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(57)摘要

本发明涉及医学缝合技术领域，特别涉及一

种医用弹力线。本发明包裹线为高密度聚乙烯纤

维或聚乳酸纤维中的一种或两种混合，内层包括

一根或多根内芯，内芯为硅胶丝、聚碳酸酯基聚

氨酯、热塑性弹性体、丝热塑性聚氨酯橡胶中的

一种或几种混合。本发明不但满足生物相容性指

标，也同时实现了运动线在线结位置滑动的阻力

比较小。
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1.一种医用弹力线，包括外层和内层，其特征在于：外层为包裹线；内层包括一根或多

根内芯，内芯为硅胶丝、聚碳酸酯基聚氨酯、热塑性弹性体、丝热塑性聚氨酯橡胶中的一种

或几种混合；包裹线为高密度聚乙烯纤维；包裹线直径是1 .25‑1 .45mm之间 ,  内芯直径为

1.1‑1.3mm之间；弹力线拉伸比≥120%，弹力线断裂力≥60N；弹力线敏阳性率为0%，红斑和

水肿刺激最终记分为0，对L929细胞无潜在毒性影响；弹力线用于肛肠套扎枪；

加工步骤如下：步骤一；包裹线的加工，包括以下分步骤，

1.1将原料在绕线机上穿好，在绕线机成品准备区准备好纱管，

1.2设置绕线圈数，绕80至200圈，

1.3开始工作时放下纱管；

步骤二、通过编织机将内芯和包裹线编成弹力线，一台编织机有四组走马锭，包括以下

分步骤，

2.1将内芯从放线盘放出，从编织机下面走线，通过导向轮，穿过盘面中心孔；将绕好包

裹线的纱管放装走马锭上；包裹线线头从走马锭中间线孔穿出，穿过拉杆线孔；

2.2每组走马锭由6个红色走马锭和6个黄色走马锭，在绕线过程中，红色走马锭逆时针

穿线，黄色走马锭顺时针穿线；

2.3按下编织机开关，开始编织，将先牵引到牵引轮上绕几圈后引到收线盘上。

2.根据权利要求1所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线直径是1 .35mm，内芯直

径为1.15mm，弹力线拉伸比为168%，弹力线断裂力为180N。

3.根据权利要求1所述的一种医用弹力线，其特征在于：内芯为一根或多根硅胶丝。
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一种医用弹力线

技术领域

[0001] 本发明涉及医学缝合技术领域，特别涉及一种医用弹力线。

背景技术

[0002] 肛肠套扎枪是医学上使用的替代传统手工缝合的设备，得益于现代科技的发展和

制作技术的改进，临床上使用的吻合器相较于传统手工套扎技术具有质量可靠，使用方便，

缝合速度快，副作用和手术并发症较少等优点。在肛肠套扎枪中最为重要的是弹力线，如中

国发明专利一种具有自动断线功能的弹力线套扎枪(申请号202111107984.X)，在肛肠套扎

枪手术后部分遗留在人体内，对生物相容性要求高。

[0003] 现有弹力线的外层材料常用：涤纶纱(PET纤维)、尼龙纱(PA6纤维)、涤棉(涤纶与

棉的混纺织物)、纯棉、高弹纱(一种处理方法，变形丝经过较高的超喂入比之后,使面料会

产生一种弹性的效果)、丙纶(PP聚丙烯纤维)、芳纶(芳香族聚酰胺纤维)、氨纶(聚氨基甲酸

酯纤维，PU纤维)；而一般内层采用乳胶丝。这样在生物相容性指标上较难满足生物相容性

指标要求，特别是满意满足欧美较为严格的要求。同时，现有设计中忽略了拉伸比、断裂力

等相关指标，如拉伸比太小，弹力线收紧时运动线在线结位置滑动的阻力比较大，套扎后容

易脱落。

发明内容

[0004] 针对现有技术的不足，本发明提供了一种医用弹力线。本发明提供了新的弹力线

制作材料，提升了生物相容性指标。

[0005] 本发明的技术方案是：一种医用弹力线，包括外层和内层，其特征在于：外层为包

裹线；包裹线为高密度聚乙烯纤维或聚乳酸纤维中的一种或两种混合，内层包括一根或多

根内芯，内芯为硅胶丝、聚碳酸酯基聚氨酯、热塑性弹性体、丝热塑性聚氨酯橡胶中的一种

或几种混合。

[0006] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线为重量百分比为20％的高

密度聚乙烯纤维和80％的聚乳酸纤维混合制成。

[0007] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：高密度聚乙烯纤维直径型号范围

150D‑400D,牌号为5000S、E308、E808、19C、200k或Y910A中的一种。

[0008] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：硅胶丝牌号选用SH‑2260AB、SH‑

2265AB、BQ‑6550AB、BQ‑6560AB、SH‑K630AB中的一种；热塑性弹性体牌号选用Ensoft  SX‑

141、Ensoft  SX‑161、Ensoft  SX‑300、Ensoft  SX‑400中的一种；丝热塑性聚氨酯橡胶牌号

选用Texin  RxT50D、1085AF、Elastollan  C  85A、795U中的一种。

[0009] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：弹力线拉伸比≥120％；弹力线断

裂力≥60N。

[0010] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线为聚乳酸纤维，内芯为一根

或多根聚碳酸酯基聚氨酯。
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[0011] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线为高密度聚乙烯纤维，内芯

为一根或多根硅胶丝。

[0012] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线为聚乳酸、高密度聚乙烯纤

维混合纤维，内芯为一根或多根硅胶丝。

[0013] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线直径是1 .25‑1 .45mm之间 ,

内芯直径为1.1‑1.3mm。

[0014] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：包裹线直径是1.35mm，内芯直径为

1.15mm，弹力线拉伸比为168％，弹力线断裂力为180N。

[0015] 根据如上所述的一种医用弹力线，其特征在于：加工步骤如下：步骤一；包裹线的

加工，包括以下分步骤，

[0016] 1.1将原料在绕线机上穿好，在绕线机成品准备区准备好纱管，

[0017] 1.2设置绕线圈数，绕80至200圈，

[0018] 1.3开始工作时放下纱管；

[0019] 步骤二、通过编织机将内芯和包裹线编成弹力线，一台编织机有四组走马锭，包括

以下分步骤，

[0020] 2.1将内芯从放线盘放出，从编织机下面走线，通过导向轮，穿过盘面中心孔；将绕

好包裹线的纱管放装走马锭上；包裹线线头从走马锭中间线孔穿出，穿过拉杆线孔；

[0021] 2.2每组走马锭由6个红色走马锭和6个黄色走马锭，在绕线过程中，红色走马锭逆

时针穿线，黄色走马锭顺时针穿线；

[0022] 2.3按下编织机开关，开始编织，将先牵引到牵引轮上绕几圈后引到收线盘上。

[0023] 本发明的有益效果是：这样不但满足生物相容性指标，也同时实现了运动线在线

结位置滑动的阻力比较小，完成收紧后，逆向阻力非常大的技术指标，保持套扎后的收紧状

态；且生物相容性较好。

附图说明

[0024] 图1是内芯为单股的结构示意图。

[0025] 图2是内芯为双股的结构示意图。

[0026] 图3是内芯为6股的结构示意图。

[0027] 附图标记说明：图中包裹线1、内芯2。

具体实施方式

[0028] 以下结合附图对本发明的技术内容作进一步说明。

[0029] 如图1至图3所示，本发明医用弹力线，包括外层和内层，外层为包裹线1；包裹线1

为高密度聚乙烯纤维或聚乳酸纤维(pla纤维)中的一种或两种混合，如将重量百分比为

20％的高密度聚乙烯纤维和80％的聚乳酸纤维混合制成包裹线。高密度聚乙烯具有良好的

耐热性和耐寒性，化学稳定性好，还具有较高的刚性和韧性，机械强度好。高密度聚乙烯的

硬度、拉伸强度和蠕变性优于低密度聚乙烯；耐磨性、电绝缘性、韧性及耐寒性均较好；化学

稳定性好，在室温条件下，不溶于任何有机溶剂，耐酸、碱和各种盐类的腐蚀；薄膜对水蒸气

和空气的渗透性小、吸水性低。高密度聚乙烯纤维又称乙纶。本发明的乙纶直径型号范围
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150D‑400D,牌号可以选5000S、E308、E808、19C、200k、Y910A等。如图1至图3所示，内层包括

一根或多根内芯2，内芯2为硅胶丝、聚碳酸酯基聚氨酯(PCU)、热塑性弹性体(TPE)、丝热塑

性聚氨酯橡胶(TPU)中的一种或几种混合，图1为一根内芯2；图2为2根内芯2；图3为6根内芯

2；如图3中，内芯2可以为硅胶丝、聚碳酸酯基聚氨酯或热塑性弹性体中的一根或者多根组

合而成。本发明的硅胶丝牌号可以选用SH‑2260AB、SH‑2265AB、BQ‑6550AB、BQ‑6560AB、SH‑

K630AB等；热塑性弹性体牌号可以选用Ensoft  SX‑141、Ensoft  SX‑161、Ensoft  SX‑300、

Ensoft  SX‑400等；丝热塑性聚氨酯橡胶牌号可以选用Texin  RxT50D、1085AF、Elastollan 

C  85A、795U等。

[0030] 本发明还公开了弹力线制作方法，包括以下步骤：

[0031] 弹力线由纺丝加内芯构成

[0032] 步骤一；包裹线1的加工，包括以下分步骤，

[0033] 1.1将原料(丝)在绕线机上穿好，在绕线机成品准备区准备好纱管，

[0034] 1.2设置绕线圈数，一般可以绕80至200圈，如绕100圈、150圈

[0035] 1.3开始工作时放下纱管，可左右两纱管同时进行。

[0036] 步骤二、通过编织机将内芯和包裹线编成弹力线，一台编织机有四组走马锭，包括

以下分步骤，

[0037] 2.1将内芯从放线盘放出，从编织机下面走线，通过导向轮，穿过盘面中心孔。将绕

好包裹线的纱管放装走马锭上。包裹线线头从走马锭中间线孔穿出，穿过拉杆线孔。

[0038] 2.2每组走马锭由6个红色走马锭和6个黄色走马锭，在绕线过程中，红色走马锭逆

时针穿线，黄色走马锭顺时针穿线。

[0039] 2.3按下编织机开关，开始编织，将先牵引到牵引轮上绕几圈后引到收线盘上。

[0040] 完成后人工将收线盘中的线绕好。

[0041] 本发明的弹力线拉伸比≥120％；弹力线断裂力≥60N；如弹力线拉伸比为150％、

200％；弹力线断裂力为90N、150N，以便在弹力线收紧时运动线在线结位置滑动的阻力比较

小，完成收紧后，逆向阻力非常大，能够保持弹力线套扎后的一个收紧状态。如本发明中，包

裹线1为高密度聚乙烯纤维，内芯2为一根或多根硅胶丝，包裹线1直径是1.25‑1.45mm之间,

内芯2直径为1.1‑1.3mm，如包裹线1直径是1.35mm，内芯2直径为1.15mm制成后测试弹力线

拉伸比为168％，弹力线断裂力为180N，这样不但满足生物相容性指标，也同时实现了运动

线在线结位置滑动的阻力比较小，完成收紧后，逆向阻力非常大的技术指标，保持套扎后的

收紧状态，故本发明的弹力线特别适用于肛肠套扎枪。本发明的技术方案致敏阳性率为

0％；红斑和水肿刺激最终记分为0；对L929细胞无潜在毒性影响。
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图1

图2
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图3
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