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ARMATURE DE SIGE D’AUTOMOBILE COMPORTANT UN ASSEMBLAGE D’UNE PLATINE SUR UN TUBE.

L’armature (1) de siége d’automobile comporte une
platine (2) dont un bord est assemblé sur un tube (14) soli-
daire de ladite armature. Une zone de bord (21) de la platine
est repliée pour former un canal (22) ouvert longitudinale-
ment, de section en forme de U dont les ailes sont sensible-
ment paralléles, le canal enveloppant le tube (14), et une
piece intermédiaire (3) en matiére plastique est disposée
entre le tube (14) et le canal (22), la piéce intermédiaire
comportant un corps (31) ayant une section en forme géné-
rale en U définissant une gorge longitudinale (32) placée
sans jeu sur le tube (14), le canal (22) et la gorge (32) se fai-
sant face, une languette (33) étant placée entre le tube et le
fond (221) du canal. La piéce intermédiaire (3) est mainte-
nue dans le canal (22) par des moyens d’ancrage enclique-
tables venant automatiquement en prise lorsque la piéce
intermédiaire est insérée jusqu’au fond du canal.
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Armature_de siége d'auntomobile comportant un assemblage

d'une platine sur un tube .

La présente invention concerne une armature de
sidge ‘d'automobile comportant notamment une platine,
constituée d'une pidce séparée, assemblée sur un tube
solidarisé sur ladite armature, notamment par soudure.

Une telle constitutién d'armature se trouve par
exemple dans une armature d'assise d'un siége de véhicule
automobile, tel que représenté figqure 1. Cette armature
comporte deux flasques 1atéraux 11, dont les extrémités
arriéres forment des oreilles 110 sur lesguelles sont
montées, couramment par un mécanisme d'articulation d'axe
A, de type connu, les extrémités inférieures d'une
armature de dossier, non représentée. Les flasques
latéraux sont reliés vers 1tavant du siége par une
tyraverse avant 12, par exemple en t8le métallique pliée
pour en faire un caisson, et vers ltarriére du siége par
une traverse arriére 13, constituée dans 1'exemple
présenté par un tube rectiligne. Les flasques latéraux 11
sont également reliés par une graverse intermédiaire 14,
formée ici d'un tube cintré., Les extrémités des traversges
sont goudées sur les flasques latéraux.

Une nappe de suspension formée d'une pluralité de
£ils de nappe 15 métalliques pliés pour constituer des
ressorts, est montée entre ]a traverse arriére 13 et la
traverse intermédiaire 14, pour gervir de soutien & une
matelassure d'assise, non représentée. Les extrémités

‘avant des fils de nappe 15 sont conformées en crochets

raccordés sur une tdle profilée intermédiaire 16, soudée
sur la traverse intermédiaire 14.

vers 1l'avant du siége, une platine 17 relie la
traverse avant & la traverse intermédiaire, en étant
vissée d'une part sur la t8le de la traverse avant 12 et
d'autre part sur la tdle profilée"16 de la platine
intermédiaire. La platine 17 sert par exemple & soutenir
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un dispositif anti-sous-marinage, de type gonflable,
connu en goi, destiné & éviter le glissement d'un
occupant du siége sous la ceinture de sécurité en cas de
forte décélération du véhicule.

Bien que l'on se soit référé ci-dessus a titre
d'exemple 34 une platine spécifique montée sur une

armature d'assise, le domaine d'utilisation de

1'invention n'est nullement limité & cette application

particuliére, et s’ étend largement & tous les cas ou 1l
est nécessaire de relier une telle platine ou similaire

sur un tube.
Un inconvenlent du systéme selon ltart antérieur

"~ déerit ci- -dessus est qu'il nécessite de prévoir la tdle

profilée 16, qui constitue une piéce supplémentaire
constitutive de l'armature d'assise, qui de plus doit
stre soudée sur la traverse intermédiaire 14, gt de plus
encore, pour 1a fixation de la platine 17, il est
nécessaire de prévoir des vis de fixation, dont la mise

en place nécessite un temps de main d'm®uvre non

négligeable.
on connait par ailleurs, par le document FR-A-

2813826, un systéme visant & faciliter 1'assemblage d'un
baquet de sigge d'automobile sur une armature du dit
sieége. Ce systéme comporte des paliers de verrouillage
ayant un coxrps monté pivotant sur un tube d’armature, et
une téte de verrouillage, de maniére .que le corps

s'engage dans des encoches du baquet, et y soit maintenu
et verrouillé par appui de ladite téte contre une paroi
solidaire du baguet et faisant face & 1l'encoche. Ce
systéme est prévu pour assembler un baguet en matiére
plastique moulé sur un tube métallique, Bien que
facilitant ce  montage, il nécessite de d'abord
positionner le baguet sur le tube en engageant les
paliers dans les encoches du baquet, puisg -d'accéder aux
paliers de verrouillage par le dessous du baguet pour les
faire pivoter et assurer le verrouillage. De plus, il est
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nécessaire d'emmancher les paliers sur le tube avant
d'assembler celui-ci avec les autres parties de
lt'armature.

La présente invention a pour but de résoudre les
divers problémes évoqués ci-dessus, et vise en
particulier & fournir un gystéme d'assemblage simple,
rapide, ne nécessitant qu'un minimum de main d'euvre tant
pour la préparation des différents éléments de
1'asgemblage que pour leur mise en place.

Avec ces objectifs en vue, l'invention a pour objet
une armature de siége d'automobile comportant une platine
dont un bord est assemblé sur un tube solidaire de ladite

-

armature, caractérisée en ce que :
- une zone de bord de la platine est repliée pour

former un canal ouvert longitudinalement, de gsection en
forme de U dont les ailes sont sensiblement paralléles,
le canal enveloppant le tube,

- une piéce intermédiaire en matiére plastique, est
disposée entre le tube et le canal de la platine, la
piéce intermédiaire comportant un corps ayant une section
en forme générale en U définissant une gorge
longitudinale placée sans jeu sur le tube, le canal et la
gorge se faisant face, une languette étant placée entre
le tube et le fond du canal, st

- la piéce intermédiaire est maintenue dans le
canal de la platine par des moyens d&'ancrage
encliquetables venant automatiquement en prise lorsque la
pidce intermédiaire est insérée jusqu'au fond du canal.

Grice 4 1'invention, l'assemblage de la platine sur
le tube peut ge faire tré&s simplement, sans besoin
d'aucun outil, et en un temps trés réduit. Le tube ne
nécessite aucune préparation pour recevoir la platine, et
les opérations de mise en forme de celle-ci, spécifiques
3 1'invention, peuvent &tre réalisées aisément par pliage
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ou emboutissage en méme temps que les autres opérations
de fabrication de la platine. La piéce intermédiaire est
réalisée aisément par moulage. Sa mise en place sur le
tube, comme on 1le comprendra mieux par 1la suite, ne
nécessite pratiquement que de la poser dessus, en
insérant le tube dans sa gorge. Bt la mise en place de la
platine s'effectue alors également trés simplement en
glissant son canal sur la piéce intermédiaire, jusqu'a ce
que le verrouillage en place s'effectue par encliquetage.
La platine est alors fermement liée au tube, et la pidce
intermédiaire en plastique assure aussi le caractére non
bruyant de 1l'assemblage.

Selon une disposition préférentielle, la languette
est flexible, formée d'une pi&ce avec la piéce
intermédiaire en matiére plastique, en prolengement d'une
des branches du U formant le corps. La languette peut
ainsi se déformer lors de l'engagement du canal sur la
pidce intermédiaire, lorsqu'elle vient buter au fond du
canal. Sa souplesse conduit & ne pas générer d'efforts
supplémentaires pour verrouiller la platine sur la piéce
intermédiaire, et la réalisation dlune piéce avec cette
derniére s'effectue aisément par moulage, et évite de -
fournir une piéce supplémentaire pour empécher un contact
direct de la platine sur le tube au fond du canal, eat

ainsi éviter tous risques de grincement.

Selon une disposition particuliére, les moyens
d'ancrage encliguetables comportent des bossages, formés
a4 partir d'une des branches du corps de la pidce
intermédiaire, et coopérant avec des troug réalisés dans
la platine, au niveau d'une des ailes du canal.

Selon une autre disposition particuliére, les
moyens d'ancrage encliquetables comportent des crochets
formés sur le bord replié de la platine et coopérant avec
des butées formées sur la piéce intermédiaire.

- Ces moyens d'ancrage, gqui peuvent avantageusement
se combiner en é&tant réalisés respectivement de chaque
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5té de la pidce intermédiaire et du canal, permettent
stassurer un verrouillage automatique de la platine sur
la pidce intermédiaire en fin de course loxs du montage,
quand le tube arrive en butée, par l'intermédiaire de la
languette flexible, au fond du canal.

Selon encore une autre disposition, des découpes
sont réalisées dans la zone de bord de la platine,
transversalement & la direction longitudinale du canal,
pour permettre le paséage des extrémités des fils d'une
nappe de suspension du sidge, et l'accrochage des dites
extrémités sur le tube. _

pour éviter un contact direct des fils sur le tube
et les bruits qui pourraient en résulter, les extrémités
des fils de la nappe de suspension sont recourbées et
s'appuient gur le tube  préférentiellement  par
1'intermédiaire d'une partie de la piéce intermédiaire.

préférentiellement encore, les extrémités des fils
de la nappe de suspension sont noyées dans la piéce
intermédiaire, la piéce intermédiaire étant alors
avantageusement surmoulée sur les extrémités de tous les
£i1s formant la nappe de suspension. Cette disposition
particuliére permet de préparer un engsemble formé par les
fils de nappe reliés par la piéce intermédiazire surmoulée
sur une extrémité de chacun des f£ils constituant la nappe
de suspension, Le montage de la nappe en est alors
grandement facilité, puisque tous les filg gont déja

" reliés ensemble, et une seule opération suffit pour les

accrocher tous sur le tube simultanément avec la mise en
place de la piéce intermédiaire.

D'autres caractéristiques et avantages apparaitront
dans la description qui va 8tre faite d'un exemple de
réalisation d'une armature dtasgise d'un siége ~pour

automobile conforme a 1ltinvention.

On se reportera aux degsins annexés dans lesgquels :
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- la figure 1 illustre 1lart antérieur et a déja
été commentée,

- 1la figure 2 est une Vue en perspective de
1'armature selon l'invention, aprés montage de la nappe
de suspension et de la piéce intermédiaire et avant la
mise en place de la platine, .

- la figure 3 est une vue de détail en perspective
de la piéce intermédiaire, avant d'étre placée sur le
tube d'armature;

- la figure 4 est une vue de détail en perspective
selon un autre angle de vue du bord de la platine montée
sur le tube, o

- la figure 5 est une Vvue de détail du bord de la

platine montée sur le tube, en perspective_vu'de dessous,
- les figures 6a & 6¢ illustrent la mise en place

de la platine sur le tube.

L'armature de siége comporte, comme dans 1l'art
antérieur, deux flasques latéraux 11 reliés & l‘'avant par
une traverse avant 12, & 1'arriére par un tube 13, et
dans une zone médiane par un tube 14. Entre ce tube 14 et
le tube arriére 13, est monté&e une nappe de suspension 4
formée de plusieurs fils 41 accrochés de maniére connue
en soi sur le tube arriére 13. Les extyémités avant 42
deg fils sont recourbées et reliées ensemble par une
piéce intermédiaire 3 en matiére plastique, surmoulée sur
les dites extrémités 42, de maniére & former notamment
une paroi 312 entre ces extrémités et le tube, comme on
le voit figure 6b.

~La piéce intermédiaire 3 comporte un COYpPS 31 de
gection de forme générale en U, définissant une gorge
longitudinale 32 de section semi-circulaire et de rayon
égal & celui du tube 14, Une partie supérieure du corps
31 forme la braﬁche supérieure du U 311 et relie les
différentes zoneés 39 surmoulées sur les extrémités 42 des
fils. La partie inférieure du cOIpS est discontinue sur
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sa longueur et formée essentiellement des doigts 36 qui
sont surmoulds sur les parties extrémales 43 des
extrémités 42 des fils 41, et qui constituent 1la deuxieme
aile du corps de la piéce intermédiaire 3. '

La partie supérieure se prolonge par une languette
33 qui s'étend sensiblement a plat, tant que la platine
n'est pas montée. Dang cette position, la languette 33 et
inclinée par rapport au corps, comme on le voit figure
6a, de maniére a fermer un peu le U de la section de la '
gorge, pour permettre 1rinsertion du tube entre d’'une
part lraile supérieurs 311 de la gorge et la languette 33

et d'autre part les doigts 36, avec une légére

déformation de la piéce intermédiaire, propre & assurer
son auto-maintien ultérieur, mais sans créer d'effort
important au montage. Ceci permet de monter aisément et
faire tenir la piéce intermédiaire et la nappe 4 sur le
tube 14, et de pouvoir ensuite fixer Jles autres
extrémités des fils sur le tube de travers arriére 13.
Lorsque la platine est montée, comme on le verra par la
suite, et comme représenté figure 6c, la languette 33 est
repliée élastiquement entre le tube 14 et la platine.

ta platine 2 est une piéce en tbdle nétallique,
conformée, de manidre 3 recevoir un dispositif anti-sous-
marinage, par exemple comme vigible sur la figure 2,
cette configuration n'étant nullement limitative. Dans
1'exemple présenté, la platine comporte un bord avant 20
prévu pour étre fixé sur la traverse avant 12, de maniére
connue en soi, et, vers l'arriédre, une zone de bord
arriére 21 repliée deux fois gengiblement & angle droit,
pour former un canal 22 de section en U. Des emboutis
raidisseurs 29 sont formés sur la zone de bord repliée de
la platine et rigidifient le pli entre le fond 221 du
canal et son aile 222 située dans le plan d'ensemble du
panneau 23 de la platine. La seconde aile 223 du canal
reste déformable élagtiquement pour permettre au U du
canal de s'ouvrir légérement lors du montage sur la piéce
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intermédiaire, comme on le voit figure 6b.

Des découpes 27 sont réalisées dans la zone de bord
21 de 1la platine, transversalement & la direction
longitudinale du canal, pour permettre le passage des
extrémités des fils 41 de la nappe de suspension 4.

Les moyens d’ancrage encliquetables de la platine
sur la piéce intermédiaire comportent d’'une part des
bossages 34 formés sur la piéce . intermédiaire 3 et
adaptés pour s’'engager dans des: trous 25 de forme
correspondante réalisés dans l’'aile 222 du canal de 1la
platine, et d’autre part des crochets 26 formés sur le
bord 24 de l'autres aile 223, adaptés pour venir en prise
sur des butées 35 aménagées sur les doigts 36.

En lien avec les figures 6a & 6c, on va maintenant
décrire le montage de la platine 2 sur le tube 14, sur
lequel la piéce intermédiaire 3 portant la nappe de
suspension 4 a déja été wontée, comme indiqué
précédemment., '

La figure 6a est wune «coupe selon un plan
transversal du tube 14 et passant par un des bossages 34.

La figure 6b est une coupe passant par une

extrémité 42 d'un £il 41,
La figure 6c est une <coupe selon un plan

-

transversal du tube 14 et passant par un doigt 36, & cété

du £il, et par le bord d’une découpe 27 et un crochet 26.

La nappe étant déjd montée sur 1l'armature de siége,
comme vigible figure 2, on approche la platine 2 et on
vient la positionner & hauteur du tube 14, en faisant
passer leg f£ils 41 de la nappe dans les découpes 27 de
la platine, comme on le voit figure 6a.

On déplace alors la platine vers l‘avant du aiége,
de maniére & -engager le canal 22 sur la piéce
intermédiaire 3, en profitant de 1/élasticité conservée
de lfaile 223 du céanal pour autoriser un écartement du

canal, comme on le voit figure 6b lorsque les bossages 34
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viennent .au contact sous le panneau 23 de la platine, et
gque les crochets 26 s’‘engagent sous les doigts 36. On
notera que la languette 33 commence & fléchir du fait de
son entrée en contact avec le fond 221 dudit canal 22.

En poursuivant le déplacement de 1la platine, le
tube 14 arrive en butée contre le fond du canal 22 par
1'intermédiaire de la languette 33, et simultanément
1l'encliquetage de la platine sur la piéce intermédiaire
ge réalise, les bossages 24 s’insérant dans les trous 25,

et les crochets 26 revenant 6&lastiguement s’engager

contre les butées 35, pour verrouiller définitivement la
platine sur la pi8ce intermédiaire et donc sur le tube

14, comme représenté figure 6c.

L'invention n’est pas limitée au mode de

réalisation qui vient d’8étre décrit uniquement a titre

d'exemple.

En particulier, bien qu'il ait écé considéré dans
tout 1'exposé qui précéde que la platine est assemblée
sur un &lément tubulaire, on comprendra aisément que le
mot "tube” doit s'entendre de maniére générale de tout
élément allongé, de forme générale cylindrique, mais non
nécegsairement de section circulaire, et y compris
éventuellement d'une barre pleine. '
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10

REVENDICATIONS

1. Armature (1) de siége d'automobile comportant
une platine (2) dont un bord est assemblé sur un tube
(14) solidaire de ladite armature, caractérisée en ce que

une zone de bord (21) de la platine est xepliée
pour former un canal (22) ouvert longitudinalement, de
section en forme de U dont les ailes sont gensiblement
paralléles, le canal enveloppant le tube (14},

une piéce intermédiaire (3) en matiére plastique,
est disposée entre le tube (14) et le camal (22) de la
platine, la piéce intermédiaire comportant un corps {31)
ayant une section en forme générale en U définissant une
gorge longitudinale (32) placée sang jeu sur le tube
(14), le canal (22) et la gorge (32) se faisant face; une
languette (33) étant placée entre le tube et le fond
(221) du canal, '

la piéce intermédiaire (3) est maintenue dans le
canal (22) de la platine par des moyens d'ancrage
encliquetables venant automatiquement en prise lorsque la
piéce intermédiaire est insérée jusqu'au fond du canal.

2. Armature de siége d'automobile selon la
revendication 1, caractérisée en ce que la languette (33)
est flexible, formée d'une pigce avec la piéce
intermédiaire (3) en matiére plastique, en prolongement
d'une des branches (311) du U formant le corps.

3. Armature de siége d'automobile selon  1la
revendication 1, caractérisée en ce que les wmwoyens
d'ancrage encliquetables comportent des bossages (34),
formés a partir d'une des branches (311) du corps de la
piéce intermédiaire, et coopérant avec des trous (25)
r&alisés dans la platine, au niveau d'une (222) des ailes

du canal.
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"4, Armature de siége d'automobile selon 1a
revendication 1, caractérisée en ce que les moyens

d'ancrage encliguetables comportent des crochets (26)

 formés sur le bord d'extrémité (24) replié de la platine

et coopérant avec des butées (35) formées sur la piéce

intermédiaire (3).

. 5. Armature de sidge d'automobile selon la -
revendication 1, caractérisée en ce que des découpes (27)
sont réalisées dans la zone de bord (21) de la platine,
transversalement 3 la direction longitudinale du canal,
pour permettre le passage des extrémités -des fils (41)
d'une nappe (4} de suspension du sidge, et 1'acecrochage
des ciites extrémités sur le tube (14). .

6. Armature de sidge d'automobile selon la
revendication 5, caractérisée en ce que les extrémités
(42) des fils (41) de la nappe de suspension sont
recourbées et s'appuient sur le tube par 1'intermédiaire
d'une partie (312) de la piéce intermédiaire.

7. Armature de siége d'automobile gelon 1la
revendication 6, caractérisée en ce que les extrémités
{(42) des fils (41) de la nappe de suspension sont noyés‘
dans la pidce intermédiaire (3).

| 8. Armature de siége d'automobile selon la
revendication 7, caractérigsée en ce que la piéce
intermédiaixe (3) est surmoulée sur les extrémitds (42)
de t,éus les fils (41) formant la nappe de suspension, '

9. Armature de siége d'automobile selon 1la
revendication 8 en combinaison avec la revendication 4,

caractérisée en ce que les butées (35) sont formées sur

des doigts (36) constituant une des branches du U formant
le corps (31) de la piéce intermédiaire, chaque doigt
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(36) étant surmoulé sur la partie extrémale (43) de
1'extrémité recourbée (42). d'un fil de la nappe de

suspension.

10. Armature de siége d'automobile selon la
revendication 1, caractérisée en ce que des raidisseurs
(29) sont formés sur la zane de bord repliée (21) de la
platine pour rigidifier le fond (221) du canal (22) par
rapport au panneau (23) de la platine, tout en permettant
une déformation élastique de i'gile (223) du U portant le

pord extréme (24) de la platine.
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