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(57)摘要

本发明涉及一种收集从浇注机喷出的高温

雾状分散溶剂的收集装置，用于消除雾状溶剂对

工作环境的污染，提高头套的使用寿命，便于快

捷安全地操作使用。收集装置包括罐体、伸缩头

套和锁紧接口，伸缩头套的形状为圆锥形。其中

锁紧接口为带有密封部件可锁紧的金属套筒，伸

缩头套为耐高温的复合高分子材料，伸缩头套中

包有加强筋。使用时将收集装置移动到浇注机的

浇注头下方，提起伸缩头套上的锁紧接口对接浇

注头，并将锁紧接口密封浇注头后，将浇注头内

的溶剂在0～15bar、0～200℃下喷出，将溶剂收

集到罐体和伸缩头套形成的空腔中，清洗完毕

后，松开锁紧接口，将伸缩头套脱离浇注头。
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1.一种高温高压喷射溶剂的收集装置，用于消除雾状溶剂对工作环境的污染，提高头

套的使用寿命，其特征在于，所述收集装置包括罐体、伸缩头套和锁紧接口，所述伸缩头套

的形状为圆锥形，所述伸缩头套底部与罐体上方密封连接，所述伸缩头套顶部与锁紧接口

密封连接。

2.根据权利要求1所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述锁紧接口的

外部为金属套筒，所述锁紧接口的内部设有密封部件。

3.根据权利要求2所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述密封部件的

材料选自聚四氟乙烯、聚全氟丙烯、聚偏二氟乙烯、聚异戊二烯橡胶、有机硅橡胶中的一种

或多种。

4.根据权利要求1所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述伸缩头套的

材料为塑料、纤维、橡胶至少两种同类或不同类材料组合制造而成的复合材料。

5.根据权利要求4所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述伸缩头套的

材料选自多层塑料复合材料、塑料‑纤维复合材料、多层纤维复合材料中的至少一种。

6.根据权利要求1所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述伸缩头套中

部或外部设有一个或多个加强筋。

7.根据权利要求6所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述加强筋的材

料为塑料或金属。

8.根据权利要求6所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所述加强筋在伸

缩头套上呈螺旋形或圆环形排列。

9.根据权利要求1～8任意一项所述的高温高压喷射溶剂的收集装置，其特征在于，所

述罐体侧面分别设有减压出气口、出液口，所述出液口上设有阀门。

10.一种根据权利要求1～9任意一项所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方

法，其特征在于，包括：将收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套上的锁紧接

口对接浇注头，并将锁紧接口密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在0～15bar、0～200℃下喷

出，将溶剂收集到罐体和伸缩头套形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口，将伸缩头套

脱离浇注头。
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一种高温高压喷射溶剂的收集装置及其使用方法

技术领域

[0001] 本发明涉及溶剂收集装置，更具体地，本发明涉及一种高温高压喷射溶剂的收集

装置及其使用方法。

背景技术

[0002] 高分子材料浇注成型是将两种或两种以上可以相互产生化学反应的液态预聚物

注入一个高速搅拌的浇注头内迅速进行混合，同时从浇注头中将混合物注入模具固化成型

的加工方法，由于该固化成型工艺是基于预聚物相互发生化学反应形成超高分子量的固态

聚合物，因此在生产完成后需要马上使用清洗溶剂进行高压清洗，以免形成的固化物堵塞

浇注设备的浇注头。

[0003] 为了在清洗的过程中彻底清洗浇注头，溶剂会通过高压冲洗的方式喷射出来，导

致部分清洗溶剂雾化分散。传统的收集方式是直接将溶剂喷入下方的一个收集容器内，这

种收集方式只能收集大部分的液态溶剂，而无法收集雾化的溶剂。从而导致部分雾化分散

的化学溶剂会弥漫在空气当中，若吸入或者溅到皮肤上会对操作人员的身体带来危害，还

会对工作环境、尤其是对相对比较封闭或通排风置换较慢的工作环境造成污染。

[0004] 混合浇注工艺有时需要加热浇注头，部分产品工艺温度甚至需要达到100‑200℃

的高温，当浇注工艺完成后需要迅速清洗浇注头时，清洗剂在浇注头内会被加热后喷出，更

易于产生具有较高温度的雾状分散溶剂。申请号2021109534447专利公开了一种具有薄膜

头套的收集装置，在使用过程中，薄膜头套包覆浇注头并收紧薄膜头套的开口，从而实现了

雾状分散溶剂的包覆式收集。但是当手持操作薄膜头套包覆具有较高温度的浇注头，并在

高压高温溶剂清洗喷出的全过程中维持包覆状态时，容易对操作人员带来烫伤风险。另外，

常规的塑料薄膜头套容易被高温高速射出的溶剂熔化或冲击破坏，使用寿命很短，且常规

塑料材质接触高温浇注头后容易熔化，使溶剂雾气容易从浇注头与薄膜的接触位置泄露出

来。

发明内容

[0005] 为了解决上述问题，本发明第一个方面提供了一种高温高压喷射溶剂的收集装

置，用于消除雾状溶剂对工作环境的污染，提高头套的使用寿命，提高头套的使用寿命，所

述收集装置包括罐体、伸缩头套和锁紧接口，所述伸缩头套的形状为圆锥形，所述伸缩头套

底部与罐体上方密封连接，所述伸缩头套顶部与锁紧接口密封连接。

[0006] 所述锁紧接口用于和浇注头便捷对接，其中所述锁紧接口可为本领域熟知的高压

卡箍，其中卡箍中的金属套筒由2片或多片箍体组成，相邻箍体通过螺钉连接，通过调节螺

钉旋入螺母的程度，来调节接口的锁紧程度，实现对浇注头的密封锁紧或松开。本发明接口

和常规卡箍不同之处在于在内部设置密封部件，一方面减少对浇注头的损坏，另一方面选

择合适的材料，避免溶剂对卡箍的损坏，以及溶剂的泄露。作为本发明一种优选的技术方

案，所述锁紧接口的外部为金属套筒，所述锁紧接口的内部设有密封部件。
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[0007] 本发明提供的密封部件为耐高温和溶剂的材料，作为本发明一种优选的技术方

案，所述密封部件材质的材料选自聚四氟乙烯、聚全氟丙烯、聚偏二氟乙烯、聚异戊二烯橡

胶、有机硅橡胶中的一种或多种。

[0008] 作为本发明一种优选的技术方案，所述伸缩头套的材料为塑料、纤维、橡胶至少两

种同类或不同类材料组合制造而成的复合材料。本发明伸缩头套优选为塑料、纤维、橡胶中

的至少两种制备得到的复合材料，在减少头套受到高温高压溶剂损坏的同时，减少溶剂泄

露和密封件损坏。

[0009] 作为本发明一种优选的技术方案，所述伸缩头套的材料选自多层塑料复合材料、

塑料‑纤维复合材料、多层纤维复合材料中的至少一种。

[0010] 所述多层塑料复合材料为两层及以上塑料材料制备得到的材料，可通过热压、共

挤出吹塑成型等方法制备得到，不做具体限定。所述多层塑料复合材料选自PP、PE、PET、PBT

中的至少两种。

[0011] 所述塑料‑纤维复合材料为塑料和纤维制备得到的材料，根据制备方法的不同，可

分为两种，分别是涂布塑料‑纤维复合材料，和浸渍塑料‑纤维复合材料，其中涂布塑料‑纤

维复合材料为将纤维制成无纺布或编织布后，在纤维外层涂覆塑料得到，浸渍塑料‑纤维复

合材料为将纤维浸渍塑料材料，得到的复合材料。所述塑料‑纤维复合材料中纤维可列举的

有，天然纤维、腈纶、涤纶、尼龙、维纶等有机纤维，玻璃纤维、碳纤维、陶瓷纤维等无机纤维，

优选为无机纤维，塑料可列举的有，PVC、PE、PU、PTFE等。

[0012] 所述多层纤维复合材料为多层纤维通过热压等方式制备得到，所述多层纤维复合

材料中的纤维可列举的有，天然纤维、腈纶、涤纶、尼龙、维纶等有机纤维，玻璃纤维、碳纤

维、陶瓷纤维等无机纤维，优选为无机纤维。

[0013] 作为本发明一种优选的技术方案，所述伸缩头套中部或外部包有一个或多个加强

筋。所述加强筋可设置在伸缩头套的中部或外部，其中伸缩头套若为多层结构，如多层塑料

复合材料、涂布塑料‑纤维复合材料、多层纤维复合材料，加强筋可设置在伸缩头套中部或

外部，也即多层结构的中间或外侧，而伸缩头套若为单层结构，如浸渍塑料‑纤维复合材料，

加强筋可设置在伸缩头套外部。

[0014] 作为本发明一种优选的技术方案，所述加强筋的材料为塑料或金属，不做具体限

定，本发明加强筋不和溶剂直接接触，主要起到支撑作用，故不对加强筋的材料作具体限

定，可列举的有，高密度聚乙烯、Fe、Cu等，可通过缝合、粘合等方式和头套固定。

[0015] 作为本发明一种优选的技术方案，所述加强筋在伸缩头套上呈螺旋形或圆环形排

列。通过使用圆环形或螺旋形排列的加强筋，在受到高压喷出的溶剂的喷射力和温度时，通

过加强筋可促进头套形状保持，和雾状液体向罐体的运动。

[0016] 作为本发明一种优选的技术方案，所述罐体侧面分别设有减压出气口、出液口，所

述出液口上设有阀门。

[0017] 作为本发明一种优选的技术方案，所述减压出气口设置在罐体侧面的上部。所述

减压出气口内设有空气滤芯。

[0018] 作为本发明一种优选的技术方案，所述出液口设置在罐体侧面的下部。

[0019] 作为本发明一种优选的技术方案，所述罐体下方设有滚轮，罐体的顶部还设有罐

盖。
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[0020] 本发明第二个方面提供了一种高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：

将收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套上的锁紧接口对接浇注头，并将锁

紧接口密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在0～15bar、0～200℃下喷出，将溶剂收集到罐体

和伸缩头套形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口，将伸缩头套脱离浇注头。将伸缩头

套压到罐体中并盖上罐盖。

[0021] 在本发明的描述中，“溶剂”为清洗浇注头的溶剂，为有机溶剂，不对溶剂的种类做

具体限定，可列举的有，烃类溶剂，如石油醚、己烷、正丁烷，醚类溶剂，如乙醚、丁醚；酯类溶

剂，如乙酸乙酯、乙酸丙酯、DMC(碳酸二甲酯)、DEC(碳酸二乙酯)、GBL(1,4‑丁内酯)、DBE(混

合二元酸酯)；醇类溶剂，如甲醇、乙醇、异丙醇；卤代烷烃，如三氯甲烷、二氯甲烷、一氯甲

烷；酮类溶剂，如丙酮、甲乙酮等。可为单一溶剂或不同溶剂的混合物，优选为DMC(碳酸二甲

酯)、DEC(碳酸二乙酯)、GBL(1,4‑丁内酯)、DBE(混合二元酸酯)。

[0022] 在本发明的描述中，溶剂的温度为溶剂清洗浇注头喷出前的温度，由于部分浇注

工艺会将浇注头温度加热至100‑200℃，浇注完毕后，溶剂注入浇注头后高速搅拌清洗，清

洗过程中浇注头的温度会传导给溶剂，使溶剂温度迅速升高，喷出前的溶剂温度可通过浇

注头上内置的测温器测得。因此清洗后喷出的为气态和液态的混合溶剂，故当高压喷出时，

使得头套受到高温和高压的双重冲击，而通过本发明提供的装置，可用于高温高压溶剂的

收集，且不会对装置造成损坏。具有高的收集效率。在一种实施方式中，所述溶剂喷出的温

度为0～200℃，优选为100～200℃，更优选为100～160℃。

[0023] 本发明与现有技术相比具有以下有益效果：

[0024] (1)本发明提供一种溶剂收集装置，可以显著减少高温清洗溶剂的喷溅和飘散。保

持良好的工作环境，避免操作人员被高温清洗溶剂烫伤，有效提高收集废液的效率，使用更

加便捷安全，同时带有减压出气口，避免罐体内压力过高。

[0025] (2)且发明人发现，当使用塑料膜等作为伸缩头套的材料时，在高温浇注工艺的清

洗和溶剂收集过程中，握住薄膜头套和浇注头时，手部容易有烫伤风险，同时薄膜头套和浇

注头接触位置的塑料容易熔化和脱落，影响了头套包覆浇注的效果，而发明人发现，通过在

头套上方设置带有密封部件可锁紧的金属接口，可以避免人员手持操作带来的危险，同时

可减少头套的熔化和脱落，密封部件的设置进一步的有效避免溶剂从接口处泄露，提高使

用可靠性。

[0026] (3)同时在可锁紧的金属套筒密封部件的材质选择上，发明人发现常规使用的橡

胶或硅橡胶材质耐溶剂性差，使用过程中容易受溶剂侵蚀老化开裂，使用寿命较短，而选择

耐溶剂的聚四氟乙烯作为密封部件，使用寿命明显提高。

[0027] (4)此外，发明人发现，头套材质使用复合高分子材料时，可以提升头套的耐溶剂

性、耐热性和强度。

[0028] (5)另外，为进一步避免高压溶剂对头套的冲击，提高头套的使用寿命，避免头套

受高压冲击破损，发明人发现，在头套中包入单个或多个加强筋时，可以提升头套的耐冲击

强度。

[0029] (6)且发明人发现，在侧边设置减压出气口，可以快速释放收集罐内压力，在接近

罐体底部的位置设置出液口和阀门，可便于溶剂收集完毕后从出液口和阀门直接排出，方

便平衡气压，提高了操作的方便性，且可在罐底设置滚轮，方便收集装置的移动。
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附图说明

[0030] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例或现

有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本

发明的一些实施例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据这些附图和实施例获得其他的附图和实施例。

[0031] 图1为所述收集装置的结构示意图。

[0032] 图2为所述收集装置的使用示意图。

[0033] 图3为清洗溶剂雾气吸收瓶的示意图。

[0034] 图4为清洗溶剂在无水乙醇中的浓度与折光率的相关性标准曲线。

[0035] 其中，1‑罐体、2‑伸缩头套、2‑1‑锁紧接口、2‑2‑加强筋、3‑减压出气口、4‑出液口、

5‑罐盖、6‑滚轮。

具体实施方式

[0036] 实施例

[0037] 实施例1

[0038] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件的材料为聚四氟乙烯，所

述伸缩头套2的材料为外层经纬编织布内衬活性炭纤维无纺布的复合材料，所述伸缩头套

中部设有加强筋，所述加强筋2‑2为塑料材料，在伸缩头套2上呈圆环形排列，所述罐体1侧

面分别设有减压出气口3和出液口4，所述出液口4上设有阀门，所述减压出气口3设置在罐

体1侧面的上部，所述出液口4设置在罐体1侧面的下部，所述减压出气口3内设有空气滤芯，

所述罐体1下方设有滚轮6，罐体1的顶部还设有罐盖5。

[0039] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、130℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0040] 实施例2

[0041] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件的材料为聚异戊二烯橡

胶，所述伸缩头套2的材料为外层经纬编织布内衬活性炭纤维无纺布的复合材料，所述加强

筋2‑2为塑料材料，在伸缩头套2上呈圆环形排列，所述罐体1侧面分别设有减压出气口3和

出液口4，所述出液口4上设有阀门，所述减压出气口3设置在罐体1侧面的上部，所述出液口

4设置在罐体1侧面的下部，所述减压出气口3内设有空气滤芯，所述罐体1下方设有滚轮6，

罐体1的顶部还设有罐盖5。
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[0042] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、120℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0043] 实施例3

[0044] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件材质为有机硅橡胶，所述

伸缩头套2的材料为外层经纬编织布内衬活性炭纤维无纺布的复合材料，所述加强筋2‑2为

塑料材料，在伸缩头套2上呈圆环形排列，所述罐体1侧面分别设有减压出气口3和出液口4，

所述出液口4上设有阀门，所述减压出气口3设置在罐体1侧面的上部，所述出液口4设置在

罐体1侧面的下部，所述减压出气口3内设有空气滤芯，所述罐体1下方设有滚轮6，罐体1的

顶部还设有罐盖5。

[0045] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、120℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0046] 实施例4

[0047] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件材质为聚四氟乙烯，所述

伸缩头套2的材料为两层活性炭纤维无纺布，所述加强筋2‑2为塑料材料，在伸缩头套2上呈

圆环形排列，所述罐体1侧面分别设有减压出气口3和出液口4，所述出液口4上设有阀门，所

述减压出气口3设置在罐体1侧面的上部，所述出液口4设置在罐体1侧面的下部，所述减压

出气口3内设有空气滤芯，所述罐体1下方设有滚轮6，罐体1的顶部还设有罐盖5。

[0048] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、125℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0049] 实施例5

[0050] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件材质为聚四氟乙烯，所述
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伸缩头套2的材料为两层活性炭纤维无纺布，没有加强筋，所述罐体1侧面分别设有减压出

气口3和出液口4，所述出液口4上设有阀门，所述减压出气口3设置在罐体1侧面的上部，所

述出液口4设置在罐体1侧面的下部，所述减压出气口3内设有空气滤芯，所述罐体1下方设

有滚轮6，罐体1的顶部还设有罐盖5。

[0051] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、120℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0052] 实施例6

[0053] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件材质为聚四氟乙烯，所述

伸缩头套2的材料为纺织布涂覆聚氯乙烯的复合材料，所述加强筋2‑2为塑料材料，在伸缩

头套2上呈圆环形排列，所述罐体1侧面分别设有减压出气口3和出液口4，所述出液口4上设

有阀门，所述减压出气口3设置在罐体1侧面的上部，所述出液口4设置在罐体1侧面的下部，

所述减压出气口3内设有空气滤芯，所述罐体1下方设有滚轮6，罐体1的顶部还设有罐盖5。

[0054] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、130℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0055] 对比例1

[0056] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置

包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述伸缩头套2的材料为外层经纬编织布内衬活性炭纤维无纺布的复合材料，所述加强筋2‑2

为塑料材料，在伸缩头套2上呈圆环形排列，所述罐体1侧面分别设有减压出气口3和出液口

4，所述出液口4上设有阀门，所述减压出气口3设置在罐体1侧面的上部，所述出液口4设置

在罐体1侧面的下部，所述减压出气口3内设有空气滤芯，所述罐体1下方设有滚轮6，罐体1

的顶部还设有罐盖5。

[0057] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、130℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0058] 对比例2

[0059] 如图1～2所示，本实施例提供一种高温高压喷射溶剂的收集装置，所述收集装置
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包括罐体1和伸缩头套2，所述伸缩头套2的形状为圆锥形，所述伸缩头套2底部和罐体1上方

密封连接，所述伸缩头套2顶部设有锁紧接口2‑1，所述锁紧接口2‑1的外部为金属套筒，所

述锁紧接口2‑1的内部设有密封部件，所述锁紧接口中的密封部件材质为聚四氟乙烯，所述

伸缩头套2的材料为聚乙烯塑料膜，所述加强筋2‑2为塑料材料，在伸缩头套2上呈圆环形排

列，所述罐体1侧面分别设有减压出气口3和出液口4，所述出液口4上设有阀门，所述减压出

气口3设置在罐体1侧面的上部，所述出液口4设置在罐体1侧面的下部，所述减压出气口3内

设有空气滤芯，所述罐体1下方设有滚轮6，罐体1的顶部还设有罐盖5。

[0060] 本例还提供一种如上所述的高温高压喷射溶剂的收集装置的使用方法，包括：将

收集装置移动到浇注机的浇注头下方，提起伸缩头套2上的锁紧接口2‑1对接浇注头，并将

锁紧接口2‑1密封浇注头后，将浇注头内的溶剂在7bar、120℃下喷出，将溶剂收集到罐体1

和伸缩头套2形成的空腔中，清洗完毕后，松开锁紧接口2‑1，将伸缩头套2脱离浇注头，将伸

缩头套2压到罐体1中并盖上罐盖5。

[0061] 性能测试

[0062] 1、制作浇注头清洗溶剂DBE在无水乙醇中浓度与折光率的相关性标准曲线，如图4

所示，并测试实施例和对比例中的清洗溶剂的浓度，其中实施例和对比例使用的材料见表

1，清洗溶剂浓度见表2。

[0063] 2、根据图3提供的装置，在清洗浇注头的1min后，用鼓风机收集以浇注头和收集罐

为中心附近空间中弥漫的清洗溶剂雾气，气体通过连接管道用气体流量阀控制向500ml密

闭容器中鼓入1m3含溶剂气体，管道没入容器内的100ml无水乙醇中，使无水乙醇充分吸收

清洗溶剂雾气，形成含清洗溶剂的混合液，鼓气结束后测试容器内混合液体的折光率，与清

洗溶剂在无水乙醇中的浓度与折光率的相关性标准曲线进行拟合，按照标准曲线公式：

计算得出混合液中清洗溶剂含量，并

计算出在空气中弥漫的清洗溶剂浓度，结果见表2；

[0064] 3、根据实施例提供的收集装置和使用方法，使用相同的收集装置连续使用100次

后，观察使用过程中雾化溶剂的泄露情况，和头套的破损情况，其中溶剂泄露情况的评价标

准为：1级为无溶剂泄露，头套和其接口处无气味；2级为略有溶剂泄露，头套和其接口处微

有溶剂气味飘出，3级为溶剂泄露明显，头套和其接口处有明显溶剂气味。其中头套的破损

情况的评价标准为：1级为无破损，2级为略有破损，有少量微孔，3级为破损明显，有较大裂

口，结果见表2。其中的密封部件受溶剂腐蚀开裂破损情况的评价标准为：1级为无开裂破

损，2级为略有开裂破损，3级为开裂破损明显，结果见表2。

[0065] 表1
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[0066]

[0067] 表2 性能表征测试

[0068]

[0069] 从测试数据可知，本发明提供的收集装置结构简单，使用方便，可用于浇注头的清

洗，即便在高压高温的溶剂喷射下，也可避免溶剂的泄露和挥发，从而提高清洗过程的安全

性，避免环境污染。
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图1

图2
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图3

图4
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