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Verfahren zur Herstellung eines bereichsweise wenigstens zweilagigen Gewebes sowie
nach diesem Verfahren hergestelltes Gewebe

Verfahren zur Herstellung eines bereichsweise wenigstens zweilagigen Gewebes sowie nach
iem Verfahren hergestelltes Gewebe.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren, mit dem ein bereichsweise wenigstens zweilagiges
SJewebe in einem zusammenhingend ablaufenden Webvorgang hergestellt werden kann.
Dariiber hinaus betrifft die Erfindung noch ein nach dem Verfahren gebildetes zumindest

sereichsweise zweilagiges Gewebe sowie Verwendungen eines solchen Gewebes.

Als Stand der Technik ist es bekannt, auf Jacquard-Webmaschinen mit zwei Kettbdumen
mehrlagige Gewebe herzustellen, wobei grundsdtzlich bereichsweise aneinander nicht
angebundene, das heift vollstindig voneinander losgeldste Gewebelagen gebildet werden

konnen.

Dariiber hinaus ist es bekannt, Gewebe aus Garnen herzustellen, die eine gewisse
Eigenelastizitit haben. Das insgesamt hergestellte Gewebe wird in seiner Nachgiebigkeit dann
durch die Eigenelastizitit der Garne bestimmt, mit denen es hergestellt wird.

Als weiterer Stand der Technik sind hochelastische Garne bekannt, die eine Dehnung von
mehreren 100 Prozent erlauben, zum Beispiel Polyester/Lycra Garne, die aber in der Regel fiir
einen Webvorgang als ungeeignet eingestuft werden.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, zunichst ein Verfahren anzugeben, mit dem ein
Gewebe hergestellt werden kann, das bereichsweise wenigstens zweilagig ist, das heifit zwei
nicht aneinander angebundene Gewebelagen aufweist, und bei dem bereichsweise einlagig,
bereichsweise mindestens zweilagig Gewebebereiche gebildet werden konnen, die vdllig
unnachgiebig, teilnachgiebig oder sehr nachgiebig ausgebildet sind, sodall ein derartiges
Gewebe fiir unterschiedlichste Einsatzzwecke einsetzbar ist. Insbesondere soll ein Gewebe
hergestellt werden, das sich fiir Sitz- oder Liegeflichen besonders gut eignet und angenchme
Sitz- oder Liegeeigenschaften bildet. Das Gewebe soll dabei hochbelastbar sein und
bereichsweise auf unterschiedlichste Anforderungen, zum Beispiel Gewichisbelastungen,

Einsinktiefen und dergleichen einstellbar sein.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren mit der Kombination der Merkmale des Anspruches
1 gelbst. Vorteilhafte Weiterbildungen des Verfahrens ergeben sich aus den Unteranspriichen
2 — 13. Die Anspriiche 14 — 22 betreffen ein nach dem Verfahren hergestelltes Gewebe, die
Anspriiche 23 — 31 unterschiedliche, besonders vorteilhaft Einsatzmoglichkeiten nach dem
Verfahren gemdl den Anspriichen 1 — 13 hergestellten Gewebes.

Das Verfahren zur Herstellung eines bereichsweise wenigstens zweilagigen Gewebes nach

Anspruch 1 lduft in einem zusammenhingenden Webvorgang ab und ist durch folgende
Verfahrensschritte gekennzeichnet:

Zunichst wird eine Jacquard-Webmaschine mit wenigstens zwei Kettbdumen zur
Verfigung gestellt, sodann wird einer der beiden Kettbdume mit einem ersten Garn
bewickelt, das im wesentlichen unelastisch ist. Unelastische Garne haben nach der
Erfindung im wesentlichen eine Dehnung von maximal 35 — 40 % und koénnen
beispielsweise vollstindig aus Polyacryl gebildet sein. Es kommen aber auch andere
Garne aus anderen Materialien in Frage.

Der zweite Kettbaum wird bereichsweise mit einem im wesentlichen unelastischen
Garn entsprechend der vorstehenden Definition bewickelt und bereichsweise mit
einem Garn, das gegeniiber dem ersten Garn eine deutlich hohere Flastizitdt aufweist,
mit anderen Worten um wenigstens 100 % seiner Grundlinge dehnbar ist.

Sodann werden zwei Schufifiden vorgesehen. Wobei ein Schufifaden im wesentlichen
unelastisch ist (im Sinne der vorstehenden Definition ,,unelastisch®) und der andere
Schuffaden gegeniiber dem ersten Schufifaden eine hohe Elastizitit aufweist,
beispielsweise ein Faden wie er oben als im wesentlichen hochelastisch definiert ist.

Diese SchuBlfiden werden in die durch die von den Kettbdumen ablaufenden
Kettfiiden gebildeten Webficher derart eingeschossen, dafl das sich bildende,
wenigstens doppellagige oder mehrlagige Gewebe mit seinen Gewebelagen
bereichsweise vollstindig aneinander anbindet, bereichsweise nur teilweise aneinander
angebunden ist und bereichsweise tiberhaupt nicht aneinander angebunden ist sowie in
wenigstens einem Abschnitt des Gewebes eine Gewebeschicht aus unelastischen
Fiaden gemiB vorstehender Definition und eine dariiber oder darunter liegende
Gewebeschicht aus hochelastischen Fidden gebildet ist, wobei die beiden nicht
miteinander verbundenen Gewebeschichten randseitig in miteinander verbundene
Gewebeschichten tibergehen.
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Ein derartiges Gewebe ist beispielsweise geeignet, im flach aufgespannten Zustand eine
clastisch nachgiebige mittlere Gewebeschicht auszubilden, die randseitig in weniger
nachgiebige oder sukzessive nicht nachgiebige Gewebebereiche iibergeht und unter der ein
quasi nicht nachgiebiges ,,Auffanggewebe® angeordnet ist. Damit bekommt ein derartiges
Gewebe - sofern es beispielsweise als Sitzelement verwendet wird - ein sehr vorteilhaftes
Einsitzverhalten, das heift, ein Benutzer wird durch die elastische Schicht federnd abgefangen
und sitzt bei Vollbelastung des Gewebes abgestiitzt durch die unelastische Gewebeschicht, die
mit geringem Abstand unter der aufgespannten elastischen Gewebeschicht gleichsam einen
,,Auffangsack® bildet.

Ein derartiges progressives Einsetzverhalten ist normalerweise nur durch Polsterwerkstoffe,
insbesondere Schaumstoffe zu erreichen. Insbesondere dann, wenn derartige Schaumstoffe
transportiert oder auf Lager gehalten werden mussen, miissen hohe Volumina angesetzt
werden, da insbesondere geschiumte Olprodukte, aber auch andere Polsterwerkstoffe
normalerweise nur in entspanntem, d.h. volumindsem Zustand transportiert und gelagert
werden konnen. Durch die Erfindung ist es nun méglich, flache Gewebe, die ein &hnliches
Polsterverhalten wie Polsterwerkstoffe gewihrleisten, mit stark vermindertem Platzaufwand

zu transportieren und zu lagern.

Die Anbindung der unterschiedlichen Gewebelagen aneinander kann mehr oder weniger stark
erfolgen, d.h. es konnen beispielsweise nur jeder fiinfte oder zehnte Kettfaden in einen
SchuBfaden der darunter oder dariiber liegenden Gewebelagen eingebunden sein, was zu
einem Zustand von relativ geringer Anhingung fithrt. Ein Zustand relativ fester Anhéngung
wird dadurch erreicht, daB die Kettfiden einer Gewebelage in jeden zweiten Schufl der
anderen Gewebelage miteingebunden sind, was zu einer sehr festen Anhéngung fiihrt. Dies
kann dadurch vorgenommen werden, daB} nur jeder zweite Kettfaden einer Gewebelage in die
andere Gewebelage hochgezogen wird, oder dal die Kettfiden beider Gewebelagen
gegenseitig in die andere Gewebelage hoch- oder heruntergezogen werden, was zu einer
extrem festen Anbindung fiibrt.

In Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dafl in wenigstens einem Abschnitt des
Gewebes eine Gewebeschicht ausschlieBlich aus elastischen Faden und eine dariiber liegende
Gewebeschicht ausschlieSlich aus unelastischen Faden gebildet ist, wobei die beiden
Gewebeschichten randseitig in miteinander verbundene, aus elastischen und unelastischen
Fiden gemischt gebildete Gewebeschichten iibergehen. Ein Gewebe, das nach diesem
Verfahren hergestellt wird, besteht damit in einem vorzugsweise mittigen Bereich aus einer
vollig unelastischen Gewebelage, die im Falle der Verwendung des Gewebes als Sitz- oder
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Auflagenelement die Einsinktiefe eines darauf gelagerten Korpers oder Gegenstandes
bestimmt und einer vollstindig elastischen Gewebelage, die quasi als ,,elastisches Elemen «
dariiber gespannt ist. Die Spannung in der elastischen Gewebelage wird dazu fiihren, daf die
unelastische Gewebelage, die darunter oder dariiber angeordnet ist, sich etwas von der
elastischen Gewebelage abwdlbt und zum Beispiel wie ein ,,Auffangsack® unter der
elastischen Gewebelage hingt.

Die Anspriiche 3, 4 und 5 sehen in besonders vorteilhafter Weise vor, daBl abgestuft
Gewebelagen mit unterschiedlicher Anbindung vorgesehen sind, die die beiden getrennten
Gewebelagen umgreifen. Die Anspriiche 6 — 9 betreffen unterschiedliche Kombinationen von
elastischen oder unelastischen Ketten und elastischen oder unelastischen Schiissen. Damit
lassen sich ganz gezielt Gewebelagen und Gewebebereiche aufbauen, die vom Designer des
Gewebes hinsichtlich ihrer Elastizitit mit breitem Variationsbereich eingestellt werden
kSnnen. Auf diese Weise hergestellte Gewebe lassen sich in unterschiedlichsten Bereichen

einsetzen, wozu auf die nachfolgenden Verfahrensanspriiche verwiesen wird.

Die Anspriiche 10 — 12 betreffen den Aufbau eines Gewebes mit wenigstens drei
Gewebelagen und die unterschiedlichen Anbindungen der gebildeten Gewebelagen. Die
Anspriiche 14 — 22 betreffen Gewebe, die nach dem Verfahren gemiB Anspriichen 1 — 13
hergestellt werden konnen, die Anspriiche 20 — 31 betreffen besonders vorteilhafte

Verwendungen.

Zu den Verwendungen gehdren insbesondere Einsatzbereiche, die Sitz- und Liegeflachen
betreffen. Im FEinsatzbereich des Sitzens und Liegens ergeben sich mit derartigen
mehrschichtigen und auf die besondere Weise strukturierten Geweben vollig neue
Moglichkeiten. Zum Beispiel lassen sich Autositze oder besonders leichte Flugzeugsitze mit
einem sehr guten Sitzkomfort herstellen, wobei Polstermaterialien und im Randbereich von
Sitzflichen angeordnete Federn eingespart werden kdnnen.

Bei Verwendung der Gewebe als Sitzflichen lassen sich zum Beispiel elastische
Korperzonenbereiche in die Sitzflichen einweben, sodal} ein sehr angenehmes progressives
Sitzverhalten erzielt wird. Zur Auflagerung von Kranken oder Verletzten bieten sich die
Gewebe ebenfalls in besonders vorteilhafter Weise an. So konnen zum Beispiel
Krankenliegen sehr flach hergestellt und bei Nichtbenutzung aufeinander gelagert werden, so
daB zum Beispiel im Katastrophenfall eine Vielzahl von ,.gepolsterten” Krankenliegen (aber
ohne Polsterelemente) von einem Lagerort zu einem Katastrophenort transportiert werden
kénnen, und dies bei besonders geringem Volumen und Gewicht. Grundsitzlich besteht auch
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die Mdglichkeit, den Zwischenbereich zwischen einer unelastischen und einer elastischen
Gewebeschicht mit einem sogenannten Vakuumsack zu fiillen, in dem korniges Material
eingefiillt ist. Wenn ein Kranker beispielsweise mit einer Wirbelsdulenverletzung auf eine
derartige Liegefliche aufgelegt wird, werden sich die Konturen eines Koérpers in den
clastischen Bereich des Gewebes eindriicken. Durch anschlieBende Evakuierung des
Vakuumsackes paBt sich das kornige Schiittgutmaterial der Konturform des Korpers an und
wird fest, so daB zwischen den beiden Gewebeschichten gleichsam eine feste
Lagerungsschale zum Transport eines Wirbelsiulenverletzten entsteht, die von der elastisch

nachgiebigen Gewebelage iiberspannt wird.

Besonders vorteilhaft kénnen die nach dem Verfahren hergestellten mehrlagigen Gewebe
auch als medizinische Stiitzkorsette, als Wandbespannungselemente, als Aufenhaut von
Airbags, als Transporthiillen und dergleichen verwendet werden, und zwar immer dann, wenn
unter einer gespannten elastischen Oberfliche oder Lage eine weitere Lage vorhanden sein

soll, die eine maximale Eindriicktiefe oder Auswolbung der elastischen Lage definieren soll.

In vielen Bereichen, insbesondere im Bereich der Kranken- und Verletztenlagerung kann es
vorteilhaft sein, das Gewebe mit einer silberjodidhaltigen Schicht, d.h. keimtotend
auszuriisten, dies bietet sich iiberall dort an, wo das Gewebe entweder direkt mit der Haut
eines Kranken oder Verletzten in Beriihrung kommt oder von vielen Personen beriihrt wird.

Die Erfindung ist anhand vorteilhafter Ausfithrungsbeispiele in den Zeichnungsfiguren naher

erldutert. Diese zeigen:

Fig.1 eine schematische Darstellung einer Jacquard-Webmaschine, auf der das
erfindungsgemiBe Verfahren durchgefiihrt werden kann.

Fig.2 FEinen Langsschnitt, ein zweilagiges Gewebe, wobei von oben nach unten die
dargestellten zwei Gewebelagen
a) unverbunden sind,
b) wenig Anhéngung haben,
c) mehr Anhingung haben,
d) mit fester Anhdngung verbunden sind,
¢) mit sehr fester Anhéingung verbunden sind;

Fig.3 einen Lingsschnitt durch einen dreilagiges Gewebe, wobei
a) die drei Gewebelagen unverbunden sind,
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b) mit wenig Anhingung verbunden sind,
¢) mit fester Anhéngung verbunden sind;

Fig.4 eine Draufsicht auf einen Abschnitt einer Gewebebahn mit Zonen unterschiedlicher
Anh#ngung und Elastizitét;

Fig.5 eine Draufsicht auf eine Gewebebahn ebenfalls mit nach aufen zunehmender
Anbindung;

Fig.6 eine Draufsicht auf eine Gewebebahn einer dritten Ausfihrungsform, in welche

langgestreckte Versteifungselemente eingebracht werden kénnen.

Zunichst wird auf Zeichnungsfigur 1 Bezug genommen. Die dort lediglich schematisch
dargestellte Jacquard-Webmaschine 1 weist zwei Kettbiume 2, 3, auf, von welchen Kettfiden
4, 5 in den SchuBbereich 6 der Jacquard-Webmaschine einlaufen und dort durch das
Webgeschirr 7 zur Bildung von Webfidchern angehoben und abgesenkt werden. In die
Webficher werden SchuBfiden eingetragen, die bei der Darstellung geméf Figur 1 nicht zu

sehen sind.

Das sich bildende Gewebe 8 liuft nach Eintrag der SchuBfiden und Verdichtung auf der
linken Seite der Jacquard-Webmaschine 1 heraus und wird auf einen Warenbaum 9 aufgerollt.
In Figur la sind die beiden Kettbdume dargestellt, wobei der Kettbaum 3 iber seine gesamte
Breite ausschlieBlich mit unelastischen Kettfaden bewickelt ist.

Der in Figur 1b darstellte obere Kettbaum 2, der die Kette I bildet, ist bereichsweise mit
unelastischen Kettfaden 4’ und bereichsweise mit elastischen Kettfiden 4° bewickelt. Auch
als SchuBfiden sind unelastische und elastische SchuBfiden vorgesehen, auf welche weiter
unten noch eingegangen wird.

Nachfolgend wird auf Zeichnungsfigur 2 Bezug genommen. Dort ist ein zweilagiges Gewebe
in unterschiedlichen Anhiingungen dargestellt. Es bilden sich eine obere Gewebelage 20 und
eine untere Gewebelage 21 aus. Die obere Gewebelage 20 besteht ausschlieBlich aus
elastischen Kettfidden 4°” und elastischen Schufifiden 10.

Die untere Gewebelage 21 besteht ausschlieflich aus nicht elastischen Kettfiden 4’ und 5
sowie nicht elastischen Schuffaden 11.
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Bei dem Gewebe mit wenig Anhingung gemiB Figur 2b ist ersichtlich, daB z. B. nach jedem
achten SchuB ein Kettfaden 5 aus der unteren Gewebelage 21 in die obere Gewebelage 20
hochgezogen wird und dort durch den elastischen Schufaden eingebunden wird. Genauso gut
ist es selbstverstindlich moglich, aus der oberen Gewebelage 20 einen elastischen Kettfaden
4”° oder einen unelastischen Kettfaden 4° oder beides nach unten zu ziehen und in den unteren

unelastischen Schuf} einzubinden.

Bei dem zweilagigen Gewebe gemiB Figur 2b wird eine verstirkte Anhidngung dadurch
erreicht, daB das Anhiingen eines unteren Kettfadens 5 nach jedem vierten Schuf3 erfolgt, bei
dem Ausfithrungsbeispiel gemiB Figur 2d erfolgt das Anhéngen des Kettfadens 5 in den
SchuB 10 der oberen Gewebelage 20 nach jedem zweiten Schufl.

Eine sehr fest Anhingung gemiB Figur 2e wird dadurch erreicht, da abwechselnd bei jedem
SchuB obere und untere Kettfiden jeweils in die andere Gewebelage mit eingebunden werden.

Bei dem in Figur 3 dargestellten dreilagigen Gewebe ist beispielhaft dargestellt, da$} alle drei
Gewebelagen gemiB Figur 3a unverbunden vorliegen konnen. Die oberste Gewebelage 30
besteht ausschlieBlich aus elastischen Kettfiden 4°’, die mittlere und untere Gewebelage 31,
32 weist ausschlieBlich unelastische Kettfiden 4°, 5 auf. In die obere und mittlere Gewebelage
30 bzw. 31 sind elastische SchuBfiden 10 eingetragen, in die untere Gewebelage
ausschlieBlich unelastische SchuBfiden. Dadurch bilden sich drei Gewebelagen 30, 31, 32 mit

unterschiedlichen Elastizititen aus.

In Figuren 3b und c ist nun dargestellt, wie beispielsweise die drei Gewebelagen 30, 31, 32
aneinander angehéngt werden konnen. Bei Figur 3b sind lediglich die Gewebelagen 30 und 31
dadurch aneinander angehingt, daB ein nicht elastischer Kettfaden 4’ in die elastischen
SchuBfiaden 10 der obersten Gewebelage 30 eingebunden ist, die untere Gewebelage 32 ist
von den beiden Gewebelagen 30 und 31 losgel6st. Beim Ausfithrungsbeispiel gemdl Figur 3¢
sind alle drei Gewebelagen 30, 31, 32 dadurch verbunden, dal aus der jeweils unteren
Gewebelage in einer dariiber liegende Gewebelage ein Kettfaden in die jeweiligen
SchuB3fdden eingebunden ist.

Bei dem in Figur 4 dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist schematisch dargestellt, wie sich ein
Gewebe 40 mit unterschiedlichen Zonen mit unterschiedlicher Elastizitéit ausbilden 146t. Das
Gewebe 40, das in Pfeilrichtung 41 aus der Webmaschine 1 herauslduft, ist beispielsweise in
zwei nebeneinander liegende Bereiche 40a und 40b aufgeteilt, wobei beim
Ausfithrungsbeispiel die Bereiche 40a und 40b identisch ausgebildet sind. Genauso gut ist es
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selbstverstindlich moglich, auf den beiden Seiten der sich bildenden Gewebebahn
unterschiedliche Strukturen ginzlich unterschiedlicher Elastizitdt und Ausbildung

einzuweben.

Ein jeweils mittig angeordneter Bereich 42 ist vollstindig zweilagig ausgebildet, d.h. bei ihm
liegen gemiB Schnittdarstellung in Fig. 4a die Gewebelagen 20 und 21 (ein zweilagiges
Gewebe vorausgesetzt) getrennt vor, d.h. es besteht im Bereich 42 keine Anbindung der
beiden Gewebelagen 20, 21. Im Bereich 43, der den Bereich 42 umgibt, besteht eine Zone mit
relativ wenig Anhingung gemifl Figur 2b, im Bereich 44 kann beispielsweise eine Zone mit
mehr Anhingung gemil Figur 2¢ eingewoben werden und im Bereich 45 eine Zone mit fester
Anhingung gemdB Figur 2d. Der Randbereich 46 kann mit sehr fester Anhingung
beispielsweise gemid Figur 2¢ hergestellt werden.

Es wird ausdriicklich darauf verwiesen, dal die Zonen unterschiedlicher Anbindung und
Elastizitit natiirlich auch génzlich anders innerhalb der Gewebebahn angeordnet werden
koénnen. Es kénnen nicht nur zwei nebeneinander liegende Bereiche 40a und 40b ausgebildet
werden, genauso gut kann nur ein Gewebebereich oder weit mehr als zwei Gewebebereiche
unterschiedlich nebeneinander liegend angeordnet werden. Genauso gut ist es auch méglich,
daB} die Zonen unterschiedlicher Anbindung und Elastizitit nicht ineinander liegend, sondern
nebeneinander liegend angeordnet werden, je nachdem welcher Anwendungszweck fiir das
Gewebe vorgesehen ist. Das Ausfithrungsbeispiel gemiB Figur 4 kann beispielsweise zur
Herstellung einer Sitzfliche vorgesehen werden, wobei der Bereich 42 mit getrennt
vorliegenden Gewebebahnen einem Gesalibereich angenéhert ist.

Bei dem in Figur 5 dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist vorgesehen, da3 die Elastizitét nicht
in Zonen nach auflen abnimmt, sondern von einem zentralen Bereich 52 durch zunehmende
Anbindung, was durch die enger werdenden weiflen Linien im Bereich 53 dargestellt wird,
kontinuierlich abnimmt, bis zu einem Randbereich 56 bei dem eine sehr starke Anbindung
beispielsweise gemif 2e vorliegt. “

Figur 6 zeigt, da} ein Gewebe hergestellt werden kann, welches in Schuflrichtung 61
kontinuierlich nach aulen zunehmende Anbindung aufweist, was durch die dichter werdenden
weiBen Linien dargestellt ist, da aber in Kettrichtung 62 nebeneinander liegende
Anbindungszonen gebildet werden kénnen, die durch Taschenbereiche 63 unterbrochen sind,
in denen {ibethaupt keine Anbindung vorliegt. In die Taschenbereiche 63 konnen
bedarfsweise Versteifungsstreifen oder dergleichen eingesetzt werden. Die Zentralbereiche 64
liegen beispielsweise wieder ohne jegliche Anbindung vor.
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Welcher Gewebebereich nun mit welcher Anbindung und Elastizitdt hergestellt wird, hingt
vom Verwendungszweck, fir den das Gewebe vorgesehen ist, ab. Wie oben bereits
angemerkt, ist es mdoglich, unterschiedlichste Strukturen nach dem Verfahren gemifl der
Erfindung in einem fortlaufenden Webvorgang einzuweben, wobei Zonen unterschiedlichster
Elastizitit und Anbindung ausgebildet werden konnen. Elastische Schuf3- und Kettfaden
konnen aus Polyester oder anderen Fasern wie Lycra oder Elastan oder aus weiteren
Elastikmaterialien bestehen.

Fiir die unelastischen SchuB- und Kettfdden bieten sich pflanzliche Fasern, tierische Fasern,
mineralische Fasern und Chemiefasern sowie Mischungen daraus an. Pflanzliche Fasern
konnen insbesondere sein Baumwolle, Kapok, Leinen, Hanf, Ramie, Jute, Manila, Sisal oder
Kokos, tierische Fasern kOnnen insbesondere Wolle, Mohair, Kaschmir, Alpaka, Lama,
Kamelhaar, Angora und Seide sein, unter mineralische Fasern sind insbesondere Glaswolle,
Steinwolle und Metallfasern zu verstehen, mit dem Begriff Chemiefasern sind Fasern aus
Viskose, Rayon, Modal, Acetat, Zellwolle, Polyester, Polyacryl, Polyamid, Polypropylen,
Trevira CS, Flamex, Kevlar und Garne mit Silberanteilen angesprochen. All die genannten
elastischen und unelastischen Garne, hergestellt aus entsprechenden Materialien oder Fasern
konnen auch untereinander in vorteilhafter Weise gemischt werden, d.h. es kdnnen Garne aus
Mischungen von pflanzlichen und Chemiefasern, pflanzlichen und tierischen Fasern,
pflanzlichen und mineralischen Fasern, tierischen und Chemiefasern und mineralischen und
Chemiefasern gebildet werden.
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PATENTANSPRUCHE

Verfahren zur Herstellung eines bereichsweise wenigstens zweilagigen Gewebes in
einem  zusammenhingenden Webvorgang, gekennzeichnet durch folgende
Verfahrensschritte:

- Vorsehen einer Jacquard- oder Schaft-Webmaschine (1) mit wenigstens zwei
Kettbdumen (2, 3);

- Bewickeln eines Kettbaumes (3) mit einem ersten Garn (5), das im wesentlichen
unelastisch ist;

- Bewickeln des zweiten Kettbaumes (2) bereichsweise mit einem ersten, im
wesentlichen unelastischen Garn (4) und bereichsweise mit einem Garn (4”°), das
gegeniiber dem ersten Garn (4) eine deutlich hohere Elastizitit aufweist;

- Vorsehen zweier Schufaden (10, 11), wobei ein SchuBifaden (11) im wesentlichen
unelastisch ist und der andere Schufifaden (10) gegeniiber dem ersten SchuBfaden
(11) eine vergleichsweise hohe Elastizitit aufweist;

- Einschiefen der Schufifdden (10, 11) in die durch die von den Kettbdumen (2,
3)ablaufenden Kettfiden gebildeten Webficher derart, daB das sich bildende,
wenigstens doppellagige Gewebe (8) mit seinen Gewebelagen (20, 21, 30, 31, 32)
bereichsweise vollstindig aneinander angebunden, bereichsweise teilweise
aneinander angebunden und bereichsweise iiberhaupt nicht aneinander angebunden
ist, sowie in wenigstens einem Abschnitt (42, 52, 64) des Gewebes eine
Gewebeschicht aus unelastischen Faden und eine dariiber liegende Gewebeschicht
aus elastischen Féden gebildet ist, wobei die beiden Gewebeschichten randseitig in
miteinander verbundene Gewebeschichten iibergehen.

Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dal}

in wenigstens einem Abschnitt (42, 52, 64) des Gewebes (8) wenigstens eine
Gewebeschicht (20, 30) ausschlieBlich aus elastischen Fidden und eine dariiberliegende
Gewebeschicht (21, 31) ausschlieBlich aus unelastischen Fiaden gebildet ist, wobei die
beiden Gewebeschichten randseitig in miteinander verbundene, aus elastischen und
unelastischen Faden gemischt gebildete Gewebeschichten iibergehen.



10

15

20

25

30

35

40

WO 2009/059596 PCT/DE2008/001826
-11 -
3.  Verfahren nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, dafl

der Bereich (42) des wenigstens doppellagigen Gewebes ohne gegenseitige Anbindung
der Gewebelagen von einem ersten Umgebungsbereich (43) umgeben ist, in welchem

die Gewebelagen nur geringfiigig aneinander angehéngt sind.

4.  Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daf}

der erste Umgebungsbereich (43) von einem zweiten Umgebungsbereich (44) umgeben
ist, in welchem die wenigstens zwei Gewebelagen verglichen zum ersten

Gewebebereich mehr aneinander angehéngt sind.

5.  Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf}

um den zweiten Umgebungsbereich (44) weitere Umgebungsbereiche (45, 46) gewebt
werden, in welchen die wenigstens zwei Gewebelagen im wesentlichen vollstindig

miteinander verwoben sind.

6.  Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dafl

in Gewebelagen mit Elastikkette iiberwiegend elastische Schulifdden eingewoben sind.

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf}

in Gewebelagen mit nicht elastischer Kette elastische Schu3fiden eingewoben sind.
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Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dal}

in Gewebelagen mit nicht elastischer Kette nicht elastische Schufifiden und

bereichsweise elastische Schuflfaden eingewoben sind.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf3

die Anbindung zwischen einer Gewebelage mit Elastikkette und elastischem
SchuBfaden sowie einer Gewebelage mit nicht elastischer Kette durch nicht elastische
Kettfaden erfolgt, die von der Gewebelage mit nicht elastischer Kette in die elastischen
SchuBfiden der Gewebelage aus Elastikkette und elastischem Schufl eingewoben

werden.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dall

ein insgesamt dreilagiges Gewebe hergestellt wird, bei dem eine Gewebelage (30) eine
Elastikkette (4’) und elastischen Schuf (10) aufweist, eine weitere Gewebelage (31)
eine nicht elastische Kette (4°) und einen elastischen Schufifaden (10) aufweist und eine
dritte Gewebelage (32) durch eine nicht elastische Kette (5) und einen nicht elastische
SchuBfaden (11) gebildet wird und die drei Gewebelagen (30, 31 32) in
unterschiedlichen Gewebebereichen mit unterschiedlicher Anbindung aneinander
angebunden sind, wobei wenigstens ein Gewebebereich (42, 52, 64) derart gewoben ist,
daB die Gewebelage (30) mit Elastikkette und elastischem Schu8faden ohne Anbindung
zu den beiden anderen Gewebelagen (31, 32) vorliegt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dal3

die beiden anderen Gewebelagen (31, 32) mit nicht elastischer Kette miteinander
verbunden sind und die Gewebelage (30) mit Elastikkette und elastischem Schutzfaden
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ohne Anbindung dariiber angeordnet ist.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, dal

die Anbindung der wenigstens drei Gewebelagen (30, 31, 32) derart vorgenommen ist,
dafl eine Durchbindung von einer untersten, aus nicht elastischer Kette und nicht
elastischem Schutzfaden gebildeten Gewebelage in die oberste, aus Elastikkette und
elastischem Schuffaden gebildete Gewebelage erfolgt.

Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf3

zum Einbringen der elastischen Schufifiden (10) die Jacquard-Maschine (1) einen den
elastischen Schufifaden aktiv aufnehmenden Greifer aufweist

In einem zusammenhingenden Webvorgang gebildetes, zumindest bereichsweise
mehrlagiges Gewebe (8), wobei in wenigstens einem Randbereich (46) die
Gewebelagen (20, 21, 30, 31, 32) wahrend des Webvorganges aneinander angebunden
werden und in einem definierten Gewebebereich (42) die Gewebelagen (20, 21, 30, 31,
32) ungebunden tibereinanderliegen, sowie eine Gewebelage (20, 30) im ungebundenen
Bereich (42) im wesentlichen vollstindig aus elastischen Kett- (4°”) und Schufifiden
(10) gebildet ist und eine oder mehrere darunter- oder dariiberliegende weitere
Gewebelage (21, 31, 32) im wesentlichen vollstindig aus unelastischen Fiaden (5,
11)gebildet ist.

Gewebe nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, daf3

in die ungebundenen Gewebelagen umgebenden Gewebebereichen (20, 21) die
Gewebelagen (43, 44, 45, 46) mit unterschiedlicher Anbindung miteinander verwoben
sind.
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Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 oder 15,

dadurch gekennzeichnet, dal}
es wenigstens dreilagig ausgebildet ist und in dem definierten Gewebebereich (42) eine
erste Gewebelage (30) vollstindig aus elastischen SchuB- (10) und Kettfdden (4°)
gebildet ist, eine darunter angeordnete weitere Gewebelage (31) aus Schuf- und
Kettfaden gebildet ist, die gegeniiber den Schuf- und Kettfdden der ersten Gewebelage
(32) eine verringerte Elastizitit aufweisen und eine dritte darunterliegende Gewebelage
im wesentlichen vollstéindig aus vergleichsweise unelastischen Fiden gebildet ist.
Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 16,

dadurch gekennzeichnet, dafy

die elastischen SchuB- (10) und Kettfdden (4>*) aus Polyester und Lycra bestehen.

Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 17,
dadurch gekennzeichnet, dafy

die unelastischen SchuB3- (11) und Kettfdden (5) aus Polyacryl bestehen.

Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 18,
dadurch gekennzeichnet, dafl
in einer gewebten Bahn definierter Breite zwei oder mehr nebeneinander liegende
elastische Bereiche (42) eingewoben sind.
Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 19,

dadurch gekennzeichnet, daf}
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die Dehnbarkeit der elastischen Fédden (10, 4°’) in einem Bereich von 50 bis 400 %
liegt.

Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 19,

dadurch gekennzeichnet, dafl
die Dehnbarkeit der elastischen Fiden (10, 4°’) in einem Bereich von 150 bis 300 %
liegt.
Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 — 21,

dadurch gekennzeichnet, daf}
ein innenliegender Bereich (42) als definierter Gewebebereich wenigstens zwei nicht
miteinander verbundene Gewebelagen (20, 21) aufweist, wobei eine Gewebelage (21)
aus im wesentlichen unelastischen Schuf3- und Kettfiden gebildet ist und die dariiber-
oder darunterliegende weitere Gewebelage (20) im wesentlichen nur aus elastischen
SchuB- und Kettfiden gebildet ist und der die definierte innere Gewebelage (43, 44, 45,

46) umgebende Gewebebereich eine nach aufien zunehmende Bindung der wenigstens
zwei Gewebelagen miteinander aufweist.

Gewebe nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 — 22,
dadurch gekennzeichnet, daf}

ein 4ufferer Randbereich (46) der Gewebebahn ausschlieBlich aus unelastischen
Kettfaden (5) gebildet ist.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
Polstermébelbezug.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
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in einem Rahmenelement eingespannte Sitz- oder Liegefldche.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
Krankenlagerungselement.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
medizinisches Stiitzkorsett (Stiitzstrumpf).

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
Wandbespannungselement im Fahrzeug- oder Flugzeugbereich.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
Auflenhaut eines Airbags.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
Transporthiille, wobei zwischen den nicht miteinander verwobenen Gewebeschichten
aufblasbare Kammern oder ein aufschdumbares Material angeordnet ist.

Verwendung eines Gewebes (8) nach einem der vorhergehenden Anspriiche 14 - 23 als
Krankenlagerung, wobei zwischen den nicht miteinander verbundenen Gewebelagen
eine in einer evakuierbaren Hiille eine Schiittung aus kérnigem Material angeordnet ist.

Verwendung elastischer Schuf3- (10) oder Kettfaden (4°”) mit einer Dehnung von mehr
als 50 % zur Ausbildung wenigstens bereichsweise elastischer Gewebe in einer
Jacquard- oder Schaft-Webmaschine.
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