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Menetelma ja laite putkien leikkaukseen ja
purseenpoistoon, jossa perusputki (23) lei-
kataan perakkain useiksi pieniksi putkenkap-
paleiksi (24) ja niiden leikatuista reunois-
ta poistetaan purse koneessa, joka kasittaa
leikkaimen (1), kaksitoimisen purseenpoisti-
men (2) tai vastaavan vidlineen ja kaksi kan-
toleukaa (3,4), joista ainakin toinen (4)

on aksiaalisesti siirrettavissd toiseen (3)
nahden, jolloin leuat (3,4) tarttuvat put-
keen (23), ja putki leikataan ensin pyéri-
mattomAssa tilassa kappaleiksi, jolloin kap-
paleen ollessa vield leukojen pitama sen
leikatuista reunoista poistetaan purse nii-
hin suorassa kosketuksessa.

Ett férfarande och en anlaggning fér skarning
och avgradning av rér, varvid ett basrér (23)
skars successivt i flera mindre rérstycken (24)

och de skurna kanterna av dessa avgradas i en

maskin som innefattar ett skarningsorgan (1),
ett dubbeltverkande avgradningsorgan (2) eller
ett motsvarande organ och tvd biarbackar (3,4)
av vilka dtminstone den ena (4) kan férflyttas
axiellt i forhallande till den andra, varvid
basrdret (23) spanns fast av tvd backar (3,4)
och skdrs i icke-roterbart lage foérst i
stycken varvid de skurna andarna fortfarande
spanns fast av backarna som avgradas i rikt-

ningen av dessa.
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Menetelmid ja laite putkien leikkaukseen ja purseenpoistoon

Forfarande och anordning fér skidrning och avgradning av roér

T4man keksinnén kohteena on yleisesti ottaen menetelma ja laite putkien
leikkaukseen ja purseenpoistoon, ja tarkemmin sanottuna keksinnén
kohteena on sellainen menetelmd ja sellainen laite, jossa perusputki
leikataan ja siita poistetaan purse koneessa, joka kasittai kaksi
tukileukaa, leikkaimen ja purseenpoistimen, jolloin perusputken leikkaus
ja purseenpoisto tapahtuvat jatkuvana toimintona suositeltavasti siten,
ettei putkea tarvitse poistaa leikkaus- ja purseenpoistokoneesta sanot-

tujen toimenpiteiden aikana.

Aikaisemmin tunnetussa laitteessa putken leikkaus ja katkaistun putken
paiden purseenpoisto on yleensd tehty kahtena eri toimintona ja kahdessa
eri koneessa. Tamd vaatii jonkin verran tyétd kuljetuksen yhteydessi
sekd mahdollisesti putkien vialivarastoinnin ja tydta asennettaessa
leikattuja putkenosia purseenpoistokoneeseen sen jalkeen, kun perusputki
on leikattu putkenkappaleiksi. Saattaa olla myés ongelmallista sdilyttdd

ennaltamidritetyt toleranssit.

Tamin keksinnén tavoitteena on tamdn vuoksi ratkaista ti4ma ongelma
esittamalla menetelmd ja laite putkien leikkaukseen ja leikattujen
putkenkappaleiden purseenpoistoon jatkuvana toimintona koneessa, joka
kasittaa leikkaimen ja purseenpoistimen seka kaksi tukileukaa, joista
ainakin toinen on siirrettidvissa toiseen niahden ja jossa keksinnon
mukainen leikkaus ja purseenpoisto suoritetaan siten, ettd putki tai

leikattu putkenkappale on jatkuvasti leukojen pitdmi.

Menetelmille ja laitteistolle tunnusomaiset seikat on esitetty patentti-

vaatimuksissa.

Keksinnén yhdessd suoritusmuodossa leikkaus ja purseenpoisto suoritetaan

seuraavan tyon kiertokulun mukaisesti:

- perusputki syétetddn koneen tulopuolelta ensimmdisen leuan ldapi niin

pitkdlle, ettsd toisen leuan pysdytin pysdyttad sen;

- leuat sulkeutuvat lukiten putken paikoilleen;
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- leikkain taittuu alas putkea vasten ja leikkaa sen ennaltamddratyssi

asennossa kahteen leukaan nidhden;

- toinen leuka yhdessa leikatun putkenkappaleen kanssa siirtyy ennal-

tamdidritetyn matkan aksiaalisesti erilleen ensimmidisestd leuasta;

- leikkain poistuu leikkausasennosta, ja kaksitoiminen purseenpoistin
siirtyy purseenpoistoasentoon perusputken etupddn ja leikatun putken-

kappaleen takapddn viliin;

- purseenpoistin aktivoituu samanaikaisesti kun toinen leuka siirtyy
ennaltamiiritetyn esimagnetointivoiman vaikutuksesta kosketukseen
purseenpoistimen kanssa, joka siirtyy ndin puolestaan kosketukseen
perusputken etupdin kanssa, ja kahdesta putkenpddstd poistetaan

purse samanaikaisesti;
- leikattu ja pursepoistettu putkenkappale poistetaan;

- leuat avautuvat ja uusi, leikkauksen ja purseenpoiston sis&dltidva

tydkierto alkaa.

Keksinnén muut piirteet ja sen edut selvidviat seuraavasta yksityis-

kohtaisesta erittelystd, jossa viitataan mukana oleviin piirustuksiin.

Kuviossa 1 esitet#dn kaavamaisesti kone keksinnén mukaisen menetelmin
toteuttamiseksi. Kuvio 2 on perspektiivikuva keksinnén mukaisen
koneen kaytidnnollisestd suoritusmuodosta. Kuvioissa 3,4 ja 5 esitetaddn
osittaisia perspektiivikuvia kuvion 2 koneesta keksinnén mukaisen

menetelmdn kolmessa eri vaiheessa.

Kuviossa 1 kaavamaisesti esitetty kone ki#sittdi yleisesti leikkaimen
1, purseenpoistimen 2 ja kaksi tukileukaa 3 ja 4, joista ainakin
toinen - havainnollistetussa tapauksessa leuka 4 - on siirrettdvissi
leukaan 3 nihden ja sen kanssa koaksaalisesti. Naitd kahta leukaa
kaytetdan servomoottoreilla 5 ja 6 (ei varsinaisesti esitetty),
mielelldsn hydraulisilla mannilla, ja samalla tavoin oikeata leukaa

4 kdyttds sen siirtdmiseksi aksiaalisesti kiinteddn leukaan 3 ja
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siita pois servomoottori, kuten ilmamintd 7. Koko laite on asennettu

tuelle 8.

Leikkain 1 kidsittd4 moottorin 9, joka kayttida leikkausterdd tai
sahanter4s 10 suositeltavasti hammaspyérakdytts (ei esitetty). Leik-
kain on asennettu pydrivisti tuelle 8, jotta sitd voidaan pyérittda
inaktiivisesta asennosta leukojen vierestd ja aktiivisesta asennosta,
jossa leikkaustera pystyy poikkileikkaamaan putken, jota leuat kiris-
tavat. Leikkainta pydrittaa moottori, jonka kidynnistda tavanomainen

kayttolaite.

Purseenpoistin sisaltd4 myos moottorin 11, joka on yhdistetty kiila-
hihnan valitykselld purseenpoistimeen, jolla on pyoériva akseli 12 ja
sen kummassakin p4issi purseenpoistotydkalu 13 ja 14. Kummallakin
purseenpoistotydkalulla on ensimmidinen leikkausreuna ulkoista purseen-
poistoa varten ja toinen leikkausreuna putkenpdin sisdistd purseen-
poistoa varten. Purseenpoistin on asennettu varrelle 15, joka kuuluu
ulokkeeseen 16, jota voidaan puolestaan liikuttaa edestakaisin kiin-
tedlla koneenosalla 17, joka on asennettu kiintedsti tukeen 8 nidhden.
Sanottu kiinted koneenosa 17 on varustettu akselilla 18, jolle uloke
16 sekd moottori 11 ja purseenpoistinmekanismi 12-16 on asennettu
siirrettaviasti esimerkiksi kuulalaakerin tai vastaavan vdlityksella.
Jousi 19 pyrkii siirtimisn uloketta purseenpoistimen kanssa poispdin
kiintedstid vasemmasta leuasta 3, kuten piirustuksessa on esitetty,
ja uloke seka purseenpoistin siirtyvat vapaasti sanotun kiintedn
leuan suuntaan jousen 19 toimintaa vastaan. Askellin 20 on asennettu
pyorivalle ulokkeelle, jonka askeltimen pituus on sovitettu ottamaan
huomioon purseenpoistotydkalujen 13 ja 14 vilisen matkan ja joka on
tarkoitettu ennakoimaan, ettd purseenpoistotyokalut toimivat vastaa-
vassa putkenkappaleessaan tarkasti suunnitellussa madrin. Askellin
on asennettu siten, ettd sen oikea p4i muodostaa pysayttimen 21
liikkuvalle oikealle leualle 4, kun taas sen vasen pdi muodostaa

pysdyttimen 22 kiinte4a vasenta leukaa 3 vasten olevalle olekkeelle.

Leuat 3 ja 4 ovat tunnettua tyyppid ja kdsittdvdt parin yhdessa
toimivia leuanpuoliskoja, eli liikkumattoman leuanpuoliskon 3a,4a ja

liikkuvan leuanpuoliskon 3b,4b (ks. kuviot 2-5), joita kayttdvit
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hydraulimoottorit 5 ja 6 t#dssd jdrjestyksessi.

Kuvioissa 2-5 esitetddn erilaisia yksityiskohtia laitteen toiminnasta ja
kuviossa 2 laite esitetdidn alkuasennossa (lidhtéasennossa), jossa perus-
putki 23 on syétetty kiintedn leuan 3 lapi ja liikkuvan oikean leuan 4
pysayttimeen asti (ei esitetty). Sanottu pysdytin on sdddettdvissi
siten, etta tarkalleen toivotun pituinen putkenkappale 24 voidaan
leikata perusputkesta 23. Kun perusputki tulee nidin kosketukseen liikku-
van leuan 4 pysayttimen kanssa, kaksi hydraulisylinteria 5 ja 6 toimivat

kiristiden nidin putken leukoihin.

Seuraavassa vaiheessa, joka on havainnollistettu kuviossa 3, leikkain 1
taittuu alas siten, etta leikkausterd tai sahanterda 10 tulee koske-
tukseen putken kanssa tarkalleen aiotussa paikassa leukojen 3 ja 4
vilissd, moottori 9 kadynnistyy ja putki leikataan, kuten kuviossa on

esitetty.

Kun putkenkappale 24 on leikattu putkesta 23, ilmasylinteri 7 kdynnistyy
siten, etta liikkuva leuka 4 yhdessid putkenkappaleen 24 kanssa, joka on
yha sanotun leuan 4 paikoillaan pitama, siirtyy niin pitkan matkan
oikealle (kuvio 4), ettid purseenpoistin 2 voidaan saattaa perusputken 23

paiden ja leikatun putkenkappaleen 24 vidliseen tilaan (kuvio 5).

Purseenpoistimen moottori kdynnistyy siten, ettd purseenpoistotyékalut
13 ja 14 alkavat pydrid, ja ilmasylinteri 7 kaynnistyy, jolloin
liikkuva oikea leuka 4 siirtyy kosketukseen askeltimen 20 pysdyttimen 21
kanssa. Leuan 4 kaynnistyessa pysdyttimelld 21 ja myés putkenkappaleen
purseenpoistotydkalulla 14, purseenpoistimen uloke 16 yhdessd moot-
torin ja purseenpoistotyékalujen kanssa siirtyy vasemmalle siten,

ettd askeltimen vastakkainen tuki 22 tulee kosketukseen kiintedn

leuan 3 kanssa ja siten, ettd toinen purseenpoistotydkalu 13 tulee
kosketukseen perusputken 23 pdidn kanssa. T&lléin perusputken 23 ja
leikatun putkenkappaleen 24 toisiaan vastapaddtd olevista paista
poistetaan purse samanaikaisesti. Purseenpoiston madrdn ja syvyyden

miarittaa askellin, ja ne voidaan sddtad toivomusten mukaisesti.

Putkenpdiden toiscentyyppistd purscenpoistoa tai muuta kasittelya
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voidaan haluttaessa suorittaa putkenpdiden etu- ja takapaihin tdssi

jarjestyksessd.

Kun yllakuvattu leikkaus ja valittdmisti sen jalkeen seuraava purseen-
poisto on paattynyt, purseenpoistin taittuu takaisinvedettyyn asen-
toon, leikattu ja pursepoistettu putkenkappale 24 poistetaan, liikkuva
leuka 4 palaa kuviossa 2 esitettyyn alkuasentoonsa ja purseenpoisto-

sykli alkaa.

Jotta myés uuden perusputken 23 etupddstd voitaisiin poistaa purse,
on mahdollista poistaa siit4 purse puhdasleikkaamalla putken pia ja
poistaa purse sanotusta pd&std myShemmin ilman, ettd putkenkappale
varsinaisesti katkaistaan, tai ensimmidisen leikatun putkenkappaleen
purseenpoisto voidaan suorittaa tavanomaisella tavalla. Mista tahansa
mybhemmin leikatuista putkenkappaleista purse poistetaan automaatti-

sesti sekd etu- ettd takapddsti.

Kuten on sinidns4 tunnettua, koko leikkaimen ja purseenpoistimen
sisdltava laite on yhdistetty automaattisesti toimivaan ohjausjarjes-
telmian, josta saadaan indikoinnit ja kaynnistys/pysdytyssignaalit,
siita, koska perusputki 23 on sydtetty toivotussa maarin liikkuvaan
leukaan 4, eli suhteessi kiinte&idn leukaan 3; koska leikkaus aloite-
taan; koska leikkaus on paattynyt ja leikkain on vedettava takaisin;
koska purseenpoisto aloitetaan; koska liikkuvan leuan ilmasylinteri
kidynnistetadn; koska purseenpoistin vedetddn takaisin; koska leikattu
putkenkappale on poistettava, jne., siten, ettd kone toimii automaat-

tisesti.

Menetelmin ja laitteen avulla on mahdollista leikata myés hyvin
lyhyita putkenkappaleita ja materiaaleja ja poistaa niistd purse,
joista on muutoin vaikeata poistaan pursetta, kuten kuparista. Kek-
sinnén avulla on myés mahdollista tuottaa putkenkappaleita erittdin
suurella tarkkuudella ja taata erittdin pienet erot valmistustole-

ransseissa.

Tulisi havaita, ettd purseenpoistin voidaan korvata muulla valineelld

leikatun putkenkappaleen 24 etupidn tydstdmiseksi, esimerkiksi hiomal-
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la kapeneva syottdpdd tal vastaava muoto, ja ettd keksintd ei ole

rajoittunut ainostaan purseenpoistoon.

Alan asiantuntijalle on myds selvdi, ettd havainnollistettu ja kuvattu
laite on ainoastaan esimerkinomainen suoritusmuoto, joka ei rajoita
keksintd4, ja ettd monia erilaisia muunnelmia ja variaatioita voidaan

soveltaa seuraavien patenttivaatimusten puitteissa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi putkien leikkaamiseksi ja purseen poistamiseksi putkista
koneessa, joka ki#sittdd leikkauslaitteen (1), putken aksiaalisuunnassa
siirrettdvan purseenpoistolaitteen (2) tai vastaavan ja kaksi pidin-
leukaa (3,4), joista ainakin toinen (4) on aksiaalisuunnassa siirret-
tavd toisen leuan suhteen, jolloin perusputki (23) paikallaan pysyvis-
s4 asemassa (23) peridttidisesti leikataan useiksi pienemmiksi yksikéik-
si (24) ja kummastakin siihen liittyvista leikkauspadddystd poistetaan

purse, tunne ttu seuraavista tyévaiheista:

perusputki (23) syodtetdin koneen tulopuolesta ensimmidisen leuan (3)

l4pi toisessa leuassa (4) olevaan pysayttimeen asti,

leuat (3,4) suljetaan ja ne lukitsevat putken (23) paikalleen seki

pydrimisliiketta etti pituussuuntaista siirtadmistd vastaan,

leikkauslaite (1) ki4nnetddn sinansid tunnetusti alas vasten leukojen
(3,4) vdlissa olevaa putkea (23) ja se leikkaa putken midrdtyssd asen-

nossa molempiin leukoihin nihden,

ensimmiinen leuka pitaa jatkuvasti kiinni perusputkesta (23), kun
toinen leuka (4) yhdessia yha kiinnipitaminsid leikatun putkenkappaleen
(24) kanssa siirret#in maiar4tyn matkan aksiaalisesti poispdin ensim-
midisestsd leuasta (3) kummankin putkiosan ollessa koaksiaalisia tois-

tensa kanssa,

leikkauslaite (1) siirretdsn pois leikkausasennosta ja kaksitoiminen
purseenpoistolaite (2) tai vastaava viediin purseenpoistoasentoon
perusputken (23) etusivun ja leikatun putkenkappaleen (24) takasivun
v4liin ja pidetasn etaisyyden paissa olevassa asemassa perusputken

(23) leikatusta piisté4,

purseenpoistolaitteen (2) tydkalu (13,14) saatetaan pydrimadn samanafi-
kaisesti, kun toinen, liikkuva leuka (4) vieddan vasten purseenpoisto-
laitetta (2), jolloin saadaan aikaan purseenpoistolaitteen siirtyminen

vasten perusputken (23) leikattua pasatd ja molemmista putkenpaistd
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poistetaan purse samanaikaisesti,
leikattu ja purseenpoistettu putkenkappale poistetaan,

leuat vapautetaan ja ne palaavat alkuasentoihinsa toistensa viereen ja

uusi leikkauksen ja purseenpoiston kidsittiavd tyévaihe alkaa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunne t tu siiti,
etta liikkuva leuka (4) siirretdidn purseenpoiston aikana purseenpois-
tolaitteessa (2) olevaa kiintedi pysdytinta (21) vasten ja siirtdid sen
putken aksiaalisuunnassa, kunnes purseenpoistolaite (2) pysidytetdin
kiintedn pysadyttimen (22) avulla ennaltamairattyyn asemaan kiintedn
leuan (3) suhteen siten, ettd purseenpoistoalue rajoittuu kummastakin

pidistidin molempiin pysayttimiin (21,22).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, tunnettu
siitd, ettd toimimattomassa tilassa purseenpoistolaite (2) pidetdidn
joustavasti (19) asennossa, joka on erillain kiintedstd leuasta (3) ja

tdmidn leuan kiinnipitdmidstd perusputkesta (23).

4. Laite jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaisen menetelmin
toteuttamiseksi, joka kidsittda leikkauslaiteen (1), kaksitoimisen
purseenpoistolaitteen (2) tai vastaavan, jossa on kaksi vastakkain
olevaa tydstétydkalua (13,14) ja kaksi pidinleukaa (3,4), joista aina-
kin toinen (4) on aksiaalisuunnassa liikkuva toisen leuan (3) suhteen,
ja jossa leikkauslaite (1) ja purseenpoistolaite (2) ovat kddntyvasti
asennetut tukeen (8) siten, ettd ne voldaan vuorotellen vied4 takai-
sinvedetyn asennon ja tydasennon v4lilld kummankin leuan (3,4) valissd
vuorottaisesti tapahtuvan, kummankin leuan kiinnipitdmin putken leik-
kaamisen ja vastaavasti purseen poistamiseksi tai vastaavasti tydsta-
miseksi kummastakin leikatusta pidstd eli perusputkesta (23) ja siita
leikausta putkenkappaleesta (24), tunne t tu siita, ettd pidin-
leuat (3,4) on jarjestetty lukitsemaan perusputki (23) ja vastaavasti
siit4 leikattu putkenkappale (24) pyorimisliiketta vastaan, ja ettd
purseenpoistolaite (2) on asennettu aksiaalisesti liikkuvasti ja jdr-
jestetty toimimattomassa tilassa pidettdvidksi perusputken (23) leika-

tusta pddstd poisviedyssd asemassa.
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5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t tu siitid, ettd
purseenpoistolaitteeseen (2) on jarjestetty vaikuttamaan jousi (19) sen
pitimiseksi toimimattomassa asennossa perusputkesta (23) leikatusta

paddstd erillaidn olevassa asennossa.

6. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t unne t tu siitd, ettd
purseenpoistotyékalujen (13,14) kannatin (15) on varustettu askeltimella
(20), joka muodostaa ensimmidisen pysdyttimen (21) liikkuvan leuan (4)
liikkeelle purseenpoistolaitetta (2) vastaan ja toisen pysadyttimen (22)

purseenpoistolaitteen (2) liikkeelle toiseen leukaan (3) nihden.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 4-6 mukainen laite, tunmnet¢ttau
siitd, ettd ensimmainen pidinleuka (3) on aksiaalisesti kiinted ja
toinen pidinleuka (4) on aksiaalisuunnassa siirrettava ilmasylinterin

(7) vaikutuksesta.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5-7 mukainen laite, tunmnettu
siita, etta perusputken (23) sydttdsuunnassa toisella pidinleualla (4)
on kiinte4d perusasento ensimmdisen leuan (3) vieressi ja se on varus-
tettu pysaytyselimelld tarkasti maadrdtyn perusputken (23) kappaleen

viemiseksi kumpaankin leukaan (3,4).
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Patentkrav

1. Forfarande for kapning och gradning av rér i en maskin bestdende av
en kapanordning (1), en i rdérets axialled férskjutbar gradningsanord-
ning (2) eller motsvarande och tva hallarbackar (3,4), av vilka at-
minstone den ena (4) ir rérlig axiellt i férhdllande till den andra,
varvid ett basrér (23) i stillastdende tillstand (23) successivt kapas
i ett flertal mindre enheter (24) och de bada kapningsidndarna i direkt
anslutning hartill gradas, k4 nnetecknat av féljande ar-

betscykel:

basréret (23) fran en ingangssida i maskinen matas genom en férsta

back (3) och in till ett stopp i en andra back (4),

backarna (3,4) sluts och laser fast roret (23) savdl mot rotation som

mot forskjutning 1 langdled,

kapanordning (1) pa i och fér sig kdnt satt fialls ned mot roéret (23)
mellan backarna (3,4) och kapar detta i ett bestidmt lige i férhdllande

till de bada backarna,

den férsta backen haller fortfarande fast basréret (23) medan den
andra backen (4) tillsammans med det alltjamt fasthallna avkapade
rérstycket (24) foérskjuts ett givet stycke axiellt bort fran den for-

sta backen (3) med de bida rérdelarna koaxiellt med varandra,

kapanordningen (1) férs ut ur kapningsldge, och en dubbelverkande
gradningsanordning (2) eller liknande férs in i gradningsldge mellan
den frimre sidan pa basréret (23) och den bakre 4nden pa det avkapade
rérstycket (24) och halls i ett lidge pa avstand fran basrorets (23)
kapade &nde,

gradningsanordningens (2) verktyg (13,14) bringas i rotation samti-
digt med att den andra, rérliga backen (4) foérs mot gradningsanord-
ningen (2) och ddrvid &stadkommer en férskjutning av gradningsanord-
ningen mot den kapade idnden pa basroéret (23) och de bada roérédndarna

gradas samtidigt,
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det avkapade och gradade rérstycket bortférs,

backarna lossas och Atergidr till sina ursprungsligen intill varandra

och en ny arbetscykel med kapning och gradning tar sin bérjan.

2. Férfarande enligt patentkravl, k4 nnetecknat avatt
den rérliga backen (4) vid gradningen férs mot ett fixerat stopp (21)
i gradningsanordningen (2) och foérskjuter den i rorets axialled till
dess gradningsanordningen (2) medelst ett fixerat stopp (22) stannas
upp i ett férutbestamt lage i forhdllande till den fasta backen (3) sa&
att gradningens omfattning begridnsas pa bada sidor av de bada stoppen

(21,22).

3. Férfarande enligt patentkrav 1 eller 2, k4 nnetecknat
av att gradningsanordningen (2) i opaverkat tillstdnd halls fjadrande
(19) i ett lage separat fran det i den fasta backen (3) och det av

denna back fasthallna basroéret (23).

4. Anordning for genomférande av férfarandet enligt nagot av foregaen-
de patentkrav och bestdende av en kapanordning (1), en dubbelverkande
gradningsanordning (2) eller liknande med tva varandra motbeligna
bearbetningsverktyg (13,14) och tva hallarbackar (3,4), av vilka at-
minstone den ena (4) 4r roérlig axiellt i férhallande till den andra
(3), och dar kapanordningen (1) och gradningsanordningen (2) 4r svéang-
bart monterade i ett stativ (8) sa att de vaxelvis kan foéras fran ett
bortfért lidge och ett arbetsliage mellan de bada backarna (3,4) foér att
i tur och ordning astadkomma en kapning av ett i de bada backarna
fasthillet rér respektive en gradning eller liknande av de bada kapade
indarna ett basrér (23) och ett darifradn avkapat roérstycke (24),
k4dnnetecknad av att hillarbackarna (3,4) 4r anordnade att
lasa fast basréret (23) resp. ett ddrifran avkapat rorstycke (24)
gentemot rotation, och av att gradningsanordningen (2) 4r monterad
axiellt rérlig och 4r anordnad att i opdverkat tillstdnd hillas i ett

fran den avkapade 4nden pa basréret (23) bortfért lage.

5. Anordning enligt patentkrav 4, k dnne tecknad avatt

gradningsanordningen (2) &r paverkad av en fjader (19) foér att i opa-
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verkat ldge halla den i ett fran basrérets (23) avkapade &dnde bortfort

lage.

6. Anordning enligt patentkrav 4, k4 nnetecknad av att
hiallaren (15) fo6r gradningsverktygen (13,14) 4r foérsedd med ett inde-
xeringsorgan (20) som bildar ett foérsta stopp (21) for dem rorliga
backens (4) rérelse mot gradningsanordningen (2) och ett andra stopp

(22) fér gradningsanordningens (2) rérelse mot den andra backen (3).

7. Anordning enligt ndgot av patentkraven 4-6, kidnneteck -
n ad av att den férsta hallarbacken (3) 4r axiellt fast och den
andra hdllarbacken (4) 4r axiellt férskjutbar under paverkan av en

luftcylinder (7).

8. Anordning enligt nigot av patentkraven 5-7, k4 nneteck -

n ad av att den i basrérets (23) inféringsriktning andra hallarback-
en (4) har ett fast grundldge intill den foérsta backen (3) och &r
utformad med ett stopporgan fér inféring av ett exakt bestiamt stycke

av basrdret (23) i de bada backarna (3,4).
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