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用于废旧墨盒的处理设备

(57)摘要

本发明提供一种用于废旧墨盒的处理设备，

该设备沿工序线依次包括第一输送机、墨盒料

仓、提升绞龙、两轴撕碎机、变径式清洗提升绞

龙、第一振动筛、磁选机；所述第一输送机将待处

理的墨盒输送至墨盒料仓，所述墨盒料仓与提升

绞龙对接，所述提升绞龙将待处理的墨盒送至两

轴撕碎机内进行加工，经两轴撕碎机破碎后的墨

盒碎片通过变径式清洗提升绞龙清洗以后输送

至第一振动筛，所述第一振动筛将墨盒碎片进行

除水分离，经除水分离后的墨盒碎片被送至磁选

机进行塑料碎片和金属物料的分离；本方案提供

一种用于废旧墨盒的处理设备，为后道工序处理

提供符合要求的材料，达到合理利用，精细分离

的效果。

权利要求书1页  说明书3页  附图3页

CN 107670806 B

2023.06.30

CN
 1
07
67
08
06
 B



1.一种用于废旧墨盒的处理设备，其特征在于：所述设备沿工序线依次包括第一输送

机（1）、墨盒料仓（2）、提升绞龙（3）、两轴撕碎机（4）、变径式清洗提升绞龙（5）、第一振动筛

（6）、磁选机（7）；所述第一输送机（1）将待处理的墨盒输送至墨盒料仓（2），所述墨盒料仓

（2）与提升绞龙（3）对接，所述提升绞龙（3）将待处理的墨盒送至两轴撕碎机（4）内进行加 

工，经两轴撕碎机（4）破碎后的墨盒碎片通过变径式清洗提升绞龙（5）清洗以后输送至第一

振动筛（6），所述第一振动筛（6）将墨盒碎片进行除水分离，经除水分离后的墨盒碎片被送

至磁选机（7）进行塑料碎片和金属物料的分离，所述变径式清洗提升绞龙（5）由两段管径不

同的提升绞龙连接而成，所述变径式清洗提升绞龙（5）的下端是管径为50mm的提升绞龙，其

上端管径为150mm的提升绞龙，管径为50mm的提升绞龙的下端设置有一个垂直地面的墨水

出口(11)，管径为150mm的提升绞龙内壁上端有一排喷淋装置(12)，用于清洗破碎后的墨

盒，管径为150mm的提升绞龙下端有一个清洗水出口(13)，变径式清洗提升绞龙（5）的入料

口和出料口均设置有密封盖，整个清洗和输送过程在密封状态下进行，碎片输送至出料口

时打开密封盖，碎片进入下一工序。

2.根据权利要求1所述的一种用于废旧墨盒的处理设备，其特征在于：所述磁选机（7） 

由机架（72）、传送带（71）、回收筐（73）、磁选滚筒、以及磁系部分组成；磁系部分利用金属物

料在电磁力作用下产生磁力，金属物料与磁选滚筒的磁力产生互斥作用，将金属物料抛投

出去，实现金属碎片与非金属碎片的分离，所述回收筐用于收集分离后的金属物料。

3.根据权利要求2所述的一种用于废旧墨盒的处理设备，其特征在于：还包括第二  输

送机（8）、单轴塑料撕碎机（9）、第二振动筛（10）；所述第二输送机（8）与磁选机（7）的传送 

带（71）对接用于将塑料碎片传输至单轴塑料撕碎机（9），单轴塑料撕碎机（9）处理后的碎片 

传输至第二振动筛（10）进行风干和散料处理。

4.根据权利要求1所述的一种用于废旧墨盒的处理设备，其特征在于：所述两轴撕碎机

（4）由相互交错的刀片一（43）刀片二（44）组成，所述刀片一（43）刀片二（44）分别安装在电 

机一（41）和电机二（42）上，所述刀片一（43）刀片二（44）位于撕碎机壳体内，所述撕碎机壳 

体上开设有入料口（45），所述入料口（45）与提升绞龙（3）的出料口对接。

5.根据权利要求4所述的一种用于废旧墨盒的处理设备，其特征在于：所述刀片一（43）

刀片二（44）形成的破碎机构将墨盒破碎成直径为4‑5厘米的碎片。

6.根据权利要求3所述的一种用于废旧墨盒的处理设备，其特征在于：所述单轴塑料撕

碎机（9）通过内部的滚刀轴(15)上固定的撕碎刀片进行二次破碎，将物料破碎成尺寸为1厘

米的物料。
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用于废旧墨盒的处理设备

技术领域

[0001] 本发明涉及墨盒处理设备，尤其是涉及用于废旧墨盒的处理设备。

背景技术

[0002] 目前，电子废弃物资源化在世界上属于新兴行业，我国的废旧电器产品已进入淘

汰的高峰期。各种废旧的复印机及打印机内有大量的墨盒需要处理，而墨盒的材料包括塑

料、金属物料、磁、铝、铜片、软性物质和墨水。墨盒所使用的墨粉中除含有碳黑、氧化金属物

料和聚酯外，还含有许多金属粉尘，如镍、钴以及对人体有害的汞，不同的产品含量各异。我

们要对墨盒进行有效的回收再利用，又要避免墨盒内的墨粉对我们的伤害，我们就需要使

用一种科学又环保的墨盒处理设备，有效的回收再利用。

发明内容

[0003] 本发明要解决的技术问题是：针对现有技术存在的问题，提供一种用于废旧墨盒

的处理设备，为后道工序处理提供符合要求的材料，达到合理利用，精细分离的效果。

[0004] 本发明要解决的技术问题采用以下技术方案来实现：

[0005] 一种用于废旧墨盒的处理设备，所述设备沿工序线依次包括第一输送机、墨盒料

仓、提升绞龙、两轴撕碎机、变径式清洗提升绞龙、第一振动筛、磁选机；所述第一输送机将

待处理的墨盒输送至墨盒料仓，所述墨盒料仓与提升绞龙对接，所述提升绞龙将待处理的

墨盒送至两轴撕碎机内进行加工，经两轴撕碎机破碎后的墨盒碎片通过变径式清洗提升绞

龙清洗以后输送至第一振动筛，所述第一振动筛将墨盒碎片进行除水分离，经除水分离后

的墨盒碎片被送至磁选机进行塑料碎片和金属物料的分离。

[0006] 作为本方案的进一步改进，所述磁选机由机架、传送带、回收筐、磁选滚筒、以及磁

系部分组成；磁系部分利用金属物料在电磁力作用下产生磁力，金属物料与磁选滚筒的磁

力产生互斥作用，将金属物料抛投出去，实现金属碎片与非金属碎片的分离，所述回收筐用

于收集分离后的金属物料。

[0007] 作为本方案的进一步改进，所述还包括第二输送机、单轴塑料撕碎机、第二振动

筛；所述第二输送机与磁选机的传送带对接用于将塑料碎片传输至单轴塑料撕碎机，单轴

塑料撕碎机处理后的碎片传输至第二振动筛进行风干和散料处理。

[0008] 作为本方案的进一步改进，所述两轴撕碎机由相互交错的刀片一刀片二组成，所

述刀片一刀片二分别安装在电机一和电机二上，所述刀片一刀片二位于撕碎机壳体内，所

述撕碎机壳体上开设有入料口，所述入料口与提升绞龙的出料口对接。

[0009] 作为本方案的进一步改进，所述刀片一刀片二形成的破碎机构将墨盒破碎成直径

为4‑5厘米的碎片。

[0010] 作为本方案的进一步改进，所述变径式清洗提升绞龙由两段管径不同的提升绞龙

连接而成。

[0011] 作为本方案的进一步改进，所述变径式清洗提升绞龙的下端是管径为50mm的提升
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绞龙，其上端管径为150mm的提升绞龙。

[0012] 作为本方案的进一步改进，所述变径式清洗提升绞龙下端设置有一个垂直地面的

墨水出口，管径为150mm的提升绞龙内壁上端有一排喷淋装置，用于清洗破碎后的墨盒，管

径为150mm的提升绞龙下端有一个清洗水出口。

[0013] 作为本方案的进一步改进，所述单轴塑料撕碎机通过内部的滚刀轴上固定的撕碎

刀片进行二次破碎，将物料破碎成尺寸为1厘米的物料。

[0014] 作为本方案的进一步改进，所述变径式清洗提升绞龙的入料口和出料口均设置有

密封盖，整个清洗和输送过程在密封状态下进行，碎片输送至出料口时打开密封盖，碎片进

入下一工序。

[0015] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：由于本方案采用了物理分离的方法，使废

旧墨盒进行破碎并有效分离，分离后的产物不需加工，直接当原材料使用。在整个处理过程

中，由于墨盒内含有墨水和在处理的过程中产生的清洗水，为了防止墨水及清洗水污染环

境，先将墨水和清洗水进行收集，由另一种设备对该墨水和清洗水进行处理。

附图说明

[0016] 图1为本发明的结构示意图。

[0017] 图2为本发明变径式清洗提升绞龙的结构示意图。

[0018] 图3为本发明单轴塑料撕碎机的结构示意图。

[0019] 图4为本发明两轴撕碎机的结构示意图。

[0020] 图5为本发明磁选机的结构示意图。

[0021] 图中标记：1‑第一输送机，11‑墨水出口，12‑喷淋装置，13‑清洗水出口，15‑滚刀

轴，2‑墨盒料仓，3‑提升绞龙，4‑两轴撕碎机，41‑电机一，42‑电机二，43‑刀片一，44‑刀片

二，5‑变径式清洗提升绞龙，6‑第一振动筛，7‑磁选机，71‑传送带，72‑机架，73‑回收筐，8‑

第二输送机，9‑单轴塑料撕碎机，10‑第二振动筛。

具体实施方式

[0022] 为了使本发明的目的、技术方案及优点更加清楚明白，下面结合附图和具体实施

例对本发明进行详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本发明，并不

用于限定本发明。

[0023] 如图1‑5所示：

[0024] 一种用于废旧墨盒的处理设备，所述设备沿工序线依次包括第一输送机1、墨盒料

仓2、提升绞龙3、两轴撕碎机4、变径式清洗提升绞龙5、第一振动筛6、磁选机7；所述第一输

送机1将待处理的墨盒输送至墨盒料仓2，所述墨盒料仓2与提升绞龙3对接，所述提升绞龙3

将待处理的墨盒送至两轴撕碎机4内进行加工，经两轴撕碎机4破碎后的墨盒碎片通过变径

式清洗提升绞龙5清洗以后输送至第一振动筛6，所述第一振动筛6将墨盒碎片进行除水分

离，经除水分离后的墨盒碎片被送至磁选机7进行塑料碎片和金属物料的分离。

[0025] 振动筛的作用是抖干由绞龙输送来的墨盒碎片上的清洗水。

[0026] 作为本实施例的进一步改进，所述磁选机7由机架72、传送带71、回收筐73、磁选滚

筒、以及磁系部分组成；磁系部分利用金属物料在电磁力作用下产生磁力，金属物料与磁选
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滚筒的磁力产生互斥作用，将金属物料抛投出去，实现金属碎片与非金属碎片的分离，所述

回收筐用于收集分离后的金属物料；所述还包括第二输送机8、单轴塑料撕碎机9、第二振动

筛10；所述第二输送机8与磁选机7的传送带71对接用于将塑料碎片传输至单轴塑料撕碎机

9，单轴塑料撕碎机9处理后的碎片传输至第二振动筛10进行风干和散料处理。

[0027] 作为本实施例的进一步改进，所述两轴撕碎机4由相互交错的刀片一43刀片二44

组成，所述刀片一43刀片二44分别安装在电机一41和电机二42上，所述刀片一43刀片二44

位于撕碎机壳体内，所述撕碎机壳体上开设有入料口45，所述入料口45与提升绞龙3的出料

口对接；所述刀片一43刀片二44形成的破碎机构将墨盒破碎成直径为5厘米的碎片；所述变

径式清洗提升绞龙5由两段管径不同的提升绞龙连接而成；，所述变径式清洗提升绞龙5的

下端是管径为50mm的提升绞龙，其上端管径为150mm的提升绞龙；所述变径式清洗提升绞龙

5下端设置有一个垂直地面的墨水出口11，管径为150mm的提升绞龙内壁上端有一排喷淋装

置12，用于清洗破碎后的墨盒，管径为150mm的提升绞龙下端有一个清洗水出口13；所述变

径式清洗提升绞龙5的入料口和出料口均设置有密封盖，整个清洗和输送过程在密封状态

下进行，碎片输送至出料口时打开密封盖，碎片进入下一工序；所述单轴塑料撕碎机9通过

内部的滚刀轴15上固定的撕碎刀片进行二次破碎，将物料破碎成尺寸为1厘米的物料。

[0028] 工作流程说明：

[0029] 将废旧墨盒依次放在第一输送机1上,由人工将墨盒上的芯片进行拆解，拆解后的

墨盒由第一输送机1送至到墨盒料仓2入口处，由人工将墨盒扔到墨盒料仓2里，墨盒料仓2

的下端由提升绞龙3将墨盒连续送至到两轴撕碎机4的入料口45里，通过两排刀片刀片一43

刀片二44进行破碎，在破碎的过程中，将墨盒破碎成5厘米左右，两轴撕碎机4下端连接一个

下端为50mm上端为150mm的变径式清洗提升绞龙5，在50mm的变径式清洗提升绞龙5下端垂

直地面有一个墨水出口11，150mm变径式清洗提升绞龙5内壁上端有一排喷淋装置12，用于

清洗破碎后的墨盒，管径为150mm的提升绞龙下端有一个清洗水出口13，变径式清洗提升绞

龙5将破碎后的墨盒送至到第一振动筛6，通过第一振动筛6将清洗后的水去除，将破碎时粘

连在一起的墨盒进行分散料的处理，破碎料通过第一振动筛6送至到磁选机7，破碎料通过

磁选机7时，磁选机7上的输送带71在磁力作用下，将铁和塑料进行分离，铁送至到回收筐73

内，其它物料通过第二输送机8送到单轴塑料撕碎机9里，通过内部的滚刀轴15上固定的撕

碎刀片进行二次破碎，将物料破碎成1厘米左右的物料，通过第二振动筛10进行风干及分散

料的处理。

[0030] 以上所述仅为本发明的较佳实施例而已，并不用以限制本发明，应当指出的是，凡

在本发明的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本发明的保

护范围之内。
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图2

图3
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