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(57)摘要

本发明公开了一种层连结构织物厚度和织

口角度测量装置、及层连结构织物厚度和织口角

度的测量方法。层连结构织物厚度和织口角度测

量装置，包括：主尺、量角指针、销轴、滑动座、厚

度尺和定位螺钉；主尺长度方向上的一边为直尺

边、另一边设有量角尺；量角指针通过销轴转动

连接在量角尺中心，量角指针一端指向量角尺的

刻度、另一端超出主尺宽度；滑动座固定在主尺

一端端部、并套接在厚度尺外围，定位螺钉穿过

滑动座将滑动座与厚度尺相对固定。使用本发明

层连结构织物厚度和织口角度测量装置测量厚

度和织口角度以依靠的方式进行测试，对织物无

任何损伤；可由测试装置直接读取厚度值；可由

测试装置直接读取织口角度值；测试装置结构紧

凑、操作简便。
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1.一种层连结构织物厚度和织口角度的测量方法，其特征在于所采用的测量装置包

括：主尺、量角指针、销轴、滑动座、厚度尺和定位螺钉；主尺长度方向上的一边为直尺边、另

一边设有量角尺；量角指针通过销轴转动连接在量角尺中心，量角指针一端指向量角尺的

刻度、另一端超出主尺宽度；滑动座固定在主尺一端端部、并套接在厚度尺外围，定位螺钉

穿过滑动座将滑动座与厚度尺相对固定；

所述测量方法包括顺序相接的如下步骤：

1)将层连结构织物厚度和织口角度测量装置的主尺的直尺边靠紧测量织口处已成型

织物的母线；

2)松开定位螺钉调整厚度尺高度，使厚度尺直角边抵住芯模表面，旋紧定位螺钉固定

厚度尺位置；

3)转动量角指针，将量角指针超出主尺宽度的部分与织口处斜边贴紧，读取此时量角

指针所指的角度度数即为层连结构织物织口角度，读取厚度尺上度数即为层连结构织物厚

度。

2.如权利要求1所述的层连结构织物厚度和织口角度的测量方法，其特征在于：量角指

针指向量角尺刻度的一端为尖状指针、另一端为直边靠尺。

3.如权利要求1或2所述的层连结构织物厚度和织口角度的测量方法，其特征在于：主

尺与厚度尺相互垂直。

4.如权利要求1或2所述的层连结构织物厚度和织口角度的测量方法，其特征在于：主

尺所在平面与厚度尺所在平面为同一平面或相互平行。

5.如权利要求4所述的层连结构织物厚度和织口角度的测量方法，其特征在于：厚度尺

尺度起始端设有与主尺平行的底座，底座的低部与厚度尺端部齐平，主尺的直尺边与底座

相对设置、主尺设有量角尺的一边与底座背对设置。
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一种层连结构织物厚度和织口角度测量装置及其测量方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种层连结构织物厚度和织口角度测量装置及厚度和织口角度的测

量方法，属于立体织物编织领域。

背景技术

[0002] 立体织物中层连结构织物具备特殊的结构，具有均匀性好、纤维体积分数较高，复

合后经加工单元结构完整、纱线连续、工艺参数可控、可仿形性强等优点，用层连结构织物

增强的复合材料具有高强度、高模量、高损伤容限、耐冲击、抗分层和抗疲劳等综合性能，显

著提升了武器的性能。

[0003] 层连结构织物厚度及织口角度是影响织物性能的重要因素，现有厚度的测量方法

采用测针刺入式方法测量织物厚度，以钢板尺为辅助测量工具，分别测量检测针总长度l和

检测针留于织物外的长度l1，两者的差值为织物厚度，测量精度为0.5mm，这种方法易对织

物造成纤维损伤，且插入时易造成金属杂质残留；而针对织口角度现有测试方法无法直接

测量。

发明内容

[0004] 为了解决现有技术中层连结构织物贴模编织生产中，编织位置的厚度及织口的角

度实时检测难度大、测量精度不高、测量易造成纤维损伤等缺陷，本发明提供一种层连结构

织物厚度和织口角度测量装置、及层连结构织物厚度和织口角度的测量方法。

[0005] 为解决上述技术问题，本发明所采用的技术方案如下：

[0006] 一种层连结构织物厚度和织口角度测量装置，包括：主尺、量角指针、销轴、滑动

座、厚度尺和定位螺钉；主尺长度方向上的一边为直尺边、另一边设有量角尺；量角指针通

过销轴转动连接在量角尺中心，量角指针一端指向量角尺的刻度、另一端超出主尺宽度；滑

动座固定在主尺一端端部、并套接在厚度尺外围，定位螺钉穿过滑动座将滑动座与厚度尺

相对固定。

[0007] 上述测量装置，当松开定位螺钉时，厚度尺可再滑动座内沿厚度尺长度方向自由

滑动，当旋紧定位螺钉时，厚度尺固定在滑动座内。主尺长度方向上的一边、另一边指主尺

的两长边，不包括量角尺的主尺为矩形长条状，包括两宽和两长边。

[0008] 在层连结构织物编织过程中，随着编织的进行织物织口位置编织切面会与芯模母

线形成一定的夹角(织口处斜边与芯模母线的夹角度数也即织口角度)。对织口位置夹角及

织口处垂直母线方向织物厚度(层连结构织物厚度)测量时，包括顺序相接的如下步骤：

[0009] 1)将上述层连结构织物厚度和织口角度测量装置的主尺的直尺边靠紧测量织口

处已成型织物的母线；

[0010] 2)松开定位螺钉调整厚度尺高度，使厚度尺直角边抵住芯模表面，旋紧定位螺钉

固定厚度尺位置；

[0011] 3)转动量角指针，将量角指针超出主尺宽度的部分与织口处斜边贴紧，读取此时

说　明　书 1/3 页

3

CN 105841580 B

3



量角指针所指的角度度数即为层连结构织物织口角度，读取厚度尺上度数即为层连结构织

物厚度。

[0012] 厚度尺为矩形长条状，其直角边指厚度尺低端端部，也是尺度起始端端部。

[0013] 上述测量装置具有结构简单、操作方便、可在线检测等优点，适用于圆管、圆锥、圆

台或其它形状回转体织物的无损在线测量，测量时无需介入织物内部，对纤维不造成损伤，

在织物内部无残留物，因此对以织物成型的复合材料性能无影响。

[0014] 为了提高测量的准确性，量角指针指向量角尺刻度的一端为尖状指针、另一端为

直边靠尺。优选，过尖状指针顶点与直边靠尺底边中点的直线垂直于直边靠尺底边。

[0015] 为了进一步提高测量的准确性，优选，主尺与厚度尺相互垂直。

[0016] 为了方便使用，优选，主尺所在平面与厚度尺所在平面为同一平面或相互平行。

[0017] 为了提高测量的稳定性，厚度尺尺度起始端设有与主尺平行的底座，底座的低部

与厚度尺端部齐平，主尺的直尺边与底座相对设置、主尺设有量角尺的一边与底座背对设

置。

[0018] 上述测量装置可测量层连结构织物编织过程中的厚度，即以模具为编织芯模而成

型的立体织物，测量时，依靠于织物的织口和芯模即可进行测量。

[0019] 本发明未提及的技术均参照现有技术。

[0020] 与现有技术相比，本发明的优点在于：使用本发明层连结构织物厚度和织口角度

测量装置测量厚度和织口角度以依靠的方式进行测试，对织物无任何损伤；可由测试装置

直接读取厚度值，精度可达到0.01mm；可由测试装置直接读取织口角度值；测试装置结构紧

凑、操作简便。

[0021] 说明书附图

[0022] 图1为本发明层连结构织物厚度和织口角度测量装置结构示意图；

[0023] 图2为本发明层连结构织物厚度和织口角度测量状态图；

[0024] 图中，1为主尺、2为量角指针、3为销轴、4为滑动座、5为厚度尺、6为定位螺钉、7为

底座、8为层连结构织物、9为织口、10为芯模、11为芯模母线。

具体实施方式

[0025] 为了更好地理解本发明，下面结合实施例进一步阐明本发明的内容，但本发明的

内容不仅仅局限于下面的实施例。

[0026] 实施例1

[0027] 如图1所示的层连结构织物厚度和织口角度测量装置，包括：主尺、量角指针、销

轴、滑动座、厚度尺和定位螺钉；主尺长度方向上的一边为直尺边、另一边设有量角尺；量角

指针通过销轴转动连接在量角尺中心，量角指针一端指向量角尺的刻度、另一端超出主尺

宽度；滑动座固定在主尺一端端部、并套接在厚度尺外围，定位螺钉穿过滑动座将滑动座与

厚度尺相对固定。

[0028] 量角指针指向量角尺刻度的一端为尖状指针、另一端为直边靠尺；主尺与厚度尺

相互垂直；主尺所在平面与厚度尺所在平面为同一平面；厚度尺尺度起始端设有与主尺平

行的底座，底座的低部与厚度尺端部齐平，主尺的直尺边与底座相对设置、主尺设有量角尺

的一边与底座背对设置。
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[0029] 如图2所示在层连结构织物编织过程中，随着编织的进行织物织口位置编织切面

会与芯模母线形成一定的夹角(织口处斜边与芯模母线的夹角度数也即织口角度)。对织口

位置夹角(层连织物织口角度)及织口处垂直母线方向织物厚度(层连结构织物厚度)测量

时，包括顺序相接的如下步骤：

[0030] 1)将前述层连结构织物厚度和织口角度测量装置的主尺的直尺边靠紧测量织口

处已成型织物的母线；

[0031] 2)松开定位螺钉调整厚度尺高度，使厚度尺直角边抵住芯模表面，旋紧定位螺钉

固定厚度尺位置；

[0032] 3)转动量角指针，将量角指针超出主尺宽度的部分与织口处斜边贴紧，读取此时

量角指针所指的角度度数即为层连结构织物织口角度，读取厚度尺上度数即为层连结构织

物厚度。
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图2

说　明　书　附　图 1/1 页

6

CN 105841580 B

6


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004
	DES00005

	DRA
	DRA00006


