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(57)摘要

本发明公开了一种液态钢渣雾化处理装置

及液态钢渣雾化处理方法，中间包倾斜设置在喷

吹平台上方，喷吹平台上设有喷吹口和高压水蒸

汽管道，喷吹口上设有可拆卸的风箱；中间包上

活动设有出渣口，喷吹口位于出渣口下方，高压

水蒸汽管道位于出渣口与喷吹口之间；喷吹平台

旁连接有反应室，出渣口、喷吹口和高压水蒸汽

管道都伸入反应室内。本发明利用压缩空气作为

高速空气介质，经过不同规格的风箱将由中间包

以一定角度流出的液态钢渣吹出，高速气流使液

态钢渣破碎雾化，经过空中飞行冷却落地形成颗

粒均匀的秋装产物；采用高压水蒸气作为补充介

质，可使雾化钢渣球的粒径更大、更加均匀，能有

效提高钢渣球的性能。
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1.液态钢渣雾化处理装置，包括中间包(1)，其特征在于：所述中间包(1)倾斜设置在喷

吹平台(2)上方，喷吹平台(2)上设有喷吹口(3)和高压水蒸汽管道(4)，喷吹口(3)上设有可

拆卸的风箱(5)；中间包(1)上活动设有出渣口(6)，喷吹口(3)位于出渣口(6)下方，高压水

蒸汽管道(4)位于出渣口(6)与喷吹口(3)之间；喷吹平台(2)旁连接有反应室(7)，所述出渣

口(6)、喷吹口(3)和高压水蒸汽管道(4)都伸入反应室(7)内。

2.应用如权利要求1所述液态钢渣雾化处理装置进行的液态钢渣雾化处理方法，其特

征在于：包括以下步骤：

步骤一，确定工艺参数：根据所需的成品要求，在喷吹口安装对应规格的风箱，对压缩

空气流速和液态钢渣流速的参数进行调节设定；

步骤二，生产：按照设定流速参数向喷吹口通入压缩空气，并开启高压水蒸汽管道，将

液态钢渣通过渣罐匀速倒入中间包内，液态钢渣从出渣口按设定流速排出后被高速气流吹

入反应室内，钢渣在空中雾化并冷却后落地得到成品；

步骤三，收集成品：停止翻渣，关闭高压水蒸汽管道与喷吹口，等待1～2小时后，打开反

应室，对钢渣球进行收集。

3.如权利要求2所述的液态钢渣雾化处理方法，其特征在于：所述中间包的倾斜角度为

5～10°。

4.如权利要求2所述的液态钢渣雾化处理方法，其特征在于：所述压缩空气的压强为

0.5～0.8MPa，液态钢渣温度≥1200℃，气渣比≥15m3/t。
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液态钢渣雾化处理装置及液态钢渣雾化处理方法

技术领域

[0001] 本发明涉及钢铁冶炼技术领域，尤其是一种液态钢渣雾化处理装置及液态钢渣雾

化处理方法。

背景技术

[0002] 钢渣是冶金工业领域炼钢工序中必然产生的一种工业固体废弃物，产量约为钢产

量的15％，其处理工艺和综合利用一直是业界的重要研究内容。目前国内应用较多的钢渣

处理工艺有热泼法、热闷法、滚筒法等，但都存在一定适用性问题，尤其是对高温液态钢渣

(1200℃以上)的处理，并且处理工艺后期都需要上生产线，经过破碎、磁选等后续工艺，处

理周期长，成本高。

[0003] 目前国内钢厂如马钢、成钢等研发了一种钢渣风淬工艺，具有流程短、速度快、成

本低的优点，且其成品可以直接进行综合利用，不用再经过后续生产线加工。但上述技术都

存在一定程度的改进优化空间，如马钢的风淬工艺中，用水作为冷却介质，水冷过程会影响

钢渣珠的热性能，导致产品强度下降，且受水冷冲刷影响所得钢渣球规格一致性较差，产品

的可调节性也不强。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的技术问题是：提供一种液态钢渣雾化处理装置，可将钢渣雾化

得到质量、性能良好且可调性强的钢渣球。

[0005] 为解决上述技术问题本发明所采用的技术方案是：液态钢渣雾化处理装置，包括

中间包，所述中间包倾斜设置在喷吹平台上方，喷吹平台上设有喷吹口和高压水蒸汽管道，

喷吹口上设有可拆卸的风箱；中间包上活动设有出渣口，喷吹口位于出渣口下方，高压水蒸

汽管道位于出渣口与喷吹口之间；喷吹平台旁连接有反应室，所述出渣口、喷吹口和高压水

蒸汽管道都伸入反应室内。

[0006] 本发明还提供了采用上述液态钢渣雾化处理装置进行的液态钢渣雾化处理方法，

包括以下步骤：

[0007] 步骤一，确定工艺参数：根据所需的成品要求，在喷吹口安装对应规格的风箱，对

压缩空气流速和液态钢渣流速的参数进行调节设定；

[0008] 步骤二，生产：按照设定流速参数向喷吹口通入压缩空气，并开启高压水蒸汽管

道，将液态钢渣通过渣罐匀速倒入中间包内，液态钢渣从出渣口按设定流速排出后被高速

气流吹入反应室内，钢渣在空中雾化并冷却后落地得到成品；

[0009] 步骤三，收集成品：停止翻渣，关闭高压水蒸汽管道与喷吹口，等待1～2小时后，打

开反应室，对钢渣球进行收集。

[0010] 进一步的是：所述中间包的倾斜角度为5～10°。

[0011] 进一步的是：所述压缩空气的压强为0.5～0.8MPa，液态钢渣温度≥1200℃，气渣

比≥15m3/t。
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[0012] 本发明的有益效果是：本发明利用压缩空气作为高速空气介质，经过不同规格的

风箱将由中间包以一定角度流出的液态钢渣吹出，高速气流使液态钢渣破碎雾化，经过空

中飞行冷却落地形成颗粒均匀的秋装产物；采用高压水蒸气作为补充介质，可使雾化钢渣

球的粒径更大、更加均匀，能有效提高钢渣球的性能。

附图说明

[0013] 图1为本发明中液态钢渣雾化处理装置的示意图；

[0014] 图中标记为：1-中间包、2-喷吹平台、3-喷吹口、4-高压水蒸汽管道、5-风箱、6-出

渣口、7-反应室。

具体实施方式

[0015] 为了便于理解本发明，下面结合附图对本发明进行进一步的说明。

[0016] 本发明中所述的液态钢渣雾化处理装置，如图1所示，承接渣罐内液态钢渣的中间

包1倾斜设置在喷吹平台2上方，中间包1上设有高度、宽度都可调节的出渣口6，可控制由出

渣口6流出液态钢渣的流速；喷吹平台2上设有喷吹口3和高压水蒸汽管道4，喷吹口3与外接

压缩空气设备连通，在喷吹口3处还可设置压力表、流量计用于对高压气体压力和流速进行

监控；高压水蒸汽管道4与外接水蒸气设备连通；喷吹口3位于出渣口6下方，高压水蒸汽管

道4位于出渣口6与喷吹口3之间；喷吹口3上可拆卸设置有风箱5，风箱5可进行更换，通过更

换不同规格的风箱5来对制得钢渣球的规格进行控制，不同规格的风箱5具有不同特点，例

如高速型风箱的特点是气流集中、速度快，扩散性风箱的特点是气流较分散、速度相对较

慢，但范围更广、钢渣液滴的分布范围大。在喷吹平台2的旁边设有与喷吹平台2连接的反应

室7，出渣口6、喷吹口3和高压水蒸汽管道4都伸入反应室7内；反应室7为封闭的钢结构，可

起到控制粉尘、隔绝热量、降低噪音的效果，在反应室7的侧面设有观察口。

[0017] 利用上述本发明所述液态钢渣雾化处理装置进行的液态钢渣雾化处理方法包括

以下步骤：

[0018] 步骤一，确定工艺参数：根据所需的成品要求，在喷吹口安装对应规格的风箱，对

压缩空气流速和液态钢渣流速的参数进行调节设定；

[0019] 步骤二，生产：按照设定流速参数向喷吹口通入压缩空气，并开启高压水蒸汽管

道，将液态钢渣通过渣罐匀速倒入中间包内，液态钢渣从出渣口按设定流速排出后被高速

气流吹入反应室内，钢渣在空中雾化并冷却后落地得到成品；

[0020] 步骤三，收集成品：停止翻渣，关闭高压水蒸汽管道与喷吹口，等待1～2小时后，打

开反应室，对钢渣球进行收集。

[0021] 本发明所述工艺方法中，采用压缩空气配合高压水蒸气作为喷吹介质对液态钢渣

进行喷吹，使液态钢渣雾化成小液滴，经空中飞行冷却落地后形成钢渣球。本发明中，压缩

空气的压强为0.5～0.8MPa；液态钢渣温度需保持在至少1200℃，中间包保持5～10°的倾斜

角度，包子液态钢渣的流动性；通过调节压缩空气与液态钢渣的流速比例，使气渣比不低于

15m3/t，可实现不同的工艺效果，气渣比越大，雾化钢渣球粒径越小，含铁量越低、密度越

小，气渣比越小，雾化钢渣球粒径越大，含铁量越高，密度越大。采用本发明所述的工艺方法

可对制得钢渣球的尺寸规格进行调节，当需要粒径较小的雾化钢渣球时，选用高速型风箱，
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关闭高压水蒸汽管道，调节出渣口使流速降低，这样渣量与气量的比例小，喷吹的液滴较

细，飞行距离远，落地后形成的雾化球小。本发明所制得雾化钢渣球呈均匀的圆珠状，钢渣

球的粒径≤7.5mm，可用作混凝土集料、除锈剂抛丸等。
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图1
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