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Vorrichtung zum Aufspreizen der Fiilioffnungen bandartig verbundener Beutel

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Aufspreizen der Fill6ffnungen von miteinander
bandartig verbundenen Beuteln aus Folienmate-
rial oder dergleichen, bestehend aus zwei
Transportriemen, zwischen denen die Beutel mit
ihren Offnungsrandern gefiihrt sind und die
jeweils um mindestens eine in Beuteltransport-
richtung bewegbare Kompensationsrolle gefiihrt
sind, und bestehend aus einer zwischen die
Offnungsrander eingreifenden Spreizanord-
nung, die zwei flexible, jeweils an einem Ende
ortsfest und am anderen Ende beweglich
gelagerte Elemente umfalt, die gemeinsam mit
. den zugeordneten Transportriemen die Off-
nungsrinder des jeweiligen Beutels erfassen
und mittels Stellmittel nach auRen bewegbar
sind.

Bei einer bekannten Vorrichtung der voraus-
gesetzten Art (DE-B-2047 774) bestehen die
flexiblen Spreizelemente aus Gliederketten, die
zur Bildung der Fiilloffnung an dem jeweiligen
Beutel nach auRen gespannt werden. Das die
jeweilige Gliederkette nach auRBen spannende
Stellmittel besteht aus einem mit einer Zugstan-
ge versehenen Biigel, derin etwa in der Mitte der
Einfalioffnung an der Kette angreift und diese
senkrecht zur Transportrichtung der bandartig
verbundenen Beutel nach auBen zieht. Diese
Vorrichtung weist gewisse Nachteile auf. Da die
flexiblen Spreizelemente durch Ketten gebildet
werden, wird beim Spannen der Ketten nach
auBen eine rhombusartige Fiilloffnung erzeugt.
Aufgrund dieser rhombusartigen Fall6ffnung
ergeben sich an den Ecken des Rhombus starke
Umlenkungen der Offnungsrinder der Beutel,
die zu einer Beschadigung des Beutelmaterials
fihren konnen. Dariiber hinaus beanspruchen
die Kettenglieder ebenfalls das Beutelmaterial
erheblich, und zwar selbst dann, wenn die Ketten
mit umlaufenden Mitnehmerkdrpern ausgeriistet
sind. Diese Mitnehmerkdrper flihren zu dem
weiteren Nachteil, daR die Ketten relativ
kompliziert ausgebildet werden missen und
damit teuer sind. Die geschilderte Beanspru-
chung der Offnungsrander der Beutel begrenzt
ferner die Transportgeschwindigkeit der Beutel
und damit die Verarbeitungsgeschwindigkeit
der Vorrichtung. Bei der bekannten Vorrichtung
werden die Kompensationsrollen fiir die Trans-
portriemen mittels Federkraft gespannt. Je
weiter deshalb die Spreizmittel und damit die
Transportriemen beim Offnen des jeweiligen
Beutels auseinandergefiihrt werden, desto gré-
Ber wird die von den gespannten Transportrie-
men auf die Spreizelemente ausgeiibte Kraft,
wodurch auf die zwischen den Transportriemen
und den Spreizelementen hindurchlaufenden
Offnungsrander des jeweiligen Beutels eine
erhebliche Reibungskraft ausgeiibt wird. Diese
Reibungskraft fihrt ebenfalis zu einer erhebli-
chen Beanspruchung des Beutelmaterials, insbe-
sondere bei hohen Transportgeschwindigkeiten.
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Eine vorteilhafte, bekannte Weiterentwicklung
dieser Vorrichtung (DE-B-2712801) besteht
darin, daR die flexiblen Elemente durch zwei im
wesentlichen parallel zueinander angeordnete
elastische Lamellen gebildet sind, die an ihren
Enden durch zwischen den Lamellen liegende
Gelenke miteinander verbunden sind, von denen
das eine Gelenk ortsfest und das andere Gelenk
auf einem in Richtung auf das erste Gelenk
beweglichen Schlitten angeordnet ist, und da
die Kompensationsrollen sich auf einem zusam-
men mit dem Schlitten verschieblichen Trager
befinden, der mittels eines Differentialgetriebes
mit dem Schlitten verbunden ist.

Mittels dieser elastischen Lamellen 1Bt sich
eine im wesentlichen ovale Fiill6ffnung bilden,
die ein gleichmaRiges Offnen und SchlieRen der
Offnungsrinder der Beutel ohne abrupte Umien-
kungen ermdglicht. Dadurch 4Bt diese Vorrich-
tung eine hohe Transportgeschwindigkeit der
Beutel und damit eine groRe Fiillgeschwindig-
keit zu, ohne daB eine unzuldssige Materialbean-
spruchung der Beutel zu befiirchten ist. Auch das
Einlaufen der Offnungsrinder der Beutel zwi-
schen den Lamellen und den zugehérigen
Transportriemen erfoigt ohne starke Richtungs-
anderung und damit problemlos. Ein Gleiches
gilt fir das Auslaufen des Beutels nach dessen
Fillung.

Die Gelenkachsen sind in bezug auf die
Lamellen derart angeordnet, daf ein ausreichen-
der Hebelarm gewahrleistet ist, der zwangswei-
se zu einem Auseinanderspreizen der Lamellen
fiihrt. Dies ist dadurch erreicht, daR die Gelenke
zwischen den Lamellen angeordnet sind. Damit
ergibt sich zwangslaufig zwischen der jeweiligen
Gelenkachse und den Lamellen ein ausreichen-
der Hebelarm, so daf beim Annahern der
Gelenkpunkte aneinander zuverldssig ein Aus-
einanderspreizen der Lamellen nach auRen
eintrift.

Durch das Differentialgetriebe, {iber das die
Kompensationsrolien der Transportriemen in
Abhingigkeit von der Offnungsbewegung der
Spreizlamelien gesteuert werden, kann eine
beliebig vorwéhlbare Spannkraft zwischen den
Transportbdndern und den Spreizlamellen unab-
hangig von der Offnungsweite eingestelit wer-
den. Dadurch kann die auf die Offnungsrinder
der Beutel ausgeiibte Reibungskraft beim Durch-
laufen der Offnungsrander zwischen den Trans-
portbdndern und den Spreizlamellen auf einem
gewiinschten niedrigen Wert gehalten werden,
so daR eine geringe Beanspruchung des
Beutelmaterials auch bei hohen Transportge-
schwindigkeiten gegeben ist. Auch dies fi.l.i: zu
einer hohen Betriebssicherheit der erfindungs-
gemaRen Vorrichtung bei hohen Transportge-
schwindigkeiten.

Diese Vorrichtung zeichnet sich dariiber
hinaus durch einen einfachen Aufbau und durch
groRe Betriebssicherheit aus. Die Offnungs- und
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SchilieRbewegung der Lamellen kann mit &au-
Rerst einfachen Bauteilen bewirkt werden. Die
Steuerung dieser Bauteile ergibt keine Proble-
me.

Insgesamt ist eine Vorrichtung geschaffen, die
sich durch hohe Transportgeschwindigkeit und
damit Filigeschwindigkeit und durch eine grofie
Betriebssicherheit auszeichnet.

Die vorgenannten Vorteile erfahren dadurch
eine gewisse Einschrénkung, daR eine Gefahr
dahingehend nicht auszuschlieRen ist, daR sich
die Einfllioffnung verstopft und somit zur
Erreichung der vorerwédhnten Arbeitsgeschwin-
digkeit der Maschine ein einwandfreier Fiillvor-
gang nicht gewdahrleistet ist.

Daher besteht die Aufgabe der Erfindung
darin, die eingangs genannte Vorrichtung dahin-
gehend weiterzubilden, daR ein Verstopfen der
Falloffnung mit Sicherheit vermieden wird.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daf
oberhalb von mindestens einem der Offnungs-
rander der Fiill6ffnung ein Drehteil, insbesonde-
re als Rolle, angeordnet ist, das auf einer im
wesentlichen parallel zur Férdervorrichtung des
Fillgutes ausgerichteten Achse drehgelagert
und entgegen der Einfillrichtung des Fiillgutes
angetrieben ist.

Im aligemeineren Sinne der Erfindung ist diese
Rolle einem Einfiillschacht mit starrer Filloff-
nung zugeordnet.

Falls die Fill6ffnung verstopft, sorgt die
gegenangetriebene Rolle dafiir, da® der Stau
aufgelockert und die Verstopfung aufgehoben
wird, damit ein kontinuierlicher Einfiillvorgang
gewahrleistet ist.

Diese Losung erweist sich insbesondere dann
als vorteilhaft, wenn oberhalb der Filléffnung
ein an deren Querschnitt angepafter Fiillschacht
angeordnet ist, an den sich quer zur Forderrich-
tung des Folienmaterials ein Foérderband an-
schlieRt, da in einem solchen Fall ein Verstopfen
eher zu befiirchten ist.

Hinsichtlich einer optimalen Anpassung und
einer optimalen Einwirkung der Rolle auf das
Fliligut weist diese eine konkave, rotationssym-
metrische Mantelfliche auf, deren Kontur an die
der Fiill6ffnung und des sich daran anschlieRen-
den Fiillschachtes angepalt ist.

Dabei kann die Kontur der Rolle mit der im
wesentlichen senkrechten, liber dem jeweiligen
Offnungsrand befindlichen Wand des Fiill-
schachtes fluchten oder aber gegebenenfalls ein
wenig in den Fiillschacht hineinragen.

Zur Gewéhrleistung einer einwandfreien Funk-
tion der Rolle und zur Verbesserung des
Fillvorganges ist zwischen der Rolle und dem
Férderband eine Abdeckplaite angeordnet, die
einerseits an dem Fiillschacht befestigt ist und
andererseits unter Anpassung an die Kontur der
Rolle diese teilweise (iberdeckt.

Um eine einerseits schonende, aber wirksame
Beriihrung mit dem Fiillgut zu gewahrleisten,
kann zumindest die Oberflache der Rolle aus
Gummi oder Kunststoff bestehen, oder aber mit
dicht aneinandergereihten Borsten bestiickt

0035 205

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

4

sein. Die Oberflache der Rolle kann allerdings
auch derart uneben gestaltet sein, daB die
Oberflaiche mit rotationssymmetrischen Um-
fangsrillen versehenist.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
in den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungs-
beispiels beschrieben.

Es zeigt:

Fig. 1 eine schematische, teilweise geschnitte-
ne Draufsicht der erfindungsgeméBen Vorrich-
tung, ohne die Darstellung der erfindungsgema-
3en Rolle,

Fig. 2 einen Langsschnitt durch die Vorrich-
tung gemaR der Schnittlinie 1I-1l der Fig. 1,

Fig. 3 die wesentlichen Bauteile der Vorrich-
tung in der Stellung, in der der darin befindliche
Beutel gedffnet ist, mit der Darstellung der
erfindungsgemafen Rolie,

Fig. 3a eine schematische Darstellung der
Rolle und der Fiilloffnung ohne die benachbarten
Teile,

Fig.4 eine schematische Darstellung eines
Fillschachtes und eines Férderbandes oberhalb
der Fiill6ffnung, und

Fig. b eine Draufsicht auf die Anlage gemag
Fig. 4 in Richtung des Pfeiles A. .

Die Vorrichtung zum Aufspreizen der FGlI&Ff-
nung eines in Einzelbeutel unterteilten, langsge-
falteten Folienbandes umfaRt ein Montagege-
stell 1, auf dem zwei zueinander und zur
Transportrichtung des Folienbandes parallele
Fiihrungseinrichtungen 2 angeordnet sind, auf
denen mittels einer z. B. pneumatisch wirkenden
Betatigungsvorrichtung 4 ein Schlitten 3 ver-
schieblich ist. Der Transport des Folienbandes
erfolgt mittels zwei parallel gefiihrter Transport-
riemen 9, welche die Offnungsriander des
Folienbandes erfassen und fithren. Der Antrieb
bzw. die Fiihrung der Transportriemen 9 erfolgt
mittels entsprechend angeordneter Riemen-
scheiben, die am Montagegestell 1 entspre-
chend gelagert sind. Wahrend die Riemenschei-
ben 6 =z B. mittels eines Elektromotors 5
angetrieben sind, laufen die Riemenscheiben-
paare 7 und 8 frei mit. Auch am Schlitten 3
kénnen nicht ndher bezeichnete Riemenschei-
ben frei drehbar angeordnet sein.

Zum Offnen der Filloffnungen der schrittwei-
se transportierten Einzelbeutel ist eine Spreizan-
ordnung vorgesehen, die durch zwei zueinander
und zur Transportrichtung des Folienbandes
bzw. der Einzelbeutel parallel angeordnete
Lamellen 11 gebildet ist. Die Lamellen 11
kommen zwischen den Offnungsrindern des
jeweiligen Einzelbeutels zu liegen und klemmen
diese im Zusammenwirken mit den zugeordne-
ten Transportriemen 9 ein. Die Lamellen sind an
ihren beiden Enden mittels Gelenken 12 und 13
scharnierartig miteinander verbunden. Wéhrend
das Gelenk 12 ortsfest am Montagegestell 1
angeordnet ist, ist das Gelenk 13 dem Schlitten 3
zugeordnet und verschiebt sich mit dem Schlit-
ten 3. Ein Aufspreizen der Filléffnung des
jeweiligen Beutels erfoigt dadurch, da® der
Schiitten 3 und damit das Gelenk 13 in
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Transportrichtung des Folienbandes in Richtung
auf das Gelenk 12 verschoben wird, wodurch die
Lamellen 11 voneinander abgespreizt werden.
Diese Bewegung machen die Transportriemen 9
aufgrund einer noch néher zu beschreibenden
Anordnung mit. Durch das Auseinandergehen
der Lamellen 11 und der Transportriemen 9
werden die Offnungsrinder des Beutels, die
zwischen den genannten Bauteilen eingeklemmt
sind, ebenfalls auseinanderbewegt, wodurch die
Fall6ffnung an dem Beutel ausgebildet wird.
Nach erfolgter Fiillung wird die Fiilll6ffnung des
Beutels wieder geschlossen, indem die Lamellen
11 und gemeinsam mit ihnen die Transportrie-
men 9 wieder aufeinander zu bewegt werden,
indem der Schiitten 3 unter Mitnahme des
Gelenkes 13 wieder zuriickbewegt wird. Der
gefiilite und auf die geschilderte Weise wieder
geschlossene Beutel wird durch die Transportrie-
men 9 von den Lamellen 11 abgezogen und der
nachste zu fiillende Beutel mit seinen Offnungs-
réndern auf die Lamellen 11 aufgeschoben.

Damit die Transportriemen 9 den geschilder-
ten Bewegungen der Lamellen 11 folgen kénnen,
sind sie um Kompensationsrollen 10 gefiihrt, die
auf einem langs der Fihrungsstangen 2 ver-
schiebbaren Trdger 18 gelagert sind. Die
Synchronisation der Bewegung des verschiebli-
chen Tragers 18 in bezug auf die Bewegung des
Schlittens 3 erfolgt mittels eines Hebels 18, der
seinerseits mit dem Montagegestell 1 drehbar
verbunden ist und andererseits mittels zweier
Kupplungsstangen 20 und 21 mit dem Schlitten 3
zusammenwirkt. Dabei ist die Kupplungsstange
20 an einem Trager des Schlittens 3 und dem
Hebel 19, die Kupplungsstange 21 am Hebel 19
und dem Trager 18 angelenkt. Die Angriffspunk-
te der Kupplungsstangen 20 und 21 auf den
Hebel 19 sind derart gewaéhlit, daf® bei der sich
offnenden und schlieBenden Bewegung der
Lamellen 11 die Transportriemen gerade ge-
spannt gehalten werden.

Um im Bereich der Lamellen 11 eine exakte
Fihrung der Transportriemen 9 trotz der hin- und
hergehenden Bewegung zu erzielen, sind die
Transportriemen 9 im Bereich der Lamellen 11
zusatzlich mittels Fiihrungsscheiben 15 gefiihrt,
die auf an dem Montagegestell 1 schwenkbar
angeordneten Armen 15a gelagert sind, die unter
der Wirkung von Federn 14 stehen, so daR die
Fiihrungsrolen 15 stets in Richtung auf die
Lamelien 11 gedriickt werden.

Um ein exaktes und problemloses Einlaufen
der Offnungsrander der Beutel zwischen den
Lamellen und den zugehdrigen Transportriemen
9 zu erzielen, ist sowohl einlaufseitig als auch
auslaufseitig je ein Spreizorgan 17 vorgesehen.
Wabhrend sich das einlaufseitige Spreizorgan 17
keilformig erweitert, verjiingt sich das auslauf-
seitige Spreizorgan 17 in Transportrichtung
entsprechend. Zur weiteren Verbesserung eines
stérungsfreien Einlaufens der Offnungsrander
der Beutel zwischen den Lamellen 11 und den
zugeho6rigen Transportriemen 9 empfiehlt es
sich, um das jeweilige Spreizorgan 17 einen
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V-formigen Streifen 16 aus elastischem Material
anzuordnen. Dieser kann auch noch zusétzlich
zwischen den Lamellen 11 und den zugeordneten
Transportriemen 9 verlaufen.

Mit der beschriebenen Vorrichtung kdnnen
nicht nur Beutel aus Folienmaterial exakt
verarbeitet werden, sondern auch aus anderen
geeigneten Materialien, z. B. Netze oder derglei-
chen.

Wie aus Fig. 3 deutlich ersichtlich ist, befindet
sich oberhalb dem einen Offnungsrand der
Fill6ffnung 24 eine Rolle 23, die auf einer Achse
25 drehgelagert ist, welche im wesentlichen
parallel zur Forderrichtung des Folienmaterials
ausgerichtet ist. Wie insbesondere aus Fig.3
ersichtlich ist, hat die Mantelfliche des rota-
tionssymmetrischen Korpers eine konkave Er-
zeugende 26, die bevorzugt an die Kontur des
Offnungsrandes angepalt ist. Vorzugsweise
fluchtet die Erzeugende 26 mit dem einen
Offnungsrand der extrem gespreizten Fiilloff-
nung 24. Die Erzeugende 26 kann aber auch ein
wenig in die Fiill6ffnung hineinragen.

In Fig.4 ist die in Fig.1 und 2 dargestellte
Vorrichtung, soweit sie den Einfiillbereich
betrifft, unter einem Fillschacht 27 angeordnet,
dessen Querschnittsflaiche im wesentlichen an
den Querschnitt der Fiili6ffnung 24 angepaBt ist.
In dieser Darstellung ist die Rolle 23 im
Querschnitt dargestelit, wobei davon auszuge-
hen ist, daR die Rolle mit ihrer Achse in den
Wanden des Fiillschachtes gelagert ist. Wie aus
Fig. 4 ersichtlich ist, liegt die Rolle 23 teilweise
verdeckt hinter der Wandung 28 des Fiillschach-
tes, die die Kontur eines Offnungsrandes der
Fill6ffnung hat. Schrag oberhalb der Rolle 23
befindet sich ein Férderband 29, welches kurz
vor der Rolle 23 iiber eine Umlenkwalze 30 [3uft.
Entsprechend dem Pfeil B bewegt sich das
Férdertrum des Férderbandes 29 in Richtung auf
den Fiillschacht und fordert das einzufiillende
Material heran. Die Rolle 23 bewegt sich
entsprechend dem Pfeil C in hierzu entgegenge-
setzter Richtung, d. h. gegen die Einfiilirichtung
des Fiillgutes. An das Forderband 29 schlieft
sich ein Abdeckblech 31 an, welches dicht liber
der Rolle liegt und hinsichtlich seiner Unterkante
an die konkave Kontur der Rolle 23 angepaBt ist.
Dies bedeutet, daR nur der obere Sektor a der
Rolle 23 freiliegt und auf das Fiillgut einwirken
kann.

Wenn Fiillgut mittels des Forderbandes 29
herangefiihrt wird, so fallt dieses auf das
Abdeckblech 31 und von dort {iber den Sektor a
der Rolle 23 in den Fiillschacht 27 und von dort
durch die Fiilléffnung in den Beutel 22,

Falls sich innerhalb des Fiillschachtes 27 ein
Stau ergibt, so wird dieser aufgeldst, sobald der
Stau die Rolle 23 erreicht, da die Rolle der
Fiillrichtung des Fiiligutes entgegengese ' ist
und daher eine Auflockerungswirkung hat.
Dadurch ist ein schnelles und ungestortes
Einfiillen auch bei einem Hochgeschwindigkeits-
betrieb der Anlage maglich.



Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Aufspreizen der Fiill6ffnun-
gen von miteinander bandartig verbundenen
Beuteln aus Folienmaterial oder dergleichen,
bestehend aus zwei Transportriemen (9), zwi-
schen denen die Beutel mit ihren Offnungsran-
dern gefihrt sind, und die jeweils um minde-
stens eine in Beuteltransportrichtung bewegba-
re Kompensationsrolle (10) gefiihrt sind, und
bestehend aus einer zwischen die Offnungsrén-
der eingreifenden Spreizanordnung, die zwei
flexible, jeweils an einem Ende ortsfest und am
anderen Ende beweglich gelagerte Elemente
(11) umfaBt, gemeinsam mit den zugeordneten
Transportriemen die Offnungsrénder des jeweili-
gen Beutels erfassen und zur Ausbildung einer
Fill6ffnung (24) mittels Stellmittel nach auBen
bewegbar sind, dadurch gekennzeichnet, daR
oberhalb von mindestens einem der Offnungs-
rander der Fiill6ffnung (24) ein Drehteil (23)
angeordnet ist, welches auf einer im wesentli-
chen parallel zur Beuteltransportrichtung ausge-
richteten Achse drehgelagert ist und entgegen
der Einfiilirichtung des Fiillmaterials drehange-
trieben ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR das Drehteil als rotations-
symmetrische Rolle {23) ausgebildet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB oberhalb der
Fillo6ffnung (24) ein an deren Querschnitt
angepafter Fiillschacht (27) angeordnet ist, an
den sich quer zur Beuteltransportrichtung ein
Forderband (29) anschlieft.

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 und 3, dadurch
gekennzeichnet, daR die Rolle (23) eine konkave
rotationssymmetrische Mantelfldche aufweist,
deren Kontur an die der Fill6ffnung (24) und des
sich daran anschlieBenden Fiillschachtes (27)
angepaftist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daf die Kontur der Rolle (23)
mit der im wesentlichen senkrechten, (iber dem
jeweiligen Offnungsrand der Fiill6ffnung (24)
befindlichen Wand (28) des Fiillschachtes (27)
fluchtet oder teilweise in den Filischacht
hineinragt.

6. Vorrichtung nach mindestens einem der
Anspriiche 3 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf3
zwischen der Rolle (23) und dem Férderband (29)
eine Abdeckplatte (31) angeordnet ist, die
einerseits am Fiillschacht (27) befestigt ist und
andererseits unter Anpassung an die Kontur der
Rolle (23) diese teilweise tiberdeckt.

7. Vorrichtung nach mindestens einem der
Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR
zumindest die Oberfliche der Rolle {23) aus
Gummi oder Kunststoff besteht oder mit dicht
aneinandergereihten Borsten bestiickt ist.

8. Vorrichtung nach mindestens einem der
Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR
die Oberflache der Rolle (23) mit rotationssym-
metrischen Umfangsrillen versehen ist.

0035205 8

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Claims

1. Apparatus for opening out the charging
orifices of bags made of film material or the like
and interconnected in the form of a strip, which
apparatus consists of two conveyor belts (9),
between which the bags are moved by the edges
of their orifices and which are each moved
around at least one compensation roll (10)
movable in the direction in which the bags are
conveyed, the apparatus further consisting of a
bag-opening means which engages between the
edges of the orifices and comprises two flexible
elements {11), which are each of fixed location at
one end and are movably mounted at the other
end, which elements, together with the associat-
ed conveying belts, grip the edges of the orifice
of each bag and are outwardly movable by a
positioning means so as to form the charging
orifice (24), characterized in that a rotary part
{23) is arranged above at least one of the edges
of the charging orifice (24), which rotary part is
mounted to rotate about an axis extending
substantially parallel to the direction in which the
bags are conveyed and is driven to rotate in the
direction opposite that in which material is
loaded into the bags.

2. Apparatus according to Claim 1, character-
ized in that the rotary part is formed as an axially
symmetrical roll (23).

3. Apparatus according to Claim 1 or 2,
characterized in that a charging chute (27) is
arranged above, and matches the cross-section
of, the charging orifice (24) a conveyor beit (29)
adjoining said charging chute transversely of the
direction in which the bags are conveyed.

4. Apparatus according to Claims 2 and 3,
characterized in that the roll (23) has a concave
axially symmetrical surface, the contour of which
matches that of the charging orifice (24) and of
the charging chute (27) adjoining it.

5. Apparatus according to Claim 4, character-
ized in that the contour of the roll (23) is flush
with the wall (28) of the charging chute {27) that
is located substantially vertically above that
edge of the charging orifice (24) concerned, or
said contour projects in part into the charging
chute.

6. Apparatus according to at least one of
Claims 3 and 4, characterized in that a cover plate
(31) is arranged between the roll (23) and the
conveyor belt (29), which cover plate is on the
one hand secured to the charging chute (27) and
on the other hand matches the contour of the roll
(23) and partially covers it.

7. Apparatus according to at least one of
Claims 2 to 6, characterized in that at least the
surface of the roll {23) is made of rubber or
plastics material, or is provided with closely
aligned bristles.

8. Apparatus according to at least one of
Claims 1 to 7, characterized in that the surface of
the roll (23) is provided with axially symmetrical
peripheral grooves.



Revendications

1. Dispositif destiné 3 écarter les bords des
orifices de remplissage de sacs réunis en bande
réalisés & partir de matiére en feuille ou
d'éléments analogues, composé de deux cour-
roies de déplacement (9} entre lesquelles les
sacs sont guidés par les bords de leur ouverture,
ces courroies étant guidées chacune autour d’au
moins un galet de compensation (10) mobile
dans le sens de déplacement des sacs, ce
dispositif comprenant aussi un moyen d’écarte-
ment qui s'engage avec les bords de I'ouverture
et qui comprend deux éiéments souples fixés
chacun par une extrémité et mobiles vers
Fextérieur & leur autre extrémité pour saisir, en
coopération avec les courroies transporteuses
correspondantes, les bords de lorifice de
chaque sac et les déplacer de V'extérieur afin de
faire bailler une ouverture de remplissage a
I'aide de moyens de manoeuvre, caractérisé en
ce qu’au-dessus d'au moins un des bords de
I'orifice de remplissage (24), une piéce (23) est
montée tournante autour d’un axe substantielle-
ment paralléle au sens de déplacement des sacs
et entrainée en rotation dans le sens contraire au
sens de remplissage.

2. Dispositif selon la revendication 1 caracté-
risé en ce que la piéce tournante (23) est un galet
a surface de révolution.

3. Dispositif selon 'une quelconque des
revendications 1, 2 caractérisé en ce qu'au-des-
sus de l'ouverture de remplissage (24) se trouve
une trémie de remplissage (27) adaptée au profil
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en section droite de cette ouverture, une bande
transporteuse (29) se raccordant & cette trémie,
perpendiculairement au sens de déplacement
des sacs.

4. Dispositif selon I'une quelconque des
revendications 2, 3 caractérisé en ce que le galet
{23) a un profil concave de révolution dont le
contour est adapté a celui de I'ouverture de -
remplissage (24) et a celui de la trémie (27) qui
s’y raccorde.

5. Dispositif selon la revendication 4 caracté-
risé en ce que le profil du galet (23} est en
alignement ou saillant vers [intérieur de la
trémie (27) par rapport a la paroi (28) de celle-ci,
cette paroi étant substantiellement verticale et
se trouvant au-dessus des bords de I'ouverture
de remplissage (24).

6. Dispositif selon l'une quelconque des
revendications 3, 4 caractérisé en ce qu'entre le
galet (23) et la bande fransporteuse (29) est
disposée une plaque de recouvrement (31), qui
d'une part est fixée a la trémie (27) et qui,
d’autre part, recouvre partiellement le galet (23)
en épousant son profil.

1. Dispositif selon l'une quelconque des
revendications 2 a 6 caractérisé en ce qu'au
moins la surface du galet (23) est en caoutchouc,
en matiére plastique, ou munie de poils alignés
de maniére dense.

8. Dispositif selon 1'une quelconque des
revendications 1 & 7 caractérisé en ce que la
surface du galet (23) est munie de rainures
periphériques de révolution.

!
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