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69 Spinnbalken zum Schmelzspinnen endloser Faden.

@ Ein Dasentopf (6) zum Schmelzspinnen endioser Fa-

den aus insbesondere thermoplastischen Massen
wird mittels eines Bajonettverschlusses (23, 24) in einer
Aufnahme (2) eines Spinnbalkens (1) befestigt.

EIRCHREUACWARNN cH 688 044 AS



1 CH 688 044 A5 2

Beschreibung

Die Erindung bezieht sich auf einen Spinnbalken
zum Schmelzspinnen endloser Faden aus insbe-
sondere thermoplastischen Massen mit einem Heiz-
kasten, in den Schmelzeleitungen, Schmelzepum-
pen und in Dusenplatten endende Dusentdpfe hin-
einragen, wobei die Disentopfe, die vertikale Ein-
stilpungen des Heizkastens bilden, in glockenférmi-
gen Aufnahmen mit vertikalem, zentralem Schmel-
zekanal befestigt sind, der in einen Schmelzeein-
gang der Dusentopfe miindet.

Ein derartiger Spinnbalken ist aus dem DE-Gbm
4 807 945 bekannt. Bei diesem Spinnbalken ist die
Aufnahme fiir den Disentopf in den Heizkasten ein-
geschweisst und somit praktisch Bestandteil des
Heizkastens. Die Anordnung des Disentopfes in
der Aufnahme ist so vorgesehen, dass eine Schich-
tung, bestehend aus Dusenplatte, Filtergehduse
und Disentopfboden an den Grund der Aufnahme
angeschraubt ist, und zwar mittels die Schichtung
durchdringender Bolzen, die in ein Muttergewinde
im Grund der Aufnahme eingedreht sind. Um z.B.
fir eine notwendige Reinigung den Dusentopf mit
seinen Bestandteilen aus der Aufnahme herauszu-
nehmen, missen die Schrauben geldst werden, wo-
nach der Dusentopf vertikal nach unten aus der
Aufnahme herausgezogen werden kann. Da die Di-
sentopfe haufig gereinigt werden missen, manch-
mal taglich, was von der zu verarbeitenden Masse
abhangt, ergibt sich ein erheblicher Verschleiss der
Bolzen im Bereich des Muttergewindes im Grund
der Aufnahme. Die Bolzen missen dabei wegen
der im Dusentopf Ublicherweise herrschenden Driik-
ke von etwa 120 bis 350 bar stark angezogen wer-
den, was zur Vermeidung von Beschadigungen der
Bolzen und des Gewindes mit einem Drehmoment-
schlissel erfolgen muss. Ublicherweise werden zur
Befestigung eines Dlsentopfes mindestens vier Bol-
zen bendtigt, so dass sich fur jede Reinigung des
Diisentopfes auch ein ins Gewicht fallender Arbeits-
aufwand ergibt.

Eine andere Anordnung eines Disentopfes in ei-
ner Aufnahme in Verbindung mit einem Spinnbal-
ken ist aus der europdischen Patentschrift 163 248
bekannt (siehe insbesondere Fig. 3 und 6). Bei
dieser Ausfihrung weist der Dusentopf einen Hohl-
zylinder auf, der mit einem nach innen ragenden
Absatz die Dusenplatte tragt, auf der das Filterge-
hause Uber eine Ringdichtung gelagert ist. Ober-
halb des Filtergehauses ist ein im Hohlzylinder axi-
al beweglicher Kolben mit Mitteldurchgangsloch ge-
lagert, der bei ungefilltem Dusentopf sich dber
eine Membrane nach Art eines umgestiilpten Tel-
lers Uber den Tellerrand abstitzt. Im Falle der Fiil-
lung des Dusentopfes unter Druck wird ein Zwi-
schenraum zwischen dem Filtergehduse und der
Membrane mit Schmelze ausgeflllt, die dabei die
Membrane Uber einen praktisch dem Kolbenzylin-
der entsprechenden Querschnitt und damit den
Kolben vom Filtergehduse wegdriickt. Der Kolben-
hub wird bei dieser Bewegung durch einen die Mit-
telaussparung umgebenden Dichtungsring begrenzt,
der sich gegen einen Gewindering abstitzt, der
mittels Bolzen mit einem an einem im Heizkasten
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angeordneten starren Pumpenblock befestigt ist.
Auf den mit einem Aussengewinde versehenen Ge-
windering ist der Hohlzylinder mit einem Innenge-
winde aufgeschraubt, womit der vom Hohlzylinder
mit seinem Absatz getragene Disentopf an dem
Heizkasten befestigt ist. Zur Abnahme des Dusen-
topfes ist der Hohlzylinder von dem Gewindering
abzuschrauben. Das Gewinde und die Membrane
dieser Anordnung unterliegen einer ganz erhebli-
chen Belastung, da wegen der sich Uber den ge-
samten Querschnitt des Innenraums des Hohlzylin-
ders erstreckenden Dichtungsmembrane diese und
das Gewinde mit einer durch den Druck und den
genannten Querschnitt bestimmten Kraft belastet
werden, die wegen des relativ grossen Querschnit-
tes des Innenraumes des Hohlzylinders bis zu 15 t
betragen kann. Dabei ergibt sich aufgrund der An-
ordnung des Gewindes in der Nahe des Grundes
der Aufnahme fir den Filtertopf ein notwendiger
freier Ringraum zwischen der Aussenfliche des
Hohlzylinders und der gegenuberliegenden Wan-

-dung des Heizkastens, da fir das Ein- und Aus-

schrauben des Hohlzylinders ein gewisses Spiel er-
forderlich ist. Die Folge davon ist ein durch den
Ringraum unterbrochener Warmeiibergang von der
betreffenden Wandung des Heizkastens zum Hohl-
zylinder vor allem in dessen Bereich, in dem er mit
seinem Absatz die Dusenplatte tragt, so dass die
erforderliche standige ausreichende Erwarmung der
Dusenplatte erschwert ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
Montage und Demontage der Diisentépfe bei ver-
ringerter Belastung der Abdichtung zu erleichtern,
insbesondere zu beschleunigen.

Erfindungsgemass geschieht dies einerseits da-
durch, dass die Aufnahmen im Bereich der Disen-
platten mit nach innen ragenden Schultern verse-
hen sind, denen entsprechende Auflagen an den
Dusentépfen derart gegenilberstehen, dass die Du-
sentépfe in die Aufnahmen eindrehbar sind, wobei
die Schuitern und die Auflagen unter Berlhrungs-
kontakt die Dusentopfe axial in den Aufnahmen ar-
retieren, andererseits dadurch, dass zwischen den
Schmelzeeingang der Dusentépfe und den Grund
der Aufnahmen Dichtungsscheiben derart gelegt
sind, dass in die Dusentopfe einstromende Schmel-
ze die Dichtungsscheiben unter Aussparung eines
Durchgangsloches fir die Schmelze gegen den
Grund der Aufnahmen und einen Innenrand der Di-
sentopfe abdichtend anpresst.

Durch diese Gestaltung ergibt sich im Bereich
der Dusenplatten aufgrund der dort nach innen ra-
genden Schultern ein ununterbrochener Warme-
Ubergang von der in den Heizkasten eingestilpten
Aufnahme zu dem Disentopf, namlich Uber den
Beriihrungskontakt zwischen den Schultern und den
an den Duisentopfen angeordneten Auflagen, so
dass der Disentopf und damit die in ihm direkt ge-
lagerte Dusenplatte in ausreichender und gunstiger
Weise mit der notwendigen Warme versorgt wird.
Aufgrund der Anlage der Dichtungsscheiben gegen
den Innenrand der Dusentdpfe verbleibt fir die
Dichtungsscheiben nur ein relativ begrenzter Bewe-
gungsbereich, die der Flache in der direkten Umge-
bung des Durchgangslochs entspricht, so dass der
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betreffende Bereich der Dichtungsscheibe keine be-
sonders grossen Krafte auszuhaiten hat.

Zweckmassig bildet man die Dichtungsscheiben
mit zentralem Durchgangsloch glockenférmig aus,
wobei sie im eingebauten Zustand mit ihrem das
Durchgangsloch umgebenden Boden am Grund der
Aufnahmen anliegen und sich der aussere Rand
der Dichtungsscheiben auf einer Ringschulter im
Disentopf abstiitzt. Aufgrund dieser Gestaltung der
Dichtungsscheiben driicken diese sich bei Fillung
des Disentopfes unter dem Druck der Schmelze ei-
nerseits an den Grund der Aufnahme an, womit
sich die Dichtwirkung zwischen Dusentopf im Be-
reich des zentralen Durchganglochs der Dichtungs-
scheibe und dem Grund der Aufnahme selbsttétig
an den jeweils herrschenden Druck anpasst.

Die Disentdpfe gestaltet man zweckmassig so,
dass in einen Hohlzylinder des Dusentopfes die Di-
senplatte, ein Filtergehduse und dariiber ein den
Dusentopfboden mit Mittelaussparung bildender Ge-
windering geschichtet sind, der Hohlzylinder mit ei-
nem Absatz die Disenplatte tragt und der Gewin-
dering in ein Muttergewinde des Hohlzylinders unter
Zusammenpressung der geschichteten Bauteile ein-
geschraubt ist, wobei die Ringschulter die am Filter-
gehause angeordnete Dichtscheibe gegen eine ko-
nische Innenfliche des Gewinderinges derart
presst, dass die Dichtscheibe mit ihrem ihr Durch-
gangsloch umgebenden Bereich aus der Mittelaus-
sparung des Gewinderinges geringfigig hervortritt.

Aufgrund dieser Gestaltung erhélt die Dichtschei-
be eine Zentrierung durch die konische Innenflache
des Gewinderinges, so dass nach Montage des Du-
sentopfes dieser mit richtiger Lage der Dichtscheibe
mittels des oben erwéhnten Bajonettverschlusses in
der Aufnahme befestigt werden kann. Die Dicht-
scheibe drickt dann sofort in ihrer richtigen Lage
gegen den Grund der Aufnahme, womit der Disen-
topf fOr die Fallung mit der zu verarbeitenden Mas-
se abgedichtet und vorbereitet ist.

Zwecks Ausbildung einer Abdichtung zwischen
dem Filtergehduse und der Disenplatte gestaltet
man das Filtergehduse zweckmassig so, dass im
zusammengebauten Zustand des Disentopfes das
Filtergeh&duse mit einem zylindrischen Vorsprung an
der Disenplatte anliegt und der Vorsprung eine
ringartige Ausnehmung im Filtergehduse umgibt, in
der ein Dichtungsring eingelegt ist.

Nach erfolgtem Zusammenbau des Dasentopfes
und dessen Unterdrucksetzung setzt sich der zylin-
drische Vorsprung am Filtergehause gegen die Du-
senplatte, womit die durch den Vorsprung gebildete
ringartige Ausnehmung innerhalb des Vorsprunges
auf die Hohe dieses Vorsprunges begrenzt wird.
Der in die Ausnehmung eingelegte Dichtungsring
kann dabei nicht 0Obermassig zusammenge-
quetscht werden. Die Dichtwirkung des Dichtringes
bestimmt sich dabei von selbst durch den im Di-
sentopf herrschenden Druck, da dieser Druck den
Dichtring nach aussen gegen den Vorsprung driickt
und einen eventuellen Spalt zwischen dem Vor-
sprung und der gegenlberliegenden Flache der
Dusenplatte automatisch abschliesst. Der Vor-
sprung bietet weiterhin den Vorteil, dass durch ihn
die gesamte Hohe des Dusentopfes mitbestimmt
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wird, der somit im eingebauten Zustand ein defi-
niertes Mass besitzt.

Zweckmassig werden die an den Aufnahmen an-
geordneten Schultern und die an den Disentdpfen
vorgesehenen Auflagen nach Art eines Bajonettver-
schlusses ausgebildet. Hierdurch ergibt sich eine in
besonders einfacher Weise zu schliessende und zu
Ibsende Verbindung zwischen Duisentopf und Auf-
nahme, namlich lediglich durch eine Drehung von
hochstens etwa 90°. Dementsprechend tritt an dem
Bajonettverschluss auch bei haufigem Herausneh-
men des Disentopfes praktisch kein Verschleiss
auf.

Die Gestaltung der Aufnahmen mit den nach in-
nen ragenden Schultern, denen entsprechende Auf-
lagen an den Dusentdpfen gegeniiberstehen, und
die Anordnung der Dichtungsscheiben unter Abstit-
zung gegen den Grund der Aufnahmen lasst sich
vorteilhaft in Kombination verwenden, wobei sich
beide Massnahmen im Sinne schneller und sicherer
Montage bzw. Demontage erganzen.

In der Figur ist ein Ausfithrungsbeispiel der Erfin-
dung dargestelit.

Die Figur zeigt einen Ausschnitt aus einem
Spinnbalken mit einem Heizkasten 1, in den nicht
dargestelite Schmelzeleitungen und Schmelzepum-
pen hineinragen, wie dies z.B. in den Figuren des
oben erwahnten DE-Gbm 4 807 945 dargestellt ist.
In den Heizkasten 1 ist die Aufnahme 2 eingesetzt,
z.B. durch Verschweissen, die aus der Wandung 3
besteht, die nach innen hin durch den Boden 4 her
abgeschlossen ist. Die Aufnahme 2 umschliesst
den zylindrischen Innenraum 5, in den der Disen-
topf 6 eingesetzt ist. Zu diesem Zweck geht der In-
nenraum 5 iber die zylindrische Offnung 7 in den
Aussenraum Ober. Der Boden 4 wird durch den
Schmelzekanal 8 durchsetzt, der an eine nicht dar-
gestellte Schmelzepumpe angeschlossen ist.

Der Dusentopf 6 ist ein Rotationskdrper, er ist in
der Figur wie die Aufnahme 2 im Schnitt darge-
stelit. Der Dusentopf 6 besteht aus aufeinanderge-
schichteten Bauteilen, namlich aus der Disenpiatte
9, dem Filtergehduse 10 und dem Gewindering 11.
Diese drei Bauteile sind in den Hohlzylinder 12 ein-
gesetzt, der mit seinem Absatz 13 die Disenplatte
9 tragt. Auf der Seite des Gewinderinges 11 ist der
Hohlzylinder 12 mit dem Innengewinde 14 verse-
hen, in das der Gewindering 11 mit seinem Aus-
sengewinde 15 eingeschraubt ist. Um den Gewin-
dering 14 in den Hohizylinder 12 einzuschrauben,
ist der Gewindering 11 mit den Sackléchern 16 und
17 versehen, in die ein passender Hakenschlussel
passt. Das Einschrauben des Gewinderings 11 in
den Hohlzylinder 12 wird durch den zylindrischen
Vorsprung 18 an der der Disenplatte 9 zugewand-
ten Seite des Filtergehduses 10 begrenzt. Wenn
beim Einschrauben des Gewinderinges 11 der Vor-
sprung 18 an der Oberflaiche 19 der Disenplatte 9
anliegt, ist die gesamte Lénge des Dusentopfes 6
bestimmt. Innerhalb des zylindrischen Vorsprungs
18 ist eine ringartige Ausnehmung vorhanden, die
durch den Dichtungsring 20 ausgefillt ist. Der Dich-
tungsring 20 wird durch den Druck einer zu verar-
beitenden Masse, die dabei den Zwischenraum 21
zwischen der Oberflache 19 und der Unterflache 22
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des Filtergehdauses 10 ausfillt, nach aussen gegen
den zylindrischen Vorsprung 18 gepresst, wodurch
sich unter der Wirkung 25 dieses Drucks automa-
tisch eine an den Druck angepasste Abdichtung
zwischen dem Filtergehduse 10 und der Disenplat-
te 9 ergibt.

Der Hohlzylinder 12, der als Bestandteil des Du-
sentopfes 6 mit seinem Absatz 13 die Disenplatte
tragt, wird seinerseits in der Aufnahme 2 gehalten,
und zwar mittels der Schultern 23, die im darge-
steliten eingebauten Zustand den Auflagen 24 am
Hohlzylinder 12 gegenlberstehen. Die Schultern 23
sind Bestandteile der Einsatzstiicke 25, die in die
Wandung 3 der Aufnahme 2 eingesetzt und mit der
Wandung 3 fest verschraubt sind, und zwar mittels
der Bolzen 26. Die Schultern 23 und die Auflagen
24 bilden zusammen einen Bajonettverschluss, der
den Dusentopf 6 axial arretiert. Gleichzeitig bildet
der Bajonettverschluss Uber die Schultern 23 und
die Auflagen 24 eine direkte Warmebricke, dber
die die Dusenplatte 9 direkt beheizt wird. Durch
Verdrehen des Hohlzylinders 12 und damit des Du-
sentopfes 6 um ca. 90° wird die Verbindung zwi-
schen Aufnahme 2 und Disentopf 6 geldst. Der
Dusentopf 6 kann dann durch die zylindrische Off-
nung 7 aus der Aufnahme 2 herausgenommen und
in seine Teile zerlegt werden, beispielsweise
zwecks Reinigung des Filtergehduses 10 und der
Dusenplatte 9. :

Beim Einsetzen des Dusentopfes 6 in die Auf-
nahme 2 kommt die Dichtungsscheibe 27 zur Wir-
kung, die im wesentlichen konischer Ausbildung in
den Gewindering 11 eingelegt ist, der zwecks Auf-
nahme der Dichtungsscheibe 27 eine konische In-
nenfliche 28 aufweist. Die Dichtungsscheibe 27
stitzt sich mit ihrem &usseren Rand 29 auf der
Ringschulter 30 ab, die Bestandteil des auf dem
Filtergehduse 10 aufliegenden Schmelzeverteilers
31 ist. Dieser Schmelzeverteiler 31 ist hier Bestand-
teil des Dusentopfes 6, er dient dazu, die ber den
Schmelzekanal 8 zufliessende Schmelze im Inneren
des Disentopfes ginstig zu verteilen, worauf unten
naher eingegangen wird.

Im zusammengebauten Zustand des Disentopfes
6 stitzt sich, wie gesagt, die Dichtungsscheibe 27
gegeniber der Ringschulter 30 ab, wobei sie unter
Anlage an die konische Innenflaiche 28 des Gewin-
deringes 11 vertikal nach oben hin in den Boden 32
auslauft, der das Durchgangsloch 33 umgibt, das
mit dem Schmelzekanal 8 fluchtet.

Wie die Figur zeigt, steht der Boden 32 der Dich-
tungsscheibe 27 geringfiigig gegeniiber der Oberfla-
che 34 des Gewinderinges 11 hervor, so dass sich
beim Schliessen des Bajonettverschiusses 24/25
der Boden 32 an die Unterflache 35 des Grundes 4
der Aufnahme 2 fest anliegt. Damit ist die Abdich-
tung zwischen dem vor dem Schmelzekanal 8
durchsetzten Grund 4 der Aufnahme 2 zu dem Di-
sentopf 6 hergestellt, und zwar unter Ausnutzung
des im Inneren des Dusentopfes 6 herrschenden
Druckes, der die Dichtungsscheibe 27 je nach Héhe
dieses Druckes gegen die Unterfliche 35 und die
konische Innenfliche 28 des Gewinderinges 11
presst. Ausserdem wird die Dichtungsscheibe 27 ra-
dial nach aussen gegen die Stossstelle 36 zwischen
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Gewindering 11 und Filtergehause 10 gepresst, so
dass auch hier eine sichere Abdichtung erzielt wird.

Im Betrieb verlauft der Schmelzefluss folgender-
massen: Die Schmelze gelangt aus dem Schmelze-
kanal 8 durch das Durchgangsloch 33 zu dem
Schmelzeverteiler 31, den die Schmelze Uberstromt
und in die Kanale 37 gelangt, von denen nur zwei
gezeichnet sind. Bei dem dargesteliten Ausfih-
rungsbeispiel sind etwa 24 solcher Kanéle vorhan-
den. Die Schmelze stromt sodann durch das Filter
38, das durch das Gitter 39 nach unten hin abge-
schlossen ist. In das Filtergehduse 10 sind weiter-
hin die Kandle 40 eingebracht (ca. 50 solcher Ka-
néale sind vorhanden) von wo aus die Schmelze in
den Zwischenraum 21 gelangt. Nunmehr durchsetzt
die Schmelze die Disenplatte 9, und zwar durch
die Bohrungen 41, die in Kapillaren in der unteren
Begrenzungsfliche 42 der Dusenplatte 9 enden.
Hier treten dann die einzelnen Filamente aus, die
dann zu einzelnen Faden zusammengefasst wer-
den.

Patentanspriiche

1. Spinnbalken zum Schmelzspinnen endloser
Faden aus insbesondere thermoplastischen Massen
mit einem Heizkasten (1), in den Schmeizeleitun-
gen, Schmelzepumpen und in Disenplatten (9) en-
dende Disentdpfe (6) hineinragen, wobei die Di-
sentdpfe (6), die vertikale Einstiipungen des Heiz-
kastens (1) bilden, in glockenférmigen Aufnahmen
(2) mit vertikalem, zentralem Schmelzekanal (8) be-
festigt sind, der in einen Schmelzeeingang (33) der
Disentdpfe (6) muandet, dadurch gekennzeichnet,
dass die Aufnahmen (2) im Bereich der Disenplat-
ten (9) mit nach innen ragenden Schultern (23) ver-
sehen sind, denen entsprechende Auflagen (24) an
den Disentdpfen (6) derart gegeniiberstehen, dass
die Diisentépfe (6) in die Aufnahmen (2) eindrehbar
sind, wobei die Schultern (23) und die Auflagen
(24) unter Berihrungskontakt die Disentdpfe (6)
axial in den Aufnahmen (2) arretieren.

2. Spinnbalken, nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass zwischen den Schmelzeeingang
(33) der Disentdpfe (6) und den Grund (4) der Auf-
nahmen (2) Dichtungsscheiben (27) derart gelegt
sind, dass in die Dusentdpfe (6) einstrémende
Schmelze die Dichtungsscheiben (27) unter Aus-
sparung eines Durchgangsloches (33) fur die
Schmelze gegen den Grund (4) der Aufnahmen (2)
und einen Innenrand (36) der Dusentdpfe (6) ab-
dichtend anpresst.

3. Spinnbalken nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dichtungsscheiben (27) mit
zentralem Durchgangsloch (33) glockenférmig aus-
gebildet sind und im eingebauten Zustand mit ihrem
das Durchgangsloch (33) umgebenden Boden (32)
am Grund (4) der Aufnahmen (2) anliegen, wobei
sich der aussere Rand (29) der Dichtungsscheibe
(27) auf einer Ringschulter (30) im Dusentopf (6)
abstatzt.

4. Spinnbalken nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass in einen Hohlzylinder (12) des
Disentopfes (6) die Dusenplatte (9), ein Filterge-
hause (10) und dariiber ein den Disentopfboden
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mit Mittelaussparung bildender Gewindering (11)
geschichtet sind, der Hohlzylinder (12) mit einem
Absatz (13) die Dusenplatte (9) tragt und der Ge-
windering (11) in ein Muttergewinde (14) des Hohl-
zylinders (12) unter Zusammenpressung der ge- 5
schichteten Bauteile eingeschraubt ist, wobei die
Ringschulter (30) die am Filtergehause (10) ange-
ordnete Dichtscheibe (27) gegen eine konische In-
nenfliche (28) des Gewinderinges (11) derart
presst, dass die Dichtscheibe (27) mit ihrem ihr 10
Durchgangsloch (33) umgebenden Bereich aus der
Mittelaussparung des Gewinderinges (11) geringfi-

gig hervortritt.

5. Spinnbalken nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass im zusammengebauten Zustand 15
des Dusentopfes (6) das Filtergehause (10) mit ei-
nem 2zylindrischen Vorsprung (18) an der Duisen-
platte (6) anliegt und der Vorsprung (18) eine ring-
artige Ausnehmung im Filtergehause (10) umgibt, in
der ein Dichtungsring (20) eingelegt ist. 20

6. Spinnbalken nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Schultern (23) und die Auf-
lagen (24) nach Art eines Bajonettverschlusses
ausgebildet sind.
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