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(57)摘要

本发明公开了一种水性聚氨酯超细纤维合

成革原生基布及其制备方法，制备方法，包括如

下步骤：(1)将海岛型无纺布浸渍于含有聚合物

微粒的水性浸渍树脂中，然后刮除海岛型无纺布

表面的树脂，得浸渍基布；所述的聚合物微粒为

聚烯烃微粒或聚苯乙烯微粒中的一种以上；(2)

将上述浸渍基布投入甲苯中进行减量，得原生基

布。本发明在不增加工序的条件下，通过改变聚

合物微粒的大小与多少来调整泡孔结构的大小

与多少，从而实现产品的多样化，减量出来的聚

合物可与海相一起回收再利用，采用所制备的基

布所制备的水性聚氨酯超细纤维合成革，拥有较

为细密的泡孔结构。
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1.水性聚氨酯超细纤维合成革原生基布的制备方法，其特征在于，包括如下步骤：

(1)将海岛型无纺布浸渍于含有聚合物微粒的水性浸渍树脂中，然后刮除海岛型无纺

布表面的树脂，得浸渍基布；

所述的聚合物微粒为聚乙烯、聚丙烯或聚苯乙烯微粒中的一种以上；

所述的含有聚合物微粒的水性浸渍树脂，由以下重量份的组分组成：

(2)将上述浸渍基布投入甲苯中进行减量，得原生基布。

2.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，(1)将海岛型无纺布浸渍于含有聚合物微

粒的水性浸渍树脂中，控制含液率在80～100％，然后刮除海岛型无纺布表面的树脂，90～

130℃烘干。

3.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，步骤(2)中，将上述浸渍基布投入甲苯中进

行减量，甲苯温度为75～90℃，时间为1～3小时，将减量后的基布在110～130℃下干燥，得

原生基布。

4.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述微粒的D50为5～25微米。

5.根据权利要求4所述的方法，其特征在于，水性浸渍树脂的粘度为3000～6000mPa.S@

25℃。

6.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述的水性聚氨酯乳液的固体重量份为25

～55％，100％模量为1.0～10.0Mpa。

7.根据权利要求1所述的方法，其特征在于，所述的润湿剂为聚醚改性硅油，所述的增

稠剂为水性聚氨酯型增稠剂或聚丙烯酸水溶液型增稠剂。

8.根据权利要求1～7任一项所述方法制备的水性聚氨酯超细纤维合成革原生基布。
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水性聚氨酯超细纤维合成革原生基布及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及一种用于制备聚氨酯超细纤维合成革原生基布的制备方法。

背景技术

[0002] 超细纤维合成革是由超细纤维和聚氨酯构成的复合材料，具有结构仿真性、透气

性、柔软性等特点，是真皮的理想替代材料之一，广泛应用于沙发、汽车、箱包、制鞋等领域。

目前，国内超细纤维合成革大多数都是甲苯减量工艺制备而成，其典型步骤如下：1)通过海

岛型无纺布浸渍聚氨酯的DMF溶液，并在DMF-H2O溶液中凝固形成聚氨酯微孔；2)通过热甲

苯抽出纤维中的海相；3)通过干燥、上油、染色等处理工艺制成超细纤维合成革基布；4)通

过贴面或磨皮等工艺制成成品革。该工艺的优点在于超细纤维合成革中的聚氨酯组分拥有

大量的微孔结构，制成的合成革手感丰满、柔软、真皮感强；缺点在于过程中大量使用了溶

剂DMF，对环境造成一定的污染，且在回收DMF时需要消耗大量的能源。

[0003] 水性聚氨酯超细纤维合成革在制备过程中，通过将溶剂型聚氨酯浸渍液更换成水

性聚氨酯浸渍液，减少了生产过程中的溶剂使用。但海岛型无纺布浸渍水性聚氨酯树脂时

如何产生微孔结构一直困扰着水性超细纤维合成革的发展。国内同行提出过一些方法，如

机械发泡、盐浴凝聚、酸浴凝聚、化学发泡等。但机械发泡会被海岛型无纺布过滤掉部分气

泡而难以控制，盐浴和酸浴凝聚会增加革的脆性而引起柔韧性不够，化学发泡目前还没有

适用于水性聚氨酯体系的发泡剂。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于提供一种水性聚氨酯超细纤维合成革原生基布及其制备方法，

以克服现有技术存在的缺陷。

[0005] 所述的水性聚氨酯超细纤维合成革原生基布的制备方法，包括如下步骤：

[0006] (1)将海岛型无纺布浸渍于含有聚合物微粒的水性浸渍树脂中，控制含液率在80

～100％，然后刮除海岛型无纺布表面的树脂，90～130℃烘干，得浸渍基布；

[0007] 所述的聚合物微粒为聚烯烃微粒或聚苯乙烯微粒中的一种以上；

[0008] (2)将上述浸渍基布投入甲苯中进行减量，甲苯温度为75～90℃，时间为1～3小

时，将减量后的基布在110～130℃下干燥，得原生基布；

[0009] 所述的原生基布，通过常规的方法，进行后处理，即可获得所述的水性聚氨酯超细

纤维合成革；

[0010] 所述的后处理的方法为常规的，本领域的技术人员可以按照文献(如文献：曲建

波.合成革工艺学[M].化学工业出版社，2010.)报道的方法进行原生基布的染色、上油、磨

皮、磨绒等工艺处理得到水性超细纤维聚氨酯合成革基布，该基布可用于鞋革、沙发革、手

套革、箱包革、汽车内饰革等的生产，根据目标产品的不同，可选择不同100％模量和固体重

量份的水性聚氨酯乳液、不同重量份及大小的聚合物微粒等来实现。

[0011] 优选的，所述的含有聚合物微粒的水性浸渍树脂，由以下重量份的组分组成：
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[0012]

[0013] 所述的聚烯烃选可选自聚乙烯、聚丙烯，微粒的D50为5～25微米，所述的聚苯乙烯

微粒D50为5～25微米；

[0014] 所述的聚烯烃微粒可采用市售产品，如：聚乙烯微粒可采用南京天诗新材料科技

有限公司牌号为PEW-0200、PEW-0301的产品等，聚丙烯微粒可采用南京天诗新材料科技有

限公司牌号为PPW-0901的产品等；

[0015] 或者，将聚乙烯、聚丙烯或聚苯乙烯球磨粉碎至D50为5～25微米即可；

[0016] 将上述组分混合均匀，得粘度3000～6000mPa.S@25℃的水性浸渍树脂；

[0017] 所述的水性聚氨酯乳液的固体重量份为25～55％，较好的为40～50％；

[0018] 所述的水性聚氨酯乳液的100％模量为1.0～10.0Mpa，较好的为3.0～8.0MPa；

[0019] 所述的润湿剂为聚醚改性硅油，可采用市售产品如XIAMETEROFX-5211FLUID等。

[0020] 所述的增稠剂为水性聚氨酯型增稠剂或聚丙烯酸水溶液型增稠剂，可采用市售产

品如 Gel  0625、 Gel  ALA等。

[0021] 本发明的技术原理是：

[0022] 利用甲苯减量的工艺特点，在配制水性浸渍树脂时向其中加入聚合物微粒，并在

甲苯减去海岛纤维海相形成超细纤维的同时，减去聚合物微粒从而形成聚氨酯微孔，模拟

了常规超细纤维合成革中聚氨酯组分的泡孔结构，实现了水性超细纤维合成革的丰满、柔

软、真皮感强的特点。

[0023] 与现有技术相比，本发明的有益效果是：

[0024] 利用甲苯减量的工艺特点，在不增加工序的条件下，通过改变聚合物微粒的大小

与多少来调整泡孔结构的大小与多少，从而实现产品的多样化，减量出来的聚合物微粒可

与海相一起回收再利用，采用所制备的基布所制备的水性聚氨酯超细纤维合成革，拥有较

为细密的泡孔结构。

附图说明

[0025] 图1为实施例1的产品的电镜照片。

[0026] 图2为实施例2的产品的电镜照片。

[0027] 图3为实施例3的产品的电镜照片。

[0028] 图4为实施例4的产品的电镜照片。

[0029] 图5为对比实施例1的产品的电镜照片。
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具体实施方式

[0030] 下面结合具体实施例，进一步阐述本发明。应该理解，这些实施例仅用于说明本发

明，而不用于限定本发明的保护范围。在实际应用中技术人员根据本发明做出的改进和调

整，仍属于本发明的保护范围。以下实施例所用原料均为市售或者自制。

[0031] 实施例1

[0032] 本实施例的水性超细纤维合成革的制备步骤如下：

[0033] 水性浸渍树脂的配制：

[0034] 表1

[0035]

[0036] 将表1中原料混合均匀，制得粘度为约3000mPa.S@25℃的水性浸渍树脂。

[0037] 原生基布的制备：

[0038] 将海岛型无纺布浸渍于该水性浸渍树脂，控制含液率100％，用刮刀将表面树脂刮

掉，然后在90℃烘箱中烘干，制得浸渍基布；将浸渍基布投入到减量工序中，用75℃甲苯减

量3小时，并将减量完成的基布在110～130℃扩幅干燥设备上烘干，制得原生基布。

[0039] 将原生基布按照文献报道的方法经过染色、上油、磨皮、贴面，即可获得所述的水

性聚氨酯超细纤维合成革，可用于制鞋。

[0040] 采用复纳科学仪器(上海)有限公司的PHENOM台式扫描电镜及其孔洞统计分析系

统分析聚氨酯树脂组分的微孔孔径D50。采用标准ISO  17235-2002来检测皮革的柔软度。测

试结果及手感如下：

[0041] 聚氨酯组分微孔孔径D50：5.1微米，柔软度：2.8，手感：硬但有韧性、真皮感强。电

镜照片见图1。

[0042] 实施例2

[0043] 水性浸渍树脂的配制：

[0044] 表2
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[0045]

[0046] 将表2中原料混合均匀，制得粘度为约6000mPa.S@25℃的水性浸渍树脂。

[0047] 原生基布的制备：

[0048] 将海岛型无纺布浸渍于该水性浸渍树脂，控制含液率80％，用刮刀将表面树脂刮

掉，然后在130℃烘箱中烘干，制得浸渍基布；将浸渍基布投入到减量工序中，用90℃甲苯减

量1小时，并将减量完成的基布在110～130℃扩幅干燥设备上烘干，制得原生基布；

[0049] 将原生基布按照文献报道的方法经过染色、磨绒、上油制得绒面水性超细纤维合

成革，可用于服装、手套、装饰件等。

[0050] 采用复纳科学仪器(上海)有限公司的PHENOM台式扫描电镜及其孔洞统计分析系

统分析聚氨酯树脂组分的微孔孔径D50。采用标准ISO  17235-2002来检测皮革的柔软度。测

试结果及手感如下：

[0051] 聚氨酯组分微孔孔径D50：24.3微米，柔软度：6.1，手感：软而且丰满、皮感强、触感

佳、垂感好。电镜照片见图2。

[0052] 实施例3

[0053] 本实施例的水性超细纤维合成革的制备步骤如下：

[0054] 水性浸渍树脂的配制：

[0055] 表3

[0056]

[0057] 将表3中原料混合均匀，制得粘度为约5500mPa.S@25℃的水性浸渍树脂。

[0058] 原生基布的制备：

[0059] 将海岛型无纺布浸渍于该水性浸渍树脂，控制含液率90％，用刮刀将表面树脂刮
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掉，然后在120℃烘箱中烘干，制得浸渍基布；将浸渍基布投入到减量工序中，用80℃甲苯减

量2小时，并将减量完成的基布在110～130℃扩幅干燥设备上烘干，制得原生基布。

[0060] 将原生基布按照文献报道的方法经过染色、上油、磨皮、贴面制得水性超细纤维合

成革，可用于箱包革、沙发。

[0061] 采用复纳科学仪器(上海)有限公司的PHENOM台式扫描电镜及其孔洞统计分析系

统分析聚氨酯树脂组分的微孔孔径D50。采用标准ISO  17235-2002来检测皮革的柔软度。测

试结果及手感如下：

[0062] 聚氨酯组分微孔孔径D50：20.5微米，柔软度：5.4，手感：柔软且真皮感强。电镜照

片见图3。

[0063] 实施例4

[0064] 水性浸渍树脂的配制：

[0065] 表4

[0066]

[0067] 将表4中原料混合均匀，制得粘度为约4500mPa.S@25℃的水性浸渍树脂。

[0068] 原生基布的制备：

[0069] 将海岛型无纺布浸渍于水性浸渍树脂，控制含液率90％，用刮刀将表面树脂刮掉，

然后在120℃烘箱中烘干，制得浸渍基布；将浸渍基布投入到减量工序中，用85℃甲苯减量2

小时，并将减量完成的基布在110～130℃扩幅干燥设备上烘干，制得原生基布。

[0070] 将原生基布按照文献报道的方法经过染色、上油、磨皮、贴面制得水性超细纤维合

成革，可用于女鞋等。

[0071] 采用复纳科学仪器(上海)有限公司的PHENOM台式扫描电镜及其孔洞统计分析系

统分析聚氨酯树脂组分的微孔孔径D50。采用标准ISO  17235-2002来检测皮革的柔软度。测

试结果及手感如下：

[0072] 聚氨酯组分微孔孔径D50：15.9微米，柔软度：3.7，手感：软而且丰满、皮感强、触感

佳、垂感好。电镜照片见图4。

[0073] 对比实施例1

[0074] 将实施例4中的水性浸渍树脂不加入聚丙烯微粒，并保证浸渍树脂中聚氨酯的固

含量不变，故水性浸渍树脂配比为：100％模量为5.0MPa、固含量为40％的水性聚氨酯乳液

100份，去离子水130份，润湿剂0.3份，增稠剂1.0份。其余工艺不变，制得水性超细纤维合成

革。

[0075] 采用复纳科学仪器(上海)有限公司的PHENOM台式扫描电镜及其孔洞统计分析系
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统分析聚氨酯树脂组分的微孔孔径D50。采用标准ISO  17235-2002来检测皮革的柔软度。测

试结果及手感如下：

[0076] 聚氨酯组分微孔孔径D50：无微孔，柔软度：2.1，手感：塑感强、手感硬、弹性差。电

镜照片见图5。

[0077] 从以上各实施例及对比实施例可知，本发明的水性浸渍树脂及水性聚氨酯超纤纤

维合成革的制备方法获得了细密的微孔结构，实现了水性超细纤维合成革的丰满、柔软、真

皮感强的特点。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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