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(57) Abrégé : L'invention concerne un vitrage (1) comprenant un élément vitré (2) comportant une face intérieure (21), une face
extérieure (22) et un chant (23) situé entre ces deux faces et présentant au moins deux bords (24, 26) non parall¢les et un coin (25) situé
entre ces deux bords, au moins une portion de joint profilé (3) située le long desdits bords (24, 26) et du coin (25), au contact d'une
partie de ladite face extérieure (22) et au moins une picce rapportée (4) telle qu'un enjoliveur, située le long desdits bords (24, 26) et du
coin (25) et plus a l'extérieur que ladite portion de joint profilé (3), caractérisé en ce que le vitrage (1) comporte dans l'environnement
dudit coin (25) et sous une face intérieure (41) de la picce rapportée (4), un crochet (5) présentant un tronc (52) s'étendant vers l'intérieur
et une branche (53) s'étendant a partir dudit tronc (53) soit en direction centripéte, soit en direction centrifuge, ladite portion de joint
profilé (3) comportant une ouverture (33) aménagée dans 1'environnement dudit coin (25) pour le passage de ladite branche (53).
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DESCRIPTION
TITRE : VITRAGE A JOINT PROFILE ENCAPSULE COMPORTANT UNE PIECE
RAPPORTEE FIXEE AU MOYEN D’UN CROCHET.

L’invention concerne la fixation d’une piéce rapportée, telle qu’un
enjoliveur, sur un vitrage, notamment un vitrage utilisé sur un véhicule.

Dans tout le présent document, l’expression « piéce rapportée »
désigne un accessoire du vitrage, en particulier un accessoire de forme
allongée ; elle ne désigne pas un élément de carrosserie de véhicule.

Il est connu de ’état de la technique de mettre en ceuvre un enjoliveur
afin d’améliorer Uesthétique de certains vitrages, notamment ceux du
domaine automobile. Cet enjoliveur, ou piéce rapportée, est couramment
constitué d’un profilé venant se fixer a un joint profilé, par exemple en
polymere souple tel que du polyuréthane, surmoulé sur la périphérie du
vitrage. Il est mis en ceuvre actuellement des systemes de fixation par collage
entre cette piece rapportée et le joint profilé. Certains vitrages sont de
forme sensiblement triangulaire, comme par exemple les vitrages latéraux
situés a ’arriere de certains véhicules automobiles. Ces vitrages présentent
en partie arriere, c’est-a-dire sur la partie du vitrage située la plus a Uarriere
du véhicule, une extrémité comportant un angle saillant. L’attachement de la
piéce rapportée sur le joint profilé est problématique du fait de cet angle
saillant. En effet, la surface de collage entre la piéce rapportée et le joint
profilé est relativement faible car le collage est réalisé dans [’angle saillant.
Par conséquent, la piece rapportée a tendance a se désolidariser du joint
profilé au cours du temps en raison des sollicitations mécaniques générées
lors du fonctionnement du véhicule, comme par exemple des vibrations. Afin
d’améliorer la fixation de la piece rapportée sur le joint profilé, il a été
imaginé de mettre en ceuvre un systéme mécanique tel que décrit dans la
demande de brevet internationale W02014/049256. Comme cela peut étre vu
sur les figures 1 et 2 de cette demande de brevet internationale, il est utilisé
une piece intermédiaire 5 se présentant sous la forme d’une clé dont une
partie est passée a travers un trou ménagé dans une portion d’un joint profilé
3, cette partie venant ensuite retenir les ailes 40, 40’ de la piece rapportée 4

par rotation de la piece intermédiaire 5 sur elle-méme. L’inconvénient d’un
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2
vitrage comportant un tel systeme mécanique est qu’il s’étend vers Uintérieur
du véhicule. Cette configuration induit par conséquent une réduction de
Uespace disponible dans U’habitacle du véhicule. En outre, ce systeme
mécanique est relativement complexe a produire. En effet, il est nécessaire
de fabriquer une piece rapportée 4 avec des ailes 40, 40’, un joint profilé 3
comportant un trou 30, une piece intermédiaire 5 et une piece de pourtour 6
logée dans le pourtour du trou 30. La piece de pourtour 6 est mise en place
dans la portion de joint profilé 3 permettant ainsi d’accueillir la piece
intermédiaire 5. Il faut également fabriquer un outillage pour manipuler la
piéce intermédiaire 5.

Il est également connu de FR 3 033738 A1, un vitrage automobile de
configuration générale triangulaire, comportant un élément vitré, un joint
comportant des ouvertures traversantes dans la direction extérieur-intérieur.
Le vitrage comporte également un enjoliveur qui comporte des pattes
s’étendant perpendiculairement a Uenjoliveur et aptes a s’introduire dans les
ouvertures puis a étre repliées derriere le joint. Ces pattes sont formées avec
Uenjoliveur et sont donc constituées de la méme matiere. Ce systeme
nécessite un grand nombre de pattes qui doivent étre pliées derriére le joint
apres fixation de Uenjoliveur sur le joint. Une fois posé, l’enjoliveur ne peut
donc plus étre retiré sans casser les pattes.

La présente invention a ainsi pour but de remédier aux inconvénients
de la technique antérieure et d’améliorer la fixation d’une piéce rapportée
sur un joint profilé de vitrage, le vitrage comportant une partie avec un angle
saillant.

Pour ce faire, la présente invention a notamment pour objet un vitrage
comprenant un élément vitré comportant une face intérieure, une face
extérieure et un chant situé entre ces deux faces et présentant au moins deux
bords non paralléles et un coin situé entre ces deux bords, au moins une
portion de joint profilé située le long desdits bords et du coin, au contact
d’une partie de ladite face extérieure et au moins une piece rapportée telle
qu’un enjoliveur, située le long desdits bords et du coin et plus a Uextérieur
que ladite portion de joint profilé, caractérisé en ce que le vitrage comporte
dans Uenvironnement dudit coin et sous une face intérieure de la piece

rapportée, un crochet présentant un tronc s’étendant vers Uintérieur et une
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3
branche s’étendant a partir dudit tronc soit en direction centripete, soit en
direction centrifuge, ladite portion de joint profilé comportant une ouverture
aménagée dans I’environnement dudit coin pour le passage de ladite branche.
Ladite ouverture est traversante selon une direction centripete-centrifuge,
perpendiculaire au chant dudit élément vitre, ladite ouverture n’étant de
préférence pas traversante dans une direction extérieure-intérieure

perpendiculaire a ladite direction centripete-centrifuge.

L’invention permet ainsi de simplifier la fixation de la pieéce rapportée
sur le joint profilé tout en étant robuste mécaniquement, notamment lors de
sollicitations mécaniques telles que des vibrations.

De préférence, ladite ouverture s’étend sur une hauteur comprise
entre 1,0 et 5,0 mm et sur une largeur comprise entre 5,0 et 20,0 mm.

Avantageusement, ledit joint profilé comporte une aile s’étendant au-
dela du chant dudit élément vitré, ladite branche étant en appui sous ladite
aile.

Avantageusement, ledit joint profilé comporte un pilier s’étendant vers
Uextérieur et réalisant un support pour la face intérieure de ladite piece
rapportée.

De préférence, ledit crochet comporte une face supérieure.

Dans un mode de réalisation, ladite face intérieure de ladite piéce
rapportée étant solidaire dudit crochet par Uintermédiaire de ladite face
supérieure, ledit crochet et ladite piece rapportée ne formant de préférence
gu’une seule et méme piéce.

Dans un autre mode de réalisation, le crochet (5) est une piéce
distincte de la piéce rapportée (4).

Avantageusement, ladite ouverture se situe au-dessus de ladite face
extérieure de I’élément vitré.

De préférence, ladite ouverture présente une hauteur supérieure a
l’épaisseur de ladite branche.

De préférence, ladite ouverture a une forme sensiblement
rectangulaire.

De préférence, ledit crochet comporte en outre un tronc disposé

sensiblement perpendiculairement par rapport a sa face supérieure et par
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rapport a sa branche.

La présente invention se rapporte également a un procédé de
fabrication d’un vitrage comportant les étapes suivantes :

- obtenir un élément vitré comprenant une portion de joint profilé

comportant lui-méme une ouverture ;

- obtenir une piéce rapportée telle qu’un enjoliveur comportant un

crochet ;

- glisser ledit crochet dans ladite ouverture.

Selon un mode de réalisation, le procédé de fabrication du vitrage
comporte les étapes suivantes :

- obtenir un élément vitré sur lequel est fixé une portion de joint

profilé comportant lui-méme une ouverture ;

- obtenir une piece rapportée telle qu’un enjoliveur ;

- obtenir un crochet présentant un tronc s’étendant vers Uintérieur et

une branche s’étendant a partir dudit tronc soit en direction

centripéte, soit en direction centrifuge ;

- glisser ledit crochet dans ladite ouverture ;

- appliquer la piece rapportée (4).

Ce procédé de fabrication a pour avantage un assemblage simple et
rapide de la piece rapportée sur le joint profilé.

De préférence, l’élément vitré comporte une face extérieure, l’étape
du glissement dudit crochet dans ladite ouverture étant réalisée du coté de
ladite face extérieure.

Dans un mode préféré du procédé de fabrication du vitrage, la branche
du crochet s’étend a partir du tronc en direction centrifuge et le glissement
dudit crochet dans ladite ouverture est réalisé en direction centrifuge.

Avantageusement, Uapplication de la piece rapportée permet de

couvrir ledit crochet et la portion de joint profilé.

On décrira ci-apres, a titre d’exemples non limitatifs, plusieurs formes
d’exécution de la présente invention, en référence aux dessins annexés sur
lesquels :

[fig 1] est une vue en perspective d’un vitrage selon un mode de réalisation
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de Uinvention ;

[fig 2] est une vue en perspective du vitrage de la figure 1 sans piece
rapportée ;

[Fig 3] illustre une vue en coupe dans le coin du vitrage présenté sur la figure
1;

[fig 4] représente une vue de Uextérieur, en perspective, du coin du vitrage
de la figure 2 ;

[fig 5] représente une vue éclatée, de Uintérieur, en perspective, du coin du
vitrage de la figure 2 ;

[Fig 6] représente une vue de Uintérieur, en perspective, du coin du vitrage
de la figure 2.

Le vitrage 1 selon Uinvention illustré sur la figure 1 est un vitrage
latéral arriére fixe d’un véhicule, appelé également custode arriere. Il est
destiné a fermer une baie réalisant une séparation entre un espace intérieur
et un espace extérieur du véhicule. Le vitrage 1 est illustré sur la figure 1 tel
que vu de Uextérieur du véhicule. Le vitrage 1 comporte un élément vitré 2
muni d’une piece rapportée 4, par exemple un enjoliveur, et d’un joint
profilé 3 disposé sur une partie du pourtour de U’élément vitré 2.

En référence a la figure 2, on peut voir le vitrage 1 comportant
’élément vitré 2 encapsulé dans le joint profilé 3, sans la piece rapportée 4.
Dans le mode de réalisation de linvention illustré ici, le vitrage 1 est une
vitre latérale arriére destinée a étre montée a l’arriere gauche d’un véhicule.
Le vitrage 1 est de forme sensiblement triangulaire.

L’élément vitré 2 présente ainsi une configuration générale de triangle
avec un bord latéral avant 27, destiné a étre positionné sensiblement
verticalement, un bord inférieur 24, un bord supérieur 26 et un coin 25
arriere, située a la liaison entre le bord inférieur 24 et le bord supérieur 26.
La face principale de ’élément vitré 2 visible en figure 1 et 2 est une face
extérieure 22.

Le joint profilé 3 est positionné sur une partie de la périphérie de
’élément vitré 2, a savoir le long de son bord inférieur 24 puis il continue
ensuite le long de son coin 25 et le long de son bord supérieur 26. Le bord
latéral avant 27 de U’élément vitré 2 n’est pas recouvert par le joint profilé 3

et reste, par conséquent, libre. Le joint profilé 3 présente ainsi une portion
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longitudinale inférieure 34, ainsi qu’une portion de coin 35 et également une
portion longitudinale supérieure 36. Ces trois portions du joint profilé 3 sont
liées entre elles et forment une portion de joint qui est continue et unique, le
long des deux bords longitudinaux 24, 26 et du coin 25 de U’élément vitré 2.

Le joint profilé 3 est destiné a étre en partie recouvert, vue de
Uextérieur, par la piéce rapportée 4. La piece rapportée 4 présente ainsi une
section longitudinale inférieure 44, ainsi qu’une section de coin 45 et
également une section longitudinale supérieure 46. Ces trois sections de la
pieéce rapportée 4 sont liées entre elles et forment la piéce rapportée 4,
unique, qui est continue le long des deux bords longitudinaux 24, 26 et du
coin 25 de ’élément vitré 2.

Le vitrage 1 comporte un crochet 5 pour la fixation de la piéce
rapportée 4. Ce crochet 5 est situé dans U’environnement du coin 25 de
l’élément vitré 2.

La figure 3 illustre une vue en coupe au niveau de ce coin 25.
L’élément vitré 2 présente une face intérieure 21, destinée a étre orientée
vers U'espace intérieur du véhicule, une face extérieure 22 destinée a étre
orientée vers Uespace extérieur du véhicule, ainsi qu’un chant 23
périphérique. Dans le présent document, le terme “’extérieur’’ désigne une
orientation vers U'extérieur du véhicule destiné a recevoir le vitrage selon
Uinvention et le terme “’intérieur’’ désigne une orientation vers ’intérieur du
véhicule destiné a recevoir le vitrage selon invention.

L’élément vitré 2 peut étre monolithique, c’est-a-dire constitué d’une
feuille de matiére unique, ou étre composite, c’est-a-dire constitué de
plusieurs feuilles de matiere entre lesquelles est insérée au moins une couche
de matiere adhérente, dans le cas de vitrages feuilletés. La (ou les) feuille(s)
de matiere peut (ou peuvent) étre minérale(s), notamment en verre, ou
organique(s), notamment en matiere plastique. Dans le cas d’un vitrage pour
véhicule, le vitrage 1 présente généralement au moins partiellement, a sa
périphérie, une bande d’ornementation (non illustrée).

Lorsque l'élément vitré 2 est en matiere organique, il a été fabriqué
préalablement a la mise en ceuvre de linvention par moulage de la matiére
constitutive de 'élément vitré 2 dans un dispositif de moulage comportant un

moule comportant au moins une partie fixe de moule et une partie mobile de
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moule qui est mobile par rapport a la partie fixe de moule, lesdites parties de
moule coopérant a l'état fermé du moule, pendant l'étape de moulage, pour
former une cavité de moulage présentant en coupe la forme en coupe de
U'élément vitré 2. Souvent, l'élément vitré 2 en matiére organique n'est pas
plat mais bombé.

Lorsque l'élément vitré 2 est en matiére minérale, il a été fabriqué
préalablement a la mise en ceuvre de linvention par fusion de matiéere
minérale en une feuille plate, puis par découpe de cette feuille et
éventuellement bombage et/ou trempe de cette feuille.

Sur la figure 1, l'élément vitré 2 est un vitrage monolithique.

Le vitrage illustré en figure 1 est un vitrage fixe, mais la présente
invention peut aussi s'appliquer a un vitrage mobile.

Le joint profilé 3 présente une partie intérieure 31 ainsi qu'une partie
extérieure 32. Il est fabriqué par mise en ceuvre d'un procédé de fabrication
appelé « encapsulation » car il comporte une étape de moulage du joint
profilé 3 dans un dispositif de moulage, entre deux éléments de moulage, un
élément de moulage accueillant la face intérieure 21 du vitrage et un élément
de moulage accueillant la face extérieure 22 du vitrage, ces deux éléments de
moulage étant refermés l'un sur lautre pendant l'étape de moulage tout en
réalisant entre eux une cavité de moulage qui est remplie de la matiére
constitutive du joint profilé 3 pendant l'étape de moulage de ce cordon.

Le joint profilé 3 est, de préférence, disposé sur une partie de la
périphérie de l’élément vitré 2 mais ce joint profilé 3 pourrait tout a fait étre
positionné sur toute la périphérie ou sur une partie quelconque de U’élément
vitré 2.

Sur la figure 1, la piece rapportée 4 recouvre presque toute la surface
de la partie extérieure 32 du joint profilé 3. Comme visible en particulier sur
la figure 3 la piéce rapportée 4 vient en appui a ses deux extrémités latérales
contre des lévres latérales extérieures 38, 38’ du joint profilé 3.

C'est pour améliorer l'aspect esthétique du vitrage, que le joint profilé
3, visible de l'extérieur du véhicule, est, pour l'essentiel, masqué par la piéce
rapportée 4 constituée ici d'un profilé enjoliveur.

La piece rapportée 4 est préfabriquée : elle a été fabriquée, et

éventuellement mise en forme, préalablement a sa fixation au vitrage. Elle
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peut étre en aluminium, alliage d'aluminium, acier et notamment acier
inoxydable, matiere plastique et notamment matiere plastique renforcée de
charge comme par exemple de charges minérales a base de silice ou de fibres
de verre. Elle peut aussi étre réalisée en plusieurs parties, avec
éventuellement des matériaux différents pour au moins deux parties.

En considérant que le vitrage 1 arriere fixe est positionné dune
maniére sensiblement verticale, la piece rapportée 4 est allongée suivant la
longueur du véhicule. La piece apportée 4 présente ainsi une forme
complexe : elle présente une forme générale d'arc ou de U avec une partie
centrale et une partie en retour a chaque extrémité de la partie centrale.

En référence a la figure 3, on peut voir le vitrage 1 comprenant la
piéce rapportée 4 positionnée sur le joint profilé 3. La piece rapportée 4
comprend une face intérieure 41, destinée a étre orientée vers ’intérieur du
véhicule apres assemblage du vitrage 1 sur le véhicule, et une face extérieure
42, destinée a étre orientée vers Uextérieur du véhicule apres assemblage du
vitrage 1 sur le véhicule. Le crochet 5 comporte une face supérieure 51,
destinée a étre orientée vers Uextérieur du véhicule, et un tronc 52
s’étendant perpendiculairement par rapport a la face supérieure 51 vers
Uintérieur. Il comprend également wune branche 53 s’étendant
perpendiculairement par rapport au tronc 52. La face supérieure 51 et la
branche 53 sont ainsi sensiblement paralléles et créent un espace 54 entre
elles. Le crochet 5 est en contact avec la piece rapportée 4 par
Uintermédiaire de sa face supérieure 51.

Dans un mode de réalisation, le crochet 5 et la piéce rapportée 4 sont
deux pieces distinctes qui peuvent étre réalisées dans des matiéeres
différentes.

Dans un autre mode de réalisation, la face supérieure 51 du crochet 5
peut étre collée a la face intérieure 41 de la piéce rapportée 4. ou peut étre
soudée sur la face intérieure 41 de la piece rapportée 4. Lors de cette
opération de soudage, on chauffe U'extrémité 521 du tronc 52 de maniére a
avoir une cohésion chimique entre le tronc 52 et la face intérieure 41 de la
piéce rapportée 4. Dans encore un autre mode de réalisation, le crochet 5
peut étre directement obtenu lors de la fabrication de la piece rapportée 4,

par exemple lors d’une opération d’estampage. Le joint profilé 3 présente, vu
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en coupe, une base 37 qui est située sur et au contact de la face
extérieure 22 et qui s’étend plus loin latéralement que le chant 23 dans une
continuité de forme, ainsi que vers Uintérieur pour former une butée 62 qui
s’étend vers lintérieur. Cette base 37 porte un pilier 39 s’étendant vers
Uextérieur et réalisant un support pour la face intérieure 41.

Le joint profilé 3 présente par ailleurs, une aile latérale 30 qui s’étend
plus loin latéralement que le chant 23 au-dessus/plus vers U’extérieur, que la
base 37 tout en étant sensiblement parallele a la base 37. La base 37 se
termine a son extrémité centrifuge par U'une des deux levres extérieure 38.
Dans le présent document, le terme ‘’centrifuge’’ désigne une orientation
selon une direction D, telle que représentée sur la figure 3, qui tend a
s’éloigner du centre du vitrage 1 et le terme “’centripete’’ désigne une
orientation selon la direction D qui tend a se rapprocher du centre du vitrage
1, la direction D étant perpendiculaire au chant 23.

Cette configuration en coupe du joint profilé 3 se constate de
préférence le long de la totalité du joint profilé 3.

Le joint profilé 3 comprend en outre une ouverture 33, spécifiquement
localisé dans la section de coin 35, également montrée sur la figure 4. Cette
ouverture est située a la liaison entre la base 37 et l'aile latérale 30. Elle
recoit la branche 53 du crochet 5. Cette ouverture 33, qui traverse la totalité
de Uépaisseur du joint profilé 3, a pour fonction de retenir la piece rapportée
4 par le truchement du crochet 5. La branche 53 est ainsi située sous ’aile 30
et plus vers Uintérieur que Uaile 30, au contact de cette aile 30. L’aile 30 se
termine a son extrémité centripete par ’autre des deux levres extérieure 38’.

L’avantage de cette configuration de vitrage 1, comportant le crochet
5, est qu’elle permet un gain d’espace dans U’habitacle du véhicule par
rapport a la configuration de U’état de la technique. En effet, la branche 53
est située au-dessus de U’élément vitré 2, plus vers Uextérieur, et par
conséquent ne s’étend pas au-dela de la face intérieure 21 de U’élément vitré
2 permettant ainsi d’augmenter U’espace disponible dans ’habitacle du
véhicule. Un autre avantage de la configuration du vitrage 1, selon
Uinvention, est que Uopération de montage de la piece rapportée 4 est
simplifiée par rapport a l’état de U’art existant. En effet, la piece rapportée 4

est montée sur le joint profilé 3 par Uextérieur, a savoir du cété de la face
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extérieur 22 de U’élément vitré 2. Lors de cette opération de montage, on
glisse le crochet 5, et plus particulierement la branche 53, dans 'ouverture
33 du joint profilé 3, Uaile 30 du joint profilé 3 venant, quant a elle, se loger
dans U'espace 54 du crochet 5.

L’ouverture 33 a une forme sensiblement rectangulaire. Cette forme a
’avantage d’étre simple a fabriquer. L’ouverture présente une largeur | et
une hauteur h, comme visible plus particulierement en figure 5. La largeur |
de Uouverture 33 est supérieure a la largeur de la branche 53 et la hauteur h
est supérieure a U'épaisseur de la branche 53 de facon a pouvoir glisser
facilement la branche 53 dans l’ouverture 33. A titre d’exemple non limitatif,
la largeur | de Uouverture 33 est de 12,0 mm, la largeur de la branche est
de 10,0 mm, la hauteur h de Uouverture 33 est de 2,0 et ’épaisseur de la
branche 53 est de 1,2 mm.

L’ouverture 33 est traversante selon la direction D centripéte-
centrifuge. Cette ouverture 33 n’est ici pas traversante dans une direction
extérieure-intérieure perpendiculaire a la direction D centripéte-centrifuge.
En effet, Uaile 30 s’étend latéralement, en direction centripete, jusqu’a venir
au-dessus de la partie de la base 37 qui se prolonge latéralement au-dela du
chant 23.

Ainsi, le mouvement d’introduction de la branche 53 dans
Uouverture 33 présente a la fois une composante selon la direction D
centripéte-centrifuge et a la fois selon une direction extérieure-intérieure
perpendiculaire a cette direction D centripete-centrifuge mais la composante
selon la direction D centripéte-centrifuge est beaucoup plus importante. Le
maintien de la branche 53, et donc de la piece rapportée 4, par 'aile 30 est
ainsi tres efficace, tout en étant trés compact.

En référence maintenant a la figure 5, on peut voir en vue de dessous
la portion de coin 35 du joint profilé 3. Le crochet 5 est éloigné de
Uouverture 33 et prét a étre glissé dans celle-ci afin d’assembler la piéce
rapportée 4 au joint profilé 3. Lors de ’assemblage de la piéce rapportée 4
sur le joint profilé 3, Uextrémité centripete de ’aile 30 vient en contact, en
fin d’assemblage, avec le tronc 52 du crochet 5, permettant de cette maniére
de positionner précisément la piece rapportée 4 par rapport au joint profilé 3.

Sur la figure 6, le crochet 5 a été glissé dans l’ouverture 33 permettant ainsi
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de fixer la piéce rapportée 4 sur le joint profilé 3. La branche 53 est apposée

sous et contre la face intérieure de U’aile 30.



10

15

20

25

30

WO 2020/126957 PCT/EP2019/085221

12
REVENDICATIONS

1. Vitrage (1) comprenant un élément vitré (2) comportant une face

intérieure (21), une face extérieure (22) et un chant (23) situé entre ces deux
faces et présentant au moins deux bords (24, 26) non paralleles et un
coin (25) situé entre ces deux bords, au moins une portion de joint profilé (3)
située le long desdits bords (24, 26) et du coin (25), au contact d’une partie
de ladite face extérieure (22) et au moins une piece rapportée (4) telle qu’un
enjoliveur, située le long desdits bords (24, 26) et du coin (25) et plus a
Uextérieur que ladite portion de joint profilé (3), caractérisé en ce que le
vitrage (1) comporte dans U’environnement dudit coin (25) et sous une face
intérieure (41) de la piece rapportée (4) un crochet (5) présentant un
tronc (52) s’étendant vers Uintérieur et une branche (53) s’étendant a partir
dudit tronc (52) soit en direction centripéte, soit en direction centrifuge,
ladite portion de joint profilé (3) comportant une ouverture (33) aménagée
dans U’environnement dudit coin (25) pour le passage de ladite branche (53),
ladite ouverture (33) étant traversante selon une direction (D) centripéte-
centrifuge, perpendiculaire au chant (23) dudit élément vitre (2), ladite
ouverture (33) n’étant de préférence pas traversante dans une direction
extérieure-intérieure perpendiculaire a ladite direction (D) centripete-

centrifuge.

2. Vitrage (1) selon la revendication 1, dans lequel ladite ouverture (33)
s’étend sur une hauteur (h) comprise entre 1,0 et5,0 mm et sur une

largeur (1) comprise entre 5,0 et 20,0 mm.

3. Vitrage (1) selon U'une quelconque des revendications 1 et 2, dans
lequel ledit joint profilé (3) comporte une aile (30) s’étendant au-dela du
chant (23) dudit élément vitré (2), ladite branche (53) étant en appui sous
ladite aile (30).

4. Vitrage (1) selon U'une quelconque des revendications 1 a 3, dans
lequel ledit joint profilé (3) comporte un pilier (39) s’étendant vers
Uextérieur et réalisant un support pour la face intérieure (41) de ladite piece

rapportée (4).
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5. Vitrage (1) selon 'une quelconque des revendications 1 a 4, dans
lequel ladite ouverture (33) se situe au-dessus de ladite face extérieure (22)

de ’élément vitré (2).

6. Vitrage (1) selon U’'une quelconque des revendications 1 a 5, dans
lequel ladite ouverture (33) présente une hauteur supérieure a ’épaisseur de
ladite branche (53).

7. Vitrage (1) selon Uune quelconque des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que ladite ouverture (33) a une forme sensiblement

rectangulaire.

8. Vitrage (1) selon Uune quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que ledit tronc (52) du crochet (5) est disposé sensiblement
perpendiculairement par rapport a sa face supérieure (51) et par rapport a sa
branche (53).

9. Vitrage (1) selon Uune quelconque des revendications 1 a 8,
caractérisé en ce que le crochet (5) est une piece distincte de la piece

rapportée (4).

10. Vitrage (1) selon 'une quelconque des revendications 1 a 8, dans
lequel ledit crochet (5) comporte une face supérieure (51), ladite face
intérieure (41) de ladite piece rapportée (4) étant solidaire dudit crochet (5)
par lintermédiaire de ladite face supérieure (51), ledit crochet (5) et ladite

piéce rapportée (4) ne formant de préférence qu’une seule et méme piéce.

11. Procédé de fabrication d’un vitrage (1) selon l’une quelconque des
revendications 1 a 10, comportant les étapes suivantes :
- obtenir un élément vitré (2) comprenant une portion de joint profilé
(3) comportant lui-méme une ouverture (33) ;
- obtenir une piéce rapportée (4) telle qu’un enjoliveur comportant un
crochet (5) ;

- glisser ledit crochet (5) dans ladite ouverture (33).
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12. Procédé de fabrication d’un vitrage (1) selon l’une quelconque des

revendications 1 a 9, comportant les étapes suivantes :

- obtenir un élément vitré (2) sur lequel est fixé une portion de joint
profilé (3) comportant lui-méme une ouverture (33) ;

- obtenir une piece rapportée (4) telle qu’un enjoliveur ;

- obtenir un crochet (5) présentant un tronc (52) s’étendant vers

Uintérieur et une branche (53) s’étendant a partir dudit tronc (53) soit

en direction centripete, soit en direction centrifuge ;

- glisser ledit crochet (5) dans ladite ouverture (33) ;

- appliquer la piece rapportée (4).

13. Procédé de fabrication selon l'une quelconque des revendications
11 et 12, dans lequel ’élément vitré (2) comporte une face extérieure (22),
’étape de glissement dudit crochet (5) dans ladite ouverture (33) étant

réalisée du coté de ladite face extérieure (22).

14. Procédé de fabrication selon l'une quelconque des revendications
11 a 13, caractérisé en ce que la branche (53) du crochet (5) s’étend a partir
du tronc (53) en direction centrifuge et ce que le glissement dudit crochet (5)

dans ladite ouverture (33) est réalisé en direction centrifuge.

15. Procédé de fabrication selon 'une quelconque des revendications
11 a 14, caractérisé en ce que U'application de la piece rapportée (4) permet

de couvrir ledit crochet (5) et la portion de joint profilé (3).
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