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Module de batterie d'accumulateurs, ensemble de module de batterie d'accumulateurs comprenant un tel

module et véhicule automobile associé.

@ L'invention concerne un module de batterie d’accumu-
lateurs comprenant: - une partie arriere (32) munie d’une
paroi de fond (32A), destinée a étre mise en contact avec un
circuit de refroidissement (27), et d’'une bordure (32B) lon-
geant la paroi de fond, la paroi de fond présentant une
épaisseur inférieure a 3 millimetres, et- une partie avant (34)
comportant une paroi avant (34A) bordée par une paroi la-
térale (34B), ladite paroi latérale s’étendant en direction de
la bordure de la partie arriére, la partie avant délimitant avec
la partie arriere un logement d’accueil d’une pluralité de cel-
lules (35) d’'accumulateurs, la partie avant et la partie ar-
riere étant assemblées par soyage de ladite bordure de la
partie arriere et de la paroi latérale de la partie avant.

L’invention concerne également un ensemble (10) de
module de batterie d’accumulateurs comprenant un tel mo-
dule et un véhicule automobile associé.

Figure pour 'abrégé : Fig. 2
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Titre de l'invention : Module de batterie d’accumulateurs, ensemble
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véhicule automobile associé

Domaine technique de I'invention

La présente invention concerne de maniere générale le domaine des batteries
d’accumulateurs.

L’invention concerne plus particulierement un module de batterie d’accumulateurs.

Elle concerne également un ensemble de module de batterie d’accumulateurs
comprenant un tel module.

Elle concerne encore un véhicule automobile €quipé d’un tel ensemble.

Etat de la technique

Les véhicules automobiles a propulsion électrique, incluant les véhicules a
propulsion hybride thermique et €électrique, sont généralement équipés d'un moteur
électrique alimenté en courant par une pluralité de modules de batterie
d’accumulateurs.

De maniere classique, chaque module de batterie d’accumulateurs est formé d’un
boitier qui loge une pluralité de cellules de batterie d’accumulateurs.

Un tel module de batterie d’accumulateurs est par exemple connu du document
EP3637495.

Dans ce document, le boitier présente une partie arriere surmontée d’un couvercle de
maniere a définir un logement d’accueil pour les cellules d’accumulateurs. La partie
arriere présente une partie en forme de U, réalis€e d’une seule picece, avec une paroi de
fond et deux parois latérales. Deux plaques de couverture latérales permettent de
compléter les parois latérales de la partie arriere de manicre a obtenir une structure
fermée.

Le couvercle coopere avec la partie arriere par encliquetage. L’ensemble du boitier
(avec le couvercle) forme alors une structure rigide permettant d’accueillir les cellules
de batterie d’accumulateurs.

Une couche thermiquement conductrice est disposée au niveau de la paroi de fond de
la partie arriere (typiquement la base du U de la partie en forme de U) de maniere a
permettre le refroidissement des cellules de batterie d’accumulateurs.

Cependant, une telle configuration de la partie arriere ne permet pas un refroi-
dissement suffisant des cellules de batterie d’accumulateurs et ne permet donc pas de

réguler efficacement la température de celles-ci.

Présentation de l'invention
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Afin de remédier aux inconvénients précités, la présente invention propose
d’améliorer la structure du module de batterie d’accumulateurs afin de bénéficier d’un
refroidissement performant des cellules de batterie d’accumulateurs comprises dans ce
module.

Plus particulierement, on propose selon I’invention un module de batterie
d’accumulateurs comprenant :

- une partie arricre munie d’une paroi de fond, destinée a étre mise en contact avec un
circuit de refroidissement, et d’une bordure longeant la paroi de fond, la paroi de fond
présentant une €épaisseur inférieure a 3 millimetres, et

- une partie avant comportant une paroi avant bordée par une paroi latérale, ladite
paroi latérale s’étendant en direction de la bordure de la partie arricre, la partie avant
délimitant avec la partie arricre un logement d’accueil d’une pluralité de cellules
d’accumulateurs,

la partie avant et la partie arriere étant assemblées par soyage de ladite bordure de la
partie arricre et de la paroi latérale de la partie avant.

Ainsi, d’apres la présente invention, I’épaisseur de la paroi de fond de la partie
arriere permet d’optimiser les échanges thermiques entre les cellules de batterie
d’accumulateurs et le circuit de refroidissement.

De plus, I’assemblage par soyage de la partie avant et de la partie arriere permet de
former un boitier de module de batterie d’accumulateurs suffisamment rigide pour
contenir les cellules de batterie d’accumulateurs tout en permettant une déformation de
ce boitier de maniere a contenir la dilatation des cellules résultant des efforts
thermiques générés par les cellules elles-mémes lors de leur charge et décharge.

Ainsi, ces deux caractéristiques combinées permettent d’assurer un bon refroi-
dissement thermique des cellules, méme pendant les phases de charge et décharge les
plus contraignantes.

D’autres caractéristiques avantageuses et non limitatives du module de batterie
d’accumulateurs conforme a 1’invention, prises individuellement ou selon toutes les
combinaisons techniquement possibles, sont les suivantes :

- la bordure présente une hauteur inférieure a 10 millimetres ;

- le soyage comprend un assemblage de la bordure de la partie arricre et de la paroi
latérale de la partie avant par soudage laser ;

- le soyage comprend un assemblage de la bordure de la partie arricre et de la paroi
latérale de la partie avant par soudage laser, par brasage ou par fixation mécanique ;

- ’épaisseur de la paroi de fond est comprise entre 0,3 et 2 millimetres ;

- la bordure forme un angle de 1’ordre de 90 degrés avec la paroi de fond ;

- la partie arricre est formée d’un alliage comprenant de 1’aluminium ;

- la partie avant présente une rigidité supérieure a celle de la partie arriere ;
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- la pluralité de cellules d’accumulateurs est fixée sur la paroi de fond de la partie
arricre par collage ;

- ladite bordure est interrompue au niveau de coins ; et

- la paroi latérale de la partie avant présente, au niveau de ses coins, des éléments de
fixation a un support de réception d’un véhicule automobile, lesdits éléments de
fixation étant positionnés en regard des coins interrompus de la bordure de la partie
arriere.

L’invention concerne également un ensemble de module de batterie d’accumulateurs
comprenant :

- un support de réception d’un module de batterie d’accumulateurs, ledit support de
réception étant muni d’un circuit de refroidissement, et

- un module de batterie d’accumulateurs tel qu’introduit précédemment, la paroi de
fond de la partie arricre dudit module de batterie d’accumulateurs étant positionnée en
contact dudit circuit de refroidissement.

Il est prévu une pate thermique entre le circuit de refroidissement et la paroi de fond
de la partie arriecre du module de batterie d’accumulateurs.

Le support de réception comprend des moyens de fixation dudit module de batterie
d’accumulateurs, lesdits moyens de fixation étant destinés a coopérer avec les éléments
de fixation de la paroi latérale de la partie avant dudit module de batterie
d’accumulateurs.

L’invention concerne enfin un véhicule automobile équipé d’un tel ensemble de
module de batterie d’accumulateurs.

Bien entendu, les différentes caractéristiques, variantes et formes de réalisation de
lI'invention peuvent €tre associées les unes avec les autres selon diverses combinaisons

dans la mesure ou elles ne sont pas incompatibles ou exclusives les unes des autres.

Description détaillée de I'invention

La description qui va suivre en regard des dessins annexés, donnés a titre d’exemples
non limitatifs, fera bien comprendre en quoi consiste 1I’invention et comment elle peut
étre réalisée.

Sur les dessins annexés :

[Fig.1] représente une vue schématique d’un véhicule automobile équipé d’un
ensemble de modules de batterie d’accumulateurs conforme a I’invention ; et

[Fig.2] est une vue éclatée de I’ensemble de modules de batterie d’accumulateurs de
la [Fig.1].

Sur la [Fig.1], on a représenté un véhicule automobile 1 muni d’un ensemble 10 de
modules de batterie d’accumulateurs conforme a I’invention.

Ce véhicule automobile 1 est un véhicule automobile a propulsion €lectrique ou
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hybride muni d’un moteur électrique. Au moins un ensemble 10 de modules de batterie
d’accumulateurs est cong¢u pour alimenter en courant électrique le moteur €lectrique du
véhicule automobile 1.

Comme le montrent les figures 1 et 2, I’ensemble 10 de module de batterie
d’accumulateurs comprend un support de réception 20 d’un module de batterie
d’accumulateurs (aussi appelé « support de réception 20 » dans la suite) et au moins un
module 30 de batterie d’accumulateurs (aussi appelé « module 30 » dans la suite).

Le support de réception 20 est par exemple ici solidaire du véhicule automobile 1,
tandis que le module 30 de batterie d’accumulateurs est rapporté dans le support de
réception 20.

La [Fig.2] représente une vue schématique en perspective €clatée des €léments
compris dans le module 30 de batterie d’accumulateurs. Ce module 30 comprend une
partie arriere 32, une partie avant 34 et une pluralité de cellules 35 de batterie
d’accumulateurs (pour des raisons de clarté, une seule cellule 35 de batterie
d’accumulateurs est représentée sur la [Fig.2]).

Dans la présente description, les termes « avant » et « arriére » sont utilisés par
rapport au positionnement de 1’élément sur le support de réception (sur lequel est
rapporté 1I’élément concerné). L’arriere de cet élément désigne le coté tourné vers le
support de réception sur lequel est rapporté 1I’élément tandis que 1’avant désigne le coté
tourné a I’opposé de ce support de réception.

La partie arriere 32 est destin€e a €tre mise en contact avec un circuit de refroi-
dissement 27 présent dans le support de réception 20.

La partie arriere 32 est réalisée d’une seule piece. Elle est par exemple formée d’un
alliage comprenant de I’aluminium. En variante, elle peut &tre formée uniquement en
aluminium.

Comme cela est représenté sur la [Fig.2], la partie arriere 32 comprend une paroi de
fond 32A et une bordure 32B longeant la paroi de fond 32A. La bordure 32B s’éleve,
vers I’avant, depuis la paroi de fond 32A. Cette bordure 32B forme un angle de 1’ordre
de 90 degrés avec la paroi de fond 32A. Cet arrangement a 90 degrés permet de limiter
I’encombrement de la partie arriere 32 (notamment lors de sa disposition dans le
support de réception 20).

La bordure 32B présente une hauteur inférieure ou égale a 10 millimetres (mm). De
préférence, cette hauteur est comprise entre 3 et 10 mm. Cela permet de s’assurer de
disposer d’assez de matiere pour assembler la partie arriere 32 et la partie avant 34
(I’assemblage de la partie arriere 32 et de la partie avant 34 est décrit ci-apres).

La bordure 32B présente globalement un profil rectangulaire. Ici, comme cela est
visible sur la [Fig.2], 1a bordure 32B est interrompue au niveau de ses coins. Cette

forme tronquée au niveau des coins est avantageuse pour permettre la fixation du



[0039]

[0040]

[0041]

[0042]

[0043]

[0044]

[0045]

[0046]

module 30 de batterie d’accumulateurs sur le support de réception 20.

De maniere avantageuse selon 1’invention, la paroi de fond 32A présente une
épaisseur inférieure a 3 mm. Cette épaisseur de la paroi de fond 32A permet alors
d’optimiser les échanges thermiques entre les cellules 35 de batterie d’accumulateurs
(également nommées « cellules 35 » dans cette description) et le circuit de refroi-
dissement 27. Par ailleurs, une telle épaisseur permet de diminuer la masse totale du
module 30 de batterie d’accumulateurs.

De maniere préférentielle, I’€paisseur de la paroi de fond 32A est comprise entre 0,3
et 2 mm. De préférence encore, elle est comprise entre 0,7 et 2 mm.

Comme le montre la [Fig.2], la partie avant 34 du module 30 de batterie
d’accumulateurs comprend une paroi avant 34A bordée d’une paroi latérale 34B,
s’étendant a partir de la paroi avant 34A. La paroi latérale 34B de la partie avant 34
s’étend en direction de la bordure 32B de la partie arriere 32. En d’autres termes, la
paroi latérale 34B de la partie avant 34 s’étend, a partir de la paroi avant, vers 1’arriere
du module 30 de batterie d’accumulateurs. A titre d’illustration, comme cela est visible
sur la [Fig.2], 1a partie arriere 32 et la partie avant 34 forment une boite de chaussures
renversée, avec la partie arriere 32 formant le couvercle de cette boite et la partie avant
34 le contenant de cette boite.

La partie avant 34 est par exemple formée en aluminium. Elle présente une rigidité
supérieure a celle de la partie arriere 32.

Pour comparer la rigidité entre les deux parties (avant et arricre), un test de rigidité
peut étre mis en ceuvre. Lors de ce test, la partie arriere 32 est par exemple fixée a un
support de test en un premier point et une contrainte mécanique est appliquée sur cette
partie arriere 32 en un second point écarté du premier. La méme contrainte mécanique
est appliquée a la partie avant 34 fixée sur le méme support de test, avec le méme écart
entre le point de fixation et le point d’application de la contrainte. Il est alors considéré
que la partie avant 34 présente une rigidité supérieure a celle de la partie arriere 32 si, a
I’issue de ’application de la contrainte mentionnée, il est observé une déformation plus
importante au niveau de la partie arriére qu’au niveau de la partie avant 34.

Comme le montre la [Fig.2], la paroi latérale 34B de la partie avant présente, au
niveau de ses coins, des €léments de fixation 34C au support de réception 20 du
véhicule automobile 1.

Ces éléments de fixation 34C se présentent ici sous la forme de colonnes percées
d’une ouverture longitudinale congu pour coopérer avec des moyens de fixation 22A
complémentaires présents sur le support de réception 20.

Afin que ces éléments de fixation 34C puissent coopérer avec les moyens de 22C du
support de réception 20, les éléments de fixation 34C sont positionnés en regard des

coins interrompus de la paroi de fond 32B de la partie arriere 32. De cette maniere,
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lorsque le module 30 est rapporté sur le support de réception, la coopération entre les
éléments de fixation 34C de la partie avant 34 et les moyens de fixation 22C du
support de réception 20 n’est pas entravée par la partie arriere 32 du module 30.

La partie avant 34 et la partie arriere 32 sont assemblées de manicre a délimiter un
logement d’accueil d’une pluralité de cellules 35 de batterie d’accumulateurs (dont une
seule est visible sur la [Fig.2]). En d’autres termes, lorsqu’elles sont assemblées, la
partie avant 34 et la partie arriere 32 forment un boitier du module 30 de batterie
d’accumulateurs logeant la pluralité€ de cellules 35 de batterie d’accumulateurs.

De manicre avantageuse selon I’invention, la partie avant 34 et la partie avant 32 sont
assemblées par soyage de la bordure 32B de la partie arriere 32 et de la paroi latérale
34B de la partie avant 34.

Dans cette description, on entend par « soyage » une méthode d’assemblage de deux
parois métalliques mises bout a bout (dans le prolongement I’une de 1’autre) de
manicre a obtenir une surface finale globalement lisse et sans décalage d’épaisseur
entre les deux parois assemblées. Ici, les deux parois métalliques sont, d’une part, la
bordure 32B de la partie arriere 32 et, d’autre part, la paroi lat€rale 34B de la partie
avant 34. En d’autres termes ici, chaque portion de la bordure 32B de la partie arriere
32 est assemblée par soyage a la partie correspondante (c’est-a-dire située en regard de
la portion de la bordure 32B) de la paroi latérale 34B de la partie avant 34 ([Fig.2]).

Cette méthode d’assemblage par soyage permet de former un boitier de module de
batterie d’accumulateurs suffisamment rigide pour contenir les cellules de batterie
d’accumulateurs tout en en autorisant la dilatation résultant des efforts thermiques
générés par les cellules elles-mémes lors de leur charge et décharge.

Par ailleurs, cette méthode permet I’assemblage d’une partie arricre et d’une partie
avant présentant des épaisseurs différentes et formées de matériaux différents tout en
garantissant les propriétés de rigidité et dilatation essentielles a une module de batterie
d’accumulateurs.

Le soyage est ici favorisé par les propri€tés de la bordure 32B telles que décrites pré-
cédemment. En effet, une hauteur inféricure a 10 mm et une orientation de la bordure
32B a 90 degrés par rapport a la paroi de fond 32A permettent d’améliorer 1’efficacité
du soyage.

De préférence ici, I’assemblage par soyage de la bordure 32B de la partie arriere 32
et de la paroi latérale 34B de la partie avant 34 est réalisé par soudage. Ce soudage est
par exemple un soudage laser.

En variante, le soyage peut correspondre a un assemblage par brasage voire par
fixation mécanique, permettant d’obtenir une surface finale lisse, sans décalage
d’épaisseur entre la bordure de la partie arricre et la paroi latérale de la partie avant.

La pluralité de cellules 35 de batterie d’accumulateurs est positionnée dans le
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logement formé par 1’assemblage de la partie arriere 32 et de la partie avant 34. Les
cellules 35 de batterie d’accumulateurs sont par exemple positionnées les unes a coté
des autres. Elles sont par exemple ici au nombre de seize.

En pratique, chaque cellule 35 de batterie d’accumulateurs est par exemple fixée par
collage, par un élément de colle 38 représenté sur la [Fig.2], sur la paroi de fond 32A
de la partie arriere 32 du module 30.

Les cellules 35 sont par exemple ici des cellules a enveloppe souple, ¢’est-a-dire des
cellules 35 dont les enveloppes peuvent se déformer lors de leur insertion dans le
logement formé par la partie avant 34 et la partie arriere 32 et lors de leurs charge et
décharge. De manicre avantageuse, la partie avant 34 du module 30 de batterie
d’accumulateurs permet de contenir la déformation des cellules grace a ses propriétés
décrites précédemment.

Plus particulicrement, les cellules 35 a enveloppe souple comportent une enveloppe
extérieure souple qui contient a I’'intérieur un électrolyte de solution organique ou
d’une solution a base de carbonate et de sels de lithium.

Il s’agit par exemple d’un €lectrolyte du type Lithium-ion, enveloppé dans une
enveloppe constituée par un film plastique entouré d’un film d’aluminium laminé. Le
film plastique est destiné a isoler 1’électrolyte contenu dans la cellule 35 du film
d’aluminium.

Ces cellules 35 a enveloppe souple, bien connues de I’homme du métier, ne seront ici
pas décrites plus en détail.

Afin de permettre I’alimentation en courant €lectrique du moteur électrique du
véhicule automobile 1, le module 30 de batterie d’accumulateurs (formé de la partie
avant 34, de la partie arriere 32 et logeant les cellules 35) est positionné dans le support
de réception 20.

Comme cela est représenté sur la [Fig.2], le support de réception 20 présente ici une
forme globalement parallélépipédique. Il comprend un fond 22 de forme rectangulaire,
a partir des bords duquel s’élevent trois parois latérales 23, 24, 25 qui délimitent entre
elles un logement d’accueil 21 du module 30 de batterie d’accumulateurs. Ici, les deux
parois latérales 23, 25 sont localis€es en regard I’une de I’autre tandis qu’a I’opposé de
la paroi latérale 24, le support de réception 20 présente également une portion de paroi
latérale s’étendant en regard de cette paroi latérale 24 (mais qui n’est pas représentée
sur la [Fig.2] par souci de clarté).

Le support de réception 22 comprend, au niveau de son fond 22, un circuit de refroi-
dissement 27. L’effet de refroidissement est par exemple obtenu a partir de la cir-
culation d’eau dans le circuit de refroidissement 27.

Le circuit de refroidissement 27 est congu pour refroidir, par conduction, les cellules

35 de batterie d’accumulateurs. Pour cela, la paroi de fond 32 de la partie arriere 32 du
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module 30 de batterie d’accumulateurs est positionnée au contact du fond 22 du
support de réception 20.

Afin d’améliorer le phénomene de conduction (et donc le refroidissement), une pate
thermique 26 est positionnée entre le fond 22 du support de réception 20 et la paroi de
fond 32 de la partie arriere 32 du module 30 de batterie d’accumulateurs. En d’autres
termes, cette pate thermique 26 est positionnée entre le circuit de refroidissement 27 et
la paroi de fond 32 de la partie arriere 32 du module 30 de batterie d’accumulateurs de
maniere a améliorer I’efficacité de la conduction thermique entre le circuit de refroi-
dissement 27 et les cellules 35 (fixées sur la paroi de fond 32 de la partie arriere 32 du
module 30 de batterie d’accumulateurs).

Cette pate thermique 26 permet d’éviter la formation de lame d’air entre le circuit de
refroidissement 27 et les cellules 35, ce qui permet d’améliorer le phénomene de
conduction et donc le refroidissement.

Le support de réception 20 est par exemple formé ici de manicre a étre étanche aux
gouttes d’eau ou aux poussieres qui pourraient s’introduire dans I’ensemble 10 de
module de batterie d’accumulateurs. L’étanchéité est ici €valuée suivant la norme IP67
selon le standard EN60529.

Afin de permettre la fixation du module 30 sur le support de réception 20, le fond 22
du support de réception 20 comprend des moyens de fixation 22A. Ces moyens de
fixations 22A sont congus pour coopérer avec les éléments de fixation 34C de la partie
avant 34 de la paroi latérale 34B du module 30. On dénombre autant de moyens de
fixation 22A qu’il y a d’éléments de fixation 34C sur la paroi latérale 34B de la partie
avant 34 du module 30.

Ici, comme cela est représenté sur la [Fig.2], les moyens de fixation 22A sont formés
par des ergots 22A faisant saillie du fond 22 du support de réception 20. Ces ergots
22A s’étendent, depuis le fond 22, vers ’avant du support de réception 20.

Chaque ergot 22A coopere ici, par emboitement, avec une ouverture longitudinale
correspondante d’une colonne 34C de la paroi latérale 34B de la partie avant 34.

La fixation du module de batterie d’accumulateurs sur le support de réception peut
étre réalisée de maniere différente. Par exemple, selon une variante non représentée, la
bordure peut €tre continue sur toute la périphérie de la paroi de fond (en d’autres
termes, en variante, la bordure peut étre continue, y compris au niveau de ses coins).
Dans ce cas, la paroi de fond de la partie arriere peut présenter des ouvertures, par
exemple localisées a proximité des coins de la paroi de fond de la partie arriere.

Ainsi, la fixation du module 30 sur le support de réception 20 peut étre réalisée par le
passage d’¢éléments de fixation (telles que des vis) au travers des colonnes de la paroi
latérale de la partie avant, puis au travers des ouvertures de la paroi de fond de la partie

arriere de maniere a coopérer avec des moyens de fixation complémentaires présents
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dans le fond du support de réception.

De maniecre générale, il est a noter que les dimensions des parties avant et arriere du
module de batterie d’accumulateurs, ainsi que celles du support de réception, sont
adaptées en fonction du nombre de cellules de batterie d’accumulateurs logées dans le
module. Dans I’exemple décrite précédemment, les dimensions sont ajustées de
maniere a ce que le module de batterie d’accumulateurs contienne 16 cellules.

Le mode de réalisation décrit précédemment ne concerne qu’un support de réception
associ€ a un module de batterie d’accumulateurs.

La présente invention s’applique bien entendu dans le cas ou une pluralité de
modules de batterie d’accumulateurs est comprise dans le véhicule automobile. Dans
un tel cas, il peut €tre considéré une pluralit€ d’ensemble 10 de modules de batterie
d’accumulateurs juxtaposés les uns a coté des autres dans le véhicule automobile. 11
peut également &étre considéré un support de réception unique accueillant une pluralité
de modules de batterie d’accumulateurs (les modules de batterie d’accumulateurs étant
positionnés par exemple les uns a cotés des autres sur le fond du support de réception
unique).

Finalement, grace a la réalisation du boitier du module de batterie d’accumulateurs
en deux parties distinctes présentant des caractéristiques différentes (en matériaux et
épaisseurs par exemple), il est possible d’adapter ce boitier en fonction des efforts
thermiques générés par les cellules de batterie d’accumulateurs de maniere a contenir
ces effets de dilation dus aux cellules elles- mémes.

Grice a ’invention, il est donc possible de mettre en ceuvre un compromis dans la
réalisation du boitier de maniere a obtenir une certaine rigidité tout en garantissant un
refroidissement efficace des cellules. Etant données les caractéristiques d’épaisseur de
la partie arriere du boitier du module de batterie d’accumulateurs, les échanges
thermiques entre le circuit de refroidissement et les cellules sont optimisés, permettant
alors un refroidissement performant du module de batterie d’accumulateurs.

Enfin, cette mise en ceuvre permet de diminuer le poids du module de batterie

d’accumulateurs, et donc, de maniere avantageuse, d’en réduire le cofit de fabrication.



[Revendication 1]

[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

[Revendication 7]

[Revendication 8]

10

Revendications

Module (30) de batterie d’accumulateurs comprenant :

- une partie arriere (32) munie d’une paroi de fond (32A), destinée a étre
mise en contact avec un circuit de refroidissement (27), et d’une bordure
(32B) longeant la paroi de fond (32A), la paroi de fond (32A) présentant
une €épaisseur inférieure a 3 millimetres, et

- une partie avant (34) comportant une paroi avant (34A) bordée par une
paroi latérale (34B), ladite paroi latérale (34B) s’étendant en direction
de la bordure (32B) de la partie arricre (32), la partie avant (34) dé-
limitant avec la partie arricre (32) un logement d’accueil d’une pluralité
de cellules (35) d’accumulateurs,

la partie avant (34) et la partie arricre (32) étant assemblées par soyage
de ladite bordure (32B) de la partie arriere (32) et de la paroi latérale
(34B) de la partie avant (34).

Module (30) de batterie d’accumulateurs selon la revendication 1, dans
lequel la bordure (32B) présente une hauteur inférieure a 10 millimetres.
Module (30) de batterie d’accumulateurs selon la revendication 1 ou 2,
dans lequel la partie avant (34) et la partie arriere (32) sont assemblées
par soudage laser de ladite bordure (32B) de la partie arriere (32) et de
la paroi latérale (34B) de la partie avant (34).

Module (30) de batterie d’accumulateurs selon 1’'une quelconque des re-
vendications 1 a 3, dans lequel I’€paisseur de la paroi de fond (32A) est
comprise entre 0,3 et 2 millimetres.

Module (30) de batterie d’accumulateurs selon 1’'une quelconque des re-
vendications 1 a 4, dans lequel la partie avant (34) présente une rigidité
supérieure a celle de la partie arriere (32).

Module (30) de batterie d’accumulateurs selon 1’'une quelconque des re-
vendications 1 a 5, dans lequel ladite bordure (32B) est interrompue au
niveau de coins.

Module (30) de batterie d’accumulateurs selon la revendication 6, dans
lequel la paroi latérale (34B) de la partie avant (34) présente, au niveau
de ses coins, des éléments de fixation (34C) a un support de réception
(20) d’un véhicule automobile (1), lesdits éléments de fixation (34C)
étant positionnés en regard des coins interrompus de la bordure (32B) de
la partie arriere (32).

Ensemble (10) de module de batterie d’accumulateurs comprenant :

- un support de réception (20) d’un module (30) de batterie



11

d’accumulateurs, ledit support de réception (20) étant muni d’un circuit
de refroidissement (27), et

- un module (30) de batterie d’accumulateurs selon I’une quelconque
des revendications 1 a 7, la paroi de fond (32A) de la partie arricre (32)
dudit module (30) de batterie d’accumulateurs étant positionnée en
contact dudit circuit de refroidissement (27).

[Revendication 9] Ensemble (10) de module de batterie d’accumulateurs selon la reven-
dication 8 prise dans la dépendance de la revendication 7, dans lequel le
support de réception (20) comprend des moyens de fixation (22A) dudit
module (30) de batterie d’accumulateurs, lesdits moyens de fixation
(22A) étant destinés a coopérer avec les éléments de fixation (34C) de la
paroi latérale (34B) de la partie avant (34) dudit module (30) de batterie
d’accumulateurs.

[Revendication 10] Véhicule automobile (1) comprenant un ensemble (10) de module de

batterie d’accumulateurs selon la revendication 8 ou 9.
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[Fig. 1]
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