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(54) СУСПЕНЗИОННЫЙ СПОСОБ ПОЛИМЕРИЗАЦИИ

(57) Формула изобретения
1. Суспензионный способ полимеризации этилена в реакторной системе, включающей

один или большее количество последовательных реакторов, обеспечивающий среднюю
производительность для полимеризации [кг ПЭ/кг катализатора] в пересчете на
этиленовое звено за 1 ч, a1, во время работыпри первом времени пребывания в реакторе
r1, составляющую менее 1,7(a2r2-a1r1)/(r2-r1), где а2 обозначает среднюю
производительность для полимеризации [кг ПЭ/кг катализатора] в пересчете на
этиленовое звено за 1 ч во время работы при втором времени пребывания в реакторе
r2, где r2>r1, r2 и значение a2r2 определяют или в одном и том же реакторе, в случае,
если полимеризациюпроводят в одном реакторе, или в реакторе, расположенном после
реактора, в котором определяют a1 и rl, в случае, если полимеризацию проводят более
чем в одном реакторе, где время пребывания r2 и значение a2r2 в этом последнем случае
соответствует полному времени удерживания и производительности в обоих реакторах
соответственно и где удельный выход продукта реакторной системы составляет более
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0,3 т/м3, где удельный выход продукта означает производительность (т/ч) последнего
реактора реакторной системы, деленную на полный объем всех реакторов реакторной
системы (м3) и умноженнуюна полное время пребывания во всех реакторах реакторной
системы (ч).

2. Способ по п. 1, в котором a1<1,3[(a2r2-a1r1)/(r2-r1)].
3. Способ по п. 1 или 2, в котором катализатором, использующимся в реакции

полимеризации, является хромовый катализатор.
4. Способ по п. 3, в котором a1<[(a2r2-a1r1)/(r2-r1)].
5. Способ по п. 1 или 2, в котором катализатором, использующимся в реакции

полимеризации, является катализатор Циглера-Натта.
6. Способ по п. 5, в котором a1<1,3[(a2r2-a1r1)/(r2-r1)].
7. Способ по п. 1 или 2, в котором удельный выход продукта в реакторной системе

составляет более 0,33 т/м3, предпочтительно более 0,37 т/м3.
8. Способ по п. 1 или 2, который осуществляют в одном реакторе, где концентрация

твердых веществ равна по меньшей мере 50 мас. %, предпочтительно по меньшей мере
52 мас. %, более предпочтительно по меньшей мере 54 мас. % и наиболее
предпочтительно по меньшей мере 55 мас. %.

9. Способ по п. 1, который осуществляют в двух или большем количестве
последовательных реакторов, где концентрация твердых веществ в каждом реакторе
равна по меньшей мере 35 мас. %, и каждый реактор обладает объемом, равным 15-
70% от полного объема реакторов.

10. Способ по п. 1, который осуществляют или в двух последовательных реакторах,
каждый из которых обладает объемом, равным 40-60% от полного объема реакторов,
и каждый из которых обеспечивает получение 40-60% от полного количества продукта,
или в трех последовательных реакторах, каждый из которых обладает объемом, равным
20-60% от полного объема реакторов, и каждый из которых обеспечивает получение
20-60% от полного количества продукта.

11. Способ по п. 1 или 2, в котором в первом реакторе проводят реакцию
преполимеризации и затемпроводят полимеризациюпоменьшеймере в одномосновном
реакторе при концентрации твердых веществ, равной по меньшей мере 44 мас. %, где
объем реактора для преполимеризации составляет по меньшей мере 5% от объема
основного реактора.

12. Способ по п. 1 или 2, в котором концентрация твердых веществ по меньшей мере
в одном реакторе равна по меньшей мере 48 мас. %, предпочтительно по меньшей мере
50 мас. %, более предпочтительно по меньшей мере 52 мас. %, еще более
предпочтительно по меньшей мере 54 мас. % и наиболее предпочтительно по меньшей
мере 55 мас. %.

13. Способ по п. 12, при осуществлении которого дополнительно используют
разбавитель с плотностью, равной 400 кг/м3 или менее, которым предпочтительно
является пропан.

14. Способ по п. 9 или 10, в котором обладающий низкой молекулярной массой
(НММ) полимер получают в одном реакторе и обладающий высокой молекулярной
массой (ВММ) получают в другом реакторе, причем полимеры получают в любом
порядке и второй полимер получают в присутствии первого.
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