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La présente invention concerne un filet perforant
ou analogue utilisable notamment sur les machines d'impres-
sion telles que machines Offset, ainsi que son procédé de
mise en oeuvre sur lesdites machines.

D'une maniére générale, om sait que les filets
perforants actuellement utilisés sur les machines d'im-
pression consistent en une bande généralement métallique
présentant un rebord latéral denté ou aiguisé, qui présente
sur sa face opposée & la denture, une couche de matiére
adhésive sur laquelle est disposé un ruban de protection
que l'on retire au moment de l'utilisation.

Ces filets perforants sont destinéds & venir se coller
sur an cylindre de pression de la machine d'impression et
plus particuliérement dans le cas d'une Offset sur le
cylindre de margeage venant comprimer les feuilles a
imprimer sur le cylindre porte=blanchet.

La mise en place de ces filets perforants s'effectue
alors de la maniére suivante

- On nettoie tout d'abord le cylindre de pression de
maniére & permettre une bonne adhérence des filets.

- On décalque ensuite sur le cylindre de pression le
texte 4 imprimer afin d'avoir un repére pour la mise en
place des filets,

Aprés avoir coupé les longueurs de filets mnécessaires,
on retire la bande de protection et on colle les filets
sur le cylindre de pression aux emplacements désirés.

On effectue ensuite des essais d'impression pour
vérifier que les filets sont bien en place puis on effec=
tue les impressions définitives. Bien entendu, dans le
cas ot les filets ne sont pas &4 leur place, soit qu'ils
se soient déplacés au cours des manipulations ou bien emn
raison d'une erreur, ces opérations doivent 8tre am moins
partiellement recommencées.

Cette technique présente un certain nombre d'incon=-
vénients :

- Elle n'est pas pratiquable sur toutes les machines
d'impression, en particulier celles dans lesquelles le
rouleau presseur ou de margeage n'est pas accessible.
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~ Sa mise en oeuvre est particuliérement délicate et
impose un travail dans des conditions pénibles., L'opéra-
teur doit souvent se contorsiomner pour parvenir a coller
les filets sur le rouleam presseur.

5 - FElle nécessite des temps de mise en oeuvre relati-
vement importants qui sont la cause d'arrdt fréquent
et prolongés de la machine d'impressiomn, ce qui nuit a la
reantabilisation de la machine et augmente le prii de
revient des imprimés.

10 Ltinvention a pour but de supprimer éous ces inconvé-
nients. Elle propose 3 cet effet un filet perforant com=-
prenant essentiellement :

- une fme rigide pouvant se présenter sous la forme
d'une bande métallique, ou en matidre plastique, et qui

15 présente en saillie sur l'une de ses deux faces,au moins
un élément coupant ou de perforation,

- une couche de matidre adhésive disposée sur le
cdté de 1l'&me opposée audit élément de perforation, cette
couche pouvant - -8tre prétégée par une bande de protection

20 & retirer au moment de l'utilisation, et

« un ruban adhésif double face adhérant, par 1'une
de ses faces,sur le c8té de 1'&me adjacente au susdit élément de
perforation, l'autre face de ce ruban adhésif pouvant
8tre protégée par une bande de protection & retirer au

25 moment de l'utilisation.

Selon une autre caractéristique dé 1tinvention, 1la
susdite &me consiste en une bande en acier présentant un
rebord denté ou simplement aiguisé, qui s'étend perpendi-
culairement au plan de ladite bande.

30 Le procédé pour la mise en oeuvre des filets perforats

. selon lt'invention comprend donc les opérations suivantes :

- la réalisation d'une maquette sur une feuille de
papier en 8tant s'il existe le ruban de protection de la
bande adhésive double face, puis en collant les filetsauver

35 so de la feuille aux emplacements choisis grice a4 la face
adhésive ainsi dégarnie, les éléments coupants ou de
perforation venant porter sur la feuille,

- le passage dans la machine d'impression de la
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maquette ainsi réalisée, aprés avoir 8té, si elles
existent, les bandes de protection de la couche adhdsive
des différents filets, de manidre A ce que, au cours de
ce passage 3 - '

- les filets vienmnent se coller sur le rouleau pres=~
seur ou demargeage aux emplacements qu'ils doivent occuper,
et que le ruban adhésif double face soit extrait en méme
temps que la feuille sur laquelle il demeure collé,'en
raison de ses propriétés d'adhérence sur le papier et sur
le métal.

Selon une autre caractéristique de 1l'invention, pour
faciliter la réalisation de la susdite maquette, on peut,
dans une phase préalable, imprimer la feuille qui servira
ensuite & réaliser la maquette.

Un mode de réalisation de l'invention sera déerit
ci-aprés, & titre d'exemple non iimitatif, avec référence
aux dessins annexés sur lesquels :

La figure 1 est une perspective schématique d'un
trongon de filet perforant selon 1l'invention

La figure 2 est une coupe transversale du filet
perforant représenté figure 1 ;

La figure 3 représente schématiquement une machine
d'impression de type Offset.

Avec référence aux figures 1 et 2, le filet perforant
1 comprend une 3ame se présentant sous la forme d'une )
bande 2 d'acier comprenant un rebord 3 A angle droit a la
partie supérieure duquel sont pratiquées des dentures
acérées 4t de manidére & réaliser une aréte de perforation
dentelée.

Comme précédemment mentionné, le cdté inférieur de
la bande 2, opposé & l'ar&te dentelée, est enduit d'une
couche en matérianm adhésif 5 recouverte d'une bande de
protection 6 que l'on peut Ster en vue de l'utilisation
du filet perforant 1.

Par ailleurs, le c3té supérieur de la bande 2, adja~
cent & l'ard8te dentelée est recouvert d'une bande adhésive
double face, c'estei~dire une bande 7 portant sur ses
deux faces un revétement adhésif 8, 9, le revétement
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adhésif 8,situé du cd3té opposé i la bande d'acier 2,
étant protégé par une bande de protection 10 que 1l'on
peut 8ter lors de 1l'utilisation du filet perforant 1.

La mise en-oeuvre de ce filet sur une machine d'im-
pression type Offset sera décrite ci-aprés en regard de
la figure 3.

Une telle machine comprend de fagon classique un
cylindre porte-plaque 12 muni de rouleaux encreur 13 et
de rounleaux de monillage 14, un cylindre porte-blanchet
15 et un cylindre presseur ou cylindre de margeage 17.

Les feuilles vierges a imprimer sont empilées dans
un poste d'alimentation 18 et sont transmises une 4 une
dans une aire de margeage 19 avant de passer enire le
cylindre de blanchet 15 et le cylindre de margeage 17 ou
s'effectue l'impression., Les feuilles ainsi imprimées
viennent ensuite s’émpiier dans un poste de réception 20,
La difficulté d'une mise en place de filets perforants de
type classique, directement sur le cylindre de margeage
17, dans le cas. ot la structure de la machine le ﬁermet,
apparalt clairement. Par contre, cette opération se
trouve simplifiée grace au filet perforant 1 selon 1l'in-
vention qui mne nécessite aucune intervention de 1'opéra-
teur sur le cylindre de margeage 17.

Adinsi, en vue d'effectuer la pose de filets pgrforants
1 du type de celui représenté figures 1 et 2, l'opérateunr
procdde tout d'abord & l'impression d'une feuillee.

Aprdés avoir &té les bandes de protectiom 10, il
colle les filets perforants au verso de la feumille aux
emplacements ol doivent s'effectuwer les perforations,grice
A la face adhésive 9 de la bande ainsi dégarnie,les den-
telures de la bande d'acier étant naturellement orientées
vers-la feuille.

Une fois les filets perforants mis en placeéurlev@rso
de la feuille,l'opérateur &te la bande de protection 6 recou~
vrant la couche adhésive 5 des filets perforants 1 puis
il fait passer la feuille ainsi équipée (feuille 22) dans
la machine, filets perforants 1 situés du c6té du cylindre

de margeage 17.
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Au cours de leur passage entre le cylindre porte~blan-—
chet 15 et le cylindre de margeage 17, les filets perforants

1 viennent automatiquement se coller sur le cylindre de
margeage 17 (filets en traits interrompus 23). Paralldle-
ment, la bande adhésive double face 7, 8, 9,qui reste
collée sur la feuille, se détache des filets perforants 1
(1'adhérence de la bande adhésive double face 7,8, 9 sur
le papier étant plus forte que son adhérence sur le filet
perforant 1).

Au terme du passage de la feuille, les filets perfo-
rants 1 se trouvemt placés sur le cylindre de margeage 17
aux emplacements convenables. L'opérateur peat donc
effectuer ses opérations d'impression aveec perforatione

Bien entendu, l'invention ne se limite pas au type
de filet perforant représenté figures 1 et 2. Elle
concerne également tous les filets de ce genre tels que
les filets raineurs et les filets de découpe.

Les avantages des filets perforants ou analogue selon
l'invention apparaissent clairement.

Ils peuvent s'utiliser sur toutes les machines
d'impression de type Offset, mé&me celles qui ne permettent
pas un accés suffisant au cylindre de margeage.

Ils suppriment toute intervention directe de ltopéra~-
teur sur le cylindre de margeage, et les inconvénients
qui en découlent.

Ils facilitent considérablement les opérations de mise
en place des filets perforants. La téche de 1l'opérateur
se réduit 4 la pose des filets perforants sur une feuille
imprimée pouvant 3tre disposée i plat sur une table de
travail, ce qui permet de réduire considérablement le
temps et permet d'angmenter 1la précision de la position
des filets.

Ils permettent une diminution appréciable du prix de
revient des imprimés perforés et une meilleure rentabili-
sation des machines, notamment, grfce au gain de temps

obtenu.
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REVENDICATIONS

1.~ Filet perforant ou analogue, utilisable notam-
ment sur les machines d'impression telles que les machines
Offset, caractérisé en ce qu'il comprend : '

- une &me rigide 2 pouvant se présenter sous la
forme d'une bande métallique, de préférence en acier et
qui présente, en saillie, sur l'une de ses deux faces, au
moins un élément éventuellement coupant ou perforant 3, 4,

= une couche de matidre adhésive 5 disposée sur le
cdté de 1'ame 2 éopposée audit lément 3, L4, cette couche
pouvant &tre protégée par une bande de protection 6 i
retirer au moment de l'utilisation, et

= un ruband adhésif double face 7, 8, 9 adhérant,
par l'une de ses faces, sur le cété de 1'&me 2 adjacente
au swusdit élément 3, 4, 1l'autre face de ce ruban adhésif
7, 8, 9 pouvant &tre protégée par une bande de protection
10 & retirer au moment de 1l'utilisation.

2.~ Filet perforant selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la susdite Bme consiste en une bande en
acier présentant un rebord denté ou simplement aiguisé,
qui s'étend perpendiculairement au plan de la dite bande.

3+.= Procédé pour la mise en oceuvre des filets
perforants selon l'une des revendications 1 et 2,
caractérisé en ce qu'il comprend au moins les opérations
suivantes :

= la réalisation d'une maquette sur une feuille de
papier en 8tant, s'il existe, le ruban de protection de
la bande adhésive double face, puis en collant les filets
au verso de la feuille aux emplacements choisis grfice a la
face adhésive ainsi dégarnie, les éléments coupants ou de
perforation venant porter sur la feunille,

- le passage dans la machine d'impression de la
maquette ainsi réalisée, aprés avoir 8té, si elles existent,
les bandes de protection de la couche adhésive des diffé-
rents filets, de manidre 3 ce que, au cours de ce passage :

= les filets viennent se coller sur le rouleau pres-
seur ou de margeage'anx emplacements qu'ils doivent occuper,
et que lé ruban adhésif double face soit extrait en méme
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temps que la feuille sur lagquelle il demeure collé, en
raison de ses propriétés d'adhérence sur le papier et sur
le métal.

o= Procédé selon la revendication 3, caractérisé
en ce qu'il comprend en outre une phase préalable qui
consiste & imprimer la feuille qui servira ensuite 2

réaliser la maquette.
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