
(57)【要約】

【課題】　１／２波長板に接着されるガラス基板の欠け

割れを防止することができる偏光ビームスプリッタの製

造方法を提供する。

【解決手段】　偏光ビームスプリッタの製造方法は、Ｕ

Ｖ硬化型接着剤を介して貼り合わせられた第１および第

２延伸フィルムによって構成された１／２波長板を形成

する第１工程と、第１ガラス基板の上に形成された偏光

分離膜の上に前記１／２波長板を構成する前記第１延伸

フィルムを、ＵＶ硬化型接着剤を介して貼り合わせる第

２工程とを包含する。

【選択図】　図３
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ た 第 １ お よ び 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム に よ っ て 構 成
さ れ た １ ／ ２ 波 長 板 を 形 成 す る 第 １ 工 程 と 、
　 第 １ ガ ラ ス 基 板 の 上 に 形 成 さ れ た 偏 光 分 離 膜 の 上 に 、 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 前 記
第 １ 延 伸 フ ィ ル ム を 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ る 第 ２ 工 程 と を 包 含 す る こ と
を 特 徴 と す る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 反 射 膜 が 形 成 さ れ た 第 ２ ガ ラ ス 基 板 を 、 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 前 記 第 ２ 延 伸 フ ィ
ル ム の 上 に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ る 第 ３ 工 程 を さ ら に 包 含 す る 、 請 求 項 １
記 載 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 １ 工 程 は 、 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム の 間 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 の 厚 み
が 最 小 限 の 均 一 な 厚 み に な る よ う に 、 前 記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム の 上 に 塗 布 さ れ た 前 記 Ｕ Ｖ 硬
化 型 接 着 剤 の 上 の 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム に 沿 っ て ロ ー ラ を 走 行 さ せ る 工 程 を 含 ん で い る 、 請 求
項 １ 記 載 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 第 ２ 工 程 は 、 前 記 偏 光 分 離 膜 と 前 記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム と の 間 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 の
厚 み が 最 小 限 の 均 一 な 厚 み に な る よ う に 、 前 記 偏 光 分 離 膜 の 上 に 塗 布 さ れ た 前 記 Ｕ Ｖ 硬 化
型 接 着 剤 の 上 の 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 に 沿 っ て ロ ー ラ を 走 行 さ せ る 工 程 を 含 ん で い る 、 請 求 項
１ 記 載 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ た 第 １ お よ び 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム に よ っ て 構 成
さ れ た １ ／ ２ 波 長 板 と 、
　 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 前 記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム と Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合
わ せ ら れ た 偏 光 分 離 膜 が 形 成 さ れ た 第 １ ガ ラ ス 基 板 と 、
　 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 前 記 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム と Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合
わ せ ら れ た 第 ２ ガ ラ ス 基 板 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 液 晶 プ ロ ジ ェ ク タ ー の 照 明 光 学 系 に 用 い る １ ／ ２ 波 長 板 内 蔵 方 式 に よ る 偏 光
ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 と し て は 、 偏 光 分 離 膜 を 備 え た ガ ラ ス 基 板 と 反
射 膜 を 備 え た ガ ラ ス 基 板 と を 交 互 に 貼 り 合 わ せ 、 所 望 の 厚 み 寸 法 に 達 し た 接 合 ブ ロ ッ ク の
貼 り 付 け 面 に 対 し て 例 え ば ４ ５ 度 の 角 度 で 切 断 し 、 そ の 後 、 研 磨 ・ ラ ッ プ 加 工 を 施 し て 光
学 鏡 面 に し た 後 に １ ／ ２ 波 長 板 を 貼 り 付 け る も の が あ っ た （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 １ １ は 、 従 来 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 斜 視 図 で あ る 。 偏
光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ １ ２ ０ は 、 フ ロ ー ト ガ ラ ス 基 板 １ ０ １ に 偏 光 分 離 膜 １ ０ ２ を 成 膜 し た
ガ ラ ス 基 板 と 、 反 射 膜 １ ０ ５ を 成 膜 し た フ ロ ー ト ガ ラ ス 基 板 １ ０ ４ と を 接 着 剤 １ ０ ３ に よ
っ て 接 合 し て 基 本 構 成 ガ ラ ス 体 １ ０ ７ を 構 成 し 、 同 様 に 基 本 構 成 ガ ラ ス 体 １ ０ ８ 及 び 基 本
構 成 ガ ラ ス 体 １ ０ ９ が 構 成 さ れ た ガ ラ ス ブ ロ ッ ク １ １ ９ を 構 成 し て い る 。 こ の ガ ラ ス ブ ロ
ッ ク １ １ ９ を 切 断 面 １ １ ４ 、 １ １ ５ 、 １ １ ６ 、 １ １ ７ お よ び １ １ ８ に 沿 っ て 切 断 し た 切 断
片 を 研 磨 加 工 し て 完 成 さ せ 得 ら れ た も の が 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ １ ２ ０ で あ る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ０ － ３ ２ １ ４ ３ ３ 号 公 報 （ 第 ４ － ７ 頁 、 図 １ ）
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
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【 ０ ０ ０ ４ 】
　 図 １ ２ は 、 従 来 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 に お い て 生 じ る 割 れ お よ び 欠 け を 説
明 す る た め の 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 前 記 従 来 の 構 成 で は 、 １ ／ ２ 波 長 板 内 蔵 方 式 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ を 製 造 す る と き 、
偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ に 内 蔵 す る １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る ２ 枚 以 上 の 延 伸 樹 脂 フ ィ ル ム ２
お よ び ４ を 貼 り 合 わ せ る た め の 接 着 剤 及 び 、 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ と ガ ラ ス 基 板 ７ と を 貼 り 合
わ せ る 際 の 接 着 剤 と し て 、 シ ー ト 状 粘 着 剤 １ １ を 用 い て い た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ の シ ー ト 状 粘 着 剤 １ １ は 、 １ ０ マ イ ク ロ メ ー ト ル 以 上 の 厚 み が あ り 、 し か も 弾 性 体 で
あ る 。 更 に 少 な く と も ２ 層 以 上 の 粘 着 剤 層 が 、 ラ ミ ネ ー ト し た ガ ラ ス ブ ロ ッ ク で の １ ／ ２
波 長 板 の 積 層 部 に 存 在 す る 。 積 層 ブ ロ ッ ク を 所 望 の 角 度 に 切 断 す る 際 に は 、 ガ ラ ス 基 板 ７
の 一 端 が ４ ５ 度 の 鋭 角 な 稜 線 と な り 、 反 対 側 が １ ３ ５ 度 の 鈍 角 な 稜 線 と な る 。 こ の 時 ４ ５
度 側 の 鋭 角 な ガ ラ ス 基 板 ７ の 稜 線 で は 、 隣 接 す る シ ー ト 状 粘 着 剤 １ １ の 硬 度 不 足 に よ り 、
ガ ラ ス 基 板 ７ に 作 用 す る 切 断 加 工 時 の 加 工 負 荷 を 支 え き れ ず 、 こ の た め 、 ガ ラ ス 基 板 ７ に
大 き な 欠 け 割 れ １ ２ が 発 生 す る と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 本 発 明 の 目 的 は 、 １ ／ ２ 波 長 板 に 接 着 さ れ る ガ ラ ス 基 板 の 欠 け 割 れ を 防 止 す る こ と が で
き る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 お よ び 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ を 提 供 す る こ と に あ る
。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 本 発 明 に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 は 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ
せ ら れ た 第 １ お よ び 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム に よ っ て 構 成 さ れ た １ ／ ２ 波 長 板 を 形 成 す る 第 １ 工
程 と 、 第 １ ガ ラ ス 基 板 の 上 に 形 成 さ れ た 偏 光 分 離 膜 の 上 に 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 前
記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム を 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ る 第 ２ 工 程 と を 包 含 す る こ
と を 特 徴 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ は 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ た 第
１ お よ び 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム に よ っ て 構 成 さ れ た １ ／ ２ 波 長 板 と 、 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成
す る 前 記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム と Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ た 偏 光 分 離 膜 が 形
成 さ れ た 第 １ ガ ラ ス 基 板 と 、 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 前 記 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム と Ｕ Ｖ 硬
化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ た 第 ２ ガ ラ ス 基 板 と を 具 備 す る こ と を 特 徴 と す る 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 １ ／ ２ 波 長 板 に 接 着 さ れ る ガ ラ ス 基 板 の 欠 け 割 れ を 防 止 す る こ と が で
き る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 お よ び 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ を 提 供 す る こ と が で き
る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 実 施 の 形 態 に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 に お い て は 、 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成
す る 第 １ お よ び 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム が Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ 、 第 １ ガ ラ
ス 基 板 の 上 に 形 成 さ れ た 偏 光 分 離 膜 の 上 に 、 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す る 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム が
、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ る 。 こ の た め 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 が 、 貼 り 合 わ せ
時 に 気 泡 の 巻 き 込 み を 回 避 す る よ う に 振 舞 う 。 そ の 結 果 、 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 加 工 時
に お け る １ ／ ２ 波 長 板 お よ び ガ ラ ス 基 板 の 欠 け お よ び 割 れ を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ の 実 施 の 形 態 で は 、 反 射 膜 が 形 成 さ れ た 第 ２ ガ ラ ス 基 板 を 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 を 構 成 す
る 前 記 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム の 上 に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 を 介 し て 貼 り 合 わ せ る 第 ３ 工 程 を さ ら に
包 含 す る こ と が 好 ま し い 。
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【 ０ ０ １ ３ 】
　 前 記 第 １ 工 程 は 、 前 記 第 １ お よ び 前 記 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム の 間 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 の 厚 み
が 最 小 限 の 均 一 な 厚 み に な る よ う に 、 前 記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム の 上 に 塗 布 さ れ た 前 記 Ｕ Ｖ 硬
化 型 接 着 剤 の 上 の 第 ２ 延 伸 フ ィ ル ム に 沿 っ て ロ ー ラ を 走 行 さ せ る 工 程 を 含 ん で い る こ と が
好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 前 記 第 ２ 工 程 は 、 前 記 偏 光 分 離 膜 と 前 記 第 １ 延 伸 フ ィ ル ム と の 間 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 の
厚 み が 最 小 限 の 均 一 な 厚 み に な る よ う に 、 前 記 偏 光 分 離 膜 の 上 に 塗 布 さ れ た 前 記 Ｕ Ｖ 硬 化
型 接 着 剤 の 上 の 前 記 １ ／ ２ 波 長 板 に 沿 っ て ロ ー ラ を 走 行 さ せ る 工 程 を 含 ん で い る こ と が 好
ま し い 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 実 施 の 形 態 を 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 （ 実 施 の 形 態 １ ）
　 図 １ は 、 実 施 の 形 態 １ に 係 る ガ ラ ス ブ ロ ッ ク １ ４ の 構 成 を 模 式 的 に 示 す 斜 視 図 で あ る 。
ガ ラ ス ブ ロ ッ ク １ ４ は 、 積 層 さ れ た 複 数 の ガ ラ ス セ ル １ ３ を 備 え て い る 。 切 断 線 １ ６ に 沿
っ て ガ ラ ス ブ ロ ッ ク を 切 断 す る と 、 本 実 施 の 形 態 に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ が 得 ら れ る
。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 図 ２ は 、 ガ ラ ス セ ル １ ３ の 構 成 を 模 式 的 に 示 す 斜 視 図 で あ る 。 ガ ラ ス セ ル １ ３ は 、 １ ／
２ 波 長 板 １ ０ を 備 え て い る 。 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ は 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ に よ っ て 互 い に 貼
り 合 わ せ ら れ た 延 伸 フ ィ ル ム ２ お よ び 延 伸 フ ィ ル ム ４ を 有 し て い る 。 延 伸 フ ィ ル ム ２ の 延
伸 フ ィ ル ム ４ と 反 対 側 に は 、 偏 光 分 離 膜 ８ が ガ ラ ス 基 板 ７ の 表 面 に 成 膜 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ に 設 け ら れ た 偏 光 分 離 膜 ８ の 延 伸 フ ィ ル ム ２ と 反 対 側 に は 、 ガ ラ ス 基
板 ７ が 設 け ら れ て い る 。 延 伸 フ ィ ル ム ４ の 延 伸 フ ィ ル ム ２ と 反 対 側 に は 、 ガ ラ ス 基 板 ７ が
Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ に よ っ て 延 伸 フ ィ ル ム ４ と 貼 り 合 わ せ ら れ て い る 。 延 伸 フ ィ ル ム ４ と
貼 り 合 わ せ ら れ た ガ ラ ス 基 板 ７ の 延 伸 フ ィ ル ム ４ の 反 対 側 に は 、 反 射 膜 ９ が 形 成 さ れ て い
る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 ３ は 実 施 の 形 態 １ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図 で
あ り 、 図 ４ は 図 ３ に 示 す 面 Ａ Ａ に 沿 っ た 断 面 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま ず 、 受 け 台 ５ の 上 に 延 伸 フ ィ ル ム ４ を 搭 載 す る 。 そ し て 、 延 伸 フ ィ ル ム ４ の 上 に 所 望
の 量 に 計 量 さ れ た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 滴 下 す る 。 次 に 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 挟 ん で 延
伸 フ ィ ル ム ４ と 対 向 す る よ う に 延 伸 フ ィ ル ム ２ を 配 置 す る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 そ の 後 、 延 伸 フ ィ ル ム ２ と 延 伸 フ ィ ル ム ４ と の 間 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 厚 み が 最 小 限
の 均 一 な 厚 み に な る よ う に 、 延 伸 フ ィ ル ム ４ の 上 に 塗 布 さ れ た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 上 の
延 伸 フ ィ ル ム ２ に 沿 っ て 受 け 台 ５ に 向 か う 方 向 へ 押 圧 力 を 付 加 し な が ら 塗 布 ロ ー ラ １ を 走
行 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 か か る 構 成 に よ れ ば 、 塗 布 ロ ー ラ １ が 延 伸 フ ィ ル ム ２ の 上 を 一 方 の 端 か ら 反 対 方 向 の 端
ま で 移 動 す る こ と で 、 延 伸 フ ィ ル ム ２ と 延 伸 フ ィ ル ム ４ と の 間 に 一 定 量 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着
剤 ３ が 塗 布 さ れ る 。 こ の 時 、 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動 と 共 に 塗 布 ロ ー ラ １ の 進 行 方 向 直 近 に 溜
ま っ て い る Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ は 、 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動 前 に 接 触 し て い る 延 伸 フ ィ ル ム ２
と 延 伸 フ ィ ル ム ４ と を 一 旦 引 き 離 す こ と か ら 、 気 泡 の 巻 き 込 み が 生 じ な い ラ ミ ネ ー ト を 実
現 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 な お 、 実 施 の 形 態 １ に お い て 、 塗 布 ロ ー ラ １ か ら 下 方 へ 押 圧 力 を 付 加 し て い る 例 を 示 し
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て い る が 、 本 発 明 は こ れ に 限 定 さ れ な い 。 塗 布 ロ ー ラ １ の 自 重 の 利 用 若 し く は バ ネ 等 の 機
械 的 な 構 成 に よ る 押 圧 力 の 付 加 と し て も 良 い 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動 が 完 了 し た 後 、 図 示 し な い Ｕ Ｖ 光 源 か ら 紫 外 線 を 必 要 量 照 射 し て Ｕ
Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 硬 化 さ せ る 。 そ し て 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ が 硬 化 し て 一 体 と な っ た フ
ィ ル ム は １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ と な っ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 図 ５ は 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ を 製 造 す る た め に １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ を ガ ラ ス 基 板 ７ に 貼 り
付 け る 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図 で あ り 、 図 ６ は 図 ５ に 示 す 面 Ｂ Ｂ に 沿 っ た 断 面 図 で あ
る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 偏 光 分 離 膜 ８ を 成 膜 し た ガ ラ ス 基 板 ７ を 、 ガ ラ ス 基 板 ７ を 下 側 に し て 受 け 台 ５ の 上 に 配
置 す る 。 そ し て 偏 光 分 離 膜 ８ の 上 に 、 必 要 量 を 計 量 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 滴 下 す る 。
次 に 、 滴 下 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 挟 む よ う に 上 方 に １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ を 配 置 す る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 そ の 後 、 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ の 一 方 端 か ら 反 対 方 向 の 端 ま で 塗 布 ロ ー ラ １ を 移 動 さ せ て 、
滴 下 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 貼 り 合 わ せ 面 全 体 に 塗 布 す る 。 そ し て 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動
が 完 了 し た 後 、 図 示 し な い Ｕ Ｖ 光 源 か ら の 紫 外 線 を 必 要 量 照 射 し て Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を
硬 化 さ せ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 こ の 時 も 図 ３ お よ び 図 ４ を 参 照 し て 前 述 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 振 る 舞 い と 同 様 に 、
気 泡 の 巻 き 込 み を 回 避 す る Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 振 る 舞 い に よ っ て 高 品 質 の ラ ミ ネ ー ト を
実 現 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 そ し て 、 図 ２ を 参 照 し て 前 述 し た ガ ラ ス セ ル １ ３ を 製 造 す る た め に 、 受 け 台 ５ の 上 の ガ
ラ ス 基 板 ７ に 貼 り 合 わ さ れ た １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ の 上 に 再 度 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 計 量 滴 下
す る 。 こ の 時 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 滴 下 に 際 し て は 、 ガ ラ ス 基 板 ７ の 対 角 を 結 ぶ 線 上 に
Ｘ 字 形 に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 滴 下 す る こ と が 好 ま し い 。 こ の 好 ま し い Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤
３ の 滴 下 に 依 れ ば 反 射 膜 ９ を 成 膜 し た ガ ラ ス 基 板 ７ を 搭 載 配 置 し た と き 、 極 め て 均 一 に 且
つ 短 時 間 で ガ ラ ス 基 板 ７ の 全 面 に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 塗 布 す る こ と が で き る 。 こ の 時 、
室 温 か ら ５ ℃ ～ ２ ０ ℃ 程 度 昇 温 し た 受 け 台 ５ の 上 で 塗 布 作 業 お よ び ラ ミ ネ ー ト 作 業 を 行 う
と 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 広 が り 時 間 を 短 縮 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 以 上 の よ う に 実 施 の 形 態 １ に よ れ ば 、 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ を 構 成 す る 延 伸 フ ィ ル ム ２ お よ
び ４ が Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ 、 ガ ラ ス 基 板 ７ の 上 に 形 成 さ れ た 偏 光
分 離 膜 ８ の 上 に 、 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ を 構 成 す る 延 伸 フ ィ ル ム ２ が 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を
介 し て 貼 り 合 わ せ ら れ る 。 こ の た め 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ が 、 貼 り 合 わ せ 時 に 気 泡 の 巻 き
込 み を 回 避 す る よ う に 振 舞 う 。 そ の 結 果 、 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 加 工 時 に お け る ガ ラ ス
基 板 ７ の 欠 け お よ び 割 れ を 防 止 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 （ 実 施 の 形 態 ２ ）
　 図 ７ は 実 施 の 形 態 ２ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図 で
あ り 、 図 ８ は 図 ７ に 示 す 面 Ｃ Ｃ に 沿 っ た 断 面 図 で あ る 。 実 施 の 形 態 １ に お い て 図 ３ お よ び
図 ４ を 参 照 し て 前 述 し た 構 成 要 素 と 同 一 の 構 成 要 素 に は 同 一 の 参 照 符 号 を 付 し て い る 。 従
っ て 、 こ れ ら の 構 成 要 素 の 詳 細 な 説 明 は 省 略 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 受 け 台 ５ の 両 側 面 に は 、 厚 み 調 整 ガ イ ド ６ が 受 け 台 ５ か ら 塗 布 ロ ー ラ １ に 向 か っ て 突 出
す る よ う に 設 け ら れ て い る 。 厚 み 調 整 ガ イ ド ６ と 受 け 台 ５ と の 間 の 寸 法 差 は 、 延 伸 フ ィ ル
ム ２ の 厚 み と 延 伸 フ ィ ル ム ４ の 厚 み と Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 厚 み と を 総 計 し た 寸 法 と 同 一
と な っ て い る 。
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【 ０ ０ ３ ３ 】
　 か か る 構 成 に よ れ ば 、 塗 布 ロ ー ラ １ が 延 伸 フ ィ ル ム ２ の 上 を 一 方 の 端 か ら 反 対 方 向 の 端
ま で 厚 み 調 整 ガ イ ド ６ に 当 接 し な が ら 移 動 す る こ と で 、 延 伸 フ ィ ル ム ２ と 延 伸 フ ィ ル ム ４
と の 間 に 一 定 量 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ が 塗 布 さ れ る 。 こ の 時 、 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動 と 共 に
塗 布 ロ ー ラ １ の 進 行 方 向 直 近 に 溜 ま っ て い る Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ は 、 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動
前 に 接 触 し て い る 延 伸 フ ィ ル ム ２ と 延 伸 フ ィ ル ム ４ と を 一 旦 引 き 離 す こ と か ら 、 気 泡 の 巻
き 込 み が な い ラ ミ ネ ー ト を 実 現 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 な お 、 実 施 の 形 態 ２ に お い て 、 塗 布 ロ ー ラ １ か ら 下 方 へ 押 圧 力 を 付 加 し て い る が 、 塗 布
ロ ー ラ １ の 自 重 の 利 用 若 し く は バ ネ 等 の 機 械 的 な 構 成 に よ る 押 圧 力 の 付 加 と し て も 良 い 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 塗 布 ロ ー ラ １ の 移 動 が 完 了 し た 後 、 図 示 し な い Ｕ Ｖ 光 源 か ら 紫 外 線 を 必 要 量 照 射 し て Ｕ
Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 硬 化 さ せ る 。 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ が 硬 化 し て 一 体 と な っ た フ ィ ル ム は
１ ／ ２ 波 長 板 １ ０ と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ９ は 実 施 の 形 態 ２ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図 で
あ り 、 図 １ ０ は 図 ９ に 示 す 面 Ｄ Ｄ に 沿 っ た 断 面 図 で あ る 。 実 施 の 形 態 １ に お い て 図 ５ お よ
び 図 ６ を 参 照 し て 前 述 し た 構 成 要 素 と 同 一 の 構 成 要 素 に は 同 一 の 参 照 符 号 を 付 し て い る 。
従 っ て 、 こ れ ら の 構 成 要 素 の 詳 細 な 説 明 は 省 略 す る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 受 け 台 ５ の 上 に 、 偏 光 分 離 膜 ８ を 成 膜 し た ガ ラ ス 基 板 ７ を 配 置 し 、 そ の 上 に 必 要 量 を 計
量 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 滴 下 す る 。 滴 下 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 挟 む よ う に 上 方 に
１ ／ ２ 波 長 板 １ ０ を 配 置 す る 。 こ の 時 、 厚 み 調 整 ガ イ ド ６ と 受 け 台 ５ と の 間 の 寸 法 差 は 、
偏 光 分 離 膜 ８ を 成 膜 し た ガ ラ ス 基 板 ７ の 厚 み と 、 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ の 厚 み と 、 Ｕ Ｖ 硬 化 型
接 着 剤 ３ の 厚 み と を 総 計 し た 寸 法 と 同 一 と な る 構 成 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 そ し て 、 １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ の 一 方 端 か ら 反 対 方 向 の 端 ま で 塗 布 ロ ー ラ １ を 移 動 さ せ て 、
滴 下 し た Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 貼 り 合 わ せ 面 全 体 に 塗 布 す る 。 次 に 、 塗 布 ロ ー ラ ー １ の 移
動 が 完 了 し た 後 、 Ｕ Ｖ 光 源 か ら 紫 外 線 を 必 要 量 照 射 し て Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 硬 化 さ せ る
。 こ の 時 も 前 記 気 泡 の 巻 き 込 み を 回 避 す る Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 振 る 舞 い に よ っ て 高 品 質
の ラ ミ ネ ー ト が 実 現 す る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 こ の 後 、 受 け 台 ５ の ガ ラ ス 基 板 ７ 及 び １ ／ ２ 波 長 板 １ ０ が 貼 り 合 わ さ れ た 状 態 の 上 方 に
再 度 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 計 量 滴 下 す る 。 こ の 時 の Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 滴 下 に 際 し て は
、 ガ ラ ス 基 板 ７ の 対 角 を 結 ぶ 線 上 に Ｘ 字 形 に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ を 滴 下 す る こ と が 好 ま し
い 。 こ の 好 ま し い Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 滴 下 に 依 れ ば 反 射 膜 ９ を 成 膜 し た ガ ラ ス 基 板 ７ を
搭 載 配 置 し た と き 、 極 め て 均 一 に 且 つ 短 時 間 で ガ ラ ス 基 板 ７ の 全 面 に Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３
を 塗 布 で き る 。 こ の 時 、 塗 布 作 業 を 室 温 か ら ５ ℃ ～ ２ ０ ℃ 程 度 昇 温 し た 受 け 台 ５ 上 で ラ ミ
ネ ー ト 作 業 を 行 う と Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤 ３ の 広 が り 時 間 を 短 縮 す る こ と が で き る 。
【 産 業 上 の 利 用 可 能 性 】
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 本 発 明 は 、 液 晶 プ ロ ジ ェ ク タ ー の 照 明 光 学 系 に 用 い る １ ／ ２ 波 長 板 内 蔵 方 式 に よ る 偏 光
ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 に 適 用 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ １ 】
【 図 １ 】 実 施 の 形 態 １ に 係 る ガ ラ ス ブ ロ ッ ク の 構 成 を 模 式 的 に 示 す 斜 視 図
【 図 ２ 】 実 施 の 形 態 １ に 係 る ガ ラ ス セ ル の 構 成 を 模 式 的 に 示 す 斜 視 図
【 図 ３ 】 実 施 の 形 態 １ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図
【 図 ４ 】 図 ３ に 示 す 面 Ａ Ａ に 沿 っ た 断 面 図
【 図 ５ 】 実 施 の 形 態 １ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図
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【 図 ６ 】 図 ５ に 示 す 面 Ｂ Ｂ に 沿 っ た 断 面 図
【 図 ７ 】 実 施 の 形 態 ２ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図
【 図 ８ 】 図 ７ に 示 す 面 Ｃ Ｃ に 沿 っ た 断 面 図
【 図 ９ 】 実 施 の 形 態 ２ に 係 る 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 断 面 図
【 図 １ ０ 】 図 ７ に 示 す 面 Ｄ Ｄ に 沿 っ た 断 面 図
【 図 １ １ 】 従 来 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 を 説 明 す る た め の 斜 視 図
【 図 １ ２ 】 従 来 の 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ の 製 造 方 法 に お い て 生 じ る 割 れ お よ び 欠 け を 説 明
す る た め の 図
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
１ 　 塗 布 ロ ー ラ
２ 　 延 伸 フ ィ ル ム
３ 　 Ｕ Ｖ 硬 化 型 接 着 剤
４ 　 延 伸 フ ィ ル ム
５ 　 受 け 台
６ 　 厚 み 調 整 ガ イ ド
７ 　 ガ ラ ス 基 板
８ 　 偏 光 分 離 膜
９ 　 反 射 膜
１ ０ 　 １ ／ ２ 波 長 板
１ １ 　 シ ー ト 状 粘 着 剤
１ ２ 　 欠 け 割 れ
１ ３ 　 ガ ラ ス セ ル
１ ４ 　 ガ ラ ス ブ ロ ッ ク
１ ５ 　 偏 光 ビ ー ム ス プ リ ッ タ
１ ６ 　 切 断 線
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】
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