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SAINT-GOBAIN INDUSTRIES

Priprava za izdelavo steklenih vlaken

PODROCJE TEHNIKE

Izum spada na podrodje stekla in v okviru tega na podrocje
izdelave vlaken iz vlelnotekQClega stekla, v danem primeru s
centrifugiranjem.

V mednarodni razvrstitvi patentov je predmet izuma uvrscen

v razred C 03B 37/04.

TEHNICNI PROBLEM

Izhajajo¢ iz priprave za izdelavo vlaken iz stekla ali po-
dobne termoplastiéne snovi, zlasti mineralov, s pomoljo centri-
fuge, katere os je navpicna in v katero doteka steklo, ki pri
vrtenju centrifuge teée k notranji povrsini obodne stene razde-

lilnega bobna, v katerem so razporejene pusScalne odprtine, sko-



zi katere se steklo centrifugalno odvaja v obliki pramenov ali
primarnih niti vlaken in pri c¢emer je predvidena naprava,‘ki na
izhodu iz gorilne komore vzpostavlja prstanden tok plina za iz-
vladenje ali raztezanje niti navzdol vzdolZ zunanje povrSine
perforiranega pasu obodne stene bobna, je izum osnovan na pro-
blemu, kako gornjo napravo nadalje modificirati, da bo z njo
mo¢ proizvajati vlakna za izdelavo izolacijskih proizvodov, ki
bodo izpostavljeni temperaturam vse do priblizno H80°C, kar po-

meni, da gre za izdelavo vlaken iz zelo trdih stekel.

STANJE TEHNIKE

Znana je naprava (FR 1 382 917), v kateri se predeluje
mehko steklo, ki doteka v boben, ki je razporejen v osrednjem
obmodju centrifuge in ima obodno steno z navpiéno v medsebojnih
razdal jah razporejenimi nizi porazdelilnih odprtin za steklo,
tako da steklo, ki doteka iz porazdelilnega bobna, doseze obod-
no steno centrifuge po preteinem delu navpidéne dimenzije. Teda}]
se med zgornjim robom obodne stene in njenim spodnjim robom
tvori znatna temperaturna razlika. Zaradi tega je zgornji rob
pod visjimi temperaturami kot spodnji rob, to pa v glavnem za-
radi tega, ker se zgornji rob nahaja v blizini izhodiscnega ob-
moc¢ja izvladilnega toka. Razen tega ima obodna stena po celotni
visini enako debelino ali pa je v smeri proti zgornjemu robu
debelejsa kot v smeri spodnjega roba. Nadalje pri znani napravi
obstojajo dimenzijske razlike glede premera med odprtinami

zgornjih nizov centrifuge in onimi iz spodnjih nizov.



Znani so Ze napori, da bi dosegli, da se stekleni prameni
preko zgornjih odprtin centrifugalno odvajajo z vedjim pretokom
kot pa stekleni prameni v spodnjih odprtinah, kar pomeni raz-
pored vlaken v obliki deZnika. S tem se namreé prepreéi medse-
bojno krizZanje, prepletanje in zvarjanje vlaken,.kar je sicer
slucéaj, Ce se stekleni prameni centrifugalno odvajajo skdzi
zgornje in spodnje nize izstopnih odprtin na isti oddaljenosti.

Ceprav pri nekaterih znanih ureditvah spodnji rob centri-
fuge dodatno ogrevajo, je treba za potrebe "deznikaste" razpo-
reditve vlaken vzdrZevati razliko med temperaturo stekla na
zgornjem in spodnjem robu centrifuge. Zgornji rob centrifuge je
pri tem izpostavljen vis$ji temperaturi, spodnji rob pa nizji,
cetudi se posluzijo dodatnega ogrevanja. Na osnovi te tempera-
turne razlike med nekako 1050°C na zgornjem robu centrifuge in
pribliZno 950°C na spodnjem je viskoznost stekla zgoraj manjsa
kot spodaj in iz tega sledi lahek pretok skozi zgornje odprtine,
tako da se stekleni prameni na zgornji strani centrifuge cen-
trifugalno odvajajo dlje kot pa na spodnji.

Pri znani tehniki lahko doseZejo navedene cilje samo ob

uporabi mehkih stekel.

RESITEV PROBLEMA

Problem je s pripravo, ki obsega vrteé se razdelilni boben
z obodno steno, ki vsebuje nize odprtin za centrifugalno odva-
janje steklenih pramenov iz talilnotekocCega stekla na osnovi
centrifugalne sile, in pihalno napravo, ki izvaja okrog razde-

lilnega bobna navzdol usmerjen prstanden tok izvlacilnega plina,



re3ljiv po izumu s tem, da zunanji boben vsebuje obodno steno z
vedjo debelino v smeri obmolja svojega spodnjega roba, pri ce-
mer so nizi odprtin .izvedeni v spodnjem in zgornjem obmod ju, da
je v tem bobnu razporejena naprava za dovod talilnotekocega
stekla k notranji strani obodne stene, ki obsega razdelilnik z
obodno steno z razdelilnimi odprtinami za steklo, ki so razpo-
rejene v ravnini zgornjega niza odprtin obodne stene zunanjega
bobna ali v njeni neposredni bliZini, medtem ko je obodna stena
razdelilnika v svojih preostalih obmoéjih brez perforacije.
Steklo, ki se predeluje v vlakna, se dovede Vv obmo¢ je zgornjega
niza odprtin bobna, kjer se tvori laminaren tok stekla, ki se
na notranji povr3ini obodne stene bobna napredujode razsirja v
smeri navzdol v obliki sloja, ki nastaja brez ovir in v glavnem
brez vpliva na druge nize izstopnih odprtin. Za dodatno ogre-
vanje spodnjega obmodja obodne stene bobna je predvidena grelna
naprava. Steklo, ki je v tem obmoéju, je na temperaturi, ki le-
%i v blizini temperature stekla v obmocju zgornjega roba.

V modificirani izvedbi, pri kateri je v notranjosti bobna
razporejena dovajalna in porazdelilna naprava za steklo, ta na-
prava vodi steklo iz osrednjega obmoéja v notranjosti bobna na-
vzven, preusmerna in razdelilna naprava pa obsega preusmerne in
porazdelilne organe za steklo s prstanénim razdelilnikom, ki je
razporejen v notranjosti bobna in v radialni smeri med dovodno
napravo za steklo in obodno steno bobna. Razdelilnik obsega na-
pravo, s katero se steklo dovaja v obmocje zgornjega niza odpr-
tin za tvorbo vlaken, s ¢imer se tvori tok stekla, ki teée na
notranji strani obodne stene bobna in preko drugih nizov izstop-

nih odprtin v smeri navzdol. Preusmerni in razdelilni organi




imajo prstandéno kapno letev, ki je v smeri k notranji strani in
na robu opremljena s prekotocno pregrado, ki vodi steklo v rav-
nini, lezedi v obmodju zgornjega niza odprtin. Preusmerni in
razdelilni organi imajo prstanden 1lijak, ki je v smeri k notra-
nji strani odprt in je na dnu opremljen s tako razporejenimi
porazdelilnimi odprtinami, da le-te vodijo steklo naprej v rav-
nini, ki lezi v obmoc¢ju zgornjega niza odprtin.

Dodatno je predviden prstandéen porazdelilni 1lijak, ki je
vkljucen v radialni smeri med kanalom in obodno steno bobna in
je na dnu opremljen s porazdelilnimi odprtinami, ki vodijo ste-
klo naprej v ravnini, lezZedi v obmoéju zgornjega niza odprtin.

Dovodna naprava za steklo obsega notranji razdelilni boben,
ki je razporejen v notranjosti zunanjega bobna ter se s slednjim
vrti in ima obodno steno z razdelilnimi odprtinami za steklo,
ki so razporejene v ravnini preusmernih in porazdelilnih orga-
nov ali v neposredni blizini le-teh.

Zunanji boben obsega obodno steno z vecjo debelino v smeri
svojega spodnjega roba kot v smeri zgornjega roba in z v obeh
obmodjih razporejenimi nizi édprtin kakor tudi dovodno napravo,
ki je razporejena v notranjosti bobna in dovaja steklo notranji
strani obodne stene, dovodna naprava pa dovaja steklo k obmocju
zgornjega niza odprtin v zadostni kolicéini, da so vsi nizi od-
prtin preskrbljeni s toliksno kolicino stekla, ki zagotavlja
tok stekla na notranji povr$ini obodne stene bobna v obliki ne-
ovirane plasti, ki se centrifugalno odvaja skozi odprtine spod-

dnjih nizov.




Obodna stena bobna je najdebelejsa na spodnjem robu, naj-
tanj$a na srednjem obmodju in s srednjo vrednostjo na svojem
zgornjem robu.

7Za obodno steno bobna je predvidena ojacevalna konstruk-
cija, ki je razporejena v notranjosti bobna in opremljena z na-
pravo, ki jo povezuje z osrednjim obmodjem obodne stene v toé-
kah, razporejenih v medsebojnih oddaljenostih vzdolZz oboda.

Za steklo je dodatno predvidena dovodna naprava, ki Je
razporejena v notranjosti bobna in preusmerja in razdeljuje
steklene pramene na steno bobna v obmodju, lezedem v blizini
njegovega zgornjega roba.

V nadaljnji modifikaciji Je k spodnjemu robu obodne stene
bobna prikljuden prstanden ojacevalni del, ki je glede na spod-
nji rob obodne stene zamaknjen radialno navznoter in ima vzpo-
redno z osjo bobna v preseku vecjo dimenzijo kot je debelina
obodne stene.

Prstanéni ojaCevalni del im%%klep, ki - izhajajo¢ iz spod-
njega roba obodne stene - $trli navznoter in katerega debelina
napredujode narasda v smeri njegovega notranjega roba.

Prstanéni ojadevalni del je cilindrilen in manjSega preme-
ra kot spodnji rob obodne stene in predvidena je povezovalna
naprava, ki povezuje svoj zgornji rob s spodnjim robom obodne
stene.

Dovodna naprava dovaja steklo v obmocCje zgornjega niza
odprtin bobna in s tem izvaja laminaren tok stekla, ki tece na
notranji povrsini obodne stene bobna v obliki plasti, v glav-

nem brez motenj, preko niza odprtin v smeri navzdol. Dodatna




grelna naprava ogreva obmodje spodnjega roba obodne stene bobna
na temperaturo, ki lezi pribliZno pri temperaturi v blizini
zgornjega obmodja stene. Debelina obodne stene narasda od zgor-
njega obmolja k spodnjemu in premer odprtin kakor tudi debelina
stene v zgornjih in spodnjih obmodjih sta izvedena tako, da pri
dani viskoznoéti tvorita proti izstopu stekla na osnovi centri-
fugalnega ucinka odpor, ki je v spodnjih nizih odprtin veéji
kot v zgornjih, tako da je kljub v bistvu enakomerni viskozno-
sti stekla v tok izvladilnega plina odvedena koliina stekla
pri steklenih pramenih, izstopajodih iz odprtin zgornjih nizov,
ve¢ja kot pri pramenih, izstopajoéih iz spodnjih nizov.

Razdelilnik v notranjosti bobna obsega obodno steno z raz-
delilnimi odprtinami za steklo, ki lezijo v ravnini zgornjega
niza odprtin obodne stene bobna ali v njeni neposredni blizini.

Predvidena je Se naprava, ki nasprotuje upogibanju navzven
osrednjega obmocja obodne stene bobna pod ulinkom centrifugalne
sile.

Omenjena naprava obsega ojaditveno konstrukcijo, ki Je
razporejena v notranjosti bobna in je na tockah, ki so razpore-
jene vzdolZ oboda, prikljuéena k osrednjemu obmolju obodne ste-

ne.

PRIMERI IZVEDBE
Nadaljnje znacéilnosti in prednosti izuma bomo opisali na
osnovi izvedbenih oblik, predstavljenih v priloZenih naértih,

v katerih kaze:



sl. 1 osni prerez priprave za izdelavo vlaken z vrtilnim bobnom
in s pihalnim generatorjem, ki ustvarja prstanden tok
plina za izvlac¢enje, ki je usmerjen navzdol vzdolz obodne
stene bobna,

sl. 1a detajl razdelilnega bobna iz priprave s slike 1 v razvi-
ti ponazoritvi;

sl. 2 do 6 vsakokrat osni prerez, kot na sl. 1, modificiranih
izvedbenih oblik zunanjega bobna in naprav za dovod plinaj;

sl. 7 detajl v osnem prerezu, nanaSajo¢ se na montazno ureditev
naprave za dovod stekla v notranjost zunanjega bobna s
sl. 6;

sl. 8 detajl analogno sl. T za pojasnitev ureditve druge dova-
jalne naprave za centrifugo s sl. 4 in 5;

sl. 9 perspektivni pogled na del ojacevalne konstrukcije za
centrifugi s sl. U4 in 5;
ter

sl. 10 in 11 prerez izvedbenih oblik perforirane obodne stene
bobna.

Pri izvedbeni obliki centrifuge po sl. 1 nosi pokonéna
osrednja votla gred 10 na svojem spodnjem koncu pesto 11, na
katerega je obeSen vlaknilni boben 12 centrifuge, sestojeé¢ iz
obodne stene 13, v kateri so izvedeni nizi odprtin in katere
zgornji rob je s pestom 11 povezan preko osrednjega pritrdil-
nega zvona 14. Odprtine v steni 13 bobna 12 so risarsko prika-
zane le v prerezni ravnini, samo po sebi pa je umevno, da so
razporejene okoli in okoli v veé nizih na navpiénih razmikih.

Na svojem spodnjem robu je boben 12 opremljen s prstanéno pri-



robnico 15, ki Strli navznoter in s katero je povezan zgornji
rob cilindriénega obroda 16, ki izvaja ojacitveno ali togbstno
funkeijo.

V notranjosti vlaknilnega bobna 12 je razporejen razdelil-
ni boben 17, ki se vrti skupaj s prvim in ima en sam niz razde-
lilnih odprtin 18, razporejenih v ravnini zgornjega niza odpr-
tin obodne stene 13 bobna 12. Razdelilni boben 17 je pritrjen
na pestu 11 s pomoc¢jo navznoter pomaknjenih reber 17a.

Tok S stekla doteka srediséno skozi gred 10 v notranjost
razdelilnega bobna 17, na katerega dnu se razleze do perforira-
ne obodne stene 17b bobna 17. Tam steklo tvori plast, iz katere
iztekajo navzven skozi odprtine 18 prameni 19 v radialni smeri
proti notranji povrSini obodne stene 13 bobna 12. 0Od tod odteka
steklo navzdol vzdolZ notranje povrSine stene 13 in s tem cez
perforacijo stene 13;

Izhajajoé iz laminarnega toka prodre steklo brez oviranja
v odprtine stene 13 in se centrifugalno odvaja v obliki primar-
nih pramenov, katere izvladi ali napenja prstanéni tok plina,
ki se tvori v spodaj opisani napravi.

S1. 1a kaze izvedbeno obliko porazdelilne stene 17b bobna
17 z dvema nizoma porazdelilnih odprtin 18a, ki so razporejene
v cikcakastem zaporedju v blizini skupne ravnine, tako da ste-
klo odteka v obmodje zgornjega niza odprtin obodne stene 13
bobna 12.

Priprava s sl. 1 obsega s prstancno Sobo 21 opremljeno
prstandno komoro 20, ki je prikljucdena na gorilnisSke komore 22,

ki so opremljene z napravami, v katerih zgoreva gorivo, pri




Semer se nastale vrode pline izkorisla za izvlaclenje oz. nate-
zanje steklenih vlaken. Dobljeni prstanéni plinski tok je‘usmer—
jen navzdol in kot piinska zavesa obdaja boben 12.

Predmetna priprava je opremljena Se z grelno napravo 23 za
ogrevanje spodnjega roba bobna 12. Naprava 23 je zasnovana kot
prstancen visokofrekvendéni grelnik, katerega notranji premer Je
velji od zunanjega premera stene 13 bobna 12 in je razporejena
na majhni oddaljenosti pod obroéem 1§;Jgéradi sorazmerno visoke
hitrosti vrtenja bobna 12 je le-ta izpostavljen zelo veliki
centrifugalni sili, in ker priprava obratuje pri visoki tempe-
raturi, stremi osrednje obmoéje obodne stene 13 za tem, da bi
se izboGilo navzven. Tej teZnji nasprotuje ojaditvena ali togo-
stna naprava kot sledi:

Pri izvedbi po sl. 1 je ojalevalna naprava zasnovana kot
cilindriden obrod 16, ki je preko prstanc¢ne prirobnice 15, ki
le¥i v bistvu v radialni ravnini, pritrjen na spodnjem robu
obodne. stene 13. Obro¢ 16 ima v osni smeri veljo dimenzijo od
srednje ali celo najveCje debeline obodne stene 13 bobna 12.

Ceprav se debelina stene 13 lahko poveluje enakomerno od
zgoraj navzdol, kot je prikazano v sl. 1, pa pridejo v postev
tudi drugadne izvedbene oblike. Tako npr. sl. 10 kaze presek
obodne stene 13 bobna 12, ki ima najve¢jo debelino v spodnjem
obmodju, najmanj3o debelino v osrednjem in srednjo debelino v
svojem zgornjem obmocju.

Ceprav je pri izvedbah po sl. 1 in 10 zunanja zgornja po-
vr3ina obodne stene 13 konidéna, torej ima veéji premer na spod-

nji strani kot na zgornji, se samo po sebi razume, da ima ta
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zunanja povrsina lahko tudi cilindriéno obliko. (sl. 11).

Po izumu je v perforiranem delu obodne stene 13 predvidenih
vsaj 15 odprtin na cha, prednostno med 15 in 45 ali 50 odprti-
nami na cm2. Smotrna vrednost le%i v velikostnem redu 35 odpr-
tin na cm2. Premer uporabljenih odprtin lezi smotrno med 0,8 mm
in 1,2 mm.

Pri izvedbeni obliki po sl. 2 je na spodnjem koncu osrednje
gredi 10 pritrjeno pesto 24, na katerega je obe3en boben 25. Kot
pri prvi izvedbeni obliki je tudi tu predvidena prstancna komo-
ra 20 s prstandno Sobo 21 za izvlaéilno natezalni plinski tok
vzdol? obodne stene 26 bobna 25. Na spodnjem robu obodne stene
26 je razporejen prstanéen oklep 27, ki je usmer jen navznoter
in katerega debelina se radialno navznoter enakomerno poveluje.
Velikost njegovega spodnjega roba Vv osni smeri, torej visina,je
vsaj enaka osrednji debelini stene 26, prednostno pa je vedja
od najvedje debeline te stene 26.

Znotraj bobna 25 in soosno z njim je pritrjen razdelilni
boben 28, ki je po obodu izveden z nizom porazdelilnih odprtin
29. Tok S stekla doteka od zgoraj v boben 28, nakar ga vrtenje
bobna 28 potisne v obliki steklenih pramenov 30 radialno na-
vzven.

Med razdelilni boben 28 in obodno steno 26 bobna 25 jJe
vstavljen prstancéen 1lijak 31, ki je odprt k notranji strani
bobna 25 in ima v ta namen v svojem dnu niz vodoravno usmerje-
nih odprtin za izstop pramenov 32 k obodni steni 26 bobna 25.

Boben 28 je pri dani velikosti naprave manjSega premera
kot boben 17 pri izvedbeni obliki po sl. 1, pa je v kombinaciji

s prstanénim 1ijakom 31 po sl. 2 zgotovljeno natanéne jsSe dova-



janje stekla v obmoc¢je zgornjih nizov porazdelilnih odprtin za
tvorbo vlaken. Lijak 31 je pritrjen na prirobnicénem delu pesta
24 s pomocjo obes 3{a.

Sl. 3 kaZe glede na sl. 2 modificirano izvedbeno obliko.
Sprememba se nanaSa na zasnovo vmesnega porazdelilnega elementa
med notranjim bobnom 28 in zunanjim bobnom 25. Tu gre za s
termidéno izoliranimi obesami 33a na pestu 24 pritrjeno prstané-
no zlebasto prelivno letev 33, ki je zasnovana s kanalom, obr-
njenim k notranjemu bobnu 28, tako da prestreZe steklene prame-
ne 30, izstopajole iz bobna 28, medtem ko je spodnji rob tega
kanala zasnovan kot preliven jez 34, tako da steklo, ki doteka
v letev 33, izteka iz nje in se s pomoc¢jo centrifugalne sile
dovaja na notranjo povrSino obodne stene 26 bobna 25. Prelivni
jez 34 zagotavlja dovajanje stekla v ravnini zgornjega niza od-
prtin obodne stene 26.

Delovanje naprave po sl. 3 se od one po sl. 2 razlikuje po
tem, da se tu dovaja steklo od letve 33 v obliki sloja 35, tam
pa v obliki pramenov 32.

Naprava v izvedbeni obliki po sl. 4 obsega boben 36, ki
ima v primerjavi z bobnoma 12, 25 po sl. 1 do 3 znatno veéjo
vertikalno dimenzijo. Pri napravi po sl. 4 je uporabljen podo-
ben notranji boben 28 kot na sl. 3. Boben 28 vodi steklene pra-
mene 30 k prstanéni odkapni letvi 33, ki ima podobno zasnovo
kot ona na sl. 3. Letev 33 po sl. 4 pa posreduje steklo prstanc-
nemu 1lijaku 37, ki je odprt k notranji strani bobna 36 in je
pritrjen na nosilnem obroéu 38, ki je razporejen znotraj bobna

36 in je nanj prikljuden v obmoéju njegovega zgornjega roba.




Zgornji rob cilindricnega obrocCa 38 je pritrjen na vrat
bobna 36, medtem ko je njegov spodnji rob izveden z zunanjim
utorom 38a, v kateréga je vlozen prosti rob 36a bobna 36, ki
je usmerjen navzdol. Obrod¢ 38 je razen tega prikljucen na os-
novno ploséo 38b. Obrod 38 in plosca 38b sta izvedena z luknja-
mi. Iz srednjega obmoéja notranje povrsSine stene bobna 36
(prim. sl. 9) Strlijo navznoter sidrirne konzole 39, ki nosijo
prstan 39a, ki uprijema v rebro 38c, prikljuéeno k obrocu 38 in
opreml jeno z ustreznim Zlebom. S‘to vezjo je boben 36 togostno
vezan na notranji obroc¢ 38.

Pri ponazoritvi né sl. 8 so predstavljeni detajli 1ijaka
37 in togostnega obroda 38. Izstopne odprtine 40 so zasnovane
na osnovi lijaka 37 in dopudéajo izstopanje steklenih pramenov
skozi odprtine U41, ki so izdelane v obrodu 38 soosno z odpr-
tinami 40.

Pri izvedbeni obliki po sl. 5 je boben 42 podobne zasnove
kot boben 36 v sl. 4, ima pa manjsi premer in je zato notranji
razdelilni boben 43 vedjega premera kot razdelilni boben 28 pri
ureditvi po sl. 4. Stekleni prameni 44 teCejo iz obodnih odprtin
bobna 43 direktno v lijak 37. Togostna osnovna plosca 38b je tu
sredisdéno izrezana.

V sl. 6 je prikazana podobna ureditev kot na sl. 3, le da
je prelivna letev 45 pritrjena direktno na steno bobna 25, kar
Jje kot detajl predstavljeno na sl. 7.

S slik 7 in 8 je razen navedenega razvidno, da je med ste-
no bobna 25, 36 in prelivno letev 45 oz. lijak 37 vgrajena to-

plotnoizolacijska plast U46.
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Navedba najboljSega nadina za gospodarsko izkoriScanje izuma

Pri realizaciji izuma je treba radunati s tem, da gre v
povpreéju za naprave vecjih dimenzij, kot je to v stroki obi-
dajno, da gre za obratovanje pri visjih temperaturah in da se
predeluje vecji izbor steklenih sestav.

Osrednji razdelilni boben je izveden s 75 do 200 odvod-
nimi odprtinami. Prirejen je zunanjemu bobnu premera 400 mm,
ki je na svojem zgornjem robu segret na okrog 10500C, na sp6d~
njem pa na okrog 9500C.

Grelna naprava naj ima mo¢ okrog 60 kW pri frekvenci
10 kHz. Segrevanje naj bo naravnano na vrednost okoli 10 do
20°C nad temperaturo razsteklitve uporabljenega stekla.

Debelina obodne stene zunanjega bobna naj bo zgoraj okoli
3, spodaj 6 mm. Perforacijski koeficient izbiramo med 15 in
50 odprtinami/cm?, premer odprtin pa med 0,8 in 1,2 mm. ViSina
obodne stene lahko znasa do 80 mm.

Za

SAINT-GOBAIN
INDUSTRIES:
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PATENTNI ZAHTEVKI

1. Priprava za.izdelavo steklenih vlaken s centrifugirnim
bobnom, katerega stena je izvedena z nizi odprtin za centrifu-
galno odvajanje steklenih pramenov iz talilnotekolega stekla,
in s pihalno napravo, ki izvaja okrog centrifugirnega bobna

navzdol usmerjen tok izvladilnega plina, oznacena s tem, da je

znotraj perforirane, z debelino, ki je v obmod¢ju spodnjega roba
veéja od one v zgornjem obmoéju, zasnovane obodne stene (13)
bobna (12) soosno z bobnom (12) vgrajen

z nizom razdelilnih, v ravnini zgornjega niza odprtin
obodne stene (13) lociranih odprtin (18) zasnovani razdelilni
boben (17), pri éemer je na odmiku od bobna (12) in soosno z
njim postavljena obrolasta grelna naprava (23).

2. Priprava po zahtevku 1 in v modifikaciji I, oznacena
s tem, da je med obodno steno (26) bobna (25) in razdelilni
boben (28) postavljen vmesni porazdelilni 1ijak (31).

3. Priprava po zahtevku 2 in v modifikaciji II, oznadena
s tem, da je med boben (25) in boben (28) postavljena prelivna
letev (33).

4. Priprava po zahtevku 3, oznacena s tem, da je prelivna
letev (33) zasnovana s proti razdelilnemu bobnu (28) usmerjenim
prelivnim jezom (34).

5. Priprava po zahtevku 1 in v modifikaciji III, oznacena
s tem, da je med perforirano obodno steno bobna (36; 42) in
notranji razdelilni boben (28; 43) postavljen ojalevalni obroc

(38), ki je s prvim povezan 1linijsko na svojem zgornjem in
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spodnjem ter todkovno na vmesnem obmo&ju.

6. Priprava po enem od predhodnih zahtevkov in v.modifi-
kaciji IV, oznaéena‘s tem, da je porazdelilni 1ijak (37) oz.
prelivna letev (U45) postavljena stiéno ob zgornjem obmocju
obodne stene perforiranega bobna (25), (36), (42).

7. Priprava po kateremkoli zahtevku 1 do 6, oznacena s
tem, da je obodna stena (13) bobna (12) s svojim spodnjimrobom
preko navznoter usmerjene prstanéne prirobnice (15) povezana s

togostnim obrocem. (16).
Za

SAINT GOBAIN
INDUSTRIES:

16834-I-87-MN
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POVZETEK

Priprava za izdelavo steklenih ali podobnih vlaken iz

talilnotekoée snovi po principu centrifugiranja je osnovana

na osrednjem vrtecCem se bobnu, ki je soosen z zunanjim, s per-

forirano obodno
skupa]j s prvim,
joéi napravi za
zunanjim bobnom

temperature pri

steno izvedenim razdelilnim bobnom, ki se vrti
nadalje na stacionarni, zunanji boben oklepa-
ustvarjanje vleCnega plinskega toka in na pod
razporejenem obrodastem grelniku za vzdrzZevanje

spodnjem obmodju zunanjega bobna priblizno ena-

ko kot pri njegovem zgornjem obmoc¢ju. Modifikacije se nanasajo

glede na zasnovo obodne stene zunanjega bobna in na zasnovo ter

nalin vgraditve

glede resevanja

vmesnih porazdeljevalnih elementov kakor tudi

oblikovne stabilnosti zunanjega bobna.
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