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Esilld olevan keksinn®n kohteena on rainamaisen kuitutuot-
teen valmistuslaite, johon kuuluu kuidutetun kuituaineen sydttdeli-
milld varustettu kuidunlevitin, jossa on seulapohja ja sekoituseli-
met, joissa on siivet, jotka on sijoitettu siten, ett4 ne voidaan
saada liikkumaan oleellisesti seulapohjan suuntaisesti, ilmaa ldpdi-
sevd muovaushihna, jossa on elimet hihnan kuljettamiseksi v&lit+s-
mdsti kuidunlevittimen seulapohjan alapuolella, sekd kuidunlevitti-
men alapuolelle sovitettu imulaatikko.

Tunnetussa rainamaisen kuitutuotteen valmistuslaitteessa
on muovaushihnaa pitkin sijoitettu useita kuidunlevittimii ja niihin
liittyvid imulaatikoita. TH114 tunnetulla laitteella suoritetaan
kuitutuotteen asteittainen muodostus mainittujen muovaushihnaa pit-
kin sovitettujen kuidunlevittimien avulla.

Tdllaisten asteittain muodostettujen kuitutuotteiden ker-

roksilla on taipumuksena hajota, mik& johtuu viereisten kuitukerros-



ten riittdmdttémdstd kiinteydestd. T&m& merkitsee sitd, ettd halutun
lujuuden aikaansaamiseksi on kdytettdvd suhteellisen suuri mdiri
sideainetta. Lisdksi kuitutuotteiden asteittaiseen muodostukseen
liittyy suuria vaikeuksia, kun on valmistettava ohuita kuitutuottei-
ta. Ndissd tapauksissa muovaushihnalle ensiksi sijoitettu kuitu-
kerros on hyvin ohut, jolloin se voi siis helposti vahingoittua,

kun se johdetaan kahden viereisen kuidunlevittimen ja niihin kuu-
luvien imulaatikkojen vdlisen alueen ldpi. Kun kysymyksessd ovat
hyvin ohuet tuotteet, joissa kuidut eivdt ole suodattuneet toisiin-
sa, kuiduilla saattaa kulkiessaan kahden kuidunlevittimen vdlisti
olla taipumuksena kertyd ryhmiksi, jolloin saadaan epdtasaisia tuot-
teita. Tdtd ongelmaa pahentaa vield muovaushihnan kuljetusnopeuden
lisddminen tuotantonopeuden lisdystd varten.

Jotta estettdisiin vuoto ilman sisd&nimu kuidunlevittimien
etureunojen ja takareunojen kohdalla ja niin ollen kuitujen epi-
tasainen levidminen muodostuneisiin kuitukerroksiin, on kunkin
kuidunlevittimen etureunojen ja takareunojen kohdalle sijoitettu
kdyttdteloja, jotka koskettavat muovaushihnaa ja sen p#dlle sijoi-
tettua kuitukerrosta.

Tdllaisten telojen k&yt®n haittana on muun muassa se, ettd
kuidut voivat laskeutua telojen pinnoille ja muodostaa niihin ker-
roksia. Lisdksi tdllaisilla teloilla on taipumuksena edistdd muo-
dostuneen kuitutuotteen kerrosten hajoamista, koska ne tasoittavat
muodostuneen kuitukerroksen yldpinnan ja estdvdt tdl118in ulkone-
via kuitujen pd&itd sitoutumasta myShemmin levitetyn kuitukerroksen
kuituihin.

Esilld olevan keksinn®dn tarkoituksena on saavuttaa suuri
tuotantonopeus, jolloin samanaikaisesti muodostetaan lujasti koossa-
pysyvid kuitutuotteita. Td&md tarkoitus saavutetaan keksinn®n mukai-
sella laitteella, joka on tunnettu siitd, ettd kuidunlevittimeen
kuuluu vdhintd&n kaksi l&hekkdin sijaitsevaa, sekoituselimien muo-
dostamaa ryhm&d, jotka on sijoitettu saman imulaatikon pddlle.

Kdyttdmdlld kahta tai edullisesti useita, esim. 4-6 sekoitus-
elimien muodostamaa ryhmdd saman imulaatikon p&4114 tapahtuu muo-
vaushihnalla jatkuva kuitukerroksen muodostuminen; jolloin kuitujen
vdlille saadaan hyvd kiinted yhteys.

Kun kerrosten hajoamispyrkimystd t&lld tavoin vdhennetdin

sideainetta ei tarvitse kdyttdd kovin runsaasti pitd&mid&n integroitu-
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ja kuituja paikallaan. Td&md&n ansiosta voidaan huomattavasti pienen-
t44 sideaineen kulutusta, joka edustaa hyvin huomattavaa kustan-
nuserdd, kun kuitutuotteita valmistetaan kuivamenetelm&ll&d. Niin-

%:in sddst86n sideaineen kdyt&ssd, kun on kdy-

pé on pddsty jopa 50
tetty kuidunlevitintd, jossa on viisi l&hekkdin sijaitsevien sekoi-
tuselimien muodostamaa ryhmid.

Erd&nd syynd siihen, ettd keksinndn mukaista laitetta
kdytettdessd saadaan lujasti koossapysyvd kuitutuote, lienee se,
ettd kuitutuote on muodostumisensa aikana jatkuvasti imulaatikon
imun vaikutuksen alaisena. T&118in sekoituselinryhmdn muodostamaa
kuitukerrosta ei tarvitse valssata, ennen kuin sille sen kulkiessa
seuraavan sekoituselinryhmdn alta levitetddn lisdi kuituja. Jos
muodostettavana olevaa kuitutuotetta t&l1l4 tavoin valssataan, pinta
tasoittuu, mikd pienentdd kuitujen vdlistd yhtendisyytti.

Useiden l&hekkdin sijaitsevien sekoituselinryhmien kdyttd
pienentdd myds aluetta, jossa vuotoilmaa voi pddstd sisddn, koska
tdmd alue on riippumaton sekoituselinryhmien lukumddrdstd, kun
ndmd ryhmdt on sijoitettu saman imulaatikon p##lle. T&mi#n ansiosta
voidaan tdysin luopua telojen kdyt8std levittimen etu- ja takareu-
nan kohdalla, mutta silti saadaan kuitutuote, jossa kuidut ovat
jakautuneet tasaisesti poikkisuunnassa.

Keksinnén mukaisen laitteen lis8etuna on, etti se mahdol-
listaa huomattavasti lyhyemm&n muovaushihnan kdytén kuin tunnetuis-
sa laitteissa. Sekoituselinryhmien kokoonpano tarjoaa sen t&hden
my&s sen huomattavan edun, ettd keksinn®n mukaisten laitteiden
kdytt88n perustuvat laitokset vaativat vihemm&n tilaa ja pienempid
rakennuksia kuin erilleen sijoitettujen kuidunlevittimien k&ytt&&n
perustuvat laitokset sekd tavanomaiseen mirkdmuovausmenetelmidn
perustuvat laitokset.

Lis&ksi perustamiskustannukset pienenevdt, koska kaikkien
sekoituselimien k&yttd6n voidaan kdytti#i yhtd kidyttSmoottoria, kun
sen sijaan tunnetuissa laitteissa on ollut pakko kdyttdi omaa moot-
toria kunkin kuidunlevittimen kdytt&8n.

Sekoituselinryhmdt voidaan sijoittaa samaan levitinrunkoon,
mutta ne voidaan my®s sijoittaa kukin omaan levitinrunkoonsa.
Viimeksi mainitussa tapauksessa levitysrungot on edullisesti asen-
nettu kokonaan yhteen tai mahdollisesti v3lissd oleva tila on sul-
jettﬁ.
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Keksinn®n mukaisen laitteen erddssd erityisen edullisessa
suoritusmuodossa sekoituselinryhmdt on sijoitettu yhteiseen runkoon
ji seulapohjaan on sovitettu matalat vdliseindt mainittujen ryhmien
vdliin.

Sen alueen sisdpuolella, johon sekoituselinryhmd vaikuttaa,
muodostuu laitteen kdyt®n aikana osittain koossapysyvistd kuiduista
makkaramainen kappale, joka liikkuu vdliseinid ja kuidunlevittimen
pddtyseinid pitkin suunnassa, jonka mddrdd siipien pydrimissuunta.

Koska alueita, joihin mainitut sekoituselimet vaikuttavat,
erottavat toisistaan vain matalat vdliseindt, on tasaisen kuituien
jakautumisen aikaansaamiseksi muovaushihnalla té&drkedd, ettd siipien
pySrimissuunta on sellainen, ettd makkaramaiset kappaleet vdlisei-
nien vastakkaisilla puolilla liikkuvat samaan suuntaan. Jotta mah-
dollistettaisiin kuituaineen siirto yhdeltd alueelta viereiselle
alueelle ja niin ollen t&mi&n aineen tasainen jakautuminen, vdlisei-
ndt eivdt erddssd edullisessa suoritusmuodossa ulotu aivan seula-
pohjaan asti.

Vdliseinilld on yl&reunallaan edullisesti T-muoto tai k&den-
sijan muoto. Vdliseindt voidaan my®s valmistaa ldhekkdin sijaitse-
vista tangoista tai langoista, jotka ulottuvat levittimen rungon
toiselta sivulta toiselle sivulle. Td118in makkaramaisilla kappa-
leilla on mahdollisuus koskettaa ja niin ollen tukea toisiaan
liikkuessaan vdliseinid pitkin. Kdyttdm&lld tdllaisia T-muotoisia
tankoja saavutetaan se erityinen etu, ettd mybs T-muotoisten vdli-
seinien vaakasuoran osan alapuolella olevalla alueella voidaan
saada aikaan ilmavirtoja.

On huomattava, ettd vdliseinien ylin osa voi my&s olla
kaareva tai V-muotoinen, jolloin v#liseinistd ulkonevien osien
pddtarkoituksena on pitdd kuituja koossa makkaramaisten kappaleiden
muodostamista varten. Ni&md kappaleet liikkuvat seulapohjaa pitkin,
jolloin niihin kohdistuu kaavintavaikutus yksittdisten kuitujen
vapauttamiseksi, jotka seulapohjan 1&pi kuljettuaan saatetaan las-
keutumaan muovaushihnan pddlle imulaatikosta tulevan imun vaikutuk-
sesta.

Kuituaineen sydttd tapahtuu edullisesti sy®ttdkanavien 1ldpi,
jotka esim. pddttyvdt mainittujen vdliseinien yldpuolelle, jolloin
kuituainetta voidaan samanaikaisesti sydttdd kahden viereisen se-

koituselinryhmdn luo. Usein on kuitenkin edullista kdyttdd laitetta,



5 62386

jossa on erillinen sydtt&kanava kuhunkin vdliseinien viliseen
alueeseen. Tdmdn ansiosta voidaan muodostaa kuitutuotteita, jossa
eri sekoituselinryhmilli muodostetuilla kuitukerroksilla on eri-
laiset koostumukset. T&llaisella laitteella voidaan esim. muodostaa
Kuitutuotteita, joissa keskikerros tai -kerrokset muodostuvat hal-
vemmista kuiduista, kuten j&tepaperikuiduista, kuin pintakerrokset.
My8s silloin, kun syStetdin erikseen eri lailla kokoonpantuja kuitu-
aineiden ja sideaineen seoksia esim. jauhemaisessa muodossa, voidaan
saada suurempi sideainekonsentraatio kuitutuotteen pinnoille kuin
keskikerrokseen tai -kerroksiin. Samoin voidaan eri kerroksiin li-
sdtd erilaisia sideainetyyppejd. T4118in voidaan esim. kdyttds
sideaineita, jotka ovat keskendin yhteensopimattomia tai joita
aktivoidaan eri tavoin. Esimerkkeini n#istd mainittakoon ldmpSko-
vettuvat akryylisideaineet ja t&rkkelyksestd valmistetut sideaineet.
Llsamahdolllsuutena on vaihdella mahdollisen v&riaineen mddrdd,

jota lisdtd4n yhdessd kuituaineen ja mahdollisen sideaineen kanssa.

Silloinkin kun kuitutuotteita muodostetaan pinta- ja vidliker-
roksista, joilla on erilainen koostumus, kerrosten v&lille saadaan
hyVé koossapysyvyys, koska yhtd kerrosta ei mill#in tavoin kisitel-
ld, ennen kuin sen pd4lle levitetddn toinen kerros.

Keksinndén mukaisen laitteen mainittua suoritusmuotoa voi-
daan kdyttdd huomattavan mi&rin jdtekuituja kuten sanomalehtipape-
rikuituja sis&dltivien kuitutuotteiden valmistukseer. Sijoittamalla
sanomalehtipaperikuidut kiyttimdttdmien kuitujen muodostamien pin-
takerrosten v&liin voidaan vdlttys sanomalehtipaperiaineen hanka-
lalta painomusteen poistok&sittelyltd, joka on tihdn asti ollut
tarpeen, jotta sanomalehtipaperia voitaisiin kdyttdd uudelleen
hienompien kuitutuotteiden valmistukseen.

Mainitut erilliset sydttdkanavat voidaan yhdistdd erillisiin
kuiduttimiin. Kuitenkin voidaan kdyttai mySs vasaramyllytyyppistd
kuidutinta, joka on varustettu kahdella sySttbaukolla ja kahdella
poistokanavalla. T4118in on todettu, ettd t4llaista kuidutinta
erikseen sybtettdessd tapahtuu vain vihiinen kuidutetun aineen se-
koittuminen.

Kuituaineen ja mahdollisen. sideaineen sySttdkanavat on edul-
lisesti sovitettu siten, ettd niiden poistoaukkoja voidaan asetella
seulapohjan suhteen.

Kuidunlevittimen seulapohjana voi olla tasainen rei'itetty

levy. Tdllainen levy on kuitenkin vihemmin tarkoituksenmukainen
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kuin verkko, esim. kudottu verkko, jolloin kuituaineeseen kohdistuu
sekoituselimien vaikutuksesta‘véhéisempi kaavintavaikutus kuin
metalliverkkoa kdytettHdessi.

Jotta estettdisiin kuitujen tarttuminen kudotun verkon
leikkauspisteisiin, jolloin ne muodostavat paakkuja, on edullista
kdyttdd verkkoa, jossa toisensa leikkaavat langat on kiinnitetty
toisiinsa.

Metallilankaverkkoa kdytettdessd tdllainen kiinnitys voidaan
saada aikaan kdyttdmdlld tinattuja lankoja ja ldmmittdmi#lli verkkoa
riittdvén korkeaan ld&mpétilaan, niin ettd tinausaine sulaa.

Seuraavan jddhtymisen aikana langat kiinnittyvdt toisiinsa.

Esimerkkejd sopivista metallilankaverkoista ovat pronssiver-
kot, kupariverkot, messinkiverkot, terdslankaverkot, ruostumatto-
mat terdsverkot ja galvanoidut rautalankaverkot. Samoin voidaan
kdyttdd muoviverkkoja, esim. nailonverkkoja ja mahdollisesti muovi-
verkkoja, jotka on k&sitelty sideaineella kuten epoksisideai-
neilla ja ja Aralditilla verkon kiinnittédmiseksi leikkauspisteis-
sd.

Kédytettdessd sekoituselimi&, jotka pydrivdt verkkoa vastaan
kohtisuoran akselin ympdri, voi olla tarkoituksenmukaista kiyttdad
vaihtelevaa silmén kokoa. Niinpd on tarkoituksenmukaista kdyttda
siind verkon osassa, joka sijaitsee py8rimisakselin alla, jossa
suhteellinen nopeus on pienin, pienemp#d silmdn kokoa kuin siini
verkon osassa, jota siipien pddt pyyhkdisevit.

Verkko voidaan pingottaa levittimen rungon alimman osan
pddlle, sen ulkosivulle kiinnitettyjen kiinnityselimien avulla.
Vaihtoehtoisesti verkko voidaan kiinnitt#& laitteen kehysosaan
siten, ettd sitd pidetddn pingotettuna v&littSmisti levittimen
rungon pohjan alapuolella. Samoin tdllaisen pingotetun verkon
pddlle voidaan sijoittaa useita yhteen asennettuja levittimen run-
koja.

Jotta v&ltyttdisiin muovauspinnan 1&pi kulkevien kuitujen
ja/tal sideaineiden hdviéltd, imulaatikko on edullisesti yhdistetty
imupumppuun tai tyhj&ldhteeseen siten, ettd muodostetun kuitutuot-
teen poikki saadaan aikaan ilmavirta, joka t&11&in toimii suodat-
timena. Tdm& voi tapahtua yhdistdmdlld imulaatikko ylh#&lti avoi-
meen kammioon, jonka yli valmis tuote kuljetetaan, ja imem&lld

pois 1lma tdmdn kammion yldpuolella olevalta alueelta. Imulaatikko
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voidaan myds yhdist&d kuitutuotteen kuljetusradan ylipuolelle sovi-
tettuun, alhaalta avoimeen kammioon. T#ssd tapauksessa. ilmaa ime-
tddn pois kuitutuotteen kuljetusradan alapuolella olevalta alu-
eelta.

Kuidunlevittimessd muodostuvien kuitupaakkujen tai -kasaan-
tumien poistamiseksi voidaan viereisten sekoituselinryhmien vili-
selle alueelle sijoittaa imuputkia. T&118in mainitut paakut tai
kasaantumat voidaan poistaa vaikuttamatta seulapohjan 1l&pi luovu-
tettujen kuitujen jakautumiskuvioon.

Tasaisen kuitukonsentraation omaavan kuiturainan aikaansaa-
miseksi on lisdksi tarkoituksenmukaista sulkea seulapohja alueilla,
jotka rajoittuvat yl8s kuidunlevittimen p&ityseiniin.

Sen alueen erottamiseksi, jossa kuitujen jakautuminen seu-
lapohjan ldpi tapahtuu alueelta, jossa kuituaineen sydttd ja kui-
tupaakkujen ja -kasaantumien poisto tapahtuvat, on sekoitussii-
pien ylimmdn reunan alueelle edullisesti sijoitettu vino seind,
joka ulottuu kokonaan niiden alueiden ympdri ja yli, joissa se-
koitussiivet liikkuvat. Nimi vinot seinit ulottuvat niin ollen
myds mainittujen matalien viliseinien yldreunan ulkopuolelle. Mai-
nitussa suoritusmuodossa kuituaineen sydttBaukot pddtyvdt niin
ollen mainittujen vdliseinien ylipuolella olevaan alueeseen.

Asentamalla yhteen kuusi kuidunlévitinté, joissa jokaisessa
on sekoituselinryhmd, 2,5 m levedn muovaushihnan pddlle on joilla-
kin kuitutyyppeilld p##sty tuotantotehosta n. 250 kg/muovaushihna-
metri/tunti tuotantotehoon n. 500 kg/muovaushihnametri/tunti.

Keksintdd selitetddn seuraavassa ldhemmin erdin edullisen
suoritusmuodon avulla, joka on esitetty piirustuksessa, jossa

kuvio 1 esitt#d pystyleikkausta viivaa I-I pitkin kuvios-
sa 2 esitetyn kuidunlevittimen 1&pi,

kuvio 2 esitt¥¥ vaakaleikkausta viivaa II-II pitkin kuvios-
sa 1 esitetyn kuidunlevittimen 1ld4pi ja

kuvio 3 esittd4 pystyleikkausta viivaa III-TII pitkin
kuviossa 2 esitetyn kuidunlevittimen 14pi.

Piirustuksessa viitenumero 1 merkitsee pddtdntd muovausvii-
raa, joka esimerkiksi muodostuu pronssilangasta tehdystd verkosta,
jonka silmdn koko on 24 mesh.

Muovausviiraa 1 voidaan esittdmitts jétettyjen kdyttdeli-
mien avulla kuljettaa imulaatikon 2 yli, joka on imuputkella 3
yhdistetty esittdmdttd jdtettyyn tuulettimeen.
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Muovausviiran 1 ja imulaatikon yl&puolelle on sijoitettu
kuidunlevitin, jota on merkitty yleisesti viitenumerolla Uu.

Kuidunlevitin 4 muodostuu laatikosta 5, jossa on pydriste-
tyt kulmat. Laatikon 5 sivujen alareunassa on laippa 6, joka ulot=-
tuu lyhyen matkan verran sisddnpdin muovausviiran 1 reunan yli,
jolloin muodostuu pohja-aukko 7. Verkko 8 on pingotettu aukon 7
pidille, jolloin verkko on kiinnitetty laatikon 5 ulkopuolelle esit-
tdmdttd jdtettyjen kiinnityselimien avulla. Laatikko 5 on jaettu
neljd&n osastoon, jotka on erotettu toisistaan kolmella vidlisei-
ndlld 9, jotka kulkevat laatikon 5 poikki. Vdliseinien korkeus on
laatikon 5 sivuseinien kohdalla n. 1/3 seinien korkeudesta, mutta
pohja-aukon alueella se on hieman pienempi, jolloin vdliseinien 9
alareunojen ja verkon 8 vdliin muodostuu muutaman senttimetrin kor-
kuiset aukot.

Laatikon 5 kunkin neljdn osaston sisdpuolelle on sovitettu
viisi esittdmdttd jdtettyd sekoitinta, jotka jokainen muodostuvat
yhdestd tai useista siivistd, jotka on kiinnitetty pystyakseliin,
jonka pydrimissuunta on esitetty nuolella 11. Sekoittimet on sijoi-
tettu siten, ettd siivet voidaan saada esittdmdttd jitettyjen kidyt-
tdelimien avulla pydrimé&n pienen vdlimatkan pddssid verkosta 8 ija
oleellisesti sen suuntaisesti. V&dliseinien 9 yldreunoista l&htien
on sovitettu vinosti alaspdin suunnatut levyt 12, joiden tehtdvidni
on rajoittaa alue, jossa sekoittimet liikkuvat ylipuolelta olevalta
alueelta. Levyt 12 ovat pdistd&n kaarevat, ja ndiden kaarevien
alueiden vdliset alueet on suljettu levyilld 13. Esitettyyn levit-
timeen kuuluu lisdksi kalanpyrsténmuotoiset sydttdelimet 14 kuitu-
ainetta varten. Ndm& elimet 14, jotka on yhdistetty sy&ttdputkiin 15,
on sijoitettu siten, ettd poistoaukot sijaitsevat ensimmidisen ja
kolmannen vdliseindn 8 yl&puolella olevalla alueella.

Laatikon 5 ylimpddn osaan on t&mdn sivuille sovitettu pois-
imuputket 16 ainetta varten, joka halutaan palauttaa kuidunlevitti-
men kanssa yhdessd toimivaan, esittdmdttd jdtettyyn kuiduttimeen.

Palauttaminen tapahtuu putkien 17 kautta, jotka on sijoitettu
levitinlaatikon 4 yldpuolelle t&m#n sivuille. Poisimuputkien alimmat
pddt on sijoitettu vdlittSmdsti levyjen 13 ylipuolelle.

Kuten kuviosta 3 kdy ilmi, imulaatikko 2 on sijoitettu siir-
retysti muovausviiran 1 kuljetussuunnassa levittimen 4 suhteen, ja
imulaatikon etumaisessa ja takimmaisessa reunassa on vaakasuorat
laipat 18.
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Esitetyn laitteen toimintatapa on seuraava:

Kun kuidutettua kuituainetta sydtetd&n suspensiona ilmassa
sySttdputkien 15 ja sydttbelimien 14 kautta, syStetty aine levidd
viimeksi mainittujen elimien kalanpyrstdmuodon ansiosta levitti-
men 4 koko leveydelle. Sybtetty aine liikkuu osaksi imulaatikos-
ta 2 perdisin olevan imun vaikutuksesta ja osaksi painovoiman
vaikutuksesta yhteen neljdstd vililevyjen 9 rajoittamasta osastos-
ta. Tdlld alueella se joutuu neljdn sekoitinryhmin vaikutuksen alai-
seksi jJa saatetaan tdl1l8in liikkumaan verkon 8 yli, jolloin kun-
kin osaston sisdpuolella muodostuu osittain yhtendinen makkara-
mainen kappale. Kuituaineen kulkiessa vililevyjd 9 pitkin, osa
siitd voi kulkea yhdestd osastosta viereiseen osastoon aukkojen 10
lépi.

Kuituaineen liikkuessa verkon 8 yli irralliset kuidut mene-
vdt imulaatikosta 2 tulevan imun vaikutuksesta verkon 8 ldpi, minki
jdlkeen niitd vedetddn sisd&npdin muovausviiraa 1 kohti, jolle ne
laskeutuvat. Mahdolliset vapaiden kuitujen agglomeraatit hajoavat
sekoittimien siipien vaikutuksesta ja joutuessaan kosketukseen
verkon kanssa, ja t4116in muodostuneet yksittdiset kuidut kulkevat
sen jdlkeen verkon 8 ldpi ja kootaan muovausviiralle 1. Timin seu-
rauksena muovausviiralle 1 muodostuu kuitukerros.

Mahdolliset kuitupaakut, jotka eiv&t hajoa mainitun vaiku-
tuksen aikana, pyrkivdt liikkumaan yl&spdin laatikossa 5, jolloin
ne joutuvat vinojen levyjen 12 ylidpuolella olevalle alueelle.
Tdllaiset kuitupaakut pyrkivdt kertymiin laatikon 5 sivuseinille ja
erityisesti levyjen 13 yl&dpuolella olevalle alueelle. Tdlle alu-
eelle sovitettujen poisimuputkien 16 ansiosta n&mi kuitukimput voi-
daan helposti poistaa, minkd j&lkeen ne palautetaan kuidutukseen.
Kuitupaakkujen poisto tapahtuu lis#dksi siten, ettei haluttuun kuitu-
jen liikkeeseen neljin osaston .alimmassa osassa vaikuteta epdedul-
lisesti.. Havaitaan, ettd sekoittimien pydrimissuunta laatikon §
viereisissd osastoissa on sovitettu siten, kuten nuolien 11 avulla
on esitetty, ettd kuituaineet vdliseindn 9 vastakkaisten sivujen
vdlittémdssd ldheisyydessd. liikkuvat samaan suuntaan.



10

62386

Patenttivaatimukset

1. Rainamaisen kuitutuotteen valmistuslaite, johon kuuluu
kuivan kuidutetun kuituaineen sy&ttdelimilld (14,15) varustettu
kuidunlevitin (4), jossa on seulapohja (8) ja sekoituselimet,
joissa on siivet, jotka on sijoitettu siten, ettd ne voidaan saada
liikkumaan oleellisesti seulapohjan (8) suuntaisesti, ilmaa lipii-
sevd muovaushihna (1), jossa on elimet hihnan kuljettamiseksi vi-
littSmdsti kuidunlevittimen (4) seulapohjan (8) alapuolella, seki
kuidunlevittimen (4) alapuolelle sovitettu imulaatikko (2),
tunnettu siitd, ettd kuidunlevittimeen (2) kuuluu ainakin
kaksi l&hekkdin sijaitsevaa sekoituselinryhmdd, jotka on sijoitettu
yhteiseen laatikkoon (5).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnet tu
siitd, ettd seulapohjan (8) luo on sovitettu matalat vdliseinit
(9) sekoituselinryhmien v&liin. |

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t t u
siitd, ettd vdliseindt muodostuvat l&hekkdin sijaitsevista tangoista
tai langoista, jotka ulottuvat levittimen rungon toiselta sivulta
toiselle sivulle.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnet tau
siitd, ettd vdliseindt (9) eivdt ulotu aivan seulapohjaan (8)
asti.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd siihen kuuluu kaksi tai useita kanavien (14) muodosta-
mia syottdelimid, jolloin kukin kanava (14) on yhdistetty kuidutti-
meen.

6. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd sydttdelimet ovat kanavia (14), jotka pddtyvdt vdlisei-~-
nien (9) yldpuolelle.

7. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd sekoituselimet on sovitettu siten, ettd ne voivat
saattaa kuituaineen, joka sijaitsee kunkin vdliseindn vastakkais-
ten sivujen vdlitt&missd ldheisyydessd, liikkumaan samaan suuntaan.

8. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd kunkin vdliseindn (9) yldreunasta ldhtee osia (12),
jotka ulottuvat jonkin verran védliseinien (9) v&liselle alueelle.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t tu
siitd, ettd siihen lis#ksi kuuluu elimet (16) kuituaineen poistoa
varten kuidunlevittimestd (1), jolloin mainitut elimet (16) on
sijoitettu mainittujen vinosti alaspdin suunnattujen seinien (12)
yldpuolella olevalle alueelle.
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Patentkrav

1. Anordning f&r framst&llning av en banformad fiberprodukt
omfattande en med tillf®rselorgan (14,15) £f8r torrt defibrerat
fibermaterial fdrsedd fiberfdrdelare (4) med en silbotten (8)
och omrdringsorgan med vingar, som &r sd anbragta, att de kan
bringas att rdra sig vésentligen parallellt med silbottnen (8),
ett luftpermeabelt formband (1) med organ f&r framfdring av bandet
omedelbart under fiberfdrdelarens (4) silbotten (8) samt en under
fiberfdrdelaren (4) anbragt sugldda (2), k 4 nnetecknagd
dérav, att fiberfdrdelaren (4) omfattar minst tvd tittliggande
grupper av omrdringsorgan anbragta i ett gemensamt hus (5).

2. Anordning enligt patentkravet 1, k Eannetecknad
dérav, att vid silbottnen (8) &r anbragta laga skiljeviggar (9)
mellan grupperna av omrdringsorgan.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k Ennetecknad
ddrav, att skiljevdggarna bestdr av tdttliggande stdnger eller
tradar, som str&cker sig i riktning fr&n den ena sidan av fdrdelar-
huset till den andra.

4. Anordning enligt patentkravet 2, k & nnetecknad
ddrav, att skiljevdggarna (9) inte nd&r helt till silbottnen (8).

5. Anordning enligt patentkravet 1, k annetecknad
darav, att den omfattar tva eller flera tillfdrselorgan i form
av kanaler (14), varvid varje kanal (14) &r ansluten till sin
egen defibror.

6. Anordning enligt patentkravet 2, k Ennetecknagd
ddrav, att tillfdrselorganen &r kanaler (14), som utmynnar ovanfdr
skiljevdggarna (9).

7. Anordning enligt patentkravet 2, k&nnetecknagd
ddrav, att omrdringsorganen &r sd anordnade, att de kan bringa
fibermaterialet, som befinner sig i omedelbar nirhet av motsatta
sidor av varje skiljevdgg, att réra sig i samma riktning.

8. Anordning enligt patentkravet 2, k annetecknad
ddrav, att frén varje skiljevdggs (9) Sversta kant utgdr delar (12),
som strdcker sig ett stycke in i omrddet mellan skiljevidggarna (9).

9. Anordning enligt patentkravet 1, k annetecknad
ddrav, att den ytterligare omfattar organ (16) fdr uttagning av
fibermaterial fran fiberfdrdelaren (1), varvid nimnda organ (16) &r
anbragta i omrddet ovanfdr ndmnda snett neddt riktade viggar (12).
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Viitejulkaisuja—-Anférda publikationer

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(FI) 57 632, 58 804 .
(D 21 H 5/26). USA(US) 4 014 635 (B 29 C 13/00), 4 112 sko (D oLk H 1/00).
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