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Keksintd koskee menetelmaa ja laitetta pai-

notuotteiden tydstamiseksi.

Pyorivan tyostosylinterin (1) sidteittidises-
ti kulkeviin, ulospdin avoimiin osastoihin
johdettavat painotuotteet (9) kuljetetaan
tdhan tyostosylinteriin (1) pystysuorassa
riippuasennossa. Tahan tarkoitukseen kiy-
tetdadn sydttolaitetta (8), jossa on padasias-
sa suoralinjainen, horisontaalisesti kul-
keva kuljetussuunta (B). Sydttolaittees-
sa (8) on tietyin etdisyyksin (a) jirjes-
tettyja puristimia (11), jotka pitavit
painotuotteita (9) kiinni niiden ylimmai-
sestd sivureunasta (9a). Syottolaitteen (8)
alapuolelle ja tyostdsylinterin (1) eteen
on kytketty ainakin yksi pydrivasti kidy-
tetty hihnakuljetin (19), johon painotuot-
teet (9) tuetaan niiden alimmasta sivu-
reunasta (9b) ja vakavoitetaan talldin
riippuasennossaan. Sydtetyt painotuot-
teet (9) johdetaan niiden alimmainen
sivureuna (9b) edellid tydstdsylinterin

(1) osastoille (3).
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Uppfinningen avser ottt tértarande och n

anordning for bearbetning av tryckalster.

De tryckalster (9) som skall intéras i en
roterande bearbetningstrummas (1) radialt
16pande, utit oppna avdelningar (3)
tillfors denna trumma i vertikalt hangande
stdllning. For detta andamdl anvinds en
mataranordning {(8) med vasentligen
ratlinjig horisontal transportriktning

(B). Transportanordningen (8) uppvisar

pd visst avstind (a) fran varandra anordna-
de gripelement (11) som h&ller i tryckalstren
i deras Gvre sidokant (9a). Under mat-
ningsanordningen (8) och framfor bearbet-
ningstrumman (1) har kopplats Atminstone
ett roterande drivet transportband (19),

pa vilket tryckalstren (9) understéds i

sin nedre sidokant (9b) och dirvid stabi-
liseras i sin hidngande stdllning. De
tillfdrda tryckalstren {9) leds med sin
nedre sidokant (9b) fdre in i avdel-

ningarna (3) i bearbetningstrumman (1).
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Menetelmd ja laite painotuotteiden tydstadmiseksi

Kyseinen keksintd koskee menetelmidi tai laitetta ldhinna
taitettujen painotuotteiden tydstimiseksi patenttivaatimuk-

sen 1 tai 5 johdannon mukaisesti.

DE-hakemusjulkaisusta 24 47 336 tai sisdlloltddn tata vastaa-
vasta US-patenttijulkaisusta 3 951 399 tunnetaan tdmdntapai-
nen laite, jossa horisontaalisen akselin ympari pyodrivdn tyos-
tosylinterin ylidpuolelle on jarjestetty painotuotetta varten
useampia sydttdlaitteita, jotka kulkevat samansuuntaisesti
toisiinsa nihden ja suunnilleen suorakulmaisesti tydsto-
sylinterin k3idntdakseliin ndhden. Jokaisessa syottolaitteessa
on kuljetin, jossa on sddnndllisin valimatkoin kiertdvdan
vetoelimeen kiinnitetyt puristimet yksittdisten painotuottei-
den kiinnittadmiseksi, ja laite on jaettu kahteen toistensa
pdille jirjestettyyn osaan. Painotuotteet johdetaan niiden
ollessa sybttolaitteessa suomurakenteen muotoisesti, jolloin
painotuotteet osittain peittdvdt toisensa, ylimmaista osaa
pitkin suoralinjaisessa, horisontaalisessa suunnassa, jolloin
syottosuunta on vastakkainen tydstdsylinterin kiertosuunnal-
le. T&H110in puristimet pitdvdt painotuotteita kiinni niiden

alapuolella olevasta, jdlkimmdisend tulevasta reunasta.

TAmiAn ensimmiisen osan lopussa kuljetin johdetaan valipyoran
yli, jolloin_sen suuntaa siirretaan noin 180° ja se johdetaan
takaisin alempaa osaa pitkin. Tdssd toisessa osassa, joka ei
enii kulje suoralinjaisesti, vaan sovitettuna tydstorummun
kehddn kdyristettynd, kuljettimen kuljetussuunta on vastak-
kainen yldpuocliseen ensimmdiseen osaan verrattuna. Tietylld
etiisyydelld vdlipydrdstd kulkee tdmdn ympdri taivutettu
ohjauslevy, jota pitkin painotuotteet reuna edelld kuljetetaan
ja tdlldin niiden suuntaa vaihdetaan. T&dman suunnanvaihdon joh-
dosta takareunasta kuten ennenkin puristimien kiinnipitamat

painotuotteet saatetaan kuljetussuunnassa katsottuna eteenpdin
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kallistuvaan vinoasentoon. Painotuotteet kuljetetaan tassa
kaltevassa asennossa tydstdsylinterin osaan, jolla on kysei-
sen painotuotteen tydntyessd sisddn suunnilleen samanlainen
kalteva asento kuin tdl11d painotuotteella. Syottclaitteen
alimmainen osa on nyt muodostettu mainitulla tavalla niin
taivutetuksi, etta painotuotteet suoristuvat yha enemman
alkuperdisesta vinosta asennostaan ja lopulta ne saavat
vertikaalisen riippuasennon. Tamdn pystyynsiirtymisen aikana
painotuotteet pidetddn td116in aina tyostdsylinteriin jarjes-
tetylla osalla, joka sylinterin pydriessa ldhenee aina enemmdan

pystysuoraa, pystyasennossa.

Kun painotuotteet ovat saavuttaneet pystysuoran riippuasennon,
tuotteita kiinnipitavat puristimet vapauttavat ne ja ne putoa-

vat tyodstdsylinterin tuotteille tarkoitettuun osaan.

Tdssda tunnetussa laitteessa on siten tehty rakenteellisesti
mittavia toimenpiteitd painotuotteiden saattamiseksi ennen
tuotteiden viemistd tydstosylinterin osastoille naiden osasto-
jen kanssa suoristettuun vinoasentoon, jotta painotuotteet
voitaisiin johtaa ndihin osastoihin virheettomasti ja

vaurioitta.

Lisdaksi CH-patenttihakemuksesta 370 423 tunnetaan laite paino-
tuotteiden tyostamiseksi, jossa laitteessa taitetut painotuot-
teet kuljetetaan taitereuna edella valisyottadjan vastaanotto-
laatikkoihin. Nidma vastaanottolaatikot on kiinnitetty pyorivaan
ketjuun. Syottdlaitteen valitykselld kuljetetaan liitteet,
jotka asetetaan vastaanottolaatikoissa oleviin avattuihin
painotuotteisiin. T&ta varten syodttolaitetta kuljetetaan
syottolaatikot kantavan ketjun ylimmdisen, horisontaalisessa
suunnassa Kulkevan haarautuman yldpuolella suunnilleen saman-

suuntaisesti tahan haarautumaan nahden.

Syottolaitteen puristimet pitdvat liitteitd kiinni niiden
ylireunasta ja ne kuljetetaan riippuasennossa vastaanottolaati-

koiden ylapuolella naiden kulkusuunnassa. T&alloin syodttolaite
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on jdrjestetty tietylle etdisyydelle vdlisydttdjan tai vastaanot-
tolaatikoiden yl&puolelle, joka etdisyys on suurempi kuin liit-
teiden korkeus. Liitteet putoavat vastaanottolaatikoissa olevil-
le, avatuille painotuotteille niin pian kuin puristimet ne va-

pauttavat.

Tassd laitteessa sydttdlaite ja vastaanottolaatikot kulkevat
siten tietyn matkan samansuuntaisesti toisiinsa n&hden, jotta
liitteet saatettaisiin vertikaalisten, yl&puolelta avoimien
vastaanottolaatikoiden p&dlle suoristettuun riippuasentoon ja
sitten vapautettaisiin. Liitteet pddtyvdt vapaasti pudoten vas-
taanottolaatikoihin, mik3 mahdollistaa liitteiden varman sydtta-

misen vastaanottolaatikoihin vain matalilla kuljetusnopeuksilla.

Esilld olevan keksinndn tehtdvdna on nyt luoda aikaisemmin maini-
tunlainen menetelmd tai laite, joka sallii rakenteellisesti
vyksinkertaisella tavalla painotuotteiden varman ja luotettavalla
tavalla tapahtuvan siirtymisen tytstésylinterin osastoille tek-
niikan tasoon ndhden huomattavasti korkeammalla tydstdénopeudella.

Témd tehtdvd ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 tai 6 tunnusmerk-
kiosan tunnusmerkeilld. Menetelmdlle on tunnusomaista, etta
painotuotteet kuljetetaan tydstdsylinterille oleellisesti verti-
kaalisessa riippuasennossa ja kuljetetaan niiden sy®ttn aikana

niiden alimmasta sivureunasta ennen viemistd osastoihin.

Horisontaalisessa, suoralinjaisessa suunnassa ja riippuasennossa
johdetut painotuotteet tulevat alimmaisesta sivureunastaan pys-
tysuoraan ndhden vield vinosti kulkeviin osastoihin, ts. ennen
kuin n&8m8 osastot saavuttavat ylimmdisen, vertikaalisen sijain-
nin. Heti kun painotuotteet tarttuvat osastoihin, térmaavat
ensimmdiset alareunastaan kyseisen osaston takimmaiseen sein&an
ja tukeutuvat tdhdn. Painotuotteiden pysyessd jatkokuljetuksen
aikana tukeutuneena alareunastaan t&hdn j8lkimmdiseen osaston
seinddn, painotuotteet tulevat niiden eteenpdinkuljetuksen seu-
rauksena tukeutumaan vastaavan osaston aukkoa rajoittavan etumai-
sen osastoseindn reunan alueella, koska td&nd ajankohtana paino-

tuotteiden kuljetusnopeus
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on viela korkeampi kuin kyseisen osaston nopeuskomponenttien no-
peus horisontaalisessa suunnassa toisin sanoen painotuottei-
den kuljetussuunnassa. Taten painotuotteet tuetaan pian

niiden saavuttua osastolle kahdesta kohtaa, mika takaa myos
hyvin korkeilla painotuotteiden kuljetusnopeuksilla ja taten
vastaavasti tyostodsylinterin kiertonopeuksilla, ettd painotuot-
teet voivat saapua osastoille vahingoittumatta ja pysyvdat

naissa.

Tyostosylinterin korkeimman kohdan alueella, eli sielld, missa
osastot ldhestyvat vertikaalista sijaintiaan, painotuotteiden
mainittua tuentaa osastojen seiniin ei ole endd olemassa alku-
perdisessa maidrassa, mikd ei kuitenkaan vaikuttane haitalli-
sesti, koska tallidalueella painotuotteet ovat tulleet niin
syvdlle kyseiselle osastolle, etta ne eivat endid tarvitse

tata tuentaa.

Koska painotuotteet sydtetdan suoralinjaista, pddasiassa hori-
sontaalisesti kulkevaa kulkusuuntaa pitkin, ei syottolaittees-
sa tarvita tyodstosylinterin alueella taivutettuja osia, jotka

tekevat kuljettimen rakenteen monimutkaiseksi ja mahdollistavat
hyvin korkeat kuljetusnopeudet vain niin, etta syntyy vaikeuk-

sia, kulumista ja epatasainen kulku.

Olosuhteista riippuen voi olla tarkoituksenmukaista tai jopa
valttamatonta, vakauttaa painotuotteet riippuasennossaan ennen
niiden saattamista tyostosylinterin osastoille. Tata varten
tyostosylinteri voi olla kytketty tukilaitteeseen, jossa paino-
tuotteet tuetaan alimmaisesta sivureunastaan ja kuljetetaan

ndain edemmdlla kulkuradallaan.

Seuraavassa valaistaan l3ahemmin piirustusten avulla paino-
tuotteiden tyostdlaitteen suoritusesimerkkid. Puhtaasti kaava-

maisesti

kuviossa 1 esitetadan sivukuvana laite painotuotteiden tyosta-

miseksi, jossa laitteessa on tydstdsylinteri ja syottolaite
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painotuotteita varten, ja
kuviossa 2 esitetidin kuvioon 1 verrattuna suurennetussa mitta-
kaavassa ja samoin sivukuvana tydstdsylinterin yldosa sekd syot-

tolaite luovutusalueella.

Kuviossa 1 esitetyssd tydstolaitteessa on viitenumerolla 1
merkitty sellainen tydstdsylinteri, jota kuvataan perusteelli-
sesti DE-hakemusjulkaisuissa 24 47 336 ja 26 04 101 tai ndita
sisdllséllisesti vastaavissa US-patenttijulkaisuissa 3 951 399
tai 4 058 202. Tamidn tyodstosylinterin 1 rakenteen ja toiminta-
tavan ollessa kysymyksessid viitataan siksi ndihin painotuot-
teisiin. Tyodstosylinteri 1 on laakeroitu pydrivaksi jalustas-
sa 2 ja sita kidytetddn tdssd ei ldhemmin kuvatulla tavalla
horisontaalisesti kulkevan pituusakselinsa la ympari nuolen A
suunnassa pydrien. Tyostdsylinteri 1 on varustettu sdteittai-
sesti kulkevilla osastoilla 3, jotka on alhaalta suljettu pohjal-
la 4 (kuvio 2) ja jotka ovat avoimia sylinterinkehalle. Osas-
tojen 3 vastaava aukko on merkitty viitenumerolla 5. Jokai-
sessa osastossa 3 on takimmainen, kiertosuunnassa A katsottuna
jaljempind tuleva seind 6 ja etumainen, tdssd keirtosuunnassa

A katsottuna etumaisena tuleva seinad 7.

Tyéstdsylinterin 1 ylipuolelle on jarjestetty samansuuntai-
sesti toisiinsa nidhden ja poikittain tyodstdsylinterin 1 pituus-
akseliin la nihden kulkevat sydttdlaitteet painotuotteita var-
ten, kuten sinidnsd on tunnettua jo edella mainitusta DE-
hakemusjulkaisusta 24 47 336 (ja vastaavasta US-patenttijul-
kaisusta 3 951 399). Naistd syottolaitteista, jotka ovat
kaikki rakenteeltaan samanlaisia, on kuvioissa esitetty vain
ensimmiinen, viitenumerolla 8 merkitty syottolaite painotuot-
teita 9 varten, jotka ovat taitettuja pddtuotteita. Tassa
syottolaitteessa 8 (ja myds muissa sydttdlaitteissa) on ohjaus-
kanava 10, jonka tydstdsylinterin 1 yldpuolella kulkeva osa 1Oa
kulkee suoralinjaisesti ja padasiassa horisontaalisessa suun-
nassa. Tami suoralinjainen osa 10a alkaa jo ennen tyosto-

sylinteriia 1, kuten kuviossa 1 esitetddn. T&dssd ohjauskanavassa
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10 kulkee tissid ei liahemmin esitetty, nuolen B suunnassa pyoriva
vetoelin, esimerkiksi ketju, johon puristimet 11 on kiinnitetty
tasaisin etdisyyksin. Perdkkdisten puristinten 11 valinen
etdisyys a on tdlldin sovitettu tydstosylinterin 1 osastojen

3 jakoon b (kuvio 2). Puristinten 11 rakenne vastaa DE-
hakemusjulkaisussa 31 02 242 tai tatd sisdlldllisesti vastaavas-
sa US-patenttijulkaisussa 4 381 056 kuvattua rakennetta. Jokai-
sessa puristimessa 11 on kiinted puristusleuka 12 seka liikku-

va kiristysleuka 13, joka lukitaan lukituselementin 14 vali-
tykselld puristusasentoonsa, jossa se yhdessd kiintean puristus-

leuan 12 kanssa pitaa painotuotetta 9 kiinni.

Painotuotteet 9 pidetddn kiinni ylimmdstd sivureunasta 9%a
puristusleukojen 12 ja 13 vdlissd ja syOtetdan paaasiassa
vertikaalisessa riippuasennossa suunnassa B tydstosylinteriin
1. Painotuotteiden 9 alapuolella oleva, viitenumerolla 9b
kuvattu sivureuna muodostetaan taitereunalla. Hiukan vaaka-
suoraan tydstdsylinterin 1 pituusakselin la yldpuolelle, eli
tyostosylinterin korkeimman pisteen alueelle, on jdrjestetty
jakokdyra 15 puristinten 11 avaamiseksi. Puristinten 11 ohit-
taessa tamidn jakokdyran 15 alkavat lukituselementit 14 toimia,
mist3d seuraa liikkuvan, jousijannityksen alaisena olevan puris-
tusleuan 14 avautuminen ja taten painotuotteiden 9 vapautu-

minen.

Ohjauskanavan 10 suoralinjainen osa l0Oa on jarjestetty sellai-
selle etidisyydelle tydstosylinterin 1 yldpuolelle, ettd syo-
tettyjen painotuotteiden 9 alimmainen sivureuna 9b on syvem-
mallid kuin samansuuntaisesti painotuotteiden 9 kuljetussuun-
taan B nihden ja tangentiaalisesti tyostodsylinteriin 1 nahden
kulkeva taso 16, joka on kuviossa 2 kuvattu katkoviivoin.

Tamin tangentiaalitason 16 alapuolella kulkeva painotuottei-
den 9 alimmaisten sivureunojen 9b kulkurata on merkitty

viitenumerolla 17 ja se on samoin piirretty katkoviivalla.

Painotuotteiden 9 kuljetussuunnassa B katsottuna tyostosylin-

teri 1 on kytketty syotettyja painotuotteita 9 varten olevaan



7 82227

tukilaitteeseen 18. Timi tukilaite 18 muodostetaan ainakin
yhdestid nuolen C suuntaan pydrivasti kiytetystd hihnakuljetti-
mesta 19, joka johdetaan ohjaus- ja kayttdopyorien 20, 21 ja 22
kautta. Hihnakuljettimen 19 ylimmdinen haarautuma 19a kulkee
pddasiassa samansuuntaisesti painotuotteiden 9 kuljetussuuntaan
B nihden ja on jidrjestetty sellaiselle korkeudelle, ettd riippu-
vat painotuotteet 9 alimmaisesta sivureunastaan 9b tukeutuvat
hihnakuljettimen 19 horisontaalisesti kulkevalle haarautumalle 1l9a.
Hihnakuljettimen 19 kdyttonopeus on olennaisesti yhtdsuuri tai
hiukan suurempi kuin sydttdlaitteen 8 kuljetusnopeus. Tama
merkitsee, ettd hihnakuljettimella 19 olevat alimmaiset sivu-
reunat 9b liikkuvat eteenpiin samalla tai hiukan suuremmalla
nopeudella kuin puristimien 11 kiinnipitdmat painotuotteiden

9 ylimmiiset sivureuwnat 9a. T&dlla tavalla painotuotteet 9
vakautetaan riippuasennossaan, milld varmistetaan, ettd paino-
tuotteet 9 padtyviat tydstosylinteriin 1 tarkasti madritellyssa,
padasiassa vertikaalisessa asennossa. Tukilaite 18 on nuolen

D suunnassa nostettavissa ja laskettavissa, jotta sen etdisyys
puristimiin 11 voitaisiin sopeuttaa sydtettyjen painotuotteiden

9 korkeuteen.

Tukilaite 18, joka ennen kaikkea sydttdlaitteen 8 erittain suu-
rilla kuljetusnopeuksilla voi olla suureksi hyddyksi, voi
j45d3 pois tietyissd tapauksissa (kun tydstdnopeudet eivat ole

liian korkeita, tuotteet ovat suhteellisen jiykkid ja paksuja).

Tydstdsylinterin 1 kiertonopeuteen sopeutetulla kuljetusnopeu-
della riippuasennossa suoralinjaista, horisontaalisesti kulke-
vaa kuljetustieta pitkin tyéstésylinteriih 1 saapuvat paino-
tuotteet 9 tukeutuvat alimmaisesta sivureunastaan 9b hihnakul-
jettimeen 19 ja ne vakautetaan tdten, kuten on mainittu,
riippuasennossaan, sen jdlkeen kun painotuotteet 9 ovat jatta-
neet hihnakuljettimen 19, ne tulevat alemmasta sivureunastaan
9b tyostosylinterin 1 osastolle 3, kuten havainnollistetaan
viitenumerolla 9' merkityn painotuotteen avulla. Pian sen

jdlkeen kun painotuotteet 9 ovat saapuneet osastolle 3, ne
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tukeutuvat alimmaisesta sivureunastaan 9b takimmaiseen, jaljem-
pana tulevaan osaston seindan 6, kuten kuviossa 2 havainnollis-
tetaan viitenumerolla 9" merkityn painotuotteen avulla. Paino-
tuotteet 9 tuetaan ensimmdisen kerran tdll3 tavalla. Liikkues-
saan eteenpain kulkusuunnassa B painotuotteet tukeutuvat

aukkoa 5 rajoittavan etumaisen, edelld kulkevan osaston seinian
7 reunan 7a alueella, koska tana ajankohtana painotuotteiden

9 kuljetusnopeus on viela suurempi kuin vastaavan osaston
nopeuskomponentit horisontaalisessa, kuljetussuuntaan B ndhden
samansuuntaisessa suunnassa. Taten painotuotteet 9 tukeutuvat
kahteen kohtaan, nimittdin t&han sisddntuloreunaan 7a ja takim-
maiseen osaston seinddn 6. Tamid painotuotteiden 9 tukeutuminen
kahteen kohtaan vakavoittaa ne sijaintiinsa ja estadd lepatuksen
osastossa 3 niin, ettd hyvin suurissakaan tydstonopeuksissa

ei synny vaaraa, ettd painotuotteet 9 vahingoittuisivat tai tuli-

sivat ulos osastoista 3.

Eteenpain liikkumisen aikana kuljetussuuntaan B painotuotteet

9 painautuvat yhd syvemmdalle osastoihin 3, jotka talldin lahe-
nevat yha enemmdn ylimmaistid, vertikaalista sijaintiaan. Kun
namd osastot 3 saavuttavat vertikaalisen sijainnin, niin puristi-
met 11 avautuvat kuvatulla tavalla ja vapauttavat painotuotteet
9, jotka putoavat sitten alaspdin, kunnes niiden alimmainen sivu-

reuna 9b kohtaa osastojen 3 pohjan 4.

Nyt tdydellisesti osastoissa 3 olevia painotuotteita 9 tydnne-
taan eteenpdin tyostodsylinterin 1 edelleen pyodriessd pituus-
akselinsa la suuntaan ja ne avataan. Avonaisiin pddtuotteisiin
9 pistetdan sitten liitteitd tai esituotteita, jotka sydtetadn
syottolaitteella, joka vastaa syottolaitetta 8, painotuottei-
den 9 avaamisessa ja esituotteiden tai liitteiden sijoittami-
sessa viitataan jo aikaisemmin mainittuihin DE-hakemusjulkai-
suihin 24 47 336 ja 26 04 10l tai nditd vastaaviin US-patentti-
julkaisuihin 3 951 399 ja 4 058 202.

On myos ajateltavissa, ettd painotuotteet 9 syOtetddn tietyissa
tapauksissa tyostosylinteriin 1 siten, ettd taitereunan 9b si-

jasta avoin sivureuna 9a muodostaa alimmaisen sivureunan.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmid painotuotteiden tydYstémiseksi, jossa menetel-
missid painotuotteet johdetaan tydstdsylinteriin pitkin
suoralinjaista, oleellisesti horisontaalisuunnassa ja ho-

risontaalisen pituusakselinsa ympdri pydrivdn tydstdsylin-
terin yldpuolella kulkevaa sybttdrataa riippuasennossa ja
poikittain t#h#n pituusakseliin kulkevassa sydttdsuunnassa
ja tuodaan t#ss# riippuasennossa alimmainen sivureuna edella
tydstdsylinterin s&teittdisesti kulkeviin, sylinterin kehdl-
14 oleviin avoimiin osastoihin, jolloin painotuotteet johde-
taan siten, ettd painotuotteiden alimman sivureunan liikera-
ta kKulkee tydstosylinterin ylimm8n kohdan alapuolella,
tunnettu siitd, ettd painotuotteet (9) kuljetetaan ty&stdsy-
linterille (1) oleellisesti vertikaalisessa riippuasennossa
ja kuljetetaan niiden sydtdn aikana ennen osastoihin (3)

viemistd niiden alimmasta sivureunasta.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, tunnettu
siit4d, ettd painotuotteisiin (9) tartutaan niiden ylimmdstad,
poikittain kuljetussuuntaan (B) kulkevasta sivureunasta
(9a) yksitellen ja kuljetetaan tuotteet vapaasti riippuvassa

asennossa.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd, tunnet-
tu siits, etts taitettujen painotuotteiden (9) ollessa
kyseessd tuotteet kuljetetaan siten, etta taitereuna (9b)

muodostaa alimmaisen sivureunan.

4. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen menetelmd,
tunnettu siitd, ett& painotuotteet (9), joissa on avoin
sivureuna kuljetetaan siten, ettd avoin sivureuna muodostaa

alimmaisen sivureunan.

5. Laite painotuotteiden tydstdmiseksi, jossa laitteessa
on horisontaalisen pituusakselinsa ympdri pyorivd tydstdsy-
linteri, jossa on s#&teittdisesti kulkevia, sylinterin kehdl -
le avoimia osastoja, ja jossa on ainakin yksi tydstdsylinte-
rin ylipuolelle jarjestetty sydttdlaite, jonka sydttdsuun-
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ta kulkee poikittain tydstdsylinterin pituusakseliin n&hden,
painotuotteiden saattamiseksi tydstdsylinteriin riippuasen-
nossa suoralinjaista ja pddasiallisesti horisontaalisessa
suunnassa kulkevaa kuljetusrataa pitkin ja painotuottei-
den viemiseksi tydstdsylinterin yksittdisille osastoille,
jolloin sydbttdsuunta kulkee sellaisella etdisyydelld tyds-
tosylinterin ylapuolella, ettd8 painotuotteiden alimmaisen
sivureunan liikerata on kuljetussuuntaan n8hden samansuun-
taisesti ty®stdrummun yldpuolella ja tangentiaalisesti t#hén
ndhden kulkevan tason alapuolella, tunnettu siitd, ettéa
sydttdlaite (8) johtaa painotuotteet (9) p&&asiassa pys-
tysuorassa riippuasennossa tydstdsylinteriin (1) ja katsot-
tuna painotuotteiden (9) kuljetussuunnassa (B), ty8stdsylin-
teriin (1) on kytketty tukilaite (18), jonka valityksella
painotuotteet (9) siirretdan kuljetettaessa niit8 niiden

alimmaisesta sivureunasta (9b).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, tunnettu siitd,

ettd sydttdlaitteella (8) on jo tybstdsylinterin (1) kytke-
tylld alueella suoralinjainen ja pddasiassa horisontaalinen,
tytstbsylinterin (1) kiertosuunnan (A) kanssa samansuuntai-

nen kuljetussuunta (B).

7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd sydttdlaite (8) on varustettu yksittdin irrotet-
tavilla, osastojen (3) jakoon (b) sovitetuin etdisyyksin (a)
jarjestetyilld puristimilla (11), jotka tarttuvat vapaasti
riippuviin painotuotteisiin (9) yksitellen ndiden ylimm&sta4,
poikittain kuljetussuuntaan (B) kulkevasta sivureunasta
(9a).

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5-7 mukainen laite, tunnettu
siitd, ettd tukilaite (18) on muodostettu ainakin yhdesta
sydttdlaitteen (8) kuljetussuuntaan (B) ndhden samansuun-
taisesti pydrivdstd hihnakuljettimesta (19), jonka yl&haara
(19a) kulkee pddasiassa samansuuntaisesti painotuotteiden
(9) kuljetussuunnan kanssa ja johon painotuotteiden (9)

alimmaiset sivureunat (9b) tukeutuvat.



11 82227

9. Patenttivaatimuksen 7 mukainen laite, tunnettu siita,
ettsd tydstdsylinterin (1) pituusakselin (la) ylle on j8rjes-
tetty laukaisulaite (15) puristimien (11) avaamiseksi.
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Patentkrav

1. Forfarande fOr bearbetning av tryckprodukter, i vilket
tryckprodukterna tillféres en bearbetningstrumma utmed en
rdatlinjig, vdsentligen horisontellt och ovanfdr en kring
sin horisontella ldngdaxel roterande bearbetningstrumma
forldpande transportbana i hingande ldge och i tvdrriktning
mot denna l&ngdaxel och infdres i detta h&ngande lidge med
den nedre sidokanten forst i radiellt f6rldpande, utmed
trummans omkrets beldgna &ppna fack av bearbetningstrumman
varvid tryckprodukterna tillféres pd sd sdtt, att rdrelseba-
nan fo6r de nedre sidokanterna forlSper under bearbetnings-
trummans hogsta stdlle, kdnnetecknat av att tryckprodukterna
(9) tillfores bearbetningstrumman (1) i vadsentligen verti-
kalt hdngande lage och fdres under deras tillf&rsel vid

sin nedre sidokant innan de inf®&res i facken.

2. Forfarande enligt patentkravet 1, k3nnetecknat av att
tryckprodukterna (9) gripes var foér sig i sin &vre, i tvar-
riktning mot transportriktningen (B) férl®épande sidokant
(9a) och transporteras i fritt h#ngande tillstand.

3. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, ki3nnetecknat
av att falsade tryckprodukter (9) tillfdres i sadant lige
att deras falskant (9b) bildar den nedre sidokanten.

4. Forfarande enligt patentkravet 1 eller 2, kinnetecknat
av att tryckprodukterna (9) som har en 6ppen sidokant till-
fores i sddant lige att en ®ppen sidokant bildar den nedre

sidokanten.

5. Anordning f&r bearbetning av tryckprodukter, omfattande
en kring sin horisontella l#ngdaxel roterbar bearbetnings-
trumma med radiella, mot trummans omkrets &ppna fack och
minst en ovanfdr bearbetningstrumman befintlig tillférsel-
anordning med i tvarriktning mot bearbetningstrummans l&ng-
daxel férl8pande transportriktning f8r att leda tryckproduk-
ter till bearbetningstrumman utmed en r&tlinjig och v#sent-

ligen horisontellt foérldpande transportvdg i vasentligen
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vertikalt hédngande ldge och inftra tryckprodukterna i bear-
betningstrummans enskilda fack varvid transportriktningen
foérloper pd sddant avstdnd ovanfdr bearbetningstrumman att
rdrelsebanan for den nedre sidokanten av tryckprodukterna
ligger under ett plan som strdcker sig parallellt med trans-
portriktningen ovanfdr bearbetningstrumman och tangentiellt
till trumman, kdnnetecknad av att tillfdrselanordningen

(8) transporterar tryckprodukterna (9) huvudsakligen i
upprdtt hingande l&dge till bearbetningstrumman (1) och sedd
i tryckprodukternas (9) transportriktning (B) har foére
bearbetningstrumman (1) inkopplats en stddanordning, medelst
vilken tryckprodukterna (9) under sin tillfdrsel styres

vid sin nedre sidokant (9b).

6. Anordning enligt patentkravet 5, kidnnetecknad av att
tillfdrselanordningen (8) redan i omrddet fdre bearbetnings-
trumman (1) har rdtlinjig och vdsentligen horisontell trans-
portriktning (B) sammanfallande med bearbetningstrummans

(1) rotationsriktning (A).

7. Anordning enligt patentkravet 5 eller 6, kdnnetecknad
av att tillfdrselanordningen (8) &r fdorsedd med separat
l8sbara gripare (11) med inbdrdes avstédnd (a) svarande mot
delningen (b) mellan facken (3), vilka gripare griper de
fritt hidngande tryckprodukterna (9) var f6r sig i deras
bvre, i tvirriktning mot transportriktningen (B) f&rl&pande
sidokant (9a).

8. Anordning enligt nagot av patentkraven 5-7, kdnneteck-
nad av att stddanordningen (18) bestdr av minst ett &ndlést
transportband (19) anordnat att drivas i transportriktningen
(B), varvid den 8vre parten (19a) av detta transportband
strdcker sig vasentligen parallellt med transportriktningen
(B) av tryckprodukterna (9) och de nedre sidokanterna (9b)
av tryckprodukterna (9) kommer till anliggning mot denna

part.
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9. Anordning enligt patentkravet 7, kdnnetecknad av att
en utldsningsanordning (15) f6r att 6ppna griparna (11) &r
anordnad over bearbetningstrummans (1) l&ngdaxel (la).
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