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Beschreibung

Die Erfindung betrifit eine Abgabepumpe aus
Kunststoff zur Abgabe pastenartiger Stoffe aus einem
flaschen, dosen- oder tubenartigen Pastenbehalter mit
einem federelastischen Faltenbalg als Pumporgan, der
verbindend zwischen einem formstabilem, als Hohlkér-
per ausgebildeten oberen Gehauseteil und einem unte-
ren, dazu koaxialen, ebenfalls formstabilem, mit dem
Pastenbehalter verbundenen oder verbindbaren
Gehauseteil angeordnet ist, wobei das obere Gehause-
teil im unteren Gehauseteil teleskopartig beweglich
gefihrt ist und ein oberer zylindrischer Wandabschnitt
des Faltenbalgs dichtend an einer im oberen Gehause-
teil ortsfesten Ringwand anliegt, innerhalb welcher sich
ein Pastenkanal befindet und wobei ein unterer Endab-
schnitt des Faltenbalgs dichtend an einem Ringbund
einer radialen Trennwand des unteren Gehauseteils
anliegt, wobei ferner in das obere, eine verschlieBbare
AuslaBoéffnung aufweisende Gehauseteil ein zweiter
Hohlkorper eingesetzt ist, der mit dem oberen Gehau-
seteil einen in der unmittelbaren Umgebung der AuslaB-
6ffnung liegenden, mit dem Pastenkanal in Verbindung
stehenden Pastenstauraum bildet, in dem eine der Aus-
laBéffnung gegentberliegende, federelastische Mem-
branwand angeordnet ist, die ein zu der die
Gehauseachse spitzwinklig schneidenden Achse der
AuslaBéffnung koaxiales, stépselartiges SchlieBorgan
aufweist, und bei der das untere Gehauseteil mit einem
Ansaugventil versehen ist.

Eine Abgabepumpe der gattungsgemaBen Art ist
beispielsweise aus DE 42 07 800 C1 bekannt. Bei die-
ser ist das obere Gehauseteil mit einer Zwischenwand
versehen. In den oberhalb der Zwischenwand liegen-
den Hohlraum des mit der AuslaBéffnung und einer
abschlieBenden Stirnwand versehenen Hohlkdrpers
des oberen Gehauseteils ragt ein hohler Leitkérper, der
dichtend auf der Zwischenwand aufliegt. Dieser Leitkor-
per begrenzt gemeinsam mit an der Innenseite der
Stirnwand dicht anliegenden oder einstlickig angeform-
ten, seitlichen Begrenzungswanden einen mit der Aus-
laBoffnung versehenen Pastenstauraum, welcher Gber
zwei Pastenleitkandle mit einem PastendurchlaB der
Zwischenwand verbunden ist. Der Leitk6érper ist mit
einer der AuslaBéfinung gegentberliegenden, federn-
den Membranwand versehen ist, die in ihrer Flachen-
mitte ein zur Achse der AuslaBdffnung koaxiales,
stopselartiges SchlieBorgan flr die AuslaBéffnung auf-
weist.

Bei dieser bekannten Ausflhrung besteht das obere
Gehduseteil zwar nur aus drei Einzelteilen. Die sind
aber zum Teil formtechnisch und montagetechnisch so
kompliziert daR eine einfache, insbesondere maschi-
nelle Montage nicht méglich ist, weil die diese Einzel-
teile bei der Montage in jeweils bestimmten Winkellagen
zueinander ausgerichtet und zusammengefligt werden
missen. AuBerdem ist diese bekannte Abgabepumpe
fur die gleichzeitige Abgabe zweier pastenartiger Stoffe
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eingerichtet, was zu einer weiteren formtechnischen
Komplizierung der einzelnen Bestandteile flhrt. Hinzu
kommt, daB der in den oberen Gehéauseteil eingesetzte
Hohlkérper, an dem die Membranwand einstiickig
angeformt ist, eine hohe Formstabilitat aufweisen und
somit aus einem harten Kunststoff bestehen muB3, was
der federelastischen Funktionalitat der Membranwand
abtraglich ist.

Eine weitere Abgabepumpe ist aus dem DE-Gbm
88 00 880.0 bekannt. Dort ist eine Zwischenwand des
oberen, teleskopartigen im unteren Gehéauseteil gefiihr-
ten Gehauseteils mit einem nach unten gegen die
Trennwand bzw. das Ansaugventil gerichteten Rohrstut-
zen versehen, der von einem verstarkten Ringbund des
Faltenbalgs dichtend umschlossen ist. Auf seiner Ober-
seite ist dieser Rohrstutzen mit einer komischen Ventil-
sitz-Ringflache versehen, auf welcher ein SchlieBorgan
federnd aufsitzt, welches sich an der abschlieBenden
Stirnwand des oberen, zweiteiligen Gehauseteils
federnd abstiitzt und mittels einer axialen Kreuzrippe im
Rohrstutzen axial beweglich geflhrt ist. Auch hier
besteht das obere Gehauseteil aus zwei rastend mitein-
ander verbundenen Hohlkdérpern, von denen der eine
eine zylindrische Fihrungswand aufweist, mit welcher
er im unteren Gehdauseteil axial beweglich zwischen
zwei Grenzpositionen geflhrt ist. Der zweite Hohlkérper
des oberen Gehauseteils, der oberhalb der Zwischen-
wand in einen Giberstehenden zylindrischen Wandungs-
abschnitt rastend eingesetzt ist, weist eine
exzentrische, kanalartige AuslaBéffnung auf, die achs-
parallel verlauft und die unmittelbar mit einem Hohlraum
in Verbindung steht, in dem das SchlieBorgan des Aus-
gabeventils angeordnet ist und der im Gbrigen Uber die-
ses Ausgabeventil mit dem Innenraum des Faltenbalgs
verbunden ist, wahrend sich das obere Gehauseteil ins-
gesamt relativ zum unteren Gehauseteil in Austibung
eines Férderhubes nach unten bewegt.

Bei dieser Art von Abgabepumpen, der beispiels-
weise auch die Dosierpumpe der EP-A-0 194 417 ent-
spricht und die als Pumporgan einen Faltenbalg
aufweisen, sind in der Praxis selbsttatige VerschlieBein-
richtungen fir die AuslaBéfinung des beweglichen
Gehéuseteils nicht vorgesehen.

Es sind auch bereits Pastenspender mit Pumpen
bekannt (US-PS 4 438 871 und DE-OS 30 38 917), bei
denen stopselartige SchlieBorgane flr die Ausgabe6ff-
nung an elastischen Membranwénden angeordnet sind,
die wahrend des Arbeitshubes von dem auszugeben-
den Medium in Offnungsrichtung beaufschlagt werden.
Dabei handelt es sich jedoch nicht um Pumpen, die als
Pumporgan einen Faltenbalg aufweisen. Vielmehr sind
bei dem einen bekannten Pastenspender (US-PS 4 438
871) zwei manuell betatigbare Férderkolben vorgese-
hen, die im Zusammenwirken mit Ansaugventilen
gleichzeitig zwei Medien aus zwei ineinander liegenden
jedoch getrennten Pastenbehéltern ansaugen und tber
separate Kandle in einen das SchlieBorgan umgeben-
den und von der Membranwand begrenzten Stauraum
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beférdern. Bei dem anderen Pastenspender (DE-OS 30
38 917) ist ein stabférmiges SchlieBelement an einer
sog. Rollmembrane befestigt und in einem konischen
Stauraum angeordnet, der iber einen mit einem Innen-
gewinde versehenen Rohrstutzen, der auf einen Gewin-
dehals einer verformbaren VerschluBkappe
aufgeschraubt ist, mit einem Pastenbehalter in Verbin-
dung steht. Der Ausgabedruck wird bei dieser Pumpe
durch die axiale Verformung der VerschluBkappenwan-
dung, bzw. durch deren Abwartsbewegung in Achsrich-
tung bewirkt, wobei der Behalter mit einem
Nachlaufkolben versehen ist, der bei der jeweiligen
Ruckstellbewegung der VerschluBkappe nachlauft.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Abgabepumpe der gattungsgemaBen Art aus méglichst
wenigen einfach herstellbaren und maschinell montier-
baren Einzelteilen mit einer funktionssicheren Ver-
schlieBeinrichtung fur die AuslaBéffnung des oberen
Gehduseteils zu schaffen und zugleich einen Pasten-
stauraum mit méglichst geringem Inhaltsvolumen zu bil-
den.

Gelost wird diese Aufgabe erfindungsgeman
dadurch, daB der zweite aus formstabilem Kunststoff
bestehende Hohlkérper an einer rechtwinklig zur Achse
der AuslaBéffnung verlaufenden, eine Begrenzungs-
seite des Pastenstauraumes bildenden Stirnwand einen
zur AuslaBéffnung hin vorspringenden und zur Achse
der AuslaBéffnung konzentrischen, zylindrischen
Ansatz mit einer EntlGftungsbohrung aufweist, auf den
ein die Membranwand mit dem st6pselartigen SchlieB3-
organ aufweisender dritter Hohlkérper aus elastischem
Kunststoff mittels eines an der Membranwand ange-
formten zylindrischen Wandteils aufgesetzt ist.

Obwohl die Erfindung in den Patentansprichen aus
Griinden der leichteren Verstandlichkeit als Abgabe-
pumpe fir einen Pastenspender beschrieben ist, 146t
sie sich auch zur Ausgabe von flussigen Stoffen, auch
in Verbindung mit einer Zerstéuberdlse verwenden.

Eine solche Abgabepumpe, die als Pumporgan
einen aus einem SpritzguBteil bestehenden Faltenbalg
aufweist, 148t maschinell mit relativ einfachen Montage-
vorrichtungen serienmaBig montieren, weil praktisch
alle Teile koaxial zusammengefiigt werden kénnen.

Ein weiterer bedeutender Vorteil der erfindungs-
geméBen Lésung besteht darin, daB der Pastenstau-
raum so ausgebildet sein kann, daB sein
Aufnahmevolumen und somit die Restmenge des in ihm
verbleibenden Mediums méglichst klein gehalten wer-
den kann, daB aber andererseits die Membranflache,
die fur ein einwandfreies Offnen und SchlieBen eine
bestimmte Gr6Be bendtigt, optimal gestaltet werden
kann.

Ein weiterer vorteilhafter Gesichtspunkt ist auch in der
Méglichkeit zu sehen, sowohl die Pumpfunktion des
Faltenbalgs als auch die SchlieB- und Offnungsfunktion
des SchlieBorgans der AuslaBoffnung trocken, d.h.
ohne das Medium, fir dessen Ausgabe die Abgabe-
pumpe geschaffen ist, auf einem Montageautomaten
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maschinell und zudem praktisch kostenlos zu prifen.

Die Unteranspriiche 2 bis 6 betreffen vorteilhafte
formtechnische Ausgestaltungen der Erfindung, die
sowohl zur Erhéhung der montagetechnischen als zur
Erhéhung der funktionellen Sicherheit betragen.

Anhand der Zeichnung wird die Erfindung nachste-
hend am Beispiel eines Pastenspenders naher erlau-
tert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Pastenspender mit einer Abgabe-
pumpe der erfindungsgemaBen Art im
Schnitt,

Fig. 2 das obere Gehauseteil im schnitt;

Fig. 3 einen Schnitt 111-1ll aus Fig. 2,

Fig. 4 einen das mit der Membranwand versehene
SchlieBorgan der AuslaBéffnung im Schnitt;

Fig. 5 den zweiten Hoéhlkérper als Einzelteil im
Schnitt;

Fig. 6 eine Ansicht VI aus Fig. 5;

Fig. 7 eine Ansicht VIl aus Fig. 5

Fig. 8 den vierten Hohlkérper im Schnitt und

Fig. 9 den oberen Endabschnitt des Faltenbalgs.

Der in der Zeichnung als Ausflhrungsbeispiel dar-

gestellte Pastenspender hat eine zylindrische Quer-
schnittsform. Die erfindungsgemaBe Ausfihrung laBt
sich aber ebensogut auch mit einer ovalen oder ande-
ren Querschnittsform realisieren.
Der in Fig. 1 im Schnitt nicht ganz komplett dargestellte
Pastenspender weist als Oberteil eine Abgabepumpe 1
auf und als Unterteil einen Pastenbehélter 2, der als
zylindrischer Hohlkérper einstiickig an einem zylindri-
schen unteren Geh&useteil 3 angeformt und in bekann-
ter Weise mit einem Nachlaufkolben 5 versehen ist. Der
Innenraum 6 des Pastenbehélters 2 ist vom Innenraum
7 des unteren Gehéauseteils 3 durch eine radiale Trenn-
wand 8 abgetrennt, an welcher ein nach oben gerichte-
ter, runder und konzentrisch zur gemeinsamen
Gehéduseachse 9 angeordneter Kragen 10 einstlickig
angeformt ist.

In einer zylindrischen AuBenwand 11 des unteren
Gehéuseteils 3 ist mittels einer ebenfalls zylindrischen
Fuahrungswand 12 ein oberes Gehauseteil 4 teleskopar-
tig gefihrt. Dieses als im wesentlichen zylindrischer
Hohlkérper ausgebildete Gehauseteil 4 ist um einen
Axialhub H in der AuBenwand 11 beweglich.

Als Pumporgan dient ein koaxialer Faltenbalg 13, der
mit dem unteren Gehauseteil 3 bzw. mit dessen Trenn-
wand 8 verbunden ist. Dabei sitzt der untere zylindri-
sche Endabschnitt 14 des Faltenbalgs 3 dichtend in
einem nach oben gerichteten Ringbund 15 der Trenn-
wand 8. Der Kragen 10 ist mit einer zentralen Durch-
gangséffinung 16, deren Rand als ringférmige
Ventilsitzflache fur ein tellerférmigen VentilschlieBorgan
17, das mit wenigstens drei radialen Fiihrungsrippen 18
versehen ist, die in der Durchgangséffnung axial
beweglich gefihrt sind. Das VentilschlieBorgan 17, das
durch einen oberhalb angeordneten, am Unterteil des
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Faltenbalgs 13 angespritzten Sicherungsring gegen
Herausfallen gesichert ist, bildet im Zusammenwirken
mit dem Kragen 10 das Ansaugventil 19 der Abgabe-
pumpe 1.

Das obere Gehauseteil 4 der Abgabepumpe 1
weist oberhalb der unten offenen Fihrungswand 12
einen radial etwas abgesetzten mittleren, ebenfalls
zylindrischen Wandteil 20 auf, an den sich eine wie-
derum radial abgesetzter Kopfteil 21 mit einer schra-
gen, leicht konkaven Deckelwand 22 anschlieBt. In
einem abgerundeten Wandabschnitt 29, der sich vom
oberen Rand des mittleren Wandteils 20 zur Deckel-
wand 22 erstreckt, ist eine AuslaBéffnung 30 angeord-
net, deren Achse 31 die Gehauseachse 9 unter einem
spitzen Winkel o von etwa 30° schneidet.

In den Hohlraum des oberen Gehéuseteils 4 ist ein

zweiter Hohlkérper 23 eingesetzt der sich mit seinem
unteren Rand an einer nur schwach auftragenden inne-
ren Ringrippe 24 der FUhrungswand 12 axial abstutzt,
um somit festsitzend im Gehauseteil 4 angeordnet zu
sein.
Dieser zweite Hohlkérper 23 weist einen zylindrischen
Wandabschnitt 25 auf, der dichtend vom mittleren
Wandteil 20 des Gehauseteils 4 umschlossen ist. Ein
Stirnwandteil 26, der an der Innenflache der Deckel-
wand 22 dichtend anliegt, ist mit einer radial verlaufen-
den, keilférmigen Vertiefung 27 versehen, in welche ein
an der Innenseite der Deckelwand 22 angeformter Aus-
richtkeil 28 formschliissig eingreift. Diese beiden Ele-
mente dienen als Montagehilfe.

Vom Stirnwandteil 26 zum zylindrischen Wandab-

schnitt des zweiten Hohlkérpers 23 erstreckt sich eine
ebene Stirnwand 35, die rechtwinklig zur Achse 31 der
AuslaBéffnung verlauft und die mit einem gegen die
AuslaBéffnung 30 vorspringenden zylindrischen Ansatz
36 versehen. Dieser Ansatz 36 weist seinerseits eine
Stirnwand 37 mit einer Be- und Entltftungsbohrung 38
auf.
Das Stirnwandteil 26 bildet die eine Begrenzungsseite
eines im Gbrigen vom Wandabschnitt 29 und der Dek-
kelwand 22 begrenzten Pastenstauraumes 40, dem die
AuslaBéffnung 30 zugeordnet ist. Diese AuslaBéffnung
ist verschlieBbar bzw. in unbetéatigten, entspannten Nor-
mallage des oberen Gehauseteils verschlossen durch
ein SchlieBorgan 41, das einen dritten Hohlkérper aus
elastischem Kunststoff bildet, der eine ringférmige, in
Richtung der Achse 31 federelastische Membranwand
42 mit einem rundképfigen stépsel- oder nippelartigen
SchlieBteil 43 und einem zylindrischen Wandteil 44 auf-
weist. Die Membranwand 42, deren zylindrischer Wand-
teil 44 im montierten Zustand die Mantelflache des
Ansatzes 36 umschlieft, ist in einem gewissen axialen
Abstand von der Stirnwand 37 des zylindrischen Ansat-
zes 36 entfernt und vorzugsweise schwach konisch
ausgebildet, damit die zum Offnen und SchlieBen der
AuslaBo6ffnung 30 durch den SchlieBteil 43 erforderli-
chen Axialbewegungen sicher ausfihren kann.

Der mdéglichst kleinvolumige Pastenstauraum 40
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steht mit dem Innenraum des Faltenbalgs 13 durch
einen zentralen Pastenkanal 47 in Verbindung, der teil-
weise von einem zur Gehauseachse 9 koaxialen Rohr-
stiick 48 des zweiten Hohlkérpers 23 und teilweise von
einer das untere Ende dieses Rohrstlicks 48 dichtend
aufnehmenden, zentralen Muffe 49 eines vierten Hohl-
kérpers 50 aus formstabilen Kunststoff gebildet wird.
Dieser vierte Hohlkédrpers 50 weist eine von einem obe-
ren, im wesentlichen zylindrischen Wandabschnitt 51
des Faltenbalgs 13 umschlossene Ringwand 53 auf.
AuBerdem ist er mit einem in den Faltenbalg 13 hinein-
ragenden, zylindrischen Ansatz 52 kleineren Durch-
messers versehen, an dem die Ringwand 52 und eine
mit der Muffe 49 versehene untere Stirnwand 54 ange-
formt sind. Am oberen Ende weist die Ringwand 53
einen radial nach auBen vorspringenden Ringbund 55
auf.

Zur wenigstens schwach klemmenden Aufnahme
der mit dem Ringbund 55 versehenen und vom oberen
Wandabschnitt 51 des Faltenbalgs 13 umschlossenen
Ringwand 53 ist der zweite Hohlkdrper 23 inwendig mit
einer Vielzahl von axial verlaufenden Zentrierrippen 56
versehen. Dabei weisen wenigstens einige der Zentrier-
rippen 56 radiale Anschlagschultern 57 flr den oberen
Rand des vierten Hohlkérpers 50 auf.

Weil bei der beschriebenen Abgabepumpe 1 die
zusammengefligten Einzelteile, d.h. die drei Hohlkérper
4, 23 und 50 aus runden, rotationssyznmetrischen Tei-
len bestehen, die durch axiales Ineinanderschieben
zusammengefugt werden, kann deren Montage ohne
Schwierigkeit maschinell durchgefiihrt werden, wobei
zur Erleichterung dieses Vorgangs die jeweils aufeinan-
dertreffenden Kanten konisch geformt sein kénnen.

Die Funktionsweise der beschriebenen Ausgabe-
pumpe ist sehr einfach und deshalb auch sehr zuverlas-
sig. Angenommen der Faltenbalg 13, der Pastenkanal
47 und der Pastenstauraum seien durch einen oder
mehrere vorausgegangene Pumphiibe des oberen
Gehauseteils 4 mit dem auszugebenden pastésen oder
flussigen Stoff gefillt, so wird beim nachsten Pumphub,
der durch manuelles Herunterdriicken des oberen
Gehéuseteils 4 in Pfeilrichtung 59 ausgeflhrt wird,
durch den im Pastenstauraum entstehenden Uberdruck
die Membranwand 42 mit ihrem SchlieBteil 43 nach
innen bewegt und die AuslaBéfinung 30 gedfinet. Es
tritt, je nachdem ob der volle Pumphub ausgefihrt wird
oder nicht, eine bestimmte Menge des Stoffes durch die
AuslaBéffnung 30 aus. Wahrend der Axialbewegungen
der Membranwand 42 findet in deren Hohlraum durch
die Be- und Entliftungsbohrung 38 ein Druckausgleich
statt mit dem Innenraum des Hohlkérpers 23, der sei-
nerseits durch einen kleinen Luftspalt zwischen der
Fuhrungswand 12 und der AuBenwand 11 mit der freien
Atmosphére in Verbindung steht.

Sobald das betétigt Gehauseteil 4 wieder losgelassen
wird, kehrt es, angetrieben von der federelastischen
Ruackstellkraft des Faltenbalgs 13, in seine Ausgangs-
lage der Fig. 1 zuriick. Dabei entsteht im Pastenstau-
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raum ein Unterdruck, der das sofortige SchlieBen der
AuslaBéffnung 30 durch das an der Membranwand 42
befestigte SchlieBteil 43 zur Folge hat und zum Ansau-
gen neuen Stoffes aus dem Pastenbehalter 2 durch das
Ansaugventil 19 fahrt.

Patentanspriiche

1.

Abgabepumpe aus Kunststoff zur Abgabe pasten-
artiger Stoffe aus einem flaschen, dosen- oder
tubenartigen Pastenbehélter (2) mit einem federe-
lastischen Faltenbalg (13) als Pumporgan, der ver-
bindend zwischen einem formstabilen, als
Hohlkérper ausgebildeten oberen Gehauseteil (4)
und einem unteren, dazu koaxialen, ebenfalls form-
stabilen, mit dem Pastenbehalter verbundenen
oder verbindbaren Gehauseteil (3) angeordnet ist,
wobei das obere Gehduseteil (4) im unteren
Gehauseteil (3) teleskopartig beweglich gefiihrt ist
und ein oberer zylindrischer Wandabschnitt (51)
des Faltenbalgs (13) dichtend an einer im oberen
Gehauseteil ortsfesten Ringwand (53) anliegt,
innerhalb welcher sich ein Pastenkanal (47) befin-
det und wobei ein unterer Endabschnitt (14) des
Faltenbalgs (13) dichtend an einem Ringbund (15)
einer radialen Trennwand (8) des unteren Gehau-
seteils (3) anliegt, wobei ferner in das obere, eine
verschlieBbare AuslaBéffnung (30) aufweisende
Gehauseteil (4) ein zweiter Hohlkorper (23) einge-
setzt ist, der mit dem oberen Gehauseteil (4) einen
in der unmittelbaren Umgebung der AuslaBéffnung
(30) liegenden, mit dem Pastenkanal (47) in Verbin-
dung stehenden Pastenstauraum bildet, in dem
eine der AuslaBéffnung (30) gegenuberliegende,
federelastische Membranwand (42) angeordnet ist,
die ein zu der die Gehauseachse (32) spitzwinklig
schneidenden Achse (31) der AuslaBéfinung (30)
koaxiales, stopselartiges SchlieBorgan (41) auf-
weist, und bei der das untere Gehauseteil (3) mit
einem Ansaugventil (19) versehen ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der zweite aus formstabilem Kunststoff beste-
hende Hohlkérper (23) an einer rechtwinklig zur
Achse (31) der AuslaBéffnung (30) verlaufenden,
eine Begrenzungsseite des Pastenstauraumes (40)
bildenden Stirnwand (35) einen zur AuslaBéffnung
(30) hin vorspringenden und zur Achse (31) der
AuslaBoffnung (30) konzentrischen, zylindrischen
Ansatz (36) mit einer Be- und EntlGftungsbohrung
(38) aufweist, auf den ein die Membranwand (42)
mit dem stdpselartigen SchlieBteil (43) aufweisen-
der dritter Hohlkérper aus elastischem Kunststoff
mittels eines an der Membranwand (42) angeform-
ten zylindrischen Wandteils (44) aufgesetzt ist.

Abgabepumpe nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Innenraum (46) des Faltenbalgs
13) mit dem Pastenstauraum (40) durch einen zen-
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tralen Pastenkanal (47) verbunden ist, der teilweise
von einem zur Gehauseachse (9) koaxialen Rohr-
stick (48) des zweiten Hohlkérpers (23) und teil-
weise von einer das untere Ende des Rohrstlickes
(48) dichtend aufnehmenden, zentralen Muffe (49)
eines vierten Hohlkérpers (50) aus formstabilen
Kunststoff gebildet wird, der die vom oberen Wand-
abschnitt (51) des Faltenbalgs (13) umschlossene
Ringwand (53) aufweist.

3. Abgabepumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der vierte Hohlkérper (50)
einen in den Faltenbalg (13) axial hineinragenden
zylindrischen Ansatz (52) aufweist, an dem die
Ringwand (53) und eine mit der Muffe (49) verse-
hene untere Stirnwand (54) angeformt sind.

4. Abgabepumpe nach Anspruch 2 oder 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der zweite Hohlkdrper (23)
inwendig mit einer vielzahl von axial verlaufenden
Zentrierrippen (56) versehen ist, welche den obe-
ren Wandabschnitt (51) des Faltenbalgs (13) zen-
trierend mit einer zumindest schwachen, radialen
Klemmwirkung aufnehmen.

5. Abgabepumpe nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der vierte Hohlkérper (50) am
oberen Ende seiner Ringwand (53) einen radial
nach auBen vorspringenden Ringbund (57) auf-
weist.

6. Abgabepumpe nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, daB wenigstens einige der Zen-
trierrippen (56) radiale Anschlagschultern (57) far
den oberen Rand des vierten Hohlkérpers (50) auf-
weisen

7. Abgabepumpe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der zweite Hohlkdrper (23)
mit einer stirnseitigen keilférmigen Vertiefung (27)
versehen ist, in welche ein an der Innenseite der
Deckelwand (22) des oberen Gehauseteil (4) ange-
formter Ausrichtkeil (28) formschlissig eingreift.

Claims

1. Dispensing pump made of plastic for dispensing
paste-like substances from a bottle-, can- or tube-
type paste container (2) with a resilient bellows (13)
as pumping member, which is arranged as a con-
necting means between a dimensionally stable
upper housing part (4) constructed as a hollow
member and a lower, likewise dimensionally stable
housing part (3), which is coaxial thereto and is
connected or may be connected to the paste con-
tainer, whereby the upper housing part (4) is dis-
posed to move in a telescopic manner in the lower
housing part (3) and an upper cylindrical wall sec-
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tion (51) of the bellows (13) abuts against a station-
ary annular wall (53) in the upper housing part to
form a seal, inside said annular wall a paste duct
(47) is located, and whereby a lower end section
(14) of the bellows (13) abuts against an annular
collar (15) of a radial separating wall (8) of the lower
housing part (3) to form a seal, whereby moreover
a second hollow member (23) is inserted into the
upper housing part (4) having a sealable outlet (30),
said second hollow member forming with the upper
housing part (4) a paste holding chamber, which is
located in direct proximity to the outlet (30) and con-
nects with the paste duct (47) and in which a resil-
ient membrane wall (42), which has a stopper-like
closing member (41) coaxial to the axis (31) of the
outlet (30) intersecting the housing axis (32) at an
acute angle, is arranged opposite the outlet (30),
and whereby the lower housing part (3) is provided
with an intake valve (19), characterised in that on a
face wall (35) running at right angles to the axis (31)
of the outlet (30) and forming a boundary side of the
paste holding chamber (40), the second hollow
member (23) made of dimensionally stable plastic
has a cylindrical attachment (36), which projects
towards the outlet (30) and is concentric to the axis
(31) of the outlet (30), with an aerating and venting
hole (38), onto which attachment a third hollow
member made of elastic plastic with the membrane
(42) with the stopper-like closing part (43) is
attached by means of a cylindrical wall part (44)
moulded on the membrane wall (42).

Dispensing pump according to Claim 1, character-
ised in that the interior (46) of the bellows (13) is
connected to the paste holding chamber (40) by a
central paste duct (47), which is partly formed by a
tubular piece (48) of the second hollow member
(23) coaxial to the housing axis (9) and partly
formed by a central bushing (49) of a fourth hollow
member (50) made of dimensionally stable plastic
receiving the lower end of the tubular piece (48) to
form a seal, said fourth hollow member having the
annular wall (53) enclosed by the upper wall section
(51) of the bellows (13).

Dispensing pump according to Claim 1 or 2, char-
acterised in that the fourth hollow member (50) has
a cylindrical attachment (52) protruding axially into
the bellows (13), on which attachment the annular
wall (53) and a lower face wall (54) provided with
the bushing (49) are moulded.

Dispensing pump according to Claim 2 or 3, char-
acterised in that the second hollow member (23) is
fitted on the inner end with a plurality of axially
extending centring ribs (56), which receive the
upper wall section (51) of the bellows (13) in a cen-
tring arrangement with an at least weak radial
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clamping effect.

Dispensing pump according to Claim 3 or 4, char-
acterised in that at the upper end of its annular wall
(53), the fourth hollow member (50) has a radially
outward projecting annular collar (57).

Dispensing pump according to Claim 4 or 5, char-
acterised in that at least some of the centring ribs
(56) have radial abutment shoulders (57) for the
upper edge of the fourth hollow member (50).

Dispensing pump according to Claim 1 or 2, char-
acterised in that the second hollow member (23) is
fitted with a wedge-shaped depression (27) on the
face side, into which depression a locating wedge
(28) moulded on the inner side of the cover wall (22)
of the upper housing part (4) positively engages.

Revendications

Pompe de distribution en matiére plastique pour
distribuer des matiéres pateuses a partir d'un réser-
voir de pate (2) en forme de bouteille, de boite ou
de tube, avec un soufflet élastique (13) comme
organe de pompage disposé, avec un effet de jonc-
tion, entre une partie de carter supérieure (4) indé-
formable, réalisée sous forme de corps creux, et
une partie de carter inférieure (3) coaxiale a cette
derniére, également indéformable, reliée ou pou-
vant étre reliée au réservoir de pate, la partie de
carter supérieure (4) étant guidée et mobile, de
maniére télescopique, dans la partie de carter infé-
rieure (3), et une section de paroi cylindrique supé-
rieure (51) du soufflet (13) s'appliquant
hermétiquement sur une paroi annulaire station-
naire (53), prévue dans la partie de carter supé-
rieure et a l'intérieur de laquelle se situe un conduit
de pate (47), et une section extréme inférieure (14)
du soufflet (13) s'appliquant hermétiquement sur un
collet annulaire (15) d'une cloison radiale (8) de la
partie de carter inférieure (3), un deuxiéme corps
creux (23) étant par ailleurs logé dans la partie de
carter supérieure (4), dotée d'un orifice de
décharge obturable (30), ce corps formant avec la
partie de carter supérieure(4) un compartiment de
retenue de pate, situé aux abords immédiats de
l'orifice de décharge (30), relié au conduit de pate
(47), et dans lequel est disposée une paroi de
membrane élastique (42), située en vis-a-vis de
l'orifice de décharge (30) et dotée d'un organe de
fermeture (41) en forme de bouchon, coaxial & I'axe
(31) de l'orifice de décharge (30) qui coupe en
angle aigu l'axe (32) du carter, et pompe sur
laquelle la partie de carter inférieure (3) est munie
d'une soupape d'amorgage (19), caractérisée en
ce que le deuxiéme corps creux (23), composé
d'une maniére plastique indéformable, présente,
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sur une paroi frontale (35) s'étendant perpendicu-
lairement & l'axe (31) de l'orifice de décharge (30)
et formant un cété de délimitation du compartiment
de retenue de pate (40), un embout cylindrique (36)
doté d'un trou de ventilation et d'aération (38), en
saillie en direction de l'orifice de décharge (30) et
concentrique a l'axe (31) de cet orifice (30), et sur
lequel est placé, au moyen d'une section de paroi
cylindrique (44) conformée sur la paroi de mem-
brane (42), un troisiéme corps creux en matiére
plastique élastique, qui présente la paroi de mem-
brane (42) avec I'élément de fermeture (43) en
forme de bouchon.

Pompe de distribution suivant la revendication 1,
caractérisée en ce que l'espace interne (46) du
soufflet (13) est relié au compartiment de retenue
de pate (40) par un conduit de pate central (47), en
partie formé par une tubulure (48) du deuxiéme
corps creux (23), coaxiale a l'axe (9) du carter, et
en partie par un manchon central (49), qui recoit
hermétiquement I'extrémité inférieure de la tubu-
lure (48), d'un quatriéme corps creux (50) en
matiére plastique indéformable, qui présente la
paroi annulaire (53) entourée par la section de
paroi supérieure (51) du soufflet (13).

Pompe de distribution suivant 'une des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que le quatrieme
corps creux (50) présente un embout cylindrique
(52), qui pénétre dans le sens axial dans le soufflet
(13), et sur lequel sont conformées la paroi annu-
laire (53) et une paroi frontale inférieure (54), munie
du manchon (49).

Pompe de distribution suivant 'une des revendica-
tions 2 et 3, caractérisée en ce que le deuxieme
corps creux (23) est muni intérieurement d'une mul-
tiplicité de nervures de centrage (56) s'étendant
dans le sens axial, qui regoivent et centrent la sec-
tion de paroi supérieure (51) du soufflet (13), avec
un effet de coingage radial, faible du moins.

Pompe de distribution suivant 'une des revendica-
tions 3 et 4, caractérisée en ce que le quatrieme
corps creux (50) présente, sur I'extrémité supé-
rieure de sa paroi annulaire (53), un collet annulaire
(57) en saillie dans le sens radial externe.

Pompe de distribution suivant 'une des revendica-
tions 4 et 5, caractérisée en ce que quelques-unes
au moins des nervures de centrage (56) présentent
des épaulements de butée radiaux (57) pour le
bord supérieur du quatrieme corps creux (50).

Pompe de distribution suivant 'une des revendica-
tions 1 et 2, caractérisée en ce que le deuxieme
corps creux (23) est muni d'une cavité cunéiforme
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(27) coté frontal, dans laquelle s'engage par force
mécanique une clavette d'alignement (28) confor-
mée sur le cbté interne de la paroi de couvercle
(22) de la partie de carter supérieure (4).
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