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&9 Bottiglia con corpo termicamente schermato.

Il trovato si riferisce ad una bottiglia che comprende

un primo componente definente un corpo interno tu-
bolare con fondo chiuso, un collo superiore con apertura
per riempimento e mescita di una bevanda e, fra fondo e
collo, una svasatura anulare di battuta ed unione per il
bordo superiore di un secondo componente, coassiale al
primo, definente un corpo tubolare esterno con fondo chiu-
S0.

Il secondo componente realizza col corpo tubolare del
primo componente una intercapedine.
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Descrizione

Il presente trovato ha per oggetto una bottiglia
con corpo termicamente schermato.

Come & noto, i vini bianchi, in particolare spu-
manti e frizzanti, hanno l'esigenza di essere mante-
nuti a bassa temperatura, nell'ordine della decina di
gradi centigradi sopra lo zero.

Cio sostanzialmente per effetto di alcune esigen-
ze particolari proprie di questi vini: una prima di tipo
tecnico legata al fatto che ad alta temperatura
quando la bottiglia viene stappata si ha una fuoriu-
scita notevole di gas e bevanda, una seconda di
ordine organolettico legata al fatto che il gas conte-
nuto nel vino deve essere in esso trattenuto il pit
possibile perché il gusto e la fragranza siano quelli
ottimali per il consumo (ad alta temperatura il gas
con l'apertura della bottiglia tende a fuoriuscire), ed
una terza dovuta al fatto che lo chock di apertura, e
quindi il rimescolamento del vino con la fuoriuscita
del tappo, deve essere minore possibile special-
mente se sul fondo delfla bottiglia c'é del sedimento.

Per tali motivi & d'uso prima di consumare i vini
bianchi spumanti e frizzanti raffreddare le bottigiie
in frigo per poi collocarle in contenitori quali sec-
chielli di ghiaccio o contenitori termici coibentati, co-
munemente chiamati «gelette» per ridurre il coeffi-
ciente di scambio termico con l'esterno.

Le sopra citate necessita sono sentite, se pur in
misura minore, anche per i vini rossi per i quali la
temperatura ottimale di consumo & piu elevata (un
pd pil bassa della temperatura ambiente), e quindi
anche in questi casi 'uso delle gelette puo essere
importante.

Analoghi problemi possono comunque riscontrarsi
per altre bevande, in particolare quelle gassate o pil
in generale per tutti quei liquidi che dopo conserva-
zione a bassa temperatura vengono lasciati per un
certo lasso di tempo a temperatura ambiente.

Compito principale del presente trovato & quello
di mettere a punto una bottiglia che sia gia essa
termicamente schermata rispetto allambiente ester-
no in modo che, tolta da un vano refrigerato, possa
mantenere a lungo una bassa temperatura del con-
tenuto.

Nell'ambito del compito sopra esposto & conse-
guente primario scopo quello di mettere a punto
una bottiglia che elimini l'uso di cestelli, gelette e
altri recipienti con un grado inferiore di praticita nel
consumo dei vini.

Ancora un importante scopo & quello di mettere
a punto una bottiglia la cui forma esterna non si di-
scosti in modo sostanziale da quella delle conosciu-
te bottiglie usate per il contenimento dei vini o di
bevande in genere.

Ancora uno scopo & quello di mettere a punto
una bottiglia che sia strutturalmente semplice e che
possa essere realizzata senza particolari complica-
zioni tecniche.

Ancora uno scopo & quello di mettere a punto
una bottiglia che possa essere ottenuta con limpie-
go di attrezzature note.

Ancora uno scopo & quello di mettere a punto
una bottiglia il cui costo sia concorrenziale sul mer-
cato.
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Non ultimo scopo & quello di evitare che le eti-
chette dei produttori si ritrovino coperte dai cestelli
o dalle gelette e quindi non bene in vista come esi-
genze pubbiicitarie e di immagine vorrebbero.

Questi ed altri scopi ancora, che piu chiaramente
appariranno in seguito, vengono raggiunti da una
bottiglia caratterizzata dal fatto di comprendere un
primo componente definente un corpo interno tubo-
lare con fondo chiuso, un collo superiore con aper-
tura per il riempimento e mescita di una bevanda e
fra fondo e collo una svasatura anulare di battuta
ed unione per il bordo superiore di un secondo
componente, coassiale al primo, definente un corpo
tubolare esterno con fondo chiuso e realizzante col
corpo cilindrico del primo componente un‘intercape-
dine.

Ulteriori caratteristiche e vantaggi del trovato ri-
sulteranno maggiormente dalla descrizione detta-
gliata di una sua forma realizzativa illustrata a titolo
indicativo, ma non per questo limitativo, nella alle-
gata tavola di disegni di cui:

la fig. 1 & una vista prospettica della bottiglia;
la fig. 2 & una vista in sezione della bottiglia di
fig. 1.

Con riferimento alle figure precedentemente cita-
te, una bottiglia secondo il trovato con corpo termi-
camente schermato comprende un primo compo-
nente 10 definente un corpo interno tubolare 11, a
sviluppo cilindrico, con fondo chiuso 12 concavo
verso linterno, un collo superiore 13, con apertura
14 per riempimento e mescita di una bevanda, e
una svasatura anulare conica 15 che raccorda la
parte superiore del corpo 11 con la parte inferiore
del collo 13 che presentano la prima diametro infe-
riore della seconda.

La svasatura anulare 15 costituisce una battuta
per il bordo superiore 16, controsagomato, e quindi
svasato, di un secondo componente 17 che defini-
sce un corpo tubolare esterno 18, in particolare ci-
lindrico con fondo chiuso 19 preferibilmente conca-
VO.

Il secondo componente 17 definisce col corpo 11
del primo componente 10 una intercapedine 20 che
& preferibilmente riempita d'aria, ma che pud anche
essere convenientemente riempita di un materiale
coibente.

Le superfici affacciate della svasatura 15 e del
bordo 16 sono convenientemente unite preferibil-
mente mediante incollaggio con un opportuno silico-
ne 21 o collante o mediante saldatura per fusione
dei materiali localizzata alle zone in contatto (ad
esempio saldatura a fuoco).

L'unione deve essere a completa tenuta per evi-
tare la formazione di condensa nellintercapedine
20.

| due componenti la bottiglia sono entrambi pre-
feribilmente in vetro, ma possono essere conve-
nientemente realizzati in altri materiali quali plexi-
glas, PVC alimentare, alluminio, eccetera.

E pure possibile che un componente sia di un
materiale ed un altro componente di un materiale
diverso, ad esempio il primo componente 10 in ve-
tro ed il secondo componente 17 in alluminio o al-
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tro metallo unito al primo nella zona della svasatura
15.

La bottiglia esternamente si presenta sostanzial-
mente come una usuale bottiglia da vino o da be-
vanda con il fondo definente una giacitura piana
per l'appoggio, ma in realta tutta la zona del corpo
cilindrico & schermata termicamente per rallentare
convenientemente lo scambio termico con l'esterno
durante il consumo a tavola seguente ad un raffre-
scamento in frigorifero.

Tale schermatura & sufficiente per mantenere il
contenuto, che gradualmente viene consumato, a
temperatura ottimale durante tutta la durata di un
pasto.

Medesima situazione si ha comunque anche nel
caso che la bottiglia sia destinata al contenimento
di liquidi di altro tipo, anche non commestibili, che
abbiano in ogni caso la necessita di essere mante-
nuti a lungo a bassa temperatura dopo conserva-
zZione.

Si & in pratica constatato come siano stati rag-
giunti il compito e gli scopi preposti al presente tro-
vato infatti, si & realizzata una bottiglia termicamen-
te schermata, strutturata in modo tale da non disco-
starsi dalle forme delle attuali bottiglie per vino e
realizzabile senza difficoltd con tecnologie note (in
particolare entrambi i componenti possono essere
realizzati autonomamente con l'usuale tecnica di
soffiatura).

L'uso della bottiglia seconda il trovato fa si che
nel caso di vini o bevande siano convenientemente
eliminati altri accessori quali i cestelli porta ghiaccio
e le gelette.

Dal punto di vista di pubblicita del produttore, le
etichette ed i marchi di fabbrica rimangono ben visi-
bili in tavola durante il consumo.

In pratica i materiali impiegati, purché compatibili
con l'uso contingente, nonché le dimensioni, potran-
no essere qualsiasi, a seconda delle esigenze.

Rivendicazioni

1. Bottiglia caratterizzata dal fatto di comprendere
un primo componente definente un corpo interno tu-
bolare con fondo chiuso, un collo superiore con
apertura per riempimento ¢ mescita di una bevanda
e fra corpo e collo una svasatura anulare di battuta
e d'unione per il bordo superiore di un secondo
componente, coassiale al primo, definente un corpo
tubolare esterno con fondo chiuso e realizzante col
corpo tubolare del primo componente una interca-
pedine. .

2. Bottiglia come alia rivendicazione 1, caratteriz-
zata dal fatto che l'unione fra detto primo compo-
nente e detto secondo componente & realizzata
mediante collanti o mediante saldatura per fusione
reciproca localizzata dei materiali che Ii compongo-
no.

3. Bottiglia come alla rivendicazione 1, caratteriz-
zata dal fafto che detto bordo superiore del secon-
do componente & controsagomato a detta svasatura
anulare del primo componente.

4. Bottiglia come alla rivendicazione 1, caratteriz-
zata dal fatto detta svasatura del primo componente
raccorda la parte inferiore del collo con la parte su-
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periore del detto corpo interno le quali sono una di
diametro maggiore dell'altra.

5. Bottiglia come alla rivendicazione 1 caratteriz-
zata dal fatto che dei detti fondi dei corpi cilindrici
interno ed esterno, almeno quello interno & conca-
Vvo.

6. Bottiglia come alla rivendicazione 1, caratteriz-
zata dal fatto che almeno il fondo del corpo tubola-
re esterno definisce una giacitura piana di appog-
gio.

7. Bottiglia come alla rivendicazione 1, caratteriz-
zata dal fatto che detta intercapedine interessa le
pareti tubolari ed i fondi di detti corpi interno ed
esterno.

8. Bottiglia come alla rivendicazione 1, caratteriz-
zata dal fatto che detta intercapedine pud essere
riempita con materiale coibente.
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