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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Doppelkammer-Be-
halter fir die Aufnahme von zwei getrennten, vor der
Entnahme aus dem Behélter zu einem gebrauchsfer-
tigen Praparat aufzubereitenden Fillkomponenten,
welche in zwei in einem Behaltergehause libereinan-
der angeordneten Behélterkammern enthalten sind,
wobei die Behalterkammern iiber einen in der Ober-
seite der unteren und der Bodenwand der oberen Be-
hélterkammer miindenden DurchlaBkanal miteinan-
der verbunden sind, der durch einen Trennstopfen
verschlossen ist, welcher durch ein von aufen in
senkrechter Richtung verschiebbares StéRelelement
in eine der Behélterkammer verdrangbar ist, so daR
die Fillkomponenten zuammenflieen kdnnen und
miteinander vermischbar sind.

Wenn eine abgemessene Menge eines anschlie-
Rend sofort zu verarbeitenden Praparats aus zwei
miteinander reagierenden Praparatekomponenten
erst unmittelbar vor Gebrauch aufbereitet werden
kann, weil das Préparat sonst nach langeren Reakti-
onszeiten fiir den vorgesehenen Zweck unbrauchbar
wird, werden die Einzelkomponenten zweckméaRig in
voneinander getrennten Kammern derartiger Doppel-
kammer-Behdlter abgefiillt, um sicherzustellen, daf
das Préparat nach der Aufbereitung die Komponen-
ten im vorgeschriebneen Mengenverhéltnis enthalt.
Sofern eine der Komponenten nur in einer im Verhalt-
nis zur arideren Komponente geringen Menge vor-
liegt, wie es beispielsweise bei pharmazeutischen
Préparaten oft der Fall ist, ist es méglich, die Kammer
fur die Komponente geringerer Menge in den Ver-
schluf des die andere Komponente aufnehmenden
Behalters zu integrieren. Man spricht dann von soge-
nannten "Wirkstoffkammer-Verschliissen", die in
vielféltigen Variationen bekannt sind. Unter anderem
sind solche Verschliisse bekanntgeworden, bei de-
nen die Wirkstoffkammer ein als Stanzwerkzeug fiir
den vorgekerbten Kammerboden wirkendes rohrfor-
miges StéRelelement aufweist, welches vor der Ent-
nahme des Verschlusses aus dem Hauptbehélter in
die Wirkstoffkammer eingeschoben wird und dabei
den Boden der Wirkstoffkammer ausstanzt, der dann
in den Hauptbehélter fallt. Die Wirkstoffkomponente
tritt dann ebenfalls in die Hauptkomponente iiber und
kann durch Schiitteln oder Umriihren mit einem ge-
eigneten Instrument mit der Hauptkomponente ver-
mischt werden. Nach vollstdndiger Abnahme des
Wirkstoffkammer-Verschlusses kann das Prdparat
dann verwendet werden. Schwieriger wird das Pro-
blem dann, wenn das Praparat aus zwei Komponen-
ten mit vergleichbaren Mengenanteilen aufbereitet
werden mul}, da dann die Kammer fiir die zweite Kom-
ponente zwangsldufig ein solches Fassungsvermé-
gen haben muB, daR sie nicht mehr in den Behalter-
Verschluf} integrierbar ist. Solche Falle kénnen bei-
spielsweise bei kosmetischen Préparaten, z.B. der
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Aufbereitung einer gebrauchsfertigen Haarfarbe-
Emulsion aus der eigentlichen pastésen Farbkompo-
nente und dem fliissigen Oxidationsmittel (Wasser-
stoffperoxid) oder aber auch-bei Vermischung von
flissigen oder pastésen Kunststoffharzen mit einem
Harter auftreten. Ein weiterer Anwendungsfall ist die
Verpackung bestimmter fliissiger Dauerwellen, die -
wegen der Unvertraglichkeit der Einzelkomponenten
- erst unmittelbar vor Gebrauch, d.h. vor dem Auftra-
gen des Dauerwellpraparats auf das Haar der Kun-
din, miteinander vermischt werden diirfen. Fiir solche
Falle sind Doppelkammer-Behélter der eingangs er-
wahnten Art entwickelt worden (zum Beispiel DE-OS
35 28 525, die dem Oberbegriff entspricht), bei wel-
chen die beiden Behéalterkammern gesondert herge-
stellt und dann vor oder nach der Befiillung mit den
Praparatekomponenten zum Gesamtbehalter mitein-
ander verbunden werden. Der im Durchlalkanal vor-
gesehene, die beiden Kammern gegeneinander ab-
schlielende Trennstopfen kann durch Eindriicken ei-
nes StbéRelelements mit von aufen zuginglicher
Handhabe aus dem DurchlaBkanal heraus in die
obere Behélterkammer gedriickt werden. Dieser be-
kannte Doppelkammer-Behalter hat sich grundsétz-
lich fiir die portionierte Abfiillung und Lagerung sowie
Aufbereitung und Auftragung von fliissigen kosmeti-
schen Zweikomponenten-Préparaten bewéhrt, ist je-
doch infolge seines komplexen Aufbaus und der dem-
entsprechend aufwendigen Montage relativ teuer. Au-
Rerdem kann bei diesem bekannten Behélter auch
nicht vollstdndig ausgeschlossen werden, dall der
StoRel bei unachtsamer Handhabung versehentlich
und ungewollt betatigt wird, so dal® dann die
Praparatekomponenten in Kontakt kommen und mit-
einander reagieren. Fir eine spédtere Verwendung
kommt das Préparat dann nicht mehr in Frage.
Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, einen einfacher aufgebauten und demzu-
folge preiswerter herstellbaren Doppelkammer-Be-
hélter zu schaffen, welcher einfach und schnell her-
stellbar und befiillbar ist und dabei auch noch eine
verbesserte, gegen ungewollte Betétigung des Sté-
Rels gesicherte Handhandung gewahrleistet.
Ausgehend von einem Doppelkammer-Behélter
der eingangs erwdhnten Art wird diese Aufgabe erfin-
dungsgemaR dadurch gelést, dal das StoRelelement
eine fest mit dem Trennstopfen verbundene langge-
streckte und sich durch die obere Behélterkammer
bis in deren offene Miindung erstreckende hohle Auf-
tragediise ist, deren Hohlraum sich am unteren Ende
durch den Trennstopfen hindurch in die untere Behél-
terkammer 6ffnet und am oberen Ende in eine Auftra-
gedffnung miindet, da das StéRelelement auf seiner
AuBenseite mit einem AuRengewinde versehen ist,
welches mit einem komplementiren Gegengewinde
in Eingriff steht, das in einem von der Stirnwand eines
die obere Behélterkammer zumindest teilweise liber-
greifenden, drehbar auf ihr gehalterten und sie ab-



3 EP 0 364 527 B1 4

dichtenden Drehkappe in die offene Oberseite der
oberen Behalterkammer vorstehenden zylindrischen
Ringvorsprung ausgebildet ist, dal der innerhalb des
Ringvorsprungs liegende Teil der Stirnwand der
Drehkappe so ausgebildet ist, dal er beim Drehen der
Drehkappe im Sinne eines Hineinschraubens der Auf-
tragediise in den Ringvorsprung durch das freie Ende
der Auftragediise aus der Stirnwand herausdriickbar
ist, und dal der unmittelbar am Trennstopfen an-
schlieBende Abschnitt der Auftragediise eine dullere
Dichtflache aufweist, welche in der ganz herausge-
schraubten Stellung der Auftragediise an einer am
Ringvorsprung ausgebildeten  komplementaren
Dichtflache abdichtet. Das StdRelelement ist bei dem
so ausgebildeten Doppelkammer-Behélter also
gleichzeitig als Auftragediise ausgebildet. Durch Dre-
hen der Drehkappe kann infolge des Gewindeein-
griffs mit der Auftragediise der Trennstopfen aus dem
Durchlafkanal herausgezogen werden, wodurch
dann die in der oberen Behalterkammer enthaltene
Fillkomponente in die in der unteren Behéalterkam-
mer enthaltene Fiillkomponente {bertritt und durch
Schiitteln des Behélters mit dieser zum gebrauchsfer-
tigen Praparat aufbereitet werden kann. Das freie En-
de der ganz aus der oberen Behélterkammer heraus-
geschraubten Auftragediise steht dann aus der Dreh-
kappe vor, wobei ein Austritt des Praparats nur aus
der Auftragedffnung der Auftragediise mdglich ist, da
die Drehkappe in der Miindung der oberen Behélter-
kammer und die Auftragedise durch ihre an der kom-
plementaren Dichtflache des Ringvorsprungs anlie-
gende Dichtflache an der Drehkappe abgedichtet ist.
Anders als bei bekannten Doppelkammer-Behaltern
kann der Trennstopfen durch Zuriickschrauben der
Auftragediise auch wieder in den DurchlaBkanal zu
riickgefiihrt und dieser dadurch geschlossen werden,
wenn dies bei einer voriibergehenden Unterbrechung
des Auftragevorgangs erwiinscht ist.

Um ein Mitdrehen des Trennstopfens und der mit
diesem verbundenen Auftragediise beim Drehen der
Drehkappe zu verhindern, empfiehlt es sich, in erfin-
dungsgemaler Weiterbildung am Trennstopfen ei-
nerseits und in der oberen Behalterkammer anderer-
seits zusammenwirkende Anschlageinrichtungen
vorzusehen, welche dieses Mitdrehen verhindern, ei-
ne Langsverschiebung des Trennstopfens in der obe-
ren Behélterkammer aber ermdglichen.

Die Anschlageinrichtungen weisen dabei zweck-
maRig wenigstens einen im wesentlichen radial zur
Umfangswandung der oberen Behalterkammer vom
Trennstopfen vorstehenden Ansatz und wenigstens
eine von der Umfangswandung der oberen Behélter-
kammer nach innen vorstehende und sich im wesent-
lichen liber deren gesamte Hohe erstreckende Rippe
auf, an welcher sich der radiale Ansatz des Trenn-
stopfens bei einer Drehbewegung anlegt.

Aus Griinden der einfachen und preisgiinstigen
Herstellung wird der Behalter zweckmaRig einstiickig
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im Blasverfahren aus Kunststoff hergestellt. Durch
Verwendung eines elastisch verformbaren Kunst-
stoffs und geeignete Bemessung der Wandstarke
des Behaélters kann dann erreicht werden, daf® der
Behalter zum gezielten und dosierten Auftragen des
aufbereiteten Praparats elastisch zusammendriick-
bar ist.

In vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung kann
die Ausgestaltung so getroffen sein, daR die Drehkap-
pe die obere Behalterkammer vollsténdig libergreift
und an ihrem unteren Ende wenigstens einen radial
nach innen,vortretenden, die Bodenwand der oberen
Behalterkammer untergreifenden Rastnocken auf-
weist. Die Montage der Drehkappe erfolgt dann also
durch einfaches Aufrasten {iber die obere Behalter-
kammer.

Im Ubergangsbereich der Bodenwand der Behal-
terkammer zu ihrer Umfangwand ist dann zweckma-
Rig ein von dem bzw. den Rastnocken untergriffener
umlaufender Ringwulst vorgesehen, welcher das un-
tere offene Ende der Drehkappe weitgehend spielfrei
fihrt. Zur Abdichtung der Drehkappe in der oberen
Behalterkammer ist zweckmaRig eine von der Innen-
flache der Stirnwand der Drehkappe in die Mindung
der oberen Behalterkammer vortretende und hohl-
stopfenartig in dieser Miindung abdichtende Ring-
wand vorgesehen.

Die Drehkappe ihrerseits ist zweckmaRig aus
Kunststoff gespritzt, wobei der beim Herausschrau-
ben der Auftragediise aus der Drehkappe heraus-
driickbare Teil der Stirnwand ein durch eine ringfér-
mig umlaufende Sollbruchkerbe eingeschlossener in-
tegraler Teil der Drehkappen-Stirnwand ist.

Von der der Auftragediise zugewandten Innenfl3-
che des herausdriickbaren Teils der Drehkappen-
Stirnwand springt dann zweckméaRig noch ein Ver-
schluzapfen in die Auftrageéffnung der Auftragedii-
se vor, welcher dann auch bei einer voriibergehenden
Unterbrechung des Auftragevorgangs und zuriickge-
schraubter Auftragediise in deren Auftragedffnung
einsteckbar ist, wodurch ein Zutritt von Umgebungs-
luft zum Praparat vermieden werden kann.

Der Trennstopfen und die Auftragedise sind
zweckmalig ebenfalls einstiickig aus Kunststoff ge-
spritzt.

Die in der ganz herausgeschraubten Stellung der
Auftragediise zusammenwirkenden Dichtflachen
werden vorzugsweise von im wesentlichen komple-
mentér zylindrischen Dichtflachen an der Auftragedi-
se und im Ringvorsprung der Drehkappe gebildet,
wobei der Durchmesser der an der Auftragediise aus-
gebildeten Dichtfladche wenigstens gleich, vorzugs-
weise geringfiigig groRer als der lichte Durchmesser
der im Ringvorsprung ausgebildeten Dichtflache ist.

Eine vorteilhafte Weiterbildung des erfindungs-
gemaRen Behalters zeichnet sich dadurch aus, daf
die Auftragediise an ihrem auftragedéffnungsseitigen
Ende vor dem mit AuRengewinde versehenen Ab-
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schnitt einen sich konisch verjiingenden Abschnitt
aufweist, dal® von der Innenwandung des Ringvor-
sprungs ein radial umlaufender Steg so weit vor-
springt, da der innerhalb des Ringvorsprungs im Be-
reich des Steges verbleibende lichte Durchmesser et-
wa gleich dem bzw. geringfiigig kleiner als der Kern-
durchmesser des AulRengewindes der Auftragediise
ist,und dal® der Steg in einem bei bestimmungsge-
maR aufgesetzter Drehkappe und durch den Trenn-
stopfen gegeneinander abgeschlossenen Behalter-
kammern bereits unterhalb des gewindefreien koni-
schen Abschnitts der Auftragediise liegenden Be-
reich von der Innenwandung des Ringvorsprungs
vortritt. Beim Aufsetzen der Drehkappe auf die - ge-
fiillte - obere Behélterkammer tritt der sich konisch
verjiingende Abschnitt am freien Ende des StéRelele-
ments also in den Ringvorsprung der Drehkappe ein
und durch die innerhalb des radial umlaufenden
Stegs frei bleibende Durchtrittséffnung hindurch, wo-
bei der beginnende Gewindegang des AufRengewin-
des der Auftragediise an einer Stelle unter Verfor-
mung des Steges an dieser Stelle durch den Steg hin-
durchtritt und dabei im Ringvorsprung das Gegenge-
winde ausbildet.

Die Stirnwand der Drehkappe ist in bevorzugter
Weiterbildung der Erfindung im Bereich des auf der
Innenseite vorgesehenen Ringvorsprungs mit einem
Durchbruch versehen, welcher durch einen beim Her-
ausdrehen der Auftragediise von deren freiem Ende
aus dem Durchbruch herausdrangbaren Stopfen ver-
schlossen ist. Das Innere des Ringvorsprungs ist-bei
der so ausgebildeten Drehkappe also sowohl von der
Ober- wie auch der Unterseite zugédnglich, was die
Ausbildung der SpritzguRform fiir die Drehkappe, ins-
besondere im Bereich des innerhalb des Ringvor-
sprungs zu erzeugenden Steges vereinfacht.

Wenn der Durchbruch in der Drehkappe dann al-
so von einem Stopfen verschlossen ist, empfiehlt sich
eine Ausgestaltung, bei welcher von der der Auftrage-
dise zugewandten Innenflache des Stopfens ein pas-
send in die Auftragedffnung der Auftragedise ein-
greifender Zapfen vorspringt, welcher den ungewoll-
ten Austritt der in der unteren Behélterkammer abge-
fiillten Flllkomponente verhindert.

Die zur duBeren Dichtflache des Trennstopfens
komplementére Dichtfliche in der Drehkappe, die
beim Doppelkammer-Behélter gemal Hauptanmel-
dung in dem mit dem komplementiren Gegengewin-
de versehenen Ringvorsprung ausgebildet ist, ist in
zweckmaliger Weiterbildung der Erfindung nunmehr
von der Innenflache eines zweiten, im Durchmesser
vergréRerten, von der Innenseite der Stirnwand der
Drehkappe vorspringenden Ringvorsprungs gebildet.

Die Erfindung ist in der folgenden Beschreibung
in Verbindung mit der Zeichnung néher erléutert, und
zwar zeigt:

Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht

des oberen Teils eines Doppelkammer-Behélters

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

gemaRl der Hauptanmeldung, wobei die Schnitt-

ebene des geschnittenen Teils in Figur 2 durch

die Pfeile 1-1 veranschaulicht ist;

Fig. 2 eine Schnittansicht, gesehen in Richtung

der Pfeile 2-2 in Figur 1;

Fig. 3 eine in der Schnittfihrung der Figur 1 ent-

sprechende Schnittansicht durch einen Teilab-

schnitt der Drehkappe des in der erfindungsge-
maRken Weise weitergebildeten Doppelkammer-

Behalters;

Fig. 4 eine in ihrem unteren, mit dem Trennstop-

fen versehenen Bereich teilweise aufgebrochene

Seitenansicht des gleichzeitig die Auftragediise

bildenden StéRelelements des weitergebildeten

Doppelkammer-Behélters;

Fig. 5 eine Schnittansicht durch das mit der Auf-

trage6ffnung versehene freie Vorderende des

StiéRelelements, gesehen in Richtung der Pfeile

5-5 in Figur 4; und

Fig. 6 eine Schnittansicht durch einen gleichzeitig

den Durchbruch in der Drehkappe und die Auftra-

gedffnung im StoRelelement verschlieRenden

Stopfen.

Der in den Figuren 1 und 2 dargestellte, in seiner
Gesamtheit mit 10 bezeichnete Doppelkammer-Be-
hélter weist einen im Blasverfahren aus Kunststoff
hergestellten Behalter 12 auf, welcher sich aus zwei
in senkrechter Ubereinanderlage angeordneten und
tiber einen im Durchmesser verringerten Durchlal-
kanal 14 einstiickig verbundenen Behalterkammern
16, 18 zusammensetzt. Der im Durchmesser kreisfor-
mige Durchlalkanal 14 stellt also die obere Miindung
der in Figur 1 nur in ihrem oberen Bereich dargestell-
ten unteren Behalterkammer 16 und eine im Boden
der oberen Behélterkammer 18 vorgesehene Off-
nung dar, liber welche beide Kammern 16 und 18 also
verbunden sind.

Die obere Behélterkammer 18 wird vollstandig
von einer Drehkappe 20 lbergriffen, welche durch ei-
nen die obere Behalterkammer 18 bodenseitig unter-
greifenden Rastnocken 22, der in dem in den Zeich-
nungsfiguren veranschaulichten Fall die Form eines
von der Innenwand der Drehkappe 20 vorspringen-
den umlaufenden Ringvorsprungs hat, drehbar, ge-
gen Abziehen jedoch gesichert auf der Behalterkam-
mer 18 gehalten wird. Anstelle des einen ringférmig
umlaufenden Rastnockens 22 kénnten natiirlich auch
zwei oder mehrere, in gleichmaRigen Winkelabstén-
den verteilt von der Innenwand der Drehkappe 20
vortretende Rastnocken in Form von Einzelvorspriin-
gen vorgesehen sein. Der Ubergangsbereich von der
Boden- zur Umfangswand der oberen Behéalterkam-
mer 18 ist zu einem umlaufenden, radial vorstehen-
den Ringwulst 24 umgeformt, dessen Aufendurch-
messer etwa gleich dem lichten Innendurchmesser
der Drehkappe 20 ist. Die an der Oberseite in eine zy-
lindrische Miindung 26 verringerten Durchmessers
auslaufende obere Behélterkammer wird durch eine
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von der Innenflache der Stirnwand der Drehkappe 20
vortretende und hohlstopfenartig in die Miindung 26
eingreifende Ringwand 28 dicht verschlossen, wel-
che zweckmaRig die in Figur 1 angedeutete Form ei-
ner sogenannten "Dichtolive" hat, die mit ihrer duRe-
ren Umfangsflache unter leichter Vorspannung an der
Innenwand der Miindung 26 anliegt, so daR einerseits
eine zuverldssige Abdichtung erhalten und anderer-
seits kein merklicher Drehwiderstand beim Drehen
der Drehkappe 20 aufgebaut wird.

In den DurchlaRkanal 14 ist - nach der Befiillung
der unteren Behalterkammer 16 - durch die Miindung
26 hindurch ein die Behalterkammern 16, 18 gegen-
einander abschottender Trennstopfen 30 aus Kunst-
stoff eingesetzt, von dessen Oberseite ein langge-
strecktes, im folgenden als Auftragediise 32 bezeich-
netes StéRelelement bis in unmittelbare Nahe der In-
nenfldche der Stirnwand der Drehkappe 20 vor-
springt. Die einstiickig am Trennstopfen 30
angespritzte Auftragediise 32 ist hohl, wobei sich ihr
Hohlraum durch den Trennstopfen 30 hindurch in die
untere Behalterkammer 16 6ffnet. Am gegeniiberlie-
genden oberen Ende durchbricht der Hohlraum mit ei-
ner Auftragedffnung 34 geringen Durchmessers die
Auftragediise 32. Ein von der Innenflache der Stirn-
wand der Drehkappe 20 vorstehender, passend in die
Auftragedffnung 34 eingreifender VerschlufRzapfen
36 verhindert - zunéchst - einen Austritt der in der un-
teren Behélterkammer 16 enthaltenen Fiillkompo-
nente 38.

Das obere Ende der Auftragediise 32 greift in ei-
nen konzentrisch zur Ringwand 28 von der Innenfla-
che der Drehkappen-Stirnwand vorstehenden zylin-
drischen Ringvorsprung 40 ein, in dessen an die
Stirnwand anschlieRender Innenfléche ein Innenge-
winde eingeformt ist, welches mit einem auf der Au-
Renflache der Auftragediise 32 vorgesehenen kom-
plementaren Aufengewinde in Eingriff steht. In Figur
1 ist vom Innengewinde des Ringvorsprungs nur ein
Gewindegang 42 erkennbar, wéhrend sich das Au-
Rengewinde der Auftragediise 32 in Form der an ge-
geniiberliegenden Seiten héhenmafRig zueinander
versetzten, radial von der AulRenflache der Auftrage-
dise vortretenden Vorspriinge 44 darstellt.

Der unmittelbar an den Trennstopfen 30 anschlie-
Rende Abschnitt der Auftragediise 32 ist an der Au-
Renseite als zylindrische Dichtfldche 46 ausgebildet,
welcher eine komplementar-zylindrische Dichtflache
48 im stirnwandabgewandten freien Endbereich des
Ringvorsprungs 40 zugeordnet ist. In dem innerhalb
des Vorsprungs 40 liegenden, den VerschlufRzapfen
36 tragenden Bereich ist die Stirnwand der Drehkap-
pe 20 durch eine ringférmig umlaufende Sollbruch-
kerbe 50 derart geschwacht, dal der innerhalb der
Sollbruchkerbe liegende Teil der Stirnwand beim Her-
ausschrauben der Auftragediise durch Drehen der
Drehkappe 20 von der Auftragediise aus der Stirn-
wand herausgebrochen wird. Der herausgebrochene
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Stirnwandteil bildet also zusammen mit dem Ver-
schluBzapfen 36 einen wahlweise abnehmbaren
Stopfenverschluf fiir die Auftragedffnung 34 der Auf-
tragediise 32.

Um sicherzustellen, dal beim Drehen der Dreh-
kappe 20 die Auftragediise 32 auch tatsachlich in Be-
héalter-Langsrichtung aus der durch das Herausbre-
chen des Stirnwand-Teils entstehenden Offnung so-
weit herausgeschraubt werden kann, daB die komple-
mentédren Dichtflachen 46, 48 aneinander abdichten,
muf verhindert werden, daR sich die Auftragediise
32 sowie der einstiickig an ihrem unteren Ende vor-
gesehene Trennstopfen 30 mit der Drehkappe 20 mit-
drehen kénnen. Dies wird beim dargestellten Ausfiih-
rungsbeispiel dadurch erreicht, daf in die Umfangs-
wandung der oberen Behalterkammer 18 zwei diame-
tral gegeniberliegende, nach inner vortretende
Langsrippen 52 eingeformt sind, mit welchen vom
Trennstopfen 30 radial zur Umfangswand der oberen
Behalterkammer 18 vorstehende Ansitze 54 zusam-
menwirken. Insbesondere in Figur 2 ist erkennbar,
dall die Ansdtze 54 im Falle eines Mitdrehens der Auf-
tragediise 32 und somit des Trennstopfens 30 mit der
Drehkappe 20 bereits nach einem Winkel von weniger
als 180° an den Langsrippen 52 zur Anlage kommen.
Ein weiteres Mitdrehen der Auftragediise ist dann
ausgeschlossen, und sie wird zwangslaufig aus der in
Figur 1 dargestellten Ausgangsstellung nach oben
herausgeschraubt, wobei sie den innerhalb der Soll-
bruchkerbe 50 liegenden Teil der Stirnwand der Dreh-
kappe 20 in der beschriebenen Weise aus der Dreh-
kappe herausbricht.

Aus der vorstehenden Beschreibung der Ausge-
staltung des Doppelkammer-Behélters 10 geht her-
vor, dal dieser praktisch nur aus drei aus Kunststoff
hergestellten Teilen, ndmlich dem Behalter 12, dem
mit der Auftragediise 32 zu einem einstiickigen Bau-
teil vereinigten Trennstopfen 30 und der Drehkappe
20 besteht, welche relativ einfach und mit geringem
Montageaufwand montierbar sind.

Bei der Befiillung des Doppelkammer-Behélters
13 wird so verfahren, dafl zunéchst die untere Behal-
terkammer 16 des Behalters 12 mit der vorgeschrie-
benen Menge der Fiillkomponente 38 befillt wird,
worauf der Trennstopfen 30 durch die Miindung 26
der oberen Behélterkammer 18 hindurch in den
DurchlaRkanal 34 eingedriickt wird. Dann wird die
zwite Fillkomponente 56 in die obere Behalterkam-
mer 18 gefiillt, worauf die Drehkappe 20 iiber die obe-
re Behélterkammer 18 gerastet wird. Dabei dichtet
dann die Ringwand 36 in der Miindung 26 der oberen
Behalterkammer 18 ab und der VerschluRzapfen 36
verschlielt die Auftragedffnung 34 in der Auftragedii-
se.

Die Aufbereitung der Fiilllkomponenten 38 und 56
zum gebrauchsfertigen Praparat erfolgt so, dal die
Drehkappe 20 im Sinne eines Herausschraubens der
Auftragediise 32 gedreht wird. Die komplementéren
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Gewindegange 42, 44 im Ringvorsprung 40 bzw. auf
der AuBenseite der Auftragediise 32 bewirken dann
ein Herausschrauben der Auftragediise 32, die mit ih-
rem freien Vorderende den innerhalb der Sollbruch-
kerbe 50 liegenden Teil der Stirnwand der Drehkappe
20 herausbricht. Beim weiteren Drehen der Drehkap-
pe wird die Auftragediise 32 dann aus der in der Stirn-
wand entstandenen Offnung herausgeschraubt, bis
die komplementaren Dichtflichen 46 am trennstop-
fenseitigen Ende der Auftragediise 32 und 48 im un-
teren Endbereich des Ringvorsprungs 40 ineinander-
greifen. Da der Trennstopfen 30 bei der Langsbewe-
gung der Auftragediise 32 aus dem DurchlaRkanal 14
herausgezogen wird, tritt die Fiillkomponente 56 in
die untere Behalterkammer 16 iber und kann durch
Schiitteln mit der Fiillkomponente 38 zum gebrauchs-
fertigen Praparat vermischt werden. Dieses Praparat
kann dann direkt iiber die Auftragediise 32.dosiert
aufgetragen werden, nachdem zuvor der Verschluf3-
zapfen 36 aus der Auftragedffnung 34 herausgezo-
gen wurde. Der am VerschluRzapfen befindliche her-
ausgebrochene Teil der Stirnwand der Drehkappe
dient dabei als handhabe zum Herausziehen des Ver-
schluRzapfens 36.

In den Figuren 3 bis 6 sind gegeniiber demin Ver-
bindung mit den Figuren 1 und 2 beschriebenen Dop-
pelkammer-Behélter 10 zweckmaRige Weiterbildun-
gen gezeigt, welche nachstehend beschrieben wer-
den. Dabei werden lediglich die getroffenen Abwand-
lungen herausgestellt, wahrend es beziiglich des
grundséatzlichen Aufbaus des Doppelkammer-Behal-
ters genigt, auf die vorausgehende Beschreibung zu
verweisen, zumal gleichen Teilen beider Behélter in
der Zeichnung jeweils das gleiche Bezugszeichen zu-
geordnet ist.

Die wesentlichen Anderungen betreffen die Aus-
gestaltung der Drehkappe 20 im Bereich des Ringvor-
sprungs 40 und das in der verschlossenen Stellung
des Doppelkammer-Behélters 10 innerhalb des Ring-
vorsprungs 40 liegende freie Ende der Auftragediise
32. Wie bereits beschrieben, wird das freie Ende der
Auftragediise 32 durch Drehen der Drehkappe aus
der oberen Behélterkammer 16 herausgeschraubt,
wobei gleichzeitig der Trennstopfen 30 aus dem
DurchlaRkanal 14 zwischen der oberen und unteren
Behalterkammer 16, 18 herausgezogen wird. Wah-
rend hierfir bei dem in Figur 1 und 2 gezeigten Aus-
fihrungsbeispiel im Ringvorsprung 40 ein zum Au-
Rengewinde 44 der Auftragediise 32 komplementa-
res Gegengewinde 42 ausgebildet ist, ist demgegen-
tiber - wie in Figur 3 erkennbar ist - bei der weiterge-
bildeten Drehkappe 20 im Ringvorsprung 40 anstelle
des Gewindegangs 42 ein umlaufender, radial vor-
springender Steg 43 angespritzt, welcher den lichten
Innendurchmesser des Ringvorsprungs 40 - im Steg-
bereich - auf ein MaR verringert, welches etwa gleich
dem Kerndurchmesser des AuRengewindes der Auf-
tragediise 32 ist. Das freie Vorderende 33 der Auftra-
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gediise 32 (Fig. 4 und 5) hat einen Durchmesser, der
zunéchst kleiner als der innerhalb des Stegs 43 ver-
bleibende lichte Innendurchmesser ist, erweitert sich
dann aber bis in den mit dem Auengewinde 44 ver-
sehenen Bereich konisch auf einen etwa dem lichten
Steg-Innendurchmesser entsprechenden Durchmes-
ser. Die Lange der Auftragediise 32 ist so bemessen,
dal} sie in der bestimmungsgeméaRen gefiillten und
verschlossenen Stellung des Doppelkammer-Behal-
ters 10 soweit bis ins Innere des Ringvorsprungs 40
eingreift, dall der beginnende Gewindegang des Au-
Rendurchmessers 44 noch oberhalb des Stegs 43
steht. D.h. bei der Montage der Drehkappe durch
senkrechtes Aufsetzen auf die (gefiillte) obere Behal-
terkammer 16 tritt zunachst das sich konisch erwei-
ternde Vorderende 33 der Auftragediise 32 durch den
Steg 43 in den Ringvorsprung 40 ein, bis der begin-
nende Gewindegang des Aulengewindes 44 am
Steg 43 anstiRt. Bei fortgesetztem Aufdriicken der
Drehkappe verformt dann der Gewindegang im Be-
riihrungsbereich den Stg 43 in der in Figur 3 strich-
punktiert angedeuteten Weise, wobei dann aus dem
urspriinglich radial umlaufenden Steg dann also ein
Gewindegang des Gegengewindes zum Aullenge-
winde 44 gebildet wird, d.h. wenn die nunmehr in die
bestimmungsgeméRe VerschluRlage aufgedriickte
Drehkappe 20 in Einschraubrichtung gedreht wird,
schraubt sich das AuRengewinde 44 vom verformten
Stegbereich abgestiitzt in den Ringvorsprung 40 hin-
ein und das freie Vorderende 33 der Auftragediise 32
tritt durch die Stirnwand der Drehkappe 20 hindurch.
Um diesen Durchtritt zu ermdglichen, weist die Stirn-
wand in dem iber dem Ringvorsprung 40 liegenden
Bereich einen Durchbruch 51 auf, und dieser Durch-
bruch 51 ist in der gefiillten und verschlossenen Stel-
lung des Behalters 10 durch den in Figur 6 gezeigten
gesonderten Verschluf3stopfen 35 verschlossen, von
dem - entsprechend dem Ausfihrungsbeispiel ge-
maR den Figuren 1 und 2 - ein VerschluBzapfn 36 pas-
send in die Auftrage6ffnung 34 der Auftragediise 32
eingreift. Der VerschlufRzapfen 36 verhindert also -
solange der VerschluBstopfen 35 nicht abgenommen
ist - einen Austritt der in der unteren Behalterkammer
enthaltenen Fiillkomponente bzw. - nach dem Her-
ausschrauben der Auftragediise 32 - einen Austritt
des aus beiden Fiillkomponenten aufbereiteten Pra-
parats.

Zur Abdichtung der Auftragediise 32 in ihrem am
Trennstopfen 30 ansetzenden FulRbereich in der her-
ausgeschraubten Stellung in der Drehkappe 20 dient
wiederum die dort vorgesehene zylindrische Dichffla-
che 46, deren zugeordnete Gegendichiflache 48 in
der Drehkappe 20 nunmehr aber in einem gesonder-
ten zweiten - gegeniiber dem Ringvorsprung 40 im
Durchmesser vergroferten - Ringvorsprung 49 aus-
gebildet ist.

Es ist darauf hinzuweisen, daf die Drehkappe 20
die obere Behalterkammer nicht in der beim Ausfiih-
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rungsbeispiel verwirklichten Weise vollstdndig tiber-
greifen mul}, sondern daR grundsétzlich auch eine
Ausgestaltung verwirklichbar ist, bei welcher die Um-
fangswandung kiirzer bzw. niedriger ist, wobei die
drehbare, in Axialrichtung jedoch unverschiebliche
Halterung der Drehkappe 20 auf der oberen Behalter-
kammer 18 dann durch einen oder mehrere, dem bzw.
den Rastnocken 22 entsprechende(n), von der Innen-
seite der Umfangswandung der Drehkappe vorste-
hende(n) Vorsprung bzw. Vorspriinge gebildet wer-
den kann, welche(r) in eine umlaufende ringnutartige
Vertiefung in der Wandung der oberen Behélterkam-
mer 18 eingerastet ist bzw. sind.

Patentanspriiche

1. Doppelkammer-Behélter (10) fiir die Aufnahme
von zwei getrennten, vor der Entnahme aus dem
Behélter zu einem gebrauchsfertigen Praparat
aufzubereitenden Fillkomponenten, welche in
zwei in einem Behaltergehiuse iibereinander an-
geordneten Behalterkammern (16;18) enthalten
sind, wobei die Behéalterkammern (iber einen in
der Oberseite der unteren und der Bodenwand
der oberen Behalterkammer miindenden Durch-
laBkanal (14) miteinander verbunden sind, der
durch einen Trennstopfen (30) verschlossen ist,
welcher durch ein von aufRen in senkrechter Rich-
tung verschiebbares StéRelelement in eine der
Behalterkammern (16;18) verdrangbar ist, so
daB die Fillkomponenten zusammenfliefen kén-
nen und miteinander vermischbar sind,
dadurch gekennzeichnet,
dal} das StéRelelement eine fest mit dem Trenn-
stopfen (30) verbundene langgestreckte und sich
durch die obere Behéalterkammer 18 bis in deren
offene Miindung 26 erstreckende hohle Auftrage-
diise (32) ist, deren Hohlraum sich am unteren
Ende durch den Trennstopfen (30) hindurch in die
untere Behalterkammer (16) 6ffnet und am obe-
ren Ende in eine Auftrageéffnung (34) miindet,
dal das StoRelelement auf seiner AulRenseite mit
einem AuRengewinde (44) versehen ist, welches
mit einem komplementiren Gegengewinde (42)
in Eingriff steht, das in einem von der Stirnwand
eines die obere Behalterkammer (18) zumindest
teilweise Ubergreifenden, drehbar auf ihr
gehalterten und sie abdichtenden Drehkappe
(20) in die offene Oberseite der oberen Behalter-
kammer (18) vorstehenden zylindrischen Ring-
vorsprung (40) ausgebildet ist,
dal} der innerhalb des Ringvorsprungs (40) lie-
gende Teil der Stirnwand der Drehkappe (20) so
ausgebildet ist, dal er beim Drehen der Drehkap-
pe (20) im Sinne eines Hineinschraubens der
Auftragediise (32) in den Ringvorsprung (40)
durch das freie Ende der Auftragediise (32) aus
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12

der Stirnwand herausdriickbar ist, und

dall der unmittelbar am Trennstopfen (30) an-
schlieBende Abschnitt der Auftragediise (32) ei-
ne aulere Dichtflache (46) aufweist, welche in
der ganz herausgeschraubten Stellung der Auf-
tragediise (32) an einer am Ringvorsprung (40)
ausgebildeten, komplementéren Dichtflache (48)
abdichtet.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal am Trennstopfen (30) einerseits
und in der oberen Behalterkammer (18) anderer-
seits zusammenwirkende Anschlageinrichtun-
gen vorgesehen sind, welche in Mitdrehen des
Trennstopfens (30) und der mit diesem verbunde-
nen Auftragediise (32) beim Drehen der Drehlap-
pe (20) verhindern.

Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Anschlageinrichtungen wenig-
stens einen im wesentlichen radial zur Umfangs-
wandung der oberen Behalterkammer (18) vom
Trennstopfen (30) vorstehenden Ansatz (54) und
wenigstens eine von der Umfangswandung der
oberen Behalterkammer (18) nach innen vorste-
hende und sich im wesentlichen iiber deren ge-
samte Héhe erstreckende Rippe (52) aufweisen,
an welcher sich der radiale Ansatz (54) des
Trennstopfens (30) bei einer Drehbewegung an-
legt.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dall der Behélter (12) ein-
stiickig im Blasverfahren aus Kunststoff herge-
stellt ist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dal die Drehkappe (20)
die obere Behalterkammer (18) vollstandig liber-
greift und an ihrem unteren Ende wenigstens ei-
nen radial nach innen vortretenden, die Boden-
wand der oberen Behélterkammer (18) untergrei-
fenden Rastnocken (22) aufweist.

Behalter nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die obere Behélterkammer (18) im
Ubergangsbereich ihrer Bodenwand in die Um-
fangswand einen von dem bzw. den Rastnocken
(22) untergriffenen umlaufenden Ringwulst (24)
aufweist.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dal die Drehkappe (20)
eine von der Innenflache ihrer Stirnwand in die
Miindung (26) der oberen Behalterkammer (18)
vortretende und hohlstopfenartig in dieser Miin-
dung abdichtende Ringwand (28) aufweist.



10.

1.

12.

13.

13 EP 0 364 527 B1

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dal die Drehkappe (20)
aus Kunststoff gespritzt ist und der beim Heraus-
schrauben der Auftragediise (32) aus der Dreh-
kappe (20) herausdriickbare Teil der Stirnwand
ein durch eine ringférmig anlaufende Sollbruch-
kerbe (50) eingeschlossener integraler Teil der
Drehkappen-Stirnwand ist.

Behalter nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dal von der der Auftragediise (32) zu-
gewandten Innenflache des herausdriickbaren
Teils der Drehkappen-Stirnwand ein Verschlul3-
zapfen (36) in die Auftragedffnung (34) der Auf-
tragediise (32) vorspringt.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, dall der Trennstopfen
(30) und die Auftragediise (32) einstilickig aus
Kunststoff gespritzt sind.

Behalter nach einem der Anspriiche 1 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, da die unmittelbar am
Trennstopfen (30) anschlieBende auflere Dicht-
flache (46) der Auftragediise (32) und die im
Ringvorsprung (40) der Drehkappe (20) ausgebil-
dete komplementare Dichtfldche (48) im wesent-
lichen zylindrisch sind, wobei der Durchmesser
der an der Auftragediise (32) ausgebildeten
Dichtflache (46) wenigstens gleich, vorzugswei-
se geringfligig gréRer als der lichte Durchmesser
der im Ringvorsprung (40) ausgebildeten Dicht-
flache (48) ist.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dall die Auftragediise (32) an ihrem
auftragedffnungsseitigen Ende vor dem mit Au-
Rengewinde versehenen Abschnitt einen sich ko-
nisch verjiingenden Abschnitt (33) aufweist, dal
von der Innenwand des Ringvorsprungs (40) ein
radial umlaufender Steg (43) so weit vorspringt,
dal} der innerhalb des Ringvorsprungs (40) im
Bereich des Steges (43) verbleibende lichte
Durchmesser etwa gleich dem bzw. geringfiigig
kleiner als der Kerndurchmesser des Aullenge-
windes (44) der Auftragediise (32) ist, und dal
der Steg (43) in einem bei bestimmungsgeman
aufgesetzter Drehkappe (20) und durch den
Trennstopfen (30) gegeneinander abgeschlosse-
nen Behélterkammern (16; 18) bereits unterhalb
des gewindefreien konischen Abschnitts (33) der
Auftragediise (32) liegenden Bereich von der In-
nenwandung des Ringvorsprungs (40) vorftritt.

Behalter nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Stirnwand der Drehkappe (20)
im Bereich des auf der Innenseite vorgesehenen
Ringvorsprungs (40) einen Durchbruch (51) auf-
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14

weist, und daR der Durchbruch (51) durch einen
beim Herausdrehen der Auftragediise (32) von
deren freiem Ende aus dem Durchbruch (51) her-
ausdrangbaren Stopfen (35) verschlossen ist.

Behalter nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dall von der der Auftragediise (32) zu-
gewandten Innenfldche des Stopfens (35) ein
passend in die Auftragedffnung (34) der Auftra-
gediise (32) eingreifender Zapfen (36) vorspringt.

Behalter nach einem der Anspriiche 12 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, dall die zur &ulleren
Dichtflache (46) am Ful® der Auftragediise (32)
komplementére Dichtflache (48) in der Drehkap-
pe (20) von der Innenfldche eines zweiten, im
Durchmesser vergréflerten, von der Innenseite
der Stirnwand der Drehkappe (20) vorspringen-
den Ringvorsprungs (49) gebildet ist.

Claims

Two-chamber container (10) for containing two
separate filling components which are to be
mixed to form a ready-to-use preparation prior to
dispensing from the container, and which are con-
tained in two container chambers (16; 18) dis-
posed one above the other in a container case;
the container chambers being connected togeth-
er by a connecting passage (14) which opens in
the upper side of the lower and in the bottom of
the upper container chamber and which is closed
by a separating plug (30) which is displaceable
into one of the container chambers (16; 18) by a
plunger element that is displaceable in the verti-
cal direction from without, so that the filling com-
ponents can flow together and be mixed with one
another,

characterized by the fact

that the plunger element is an elongated hollow
applicator nozzle (32) extending through the up-
per container chamber (18) into its open mouth
(26), whose hollow interior opens at the bottom
end through the separating plug (30) into the low-
er container chamber (16) and at the upper end
terminates in an applicator orifice (34),

thatthe plunger elementis provided on its exterior
with an external thread (44) which is in engage-
ment with a complementary counter-thread (42)
which is formed in a cylindrical annular projection
(40) extending from the end wall of a turning cap
(20) which at least partially overlaps the upper
container chamber (18), is held rotatably thereon,
and seals it, into the open top of the upper con-
tainer chamber (18),

that the portion of the end wall of the turning cap
(20) situated within the annular projection (40) is
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so configured that, when the turning cap (20) is
rotated in the sense of screwing the applicator
nozzle (32) into the annular projection (40), it can
be pushed out of the end wall by the free end of
the applicator nozzle (32), and

that the section of the applicator nozzle (32) di-
rectly adjoining the separating plug (30) has an
external sealing surface (46) which, when the ap-
plicator nozzle (32) is in the fully deployed posi-
tion, seals against a complementary sealing sur-
face (48) formed on the annular projection (40).

Container according to claim 1, characterized in
that on the separating plug (30) on the one hand
and in the upper container chamber (18) on the
other, cooperating abutment means are provided
which prevent co-rotation of the separating plug
(30) and of the applicator nozzle (32) connected
thereto, when the turning cap (20) is rotated.

Container according to claim 2, characterized in
that the abutment means have at least one pro-
jection (54) extending from the separating plug
(30) substantially radially to the circumferential
wall of the upper container chamber, and at least
one rib (52) projecting inwardly from the circum-
ferential wall of the upper container chamber (18)
and reaching substantially over its entire height,
against which the radial projection (54) of the sep-
arating plug (30) abuts upon a rotatory move-
ment.

Container according to any one of claims 1 to 3,
characterized in that the container (12) is made in
one piece from plastic by the blow-molding proc-
ess.

Container according to any one of claims 1 to 4,
characterized in that the turning cap (20) com-
pletely overlaps the upper container chamber
(18) and has at its bottom end at least one radially
inwardly projecting catch means (22) catching on
the bottom of the upper container chamber (18).

Container according to claim 5, characterized in
that the upper container chamber (18) has in the
area of the transition from its bottom to the cir-
cumferential wall a circumferential annular bead
(24) caught by the catch means (22).

Container according to any one of claims 1 to 6,
characterized in that the turning cap (20) has an
annular wall (28) projecting from the inside sur-
face of its end wall into the mouth (26) of the upper
container chamber (18) and sealing this mouth in
the manner of a hollow stopper.

Container according to any one of claims 1 to 7,
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characterized in that the turning cap (20) is injec-
tion molded from plastic and the portion of the end
wall which can be pressed out when the applica-
tor nozzle (32) is screwed out of the turning cap
(20) is an integral part of the turning cap end wall
enclosed by an annularly circumferential score
(50).

Container according to claim 8, characterized in
that a plug (36) projects into the applicator orifice
(34) of the applicator nozzle (32) from the inside
surface facing the applicator nozzle (32) of the re-
movable part of the turning cap end wall.

Container according to any one of claims 1 to 9,
characterized in that the separating plug (30) and
the applicator nozzle (32) are injection molded in
one piece from plastic.

Container according to any one of claims 1 to 10,
characterized in that the outer sealing surface
(46) of the applicator nozzle (32) immediately ad-
joining the separating plug, and the complemen-
tary sealing surface (48) formed in the annular
projection (40) of the turning cap (20), are sub-
stantially cylindrical, the diameter of the sealing
surface (46) formed on the applicator nozzle (32)
being at least equal to, preferably slightly greater
than, the inside diameter of the sealing surface
(48) formed in the annular projection (40).

Container according to claim 1, characterized in
that the applicator nozzle (32) has on its applica-
tor orifice end before the section provided with ex-
ternal thread a conically tapering section (33),
that a radially circumferential ledge (43) projects
from the inner wall of the annular projection (40)
to such an extent that the inside diameter remain-
ing within the annular projection (40) in the area
of the ledge (43) is approximately equal to or
slightly smaller than the root diameter of the ex-
ternal thread (44) of the applicator nozzle (32),
and that the ledge (43) projects from the inner wall
of the annular projection (40) in an area situated
below the unthreaded tapered section (33) of the
applicator nozzle (32) when the turning cap (20)
is properly installed and the container chambers
(16; 18) are shut off from one ancther by the sep-
arating plug (30).

Container according to claim 12, characterized in
that the end wall of the turning cap (20) has an
opening (51) in the area of the annular projection
(40) provided on the inside, and that the opening
(51) is closed by a stopper (35) which can be
forced out of the opening (51) by the free end of
the applicator nozzle (32) when the latter is de-
ployed.
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Container according to claim 13, characterized in
that a plug (36) fitting into the applicator orifice
(34) of the applicator nozzle (32) projects from the
inside surface of the stopper (35) facing the ap-
plicator nozzle (32).

Container according to any one of claims 12 to 14,
characterized in that the sealing surface (48)
complementary to the outer sealing surface (46)
at the base of the applicator nozzle (32) is formed
in the turning cap (20) by the inner surface of a
second annular projection (49) of enlarged diam-
eter extending from the inside of the end wall of
the turning cap (49).

Revendications

1.

Récipient & deux chambres (10) servant a rece-
voir deux composants séparés de remplissage,
qui doivent étre préparés avant le prélévement a
partir du récipient, pour former une préparation
préte a étre utilisée, et qui sont contenus dans
deux chambres (16;18) du récipient superposées
dans un bottier du récipient, les chambres du ré-
cipient étant raccordées I'une a I'autre par l'inter-
médiaire d’'un canal de passage (14), qui débou-
che dans la face supérieure de la chambre infé-
rieure du récipient et dans la paroi inférieure de
la chambre supérieure du récipient, ce canal
étant fermé par un bouchon de séparation (30),
qui peut étre repoussé dans I'une des chambres
(16;18) du récipient, par un poussoir pouvant étre
déplacé de I'extérieur dans la direction verticale,
de sorte que les composants de remplissage
peuvent s’écouler ensemble et se mélanger I'un
I'autre.
caractérisé par le fait
que le poussoir est une buse allongée creuse
d’application (32), qui est raccordée de fagon fixe
au bouchon de séparation (30) et s’étend a tra-
vers la chambre supérieure (18) du récipient jus-
que dans I'embouchure ouverte (26) de cefte
chambre et dont la cavité s’ouvre a son extrémité
inférieure, a travers le bouchon de séparation
(30), pour déboucher dans la chambre inférieure
(16) du récipient et débouche, au niveau de I'ex-
trémité supérieure,
dans une ouverture d’application (34), que le
poussoir comporte, sur sa face extérieure, un fi-
letage extérieur (44), qui engréne avec un fileta-
ge antagoniste complémentaire (42), qui est for-
mé dans une partie saillante annulaire cylindri-
que (40) qui pénétre dans la face supérieure ou-
verte de la chambre supérieure (18) du récipient
en faisant saillie & partir de la paroi frontale d’'un
capuchon rotatif (20) qui s’engage au moins par-
tiellement par-dessus la chambre supérieure (18)
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du récipient, est maintenu de maniéere a pouvoir
tourner sur cette chambre et la ferme de fagon
étanche,

que la partie, située a l'intérieur de la partie sail-
lante annulaire (40), de la paroi frontale du capu-
chon rotatif (20) est agencée de telle sorte que,
cette partie peut étre repoussée par I'extrémité li-
bre de la buse d’application (32), hors de la paroi
frontale, lors de la rotation du capuchon rotatif
(20) dans le sens d’'un vissage de la buse d’ap-
plication (32) dans la partie saillante annulaire
(40),et que la section, qui se raccorde directe-
ment au bouchon de séparation (30), de la buse
d’application (32) posséde une surface extérieu-
re d’étanchéité (46), qui, lorsque la buse d’appli-
cation (32) est dans la position totalement ressor-
tie par dévissage, s’applique de maniére étanche
contre une surface d’étanchéité complémentaire
(48) formée sur la partie saillante annulaire (40).

Récipient selon la revendication 1, caractérisé en
ce que sur le bouchon de séparation (30) d’'une
part et dans la chambre supérieure (18) du réci-
pient d’autre part, il est prévu des dispositifs de
butée qui coopérent entre eux et empéchent un
entrainement en rotation du bouchon de sépara-
tion (30) et de la buse d’application(32), qui est
raccordée a ce bouchon, lors de la rotation du ca-
puchon rotatif (20).

Récipient selon la revendication 2, caractérisé en
ce que les dispositifs de butée comportent au
moins un appendice sensiblement radial (54), qui
fait saillie & partir du bouchon de séparation (30)
en direction de la paroi circonférentielle de la
chambre supérieure (18) du récipient, etau moins
une nervure (52), qui fait saillie vers I'intérieur a
partir de la paroi circonférentielle de la chambre
supérieure (18) du récipient et s’étend sensible-
ment sur toute la hauteur de cette chambre et
contre laquelle s’applique I'appendice radial (54)
du bouchon de séparation (30) lors d’'un mouve-
ment de rotation.

Récipient selon 'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que le récipient (12) est fabri-
qué d'un seul tenant en matiére plastique au
moyen du procédé de soufflage.

Récipient selon 'une des revendications 1 a 4,
caractérisé en ce que le capuchon rotatif (20)
s’engage complétement par-dessus la chambre
supérieure (18) du récipient et posséde au niveau
de son extrémité inférieure, au moins un ergot
d’encliquetage (22), qui fait saillie radialement
vers l'intérieur et s’engage au-dessous de la pa-
roi inférieure de la chambre supérieure (18) du ré-
cipient.
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Récipient selon la revendication 5, caractérisé en
ce que la chambre supérieure (18) du récipient
posséde, dans la zone de transition entre sa paroi
inférieure etla paroi circonférentielle,un bourrelet
annulaire périphérique (24) au-dessous duquel
s’engage le ou les ergots d’encliquetage (22).

Récipient selon 'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce que le capuchon rotatif (20)
posséde une paroi annulaire (28), qui a partir de
la surface intérieure de la paroi frontale du capu-
chon pénétre dans I'embouchure (26) de la cham-
bre supérieure (18) du récipient et établit une
étanchéité a la maniére d’'un bouchon creux,
dans cette embouchure.

Récipient selon 'une des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que le capuchon rotatif (20) est
formé par moulage par injection d’'une matiére
plastique et que la partie de la paroi frontale, qui
peut étre ressortie hors du capuchon rotatif (20)
lors du dévissage de la buse d’application (32),
est une partie intégrante de la paroi frontale du
capuchon rotatif, qui est insérée dans une enco-
che circonférentielle annulaire de rupture de
consigne (50).

Récipient selon la revendication 8, caractérisé en
ce qu’un téton de fermeture (36) s’étend, a partir
de la surface intérieure, tournée vers la buse
d’application (32), de la partie pouvant étre res-
sortie hors de la paroi frontale du capuchon rota-
tif, dans I'ouverture d’application (34) de la buse
d’application (32).

Récipient selon 'une des revendications 1 a 9,
caractérisé en ce que le bouchon de séparation
(30) et la buse d’application (32) sont formés d’un
seul tenant par moulage par injection d’'une ma-
tiére plastique.

Récipient selon 'une des revendications 1 a 10,
caractérisé en ce que la surface d’étanchéité ex-
térieure (46), qui se raccorde directement au bou-
chon de séparation (30), de la buse d’application
(32) et la surface d’étanchéité complémentaire
(48) formée dans la partie saillante annulaire (40)
du capuchon rotatif (20) sont essentiellement cy-
lindriques, le diameétre de la surface d’étanchéité
(46) formée sur la buse d’application (32) étant au
moins égal et de préférence légérement supé-
rieur au diamétre intérieur de la surface d’'étan-
chéité (48) formée dans la partie saillante annu-
laire (40).

Récipient selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la buse d’'application (32) posséde, sur
son extrémité tournée vers I'ouverture d’applica-
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13.

14.

15.

20

tion,en avant de la section pourvue d’un filetage
extérieur, une section (33) de forme rétrécie coni-
que, en ce qu’une barrette circonférentielle radia-
le (43) fait saillie a partir de la paroi intérieure de
la partie saillante annulaire (40) au point que le
diamétre intérieur, qui subsiste a I'intérieur de la
partie saillante annulaire (40) dans la zone de la
barrette (43), est approximativement égal ou lé-
gérement inférieur au diamétre du noyau du file-
tage extérieur (44) de la buse d’application (32),
et en ce que la barrette (43) fait saillie, & partir de
la paroi intérieure de la partie saillante annulaire
(40), dans une zone située déja au-dessous de la
section conique sans filetage (33) de la buse
d’application (32), lorsque le capuchon rotatif (20)
est monté de fagon correcte et que les chambres
(16;18) du récipient sont fermées I'une par rap-
port al’autre au moyen du bouchon de séparation
(30).

Récipient selon la revendication 12, caractérisé
en ce que la paroi frontale du capuchon rotatif
(20) posséde, dans la zone de la partie saillante
annulaire (40) prévue sur la face intérieure, un
passage (51), et en ce que le passage (51) est
fermé par un bouchon (35), qui peut étre ressorti
hors du passage (51) par I'extrémité libre de la
buse d’application (32), lors du dévissage de cet-
te derniére.

Récipient selon la revendication 13, caractérisé
en ce qu’un téton (36), qui pénétre dans I'ouver-
ture d’'application (34) de la buse d’application
(32), fait saillie sur la surface intérieure du bou-
chon (35), qui est tournée vers la buse d’applica-
tion(32).

Récipient selon I'une des revendications 12 a 14,
caractérisé en ce que la surface d’étanchéité
(48), qui est complémentaire de la surface exté-
rieure d’étanchéité (46) prévue sur le pied de la
buse d’application (32), dans le capuchon rotatif
(20), est formée par la face intérieure d’'une se-
conde partie saillante annulaire (49), dont le dia-
métre est agrandi et qui fait saillie sur la face in-
térieure de la paroi frontale du capuchon rotatif
(20).
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