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Titel der Erfindung

Verfahren zum Herstellen eines ZweikomponentengieBharzes

Anwehdungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird bei der Herstellung von kalthirtenden
Zweikomponentengiefharzen, insbesondere von Epoxid-

harzen, die Fiillstoffe énthalten, wirksanm, &erenvAnwendungs-
gebiet sowohl die Klebtechnik beim Verbinden von Teilen

aug Metall oder anderen Werkstoffen miteinander, wie auch
die Fertigung von insbesonderes als Gleitlager oder
Gleitfiihrungen einsetzbaren GieBharzformkdrpern sind,

die entweder getrennt von oder im Verbund mit zugehdrigen
Bauteilen bzw, Maschinenelementen hergestellt werden

konnen,
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Charakteristil der bekannten technischen Ldsungen
Es sind verschiedene Verfahren zum Herstellen von kalt-
‘hédrtenden Zweikomponéntengieﬁharzen auf der Basis von
Epoxidharzen bekannt, denen Fillstoffe zugesetzt worden
sind; um u.2. bestimmte techhische_Parameter bei dem
 ausgehirteten GieBharzwerkstoff oder GieBharzformksrper
zu erzielen., Hierzu sind aus der Klebetechnik Beispiele
bekannt, bei denen mittels Zugabe fliissiger Additiva
zu Epoxidharz-Klebstoffen spezielle Eigenschaften der
gefertigten Klebverbunde verbessert worden sind,
Um die durch Klebung herzustellende Verbindung von Glas
und keramischen Erzeugnissen zu verbessern, wird in |
der DD-PS 41 469 die Kombination von Epoxidharz mit
Silanhaftmitteln angegeben. Weiterhin ist durch die
DD-PS 58 348 bekannt geworden, daB die Seewasserbestindig-
keit von Epoxidharz-MNetall-Verbindungen durch die Zugabe
vom epdxidgruppen— bzw.Aaminogruppenhéltigen Silan-
haftmitteln erhsht werden kann.
Nach der DD-PS 123 672 ist es bekannt, daB die Empfind-
lichkeit der Epoxidharz-Klebstoffe gegeniiber durch Ole
verschmtzten Klebfléchen reduziert wird, wenn dem
Klebstoff Polyaminoamid plus Silanhaftmittel zugesetzt
werden, Ferner wird in der DD-PS 129 663 beschrieben,
da8 zur Verbesserung der-Tempe:aturbesténdigkeit von
Klebverbindungen den hierzu verwendeten Epoxidharzkleb-
stoffen Polyaminosmid plus Aminaddukt plus Silanhaftmittel
plus Benetzungsmittel zugemischt werden,
Auf dem Gebiet der Herstellung von Lagerwerkstoffen ist
es beispielsweise durch die DD=PS 50 390 bereits bekannt,
fiir Lagerbuchsen Stoffzusammensetzungen zu verwenden,
die aus kalt- oder heifhirtendem Epoxidharz, Kalt- bzw.
HeiBhirtery; Molybdiéndisolfid, Graphitpulver und Metall-
pulver in bestimmten anteiligen Verhﬁltnissen bestehen.
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Ein in der DD-PS 97 038 beschriebenes Verfahren sieht
dagegen vor, Epoxidharz, Hirtungsmittel, Glaskugeln und
Gleitmittel, z.B, Graphit zu einer Mischung zu verarbeiten
und dann alg Gleitschicht bei Gleitlagern, Gleitbahnen

und dgl. aufzubringen., Bei dem weiterhin bekannten, aus
der DD-PS 93. 612 entnehmbaren Verfahren, wird ein gieB-
féhiger Plagtstoff zur Fertigung von Gleitbeldgen aus

- einem niedrigviskosen Epoxidharz hergestellt, das mit
Graphi tpulver und Poly&thylenpulver modifiziert worden
ist, '

Die Nachteile dieser bekannten Verfahren bestehen u,a.
darin, daB die nach diesen hergestellten Zweikompo-
nentengieBharze im susgehirteten Zustand Lunkerstellen in -
Form von Lufteinschliissen enthalten, welche béim Vi schen
der zugehtrigen Harzkomponenten und Fillstoffe bzw,
Zusdtze entsiehen und lediglich durch einen z.B. im Vakuum
durchzufihrenden zusitzlichen Entgasungsprozes verringert
bzw, vermieden werden ktnnen, Derartige Lunker beein-
tréchtigen aber die Haltbarkeit der entsprechenden Kleb-

- stellen elnerseits und die Funktionsfihigkeit der aus -
diesen ZweikomponentengieBharzen hergéstellten Lager oder
Gleitbeliige andererseits, Weiterhin besitzen die als
Klebstoffe vorgesehenen bekannten ZweikomponentengieBharze
zwar ein hohes Haftvermbgen gegeniiber metallischen Fl&chen,
anch wenn zuvor nicht vollstdndig von z.,B. Olresten diese
befreit worden sind, Sie sind aber nicht als Gleitbeldge
von entsprechenden Lagerstellen oder Filhrungen einsetz-
bar, weil ihnen die speziellen Funktionseigenschaften
eines Lagerwerkstoffes fehlen, Letztere sind dagegen zwar
bei den bisher alg Lagerwerkstoffe eingesetzten, bekannten
Zweikomponentengiefharzen, insbesondere kalthirtenden

" Epoxidharzen vorhanden, es fehlt bei diesen dafiir aber
infolge ihres unzureichenden Hafivermbgens an der Wider-
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standsfahlgkelt der Verbindungsstelle von Enox1dharz
und Metallfléche gegenuber Scherkrdften,

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat die Herstellung eines kalthiérfenden
ZweikomponentengieBharzes zum Ziel; aus dem mit moglichst
geringem Fertigungsaufwsnd lunkerfreie GieBkdrper ge-
fertigt werden ktnnen, die auf Metallflichen ohne eine
spezielle Vorbehandlung derselben durch einen GieBprozeB
aufgebracht werden ktnnen, im ausgehdrteten Zustand ohne -
gusitzliche Verbindungsmittel mit diesen Metallflichen
abscherfest verbunden sind und sowohl als Klebstoff beim
Zusannmenfiigen von belspielsweise Metallteilen wie auch
als Gleitbelag fiir Lagerstellen eingesetzlt werden konnen,

Darstellung deg Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
zum Herstellen eines kalthéirtenden ZweikomponentengieB-
harzes, vorzugeweise eines Graphit als PFillstoff ent- |
haltenden Epoxidharzes zu schaffen, das in seiner
fliissigen Verarbeitungsphase eine geringe, ein Austreten
von in dem Harz-Hirter-Gemisch enthaltenen Luftblasen
zulagsende Oberfléchenspénnung aufweist, mit metallischen
Flichen ohne eine spezielle Vorbehzndlung derselben

eine Verbindung eingeht, die nach der Beendigung des
Aushdrteprozesses verh&Zlinismifig hohe Abscherkrifte
aufnehmen kann und auBerdem die Funktlonselgenschaften
elnes Lagerwevkstoffes aufweist, .
Dlese Aufgabe wurde durch die Entwicklung eines Verfahrens
zum Herstellen eines ZwelkomponentengleBharzes, ingbesondere

5.
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kalthirtenden, Graphit, Molybdsndisulfid oder andere
Gleitwerkstoffe als Fiillstoff enthaltenden Epoxidharzes"
‘gelost, bel dem'erfindungsgeméq‘der Harzkomponente

aufer den Fiillstoffen ein epoxidgruppenhaltiges Silan-
haftmittel und ein niedrigviskoses Silikonsl, beispiels-
‘weise Dimethyl-Silikondl zugesetzt werden, wobei vorzugs-
weise ein Mischunésverhéltnis von 63 % Epoxidharz, 10 % Ver-
diinnungemittel, 2 % Silanhaftmittel, 1 % Silikondl und

24 % Graphit eingehalten wird, wonach die Hirterkomponente
zugesetzt wird,

Durch die nach dem erfindungsgemiBen Verfahren vorgesehene
Kombination von einem Silikondl mit einem Silanhafimittel

in einem GieBharz auf der Basis kalthirtender Epoxid-

harze ergeben sich Vorteile, die sich sowohl beim Einsatz
derselben auf dem Gebiet der Klebtechnik wie auch auf dem

del Lagerwerkstoffe answirken, Diese Vorteile ergeben

sich einerseits dadurch, daB das Silikonsl die Oberfldchen-
spannung des fliissigen GieBharzgemisches derart herabsetzt,
Gall. in der Verarbeitungsphase des GieBens die FlieB-

fihi gkeit wesentlich verbessert wird und eingeschlossene
Luftblasen nahezu ungehindert entweichen konnen, Hier- 1
durch wird das Auftreten von Lunkerstellen in dem ausgehdrtet.
‘GieBharzwerkstoff vermieden und ein vorrichtungsmiBig auf-
‘wendiger Entgasungsprozell liberfliigsig., Andererseits wird
durch den Gehalt an Silikonsl bei gleichzeitiger Anwesen-
heit von epoxidgruppenhaltigem Silanhaftmittel die Grund-
festigkeit des Verbundes Epoxidharzwerkstoff/Metall bzw,
Gleitbelag/Metall gegeniiber Scherbeanspruchungen ver-

groBert und die Dauerbestdndigkeit des Haftverbundes gegen-
{iber Wasser um 50 % erhoht. | |
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Ausfithrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfilhrungs-
beispiel erliutert, ’ | -
"Einer Harzkomponente, die zu 63 % aus Epoxidharz be-
steht, werden 10 % Verdihnungsmittel, beispielsweise
Glycidsther, 2 % Silanhaftmittel, 1 % Silikontl, z.B.
Dimethylsilikonsl und 24 % Graphitpulver zugesetzi,
Nachdem diese Stoffe miteinander zu einem Gemisch ver-
arbeitet worden gind, wird eine Hdrterkomponente zuge-
setzt, die zu ,100 % aus Amin-Addukt besteht, Hieraus
wird durch einen weiteren Mischvorgang ein flieBfihiges
GieBharz, aus demAeingeschlossene Luftblacen sofort ent-
weichen konnen und das entweder auf die Klebflidchen

von miteinander zu verbindenden Teilen aus Metall oder
anderen Werkstoffen oder auf mit einem Gleitbelag zu
versehende Gleitlager, PaBflichen oder Gleit- bzw.
Flihrungsbahnen im GieSvorgang aufgebracht wird, Nach
Beendigung des nun folgenden Aushdrtevorganges kann

der fertige GieBharzwerkstoff die vorgesehenen Funktionen
iibernehmen. ' '



Erfindungsanspruch

Verfahren zum Herstellen eines ZweikomponentengieBharzes,
insbesondere kalthirtenden, Graphit, Molybd&ndisulfid oder
andere Gleitwerkstoffe als Fiillstoff enthaltenden
Epoxidharzes, ge kennzeichnet dadurch,
daf; der Harzkomponente auBer Fillstoffen ein epoxidgruppen-
haltiges Silanhaftmittel und ein niedrigviskoses
Silikon®l beigemischt werden, wobel vorzugsweise ein
Mischungsverhdltnis von 63 % Epoxidharz, 10 % Ver-
diinnungemittel, 2 % Silenhaftmittel, 1 % Silikondl und
24 % Graphit vorgesehen ist, und danach die Hérter-
komponente zugegeben wird. '
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