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(54)实用新型名称

一种用于切割斜面的自动锯切机

(57)摘要

本实用新型是一种用于切割斜面的自动锯

切机，包括回转机构，回转机构设有转台，转台顶

部装有支撑架，支撑架顶端装有工作平台，工作

平台为圆形且设有一条锯片缝，锯片缝经过圆心

布置，所述转台顶面装有直线轨道，直线轨道与

锯片缝平行，直线轨道上装有滑动支架，滑动支

架上装有锯片，滑动支架一侧装有驱动电机，驱

动电机与锯片传动连接，直线轨道一端装有直线

驱动机构，直线驱动机构的输出端与滑动支架连

接，所述工作平台的上方设有固定支架，固定支

架设有竖直的定位靠板，定位靠板设置于工作平

台的直径处，定位靠板上对应于锯片缝处设有避

让孔；本实用新型降低了对工人的操作经验的要

求，提升了加工精度。
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1.一种用于切割斜面的自动锯切机，其特征是：包括回转机构，回转机构设有转台，转

台顶部装有支撑架，支撑架顶端装有工作平台，工作平台为圆形且设有一条锯片缝，锯片缝

经过圆心布置，所述转台顶面装有直线轨道，直线轨道与锯片缝平行，直线轨道上装有滑动

支架，滑动支架上装有锯片，滑动支架一侧装有驱动电机，驱动电机与锯片传动连接，直线

轨道一端装有直线驱动机构，直线驱动机构的输出端与滑动支架连接，所述工作平台的上

方设有固定支架，固定支架设有竖直的定位靠板，定位靠板设置于工作平台的直径处，定位

靠板上对应于锯片缝处设有避让孔。

2.根据权利要求1所述的一种用于切割斜面的自动锯切机，其特征是：所述固定支架上

装有压料机构，压料机构包括向外凸出的一块支板，支板上位于锯片缝的两侧各装有一个

压料气缸，每个压料气缸的活塞杆竖直向下朝工作平台延伸，活塞杆底端装有压料垫。

3.根据权利要求1所述的一种用于切割斜面的自动锯切机，其特征是：所述转台的外圈

设有一圈齿圈，齿圈的外侧设有电机A，电机A的输出端装有齿轮，齿轮与齿圈相啮合。

4.根据权利要求1所述的一种用于切割斜面的自动锯切机，其特征是：所述直线驱动机

构包括电机B，电机B的输出端设有丝杆，丝杆与滑动支架螺纹连接。
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一种用于切割斜面的自动锯切机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及铝模板加工技术领域，具体是一种用于切割斜面的自动锯切机。

背景技术

[0002] 铝模板可应用于建筑行业浇注混凝土的工序，待混凝土凝固成型后可将铝模板拆

除进行反复利用，因此具有明显的环保效益，被推广使用，一些建筑的角落等特殊部位需要

使用具有斜角的铝模板，那么在制造时需要切割具有斜面的铝模板，目前一般采用锯切机

对铝模板进行切割，而普通的锯切机，一般只能进行直角的切割，对于斜角需要有一定经验

的师傅采用特制的工具进行操作，否则难以保证加工精度。

发明内容

[0003] 本实用新型的目的就是为了解决上述现有技术存在的问题，提供一种用于切割斜

面的自动锯切机。

[0004] 本实用新型的具体方案是：一种用于切割斜面的自动锯切机，包括回转机构，回转

机构设有转台，转台顶部装有支撑架，支撑架顶端装有工作平台，工作平台为圆形且设有一

条锯片缝，锯片缝经过圆心布置，所述转台顶面装有直线轨道，直线轨道与锯片缝平行，直

线轨道上装有滑动支架，滑动支架上装有锯片，滑动支架一侧装有驱动电机，驱动电机与锯

片传动连接，直线轨道一端装有直线驱动机构，直线驱动机构的输出端与滑动支架连接，所

述工作平台的上方设有固定支架，固定支架设有竖直的定位靠板，定位靠板设置于工作平

台的直径处，定位靠板上对应于锯片缝处设有避让孔。

[0005] 进一步的，所述固定支架上装有压料机构，压料机构包括向外凸出的一块支板，支

板上位于锯片缝的两侧各装有一个压料气缸，每个压料气缸的活塞杆竖直向下朝工作平台

延伸，活塞杆底端装有压料垫。

[0006] 进一步的，所述转台的外圈设有一圈齿圈，齿圈的外侧设有电机A，电机A的输出端

装有齿轮，齿轮与齿圈相啮合。

[0007] 进一步的，所述直线驱动机构包括电机B，电机B的输出端设有丝杆，丝杆与滑动支

架螺纹连接。

[0008] 本实用新型具有以下有益效果：实现根据实际需要任意调节所需切割的斜面角

度，降低了对工人的操作经验的要求，提升了加工精度。

附图说明

[0009] 图1是本实用新型的立体视图；

[0010] 图2是本实用新型的主视图；

[0011] 图3是图2的俯视图；

[0012] 图4是图2的A‑A视图；

[0013] 图5是图2的B‑B视图；
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[0014] 图中：1、转台；2、齿轮；3、电机A；4、丝杆；5、直线轨道；6、支撑架；7、工作平台；71、

锯片缝；8、固定支架；81、避让孔；9、支板；10、压料气缸；11、压料垫；12、锯片；13、滑动支架；

14、电机B。

具体实施方式

[0015] 参见图1‑5，本实施例是一种用于切割斜面的自动锯切机，包括回转机构，回转机

构设有转台1，转台1顶部装有支撑架6，支撑架6顶端装有工作平台7，工作平台7为圆形且设

有一条锯片缝71，锯片缝71经过圆心布置，所述转台1顶面装有直线轨道5，直线轨道5与锯

片缝71平行，直线轨道5上装有滑动支架13，滑动支架13上装有锯片12，滑动支架13一侧装

有驱动电机，驱动电机与锯片12传动连接，直线轨道5一端装有直线驱动机构，直线驱动机

构的输出端与滑动支架13连接，所述工作平台7的上方设有固定支架8，固定支架8设有竖直

的定位靠板，定位靠板设置于工作平台7的直径处，定位靠板上对应于锯片缝71处设有避让

孔81，避让孔81的宽度大于锯片缝71的宽度。  通过将定位靠板设置在圆形工作平台7的直

径处，且在锯片缝71处设置避让孔81，使得工作平台7旋转任意角度（小于180°）时，锯片12

都能够从避让孔81通过。

[0016] 进一步的，所述固定支架8上装有压料机构，压料机构包括向外凸出的一块支板9，

支板9上位于锯片缝71的两侧各装有一个压料气缸10，每个压料气缸10的活塞杆竖直向下

朝工作平台7延伸，活塞杆底端装有压料垫11。

[0017] 进一步的，所述转台1的外圈设有一圈齿圈，齿圈的外侧设有电机A3，电机A3的输

出端装有齿轮2，齿轮2与齿圈相啮合。

[0018]   进一步的，所述直线驱动机构包括电机B14，电机B14的输出端设有丝杆4，丝杆4

与滑动支架13螺纹连接。  本实用新型的工作原理如下：根据所要切割的斜面角度，调节转

台1的转动角度，转台1的转动角度通过电机A3控制，具体的，电机A3通过齿轮2带动齿圈及

转台1转动，通过齿轮2的转动圈数控制齿圈的转动角度；调节好后，将待切割的铝模板放置

在工作平台7上，一侧贴靠在定位靠板上，然后控制压料气缸10动作将铝模板压紧；然后启

动锯片12的驱动机构，驱动电机带动锯片12高速旋转，通过电机B14带动丝杆4旋转，丝杆4

带动滑动支架13沿着直线轨道5移动，从而使得锯片12沿着锯片缝71移动进刀、退刀。
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图1

图2
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图3

图4
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图5
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