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KIVONAT

A taldlmény targya csomagologép aruk, mint példaul
italtartalyok vagy hasonlok csomagolasara kartonokba,
amelynek kartonszallitoja van és ez egy végtelenitett so-
rozat kartonszallitd elemet tartalmaz, amelyben a szom-
szédos kartonszallitd elemek hasonld, de egymastol fig-
getlen elsé és masodik végtelenitett sorozatban (16a,
18a, 16b, 18b) vannak hordozva, és az els6 végteleni-
tett sorozat (16a, 18a) allithatd a masodik végtelenitett
sorozathoz (16b, 18b) képest gy, hogy a két szomszé-
dos kartonszallité elem kozotti tdvolsag valtoztathato a

Csomagologép

gépen keresztiil feldolgozasra kertilé karton méretétdl
fliggben, az elsdé és a masodik végtelenitett sorozat
(16a, 18a, 16b, 18b) szinkronban tud miikédni a karto-
noknak a gépen valé feldolgozasa soran.

A csomagologép lényege, hogy az elsé sorozat egy
els6 szervomotorral (M1) és a masodik sorozat egy maso-
dik szervomotorral (M2) van mikdodtetve, a szervomo-
torok (M1, M2) pedig a kartonok beallitaséra és szinkron-
ban torténd folyamatos eldremozgatasara egy szervomo-
tor-szabalyozo eszkdzzel vannak miikddtetve.

3. abra

A leiras terjedelme 18 oldal (ezen beliil 11 lap abra)

HU 221 116 B1
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A taldlmény targya csomagologép aruk, mint példaul

italtartdlyok vagy hasonlok csomagoléséra kartonokba,

amelynek kartonszallitoja van és ez egy végtelenitett so-
rozat kartonszallito elemet tartalmaz, amelyben a szom-
szédos kartonszallit6 elemek hasonld, de egymastél fiig-
getlen els6 és masodik végtelenitett sorozatban vannak

hordozva, és az elsg végtelenitett sorozat allithaté a mé-
sodik végtelenitett sorozathoz képest gy, hogy a két

szomszédos kartonszallito elem kdzotti tavolsag valtoz-
tathaté a gépen keresztiil feldolgozasra keriilé karton

méretétdl fliggden, az els6 és a masodik végtelenitett so-
rozat szinkronban tud miikddni a kartonoknak a gépen

valé feldolgozasa soran.

A GB 2,256.627 szami szabadalmi leirs egy beren-
dezést ismertet, amellyel a termékeket szakaszosan le-
het szallitani. A berendezés egy kamriat tartalmaz, ame-
lyet két L alaki elem hatarol, amelyek hajtéeszkozok
segitségével egymashoz képest dllithatok. A hajtéeszko-
z0k mikddtetheték egymastdl fuggetlenill vagy egy-
massal szinkronban.

Az EP 0017333 szadmu szabadalmi leirds egy olyan
megoldast ismertet, amellyel az italdobozokat lehet cso-
portositani, vagy adagolni a széttartd vezetékeken be-
lil, amikor 4thaladnak a betaplaloszalagon. Az adagolo-
rudak a kartonokat szallit6 és t6ltd vonal teljes szélessé-
gén keresztiilnyilnak.

A talalmany feladata olyan csomagologép létesitése
arucikkek, mint példaul italtartalyok vagy hasonlok cso-
magolasara kartonokba, amely alkalmas 4rucikkekbdl,
mint példaul italtartalyokbol tobbszords csomagok ké-
szitésére, sik alakzatbol teljesen megtoltott kartonokka,
tovabba amely gép szabalyozhatd, hogy a legkiilonfé-
1ébb kartonméretekhez alkalmazni lehessen anélkiil,
hogy a gép sok id6t igényelne ahhoz, hogy az egyik kar-
tonméretrél a mésik kartonméretre atallitsak.

Ezt a feladatot a talalmany értelmében egy olyan
csomagolégéppel valositjuk meg, amelynek lényege,
hogy az elsd sorozat egy elsé szervomotorral és a ma-
sodik sorozat egy masodik szervomotorral van mikod-
tetve, a szervomotorok pedig a kartonok beallitisara
és szinkronban torténd folyamatos elGremozgatisara
egy szervomotor-szabalyozo eszkézzel vannak miikod-
tetve.

Elényosen az els6 végtelenitett sorozatnak a maso-
dik végtelenitett sorozathoz képest valo beéllitdsa ugy
torténik, hogy a két sorozat koziil az egyiket a szervo-
motor segitségével mozgatjuk, mig a masikat rogzitve
tartjuk vagy az egyik sorozatot a szervomotorral az
egyik irdnyban mozgatjuk és a masik sorozatot a masik
szervomotorral az ellentétes iranyban mozgatjuk.

Célszerlien az elsé és masodik végtelenitett sorozat
szinkronban valé mikodtetésére a két szervomotort
szinkronban miikddtetjiik.

Elényosen az els6 és masodik végtelenitett soroza-
tot ldncok képezik, és mindegyik lancra egy sorozat kar-
tonszallitd elem van szerelve és mindegyik kartonszalli-
t6 elemnek egy felfelé 4116 kartonflle van.

Célszerlien a gép az els6 végtelenitett sorozatbél
egy part tartalmaz és mindegyik elsé végtelenitett soro-
zatot egy lanc képezi és a lancok parhuzamosan, egy-
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méshoz képest tavkozzel vannak felszerelve, tovabba a
gép a masodik végtelenitett sorozatbol egy part tartal-
maz és mindegyik masodik végtelenitett sorozatot egy
lanc képezi és a lancok parhuzamosan, egymashoz ké-
pest tavkdzzel vannak felszerelve.

Elényosen a lancparok mindegyik lanca egy-egy kii-
16n szervomotorral van hajtva.

A taldlmanyt részletesebben a rajzok alapjan ismer-
tetjiik, amelyek a talalmany szerinti csomagologép pél-
dakénti kiviteli alakjat tiintetik fel.

Az 1.4bra a csomagologép altaldnos vazlatos né-

zete.

A 2. 4abrdan vazlatosan, feliilnézetben, egy ismert
adagolorendszer lathato, kartonok vég-
rdl torténd beadagolasara.

A3.ébra az 1. dbran lathaté gépet mutatja pers-
pektivikus nézetben.

A 4. 3dbra  a 3. abran lathato gép oldalnézete.

Az 5 4bra a 3. abran lathato gép feliilnézete.

A 6.4bra  a 3. abran lathato rész hatulnézete, a be-
taplalo végérdl nézve.

A 7.4bra  a gép adagold- és terhelGegységét mu-
tatja vazlatosan, perspektivikusan.

A B8.4bra  a7. &bran lathato rész feliilnézete.

A 9.4dbra  az adagold- és terhelGegységbe beépi-
tett adagolorid és hordozdjanak pers-
pektivikus nézete, egyik irdnybol.

A 10.4bra a9. abran lathatd perspektivikus nézet,
a masik iranybol.

A 11. dbran a gép egyik lancegysége lathaté vazla-
tosan, perspektivikus nézetben.

A 12. dbran a 11. abra szerinti egység hajto- és sza-
bélyozoeszkoze lathatd perspektivikus
nézetben.

A 13.4bra agép f6 lancegységének vazlatos hatul-
nézete, széles karton feldolgozasara be-
allitva.

A 14.dbra a 13. abrahoz hasonlo nézet, csak kes-
keny kartonra bedllitva.

A'15.4bra a gép vazlatos hatulnézete, amelyen

csak egyetlen lancegység lathatd, mi-
kodo helyzetben.

Az 1. 4brén a taldlmany szerinti csomagologép lat-
hatd, amellyel a kartonokat fel lehet llitani és meg le-
het télteni aruval, mint példaul italdobozokkal, palac-
kokkal vagy hasonlokkal. A gép, egymas uténi elrende-
zésben egy 10 toltGgaratot tartalmaz a gép betaplald vé-
gével szomszédosan, amelybe a gépen keresztiil feldol-
gozasra keriil8 nyers kartonlapokat taroljuk és etetjiik
be a betdplalonyilason at egy, a gép betaplald végénél
1év6 12, 12a adagold- és felallitéallomashoz.

A gép 16 14 szallito- és toltGvonala egy par egymas
mellett tdvkozzel elhelyezett, parhuzamos 16, 18 lanc-
egységbdl all, amelyek kézill mindegyik egy par végte-
lenitett 16a, 16b és 18a, 18b lancot tartalmaz, amelyek
egy végtelenitett sorozat kartonszallitd L fiilet hordoz-
nak. Az egyik lanc L fiilei allithatéak a szomszédos 14n-
con 1évd L fiilekhez képest igy, hogy az egyik lancon
lévé L fuilek tavolsaga a masodik lancon 1év6 L fiilté] al-
lithat6 a szallitandé karton méretétdl, azaz szélességé-
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tol fiiggden. A bedllitast részletesebben a 11. és 12. ab-
rékkal kapcsolatban ismertetjiik.

Az egyik, a 16 lancegység felsG vége mentén egy
20 betépldloegység van elhelyezve az aru betdplalasa-
ra, €s ez egy sorozat 22 vezetéket tartalmaz, amelyek a
14 szallito- és toltGvonal felé Osszetartanak, tovabba
egy sorozat betaplalo 24 és 26 széllitoszalagot és egy
arucsoportot alakit6 28 széllitoszalagot, amelynek segit-
ségével a lancegységek altal a 14 szallito- és t6ltGvonal
mentén feldolgozasra keriilé kartonokba téltendd italdo-
bozokat a kartonok nyitott végei felé lehet iranyitani.
A kiilonleges adagoloelemeket és azok miikodését a ta-
lalmany szerinti gépben a késdbbiekben fogjuk ismer-
tetni.

Az adagol6 és csoportosité szerepet egy végteleni-
tett sorozat m adagolériiddal valdsitjuk meg, amelyeket
részletesebben a 7-10. abrakkal kapcsolatban fogunk
ismertetni, és amelyek megszakitjak az arucikkek betap-
szédos 16 lancegység mentén, hogy azokat csoportosit-
sk és azutdn pedig a 14 lancegység mentén haladva a
vége feldl a kartonokba toltsék. Az adagolérudak spe-
cialis adagolo szerepét a 2. abraval kapcsolatban fogjuk
megvildgitani. A 2. dbra vazlatosan mutatja az adagolé-
rudak szerepét, amikor C dobozok csoportjat a végiik
feldl egy sorozat kartonba kell betélteni. A ¢t kartono-
kat egy végtelenitett sorozat b adagolorid tartja és szal-
litja, mikozben a p platform 616t mozog. A C dobozok
a kartonbetaplalo F palya felé vannak szallitva az 6ssze-
tart6 g vezetékek révén. A b adagolorudaknak ék alakii
w végei vannak, amelyek fokozatosan belépnek a do-
bozbetaplalé / vonalba gy, hogy egy beadagolt cso-
port dobozt hozzanak létre, jelen példdban hat dobozt a
betoltéshez. Végiil a b adagolorudak tovabbi elérefelé
mozgatdsa a betaplalo F pélya irAnyaba az sszetarté g
vezetékekkel egyiitt mindegyik csoport dobozt ugy ve-
zeti, hogy az egyik szomszédos ct karton nyitott végébe
keriiljon. Tikorképszerlien hasonl6 elrendezés létezik
az x—x kozépvonal szemben fekvd oldalén, ahol az
adagolorudak a betdltGpalyan keresztben fekszenek.
A talalmény szerinti gépnél a kartonokat nem adagolo-
rudak szallitjdk, hanem lancegységek vagy legalabb
egy lancegység, amelyen végtelenitett sorozat adagolo-
rad van, és ezek az egyik lancegység vagy mindkét
lancegység mentén dolgoznak.

A beadagoloallomastol aramlasirdnyban lefelé a
gépnek egy 30 véglaplezard allomasa van, amelyben
forgo 32 zarokerekek és rogzitett 34 véglaplezard veze-
tékek vannak. A 30 véglaplezard allomast dramlasirany-
ban lefelé egy 36 ragasztoallomas, majd ezutan a végla-
pokat oldalrél dsszenyomé 38 szalagok kovetik, ame-
lyek a ragasztott véglapokat egymason tartjak, mikoz-
ben a ragasztot a 36 ragasztoallomason felvissziik.

A taldlmany szerinti gép szamos szempontbdl 4llit-
haté ugy, hogy kiilonb6z6 alakzati dobozcsoportokat
tartalmazé kartonokat lehessen benne feldolgozni, a
négydobozos (2x2) kartontdl kezdve a 30 dobozos
(6x5) kartonig, anélkiil, hogy a gép Aatallitdsakor na-
gyon sok dllasid6re lenne szitkség. Valdjaban a gépet
konnyen hozzé lehet igazitani a kartonok feldolgozasa-
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hoz, hogy a kartonokat nagy valasztékban lehessen el6-
allitani, kiillénb6z6 dobozcsoport-alakzatokkal.

A gép egyes fontos elemeit a kovetkezGkben részle-
tesen ismertetjiilk. A 3—6. dbrakon a gépnek a betapla-
16 vége lathato, ahol a 12 adagoléallomas van elhelyez-
ve, amely egy forgd 40 adagolot tartalmaz. Ebben egy
sorozat 40a vékuumcsésze van a gépen keresztiil fel-
dolgozando kartonok beadagolasi Fp palyéja alatt elhe-
lyezve.

A 40 adagol6 egy par, parhuzamosan egymas mel-
lett elhelyezett, karton nyerslapokat szallitd 42 és
44 szallitészalag mellett van elhelyezve. A 40 adagold
a 10 toltégaratbol érkezd egyedi kartonokat folyamato-
san Osszegyljti és elszallitja azokat vizszintes helyzet-
be, amelyben azokat a 42, 44 szillitdszalagok felveszik
és lefelé tovabb mozgatjak a gép szallitasi iranyaban a
kartont felallité 12a felallitdallomas felé. A kartont szal-
lité 42, 44 szallitoszalagok mindegyikének a 42a, 44a
alsé szalagja vakuumszalagként van kialakitva ugy,
hogy amikor a karton elhagyja a 42b, 44b fels6 szalag
€s a 42a, 44a also szalag kozotti rést, akkor lapos, 6ssze-
lapult helyzetben van a 42a, 44a alsé szalagon. A kar-
ton egy iker felsG forgd 46 kartonnyito szerkezet és egy
felsd, figgllegesen elhelyezett 48 1anc alatti palydn mo-
zog, egy par parhuzamos, egymas mellett elhelyezett,
oldals6 50, 52 lancokbél allo betaplaloegység miik6dd
palyajaba.

Az iker fels6 forgo 46 kartonnyité szerkezet egy so-
rozat 46a vakuumcsészét tartalmaz, amelyek a szomszé-
dosan 4ll6 karton fels6 panelje irdnydban 6ssze vannak
szlikitve és a panellal kapcsolodnak gy, hogy ha va-
kuumot alkalmazunk, akkor a fels6 panel felfelé elmoz-
dul a szemben fekvd paneltdl elfelé, amely a 42a, 44a
also szalagok ellenében van tartva. A panel elmozdul a
fiiggdleges felsé 48 lanc és az oldalsé 50, 52 lancok
mozgéspalydjaba. Az oldals6 50, 52 lancok lényegében
vizszintes sikban dolgoznak az egyes 42, 44 szallitosza-
lagok mentén, amelyek kozott a felsd, fiiggdleges
48 lanc van elhelyezve.

Az oldalsé 50, 52 lancok, a felsé 48 lanc és az iker
felsd forgd 46 kartonnyité szerkezet szinkronizalva van
tigy, hogy a 46 kartonnyito szerkezet elGszor felallitja a
kartont a vdkuumszalagok ellenédllisa ellenében és
megfeleld helyzetbe helyezi (igy, hogy ennek a karton-
nak a vezetéfeliilete — a gép betaplalasi irAnyaba nézve
— a fels6 48 lancegységen 1év( egyik 48] fiilnek tAmasz-
kodjon, mig a kartonnak a hétsoé feliilete az 501 és 521
fulekkel kapcsolodjon, amelyek az oldalsé 50, 52 lanco-
kon vannak. A 46 kartonnyit6 szerkezettel felallitott ki-
indul6 karton olyan, hogy a karton terheld és hatso fe-
liiletei a betaplalas iranyaban, azaz felfelé elfordulnak.
A fels6 48 lanc sebessége valamivel kisebb, mint az ol-
dals6 50, 52 lancoké gy, hogy a karton, mikdzben
mindkét lanc szallitja, valdjaban Ossze van préselve
gy, hogy a karton teljesen felallitott helyzetbe keriil,
négyszogletes alakot vesz fel és t6ltésre kész.

Amikor a karton elhagyja a felsé és oldalsé lancegy-
ségek also végét, akkor a hatsd feliilete a £ kartonszalli-
t6 16, 18 lancegység mozgd L fulével kapcsolddik,
vagy legalabb egy olyan egységgel, amely a megmun-
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kaland6 karton méretétdl fugg. A leirds ezen részében
feltételezziik, hogy a karton mérete olyan, hogy mind-
két £6 lancegységet alkalmazzuk ahhoz, hogy a nyitott
veég( kartont a gépen keresztiilszallitsuk, annak megtol-
tése céljabol. A kartonok végsé megtoltését a dobozo-
kat betaplald 24 és 26 szallitoszalag, a csoportformald
28 szallitoszalag, az Osszetartd 22 vezetékek és az m
adagolorudak egyiittmikddésével valdsitjuk meg.

A 7. és 8. abrékon vazlatosan az lathatd, hogyan tor-
ténik a dobozok berakasa a karton nyitott végeibe.
Amint a 2. dbraval kapcsolatban ismertettiik, a kilonb6-
z0 adagolérid-elrendezések, amelyeknél egy sorozat
adagolérid fokozatosan talalkozik és keresztezi a dobo-
zok betdplalo vonalat, és a dobozok arra vannak kény-
szeritve, hogy a kartonbetaplald palya felé dsszetartd
vezetékek kozott mozogjanak, elvileg ismert. Amint a
7. és 8. abrakon lathatd, az m adagolorudak alakitott
vége fokozatosan egy dobozcsoportot képez a szomszé-
dos rudak kozott, amelyek a vezetékek dsszetartd volta
miatt a szomszédos adagolérudak mentén elhelyezett
karton szabad végébe jutnak. Az abrazolt kivitelnél az
adagoloszerep a gépnek csak az egyik oldala mentén ér-
vényesiil, ezért az arut betaplalo 24, 26 széllitdszalagok
Osszetartd 22 vezetékén at egy végtelenitett sorozat
adagolorudat kell mozgatni.

A szomszédos m adagolorudak kozotti tavolsag a do-
bozok méretétdl és az egyes csoportokba helyezend6 do-
bozok szamatol fligg. Annak érdekében, hogy meg-
konnyitsiik a gép beallitasat killonboz4 kartonok beraka-
séhoz és/vagy kilonbozé dobozméretekhez, az adagolo-
rudak oldhatban vannak kialakitva, amint azt részletesen
ismertetni fogjuk. igy az m adagolérudakat el lehet tavo-
litani és/vagy kiilonb6z6 méretli adagolorudakkal lehet
helyettesiteni, hogy ily mddon a gépet elékészitsik kii-
16nb6z6 dobozok és/vagy kartonok csomagolasara.

Ebbdl a célbdl a csoportot kialakitd 28 szallitosza-
lag egy végtelenitett sorozat oldhato és visszahtizhato
m adagolorudat tartalmaz, amelyeket két sorozat, paro-
saval elhelyezett 54, 56 lanckerék hord. A berakasra ke-
riilé kartonokat a f6 lancegység mentén helyezzik el.
Az adagolorud-egység aramlasiranyban felsé EU végé-
nél az adagolorudak az 54 lanckerekek koriil mozognak
miikodd helyzetben, a karton véglapjainak kozvetlen
szomszédos végeitdl kozzel elvalasztva. Annak érdeké-
ben azonban, hogy biztositsuk, hogy a C dobozok pon-
tosan legyenek a szomszédos ct kartonokba berakva, az
adagolorudak belsé végeinek a szomszédos kartonok
kozott Ggy kell elhelyezkedniiik, hogy az oldalfal vég-
lapjait pontosan alatdmasszak és a dobozokat pontosan
vezessék. Ennek teljesitése érdekében, amikor az m
adagolorudak lefelé mozognak a ct kartonokkal egyiitt,
az adagolorudak bels6 végei arra vannak kényszeritve,
hogy a szomszédos kartonok kozott befelé mozogjanak
egy 68 biityok és 69 biityokpalya-elrendezés hatasara,
amig a berakds az adagolorid-egység alsé DE végénél
be nem fejez8dik. Ezutan az adagoldrudakat fokozato-
san kezdeti helyzetiikbe vissziik vissza az adagolorud-
egység visszatér palyajan. A gép ezen kivitelénél al-
kalmazott oldhato €s visszahizhat6 adagolorudak rész-
letei a 9. és 10. abrakon lathatok.
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Amint a 9. és 10. abrakbol lathatd, mindegyik m ada-
goloradnak 58 rudeleme van, amelynek kiilsd, ék alaka
58a vége van, és egy lefelé fiiggl 60 retesze, amely 1é-
nyegében T keresztmetszet(l és a 64 tartoban kialakitott
62 reteszpalyaval kapcsolodik. Egy sorozat 64 tartd
van elhelyezve a hordoz6 lanchajtids mentén, amely az
ikerlancot és az 54, 56 lanckerekeket tartalmazza.
A 64 tartban rugdval terhelt 66 tengelyek vannak ugy,
hogy a 64 tartd rugalmasan tud a mozgés irdnyara ke-
resztirdnyban mozogni, a hordozé lanchajtias mentén.
A 64 tart6 alapjaban egy 68 biityok van elhelyezve,
amely egy megfeleléen kialakitott 69 biityokpalyaval
kapcsolodik — amely a 8. abran vazlatosan lathatd — a
hordoz6 lanchajtds mentén, hogy az adagolorud-egy-
séget, amely a 64 tartot és az adagolorudat magat tartal-
mazza, befelé mozgassa, egy par szomszédos karton ko-
z6tt, amelyeket a gépben feldolgozunk az adagold- és
toltéfolyamat alatt, majd ezutan visszahtzza Ggy, hogy
az adagolorud visszatérjen az adagolorid lancegység
visszatéré palyaja mentén. Az adagolorid leoldhatd a
tartojarol, ha a reteszt a reteszpalyabol kicsusztatjuk.
Ilyen szétkapcsolasra akkor van sziikség az adagolorud
és a tarto kozott, ha a szomszédos rudak kozotti térkozt
allitani kivanjuk a feldolgozasra keriil6 karton méreté-
nek fuggvényében. Az adagolorudak kozil a kivalasz-
tottakat el lehet tavolitani vagy hozz4 lehet adni, hogy a
gép meéretét bedllitsuk és kiilonbdz6 méretli adagolo-
rudakkal lehet helyettesiteni, hogy a szomszédos ada-
golorudak kozotti térkoz méretét valtoztassuk.

A kartonokat a gépen keresztiil a 16, 18 lancegysé-
gek segitségével szallitjuk. Ezek koziil mindegyik egy
par lancot tartalmaz, amelyek egymashoz képest éllitha-
tok. Egy ilyen egységet mutatunk be részletesebben a
11. és 12. abrakon, amely a 16 lancegységet mutatja.
A 18 lancegység ugyanilyen kialakitas.

Az L1 fiileket a 16a lanc hajtja, és az L2 fiileket a
16b lanc hajtja ugyanazon lancegységben. A 16a lancot
az M1 szervomotor hajtja (lasd 12. abra) és a 16b lan-
cot az M2 szervomotor hajtja. Az M1 szervomotor hajt-
ja az 1 tengelyt és az S1 lanckereket és az M2 szervo-
motor hajtja a 2 tengelyt, amely viszont az S2 lanckere-
ket hajtja. A két hajtott S1, S2 lanckerék ugyanazon a
tengelyen van elhelyezve. Az S1 lanckerék az 1 tengely-
re van €kelve, mig az S2 lanckereket az 1 tengely hor-
dozza, de ahhoz képest elforgathaté a 2 tengellyel. Az
S1 lanckerék hordozza a 16a lancot és az S2 lanckerék
hordozza a 16b lancot. A 11. dbran lathat6, hogy a 16a
¢és 16b lanc ugy van beallitva, hogy a szomszédos L1,
L2 fiilek ko6zotti tavolsag egyenld legyen. Ez a tipikus
elrendezés egy viszonylag kis karton esetében. A na-
gyobb méretli kartonokat Gigy lehet ethelyezni, ha a
kilonallo lancok szomszédos fuilei kozotti tavolsagot a
minimumra csokkentjiik. igy ha a 16a lanc L1 fiilei ko-
zel vannak a 16b lanc L2 fulein val6 feliitkozéshez, ak-
kor az egymast kdvetd flilparok kozotti tavolsag a leg-
nagyobb, és ez lehet6vé teszi a legnagyobb szélességl
karton 4thaladasat. Az allitast ugy végezziik, hogy az
M1, M2 szervomotorok sebességét fokozzuk, hogy
azok a 16a és 16b lancokat egymashoz képest mozgas-
sak, mig norméal mikodés kdzben a 16a és 16b lancokat
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az M1, M2 szervomotorok szinkronban hajtjak. A raj-
zon nem abrazolt, megfelelé szabalyozé 4ramkort,
amely programozhatd szabélyozoeszkozoket tartal-
maz, alkalmazzuk ennek a miveletnek az elvégzésére.
A szakember szdmdra magatol értet3d4, hogyan kell
egy ilyen dramkort kialakitani és programozni, hogy
ezt a miiveletet el tudja végezni.

Annak érdekében, hogy a f6 16, 18 lincegységek
kozotti allithatosdgot megvalositsuk, az egyes egysége-
ken beliil a szomszédos fiilek allithatésagaval ellentét-
ben, a gép t6lt6- és adagoldoldalatol tavol 1évs 18 lanc-
egység keresztiranyban allithat6 a masik 16 lancegység
felé vagy attdl elfelé, az arut adagolé allomas mentén,
amely az drut adagolé 20 betaplaloegységhez képest
rogzitett.

fgy a13. és 14. dbrakon a 16 és 18 lancegységek lat-
hatok, mégpedig a 13. dbran egymastél a legnagyobb ta-
volségban, nagyobb méretii kartonok alatamasztasa és
szdllitdsa céljabol. A 18 lancegységet a 16 lancegység-
hez képest keresztiranyban kozelebb vagy tavolabb le-
het hozni, a rajzon nem 4brazolt, 5nmagéaban ismert, csa-
varok altal hajtott vezetékek segitségével. A 13. abran
lathaté megoldasnal visszahuzhaté 70, 72 timasztélapo-
kat alkalmazunk, hogy a ct karton alsé oldalét kiegészi-
t6en megtamasszak a 16 és 18 lancegységek kozott. Eze-
ket a 70, 72 thmasztolapokat ivelt 74, 76 rudak hordoz-
zak, amelyek 78 és 80 vezetékekben mozognak és ame-
lyeken egy sorozat fog van és ezek a fogak a 82 és
84 allitorudak meneteivel kapcsolédnak. Amikor a 82,
84 allitérudakat forgatjuk, a 74, 76 rudak meg tudnak
hosszabbodni, hogy a 70, 72 tdmasztolapokat a 16 és
18 lancegységek altal hordozott ¢t karton ala helyezzék
vagy a lancegységekben 1évé 78, 80 vezetékek mentén
visszahiizzak. Altaldban: amikor a 70, 72 tamasztola-
pok visszahuzott helyzetben vannak, amint az a 14. ab-
ran lathatd, akkor a 18 lancegység befelé mozdul el
gy, hogy kozel szomszédos legyen a rogzitett 16 lanc-
egységhez. A 16, 18 lancegységek ezen helyzetében
egy kdzbens6 méretii kartont lehet feldolgozni. Néhany
esetben kis kartonok feldolgozasara van sziikség, mond-
Juk 2 x2 dobozt tartalmazé karton feldolgozasara. Ilyen-
kor a 18 lancegységet nem miikods helyzetbe lehet hoz-
ni ugy, hogy a kartont kizarolag a 16 lancegység ta-
massza ald. Ez az altalanos elrendezés lathaté a 15. 4b-
ran, ahol a 18 lancegység lesiillyesztett, nem miikodé
helyzetben van. A 18 lancegységet le lehet siillyeszteni
és fel lehet emelni egyszer(i kulisszak és vezetékek se-
gitségével, amint az a szakirodalombol ismert.

Ily moédon a 18 lancegység mindkét irAnyban, azaz
keresztiranyban és fliggdlegesen is allithat6 a 16 ldnc-
egységhez képest, attd] figgben, hogy mekkora a gép
altal feldolgozasra keriils csomag mérete. Hasonlokép-
pen, amint mdr ismertettiik, az egymast kovetd m ada-
golorudak kozotti tavolsag is allithatd azaltal, hogy az
adagolérid lanc-lanckerék egységben elhelyezett végte-
lenitett sorozat tartohoz adagolérudakat adunk hozza
vagy abbol adagolorudakat tivolitunk el.

Mindegyik f6 lancegységben a szomszédos fiilek
kozott tavolsag is allithatd, amint azt az elézéekben
mar ismertettiik.
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Azonfeliil a gép betaplald végénél a kiilonbozd gép-
alkatrészek allitasara is mod van, hogy kiilonb6zé mére-
t{i karton nyersdarabokat tudjon befogadni. igy a 42,
44 szillitoszalagok keresztiranyban egymashoz képest
allithatok, egyszertien ugy, hogy a 44 szallitdszalagot a
42 szallitoszalaghoz képest eltoljuk. Ha a karton mére-
te Ogy kivanja, akkor kizar6lag a 42 szallitoszalagot
lizemeltetjiik. Hasonloképpen az oldalsé 50, 52 lancok
is keresztiranyban allithatoak ugyanezen célbél, 4ltala-
ban 0gy, hogy az 52 lancot az 50 lanchoz képest eltol-
Juk. A két iker fels6 forgd 46 kartonnyito szerkezet is al-
lithat6, mind keresztiranyban egymashoz képest és flig-
gblegesen, hogy a kiilonboz3 kartonmagassigokhoz al-
kalmazkodjon. Azonkiviil a felsd 48 lancegység is ma-
gassagban allithaté ugyanezen célbol. A mechanizmus,
amellyel ezek az allitdsok végezhetSk, nem Ujak és a
szakember szdmara kdzismertek.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Csomagologép aruk, mint példaul italtartlyok
vagy hasonlok csomagolasira kartonokba, amelynek
kartonszallitéja van és ez egy végtelenitett sorozat kar-
tonszallito elemet tartalmaz, amelyben a szomszédos
kartonszallité elemek hasonld, de egymastol fliggetlen
els6 és masodik végtelenitett lancban (16a, 18a, 16b,
18b) vannak hordozva, és az elsG végtelenitett lanc (16a,
18a) allithat6 a masodik végtelenitett lanchoz (16b, 18b)
képest Ggy, hogy a két szomszédos kartonszillité elem
kozotti tavolsag valtoztathatd a gépen keresztiil feldolgo-
zésra keriil6 karton méretétGl fiiggBen, az els6 és a maso-
dik végtelenitett lanc (16a, 18a, 16b, 18b) szinkronban
tud miikédni a kartonoknak a gépen valo feldolgozisa
soréan, azzal jellemezve, hogy az els6 lancnak (16a, 18a)
egy elsé szervomotorja (M1) és a mdsodik lancnak
(16b, 18b) egy masodik szervomotorja (M2) van, a szer-
vomotoroknak (M1, M2) pedig a kartonok beallitasara
és szinkronban torténd folyamatos el6remozgatdsara
egy szervomotor-szabalyozo eszkoze van.,

2. Az 1. igénypont szerinti csomagologép, azzal jelle-
mezve, hogy az elsé végtelenitett lancnak (16a) a maso-
dik végtelenitett lanchoz (16b) képest valo6 bedllitasara a
két sorozat kozill az egyik a szervomotor segitségével
mozgathatd kialakitasn, mig a masik rogzitve van.

3. Az 1. igénypont szerinti csomagologép, azzal jel-
lemezve, hogy az elsé végtelenitett lancnak (16a) a ma-
sodik végtelenitett lanchoz (16b) képest valé beallitasa-
ra az egyik linc a szervomotorral az egyik irdnyban
mozgathat6 és a masik lanc a masik szervomotorral az
ellentétes iranyban mozgathat6 kialakitast.

4. A 2. vagy 3. igénypont szerinti csomagoldgép, az-
zal jellemezve, hogy az els6 és masodik végtelenitett
lanc (16a, 16b) szinkronban valé mikodtetésére a két
szervomotor (M1, M2) szinkronban miikodtethetd ki-
alakitasn.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti csoma-
gologép, azzal jellemezve, hogy az els6 és masodik vég-
telenitett lancok (16a, 16b) mindegyikére egy sorozat
kartonszallito elem van szerelve.
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6. Az 5. igénypont szerinti csomagologép, azzal jel-
lemezve, hogy mindegyik kartonszallito elemnek egy
felfel¢ allo kartonfiile (L) van.

7. Az 5. vagy 6. igénypont szerinti csomagologép,
azzal jellemezve, hogy a gép az elsé végtelenitett lanc-
bol (16a, 18a) egy part tartalmaz és a lancok (16a, 18a)
parhuzamosan, egyméshoz képest tdvkdzzel vannak fel-
szerelve,

8. A 7.igénypont szerinti csomagoldgép, azzal jelle-
mezve, hogy a gép a masodik végtelenitett 1ancbol
(16b, 18b) egy part tartalmaz és a lancok (16b, 18b) pér-
huzamosan, egymashoz képest tdvkozzel vannak felsze-
relve.

9. A 8. igénypont szerinti csomagologép, azzal jelle-
mezve, hogy a lancparok mindegyik lanca (16a, 16b,
18a, 18b) egy-egy kiilén szervomotorral van hajtva.
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