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一种超低温热封的膨化食品包装膜

(57)摘要

本实用新型公开一种超低温热封的膨化食

品包装膜，所述膨化食品包装膜由双向拉伸聚丙

烯消光膜层和真空镀铝聚丙烯薄膜层组成，通过

聚氨酯胶水复合。本实用新型的超低温热封的膨

化食品包装膜具有以下优点：(1)结构较为简单，

外观平整性良好，在低温状态下可以完成热封操

作；(2)采用双向拉伸聚丙烯消光膜兼具抗拉强

度高，阻隔性能好，透明度高的优点；(3)采用真

空镀铝聚丙烯薄膜层具有亮丽光泽、优秀遮光性

能、良好阻氧性和阻水性、优秀铝层附着力和低

热封温度与高热封强度等优点。
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1.一种超低温热封的膨化食品包装膜，其特征在于：

所述包装膜由双向拉伸聚丙烯消光膜层、胶黏剂层和真空镀铝聚丙烯薄膜层依次层叠

而成，所述双向拉伸聚丙烯消光膜层和真空镀铝聚丙烯薄膜层通过胶黏剂层粘结层叠；

所述双向拉伸聚丙烯消光膜层的厚度为18-25微米；

所述真空镀铝聚丙烯薄膜层的厚度为25-35微米。

2.根据权利要求1所述超低温热封的膨化食品包装膜，其特征在于：

所述胶黏剂层为聚氨酯胶水层。
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一种超低温热封的膨化食品包装膜

技术领域

[0001] 本实用新型涉及包装材料加工领域，具体涉及一种超低温热封的膨化食品包装

膜。

背景技术

[0002] 目前，塑料包装膜被广泛运用在日常生活各个领域之中，产出薄膜具备良好的阻

隔性能，具备极高的经济价值。有些包装膜制作中会因制作工艺问题，在分切时出现厚度不

均匀的情况。

[0003] 在2013年03月13日公开的实用新型专利申请号为201220427258.6中提出一种三

层共挤双向拉伸镀铝聚丙烯薄膜，该薄膜具有三层膜结构，包括聚丙烯顶层、聚丙烯中间

层、聚丙烯底层和镀铝层，解决了热封温度高的问题，但复合较为麻烦，制作成本也较高。

实用新型内容

[0004] 本实用新型的目的在于提供一种超低温热封的膨化食品包装膜，该包装膜制作成

本低廉，复合容易。

[0005] 本实用新型所采用的技术方案是一种超低温热封的膨化食品包装膜，所述包装膜

由双向拉伸聚丙烯消光膜层、胶黏剂层和真空镀铝聚丙烯薄膜层依次层叠而成，所述双向

拉伸聚丙烯消光膜层和真空镀铝聚丙烯薄膜层通过胶黏剂层粘结层叠；

[0006] 双向拉伸聚丙烯消光膜层的厚度为18-25微米；

[0007] 真空镀铝聚丙烯薄膜层的厚度为25-35微米。

[0008] 双向拉伸聚丙烯消光膜兼具抗拉强度高，阻隔性能好，透明度高的优点。

[0009] 双向拉伸聚丙烯消光膜层的厚度为18-25微米，这一厚度防湿性能优越，特别适用

于易吸潮的饼干、点心等食品包装。

[0010] 真空镀铝聚丙烯薄膜层的厚度为25-35微米，25-35微米的厚度使得真空镀铝聚丙

烯薄膜层具有亮丽的金属光泽度，优异的气体和光线阻隔性以及良好的防潮、遮光，可替代

铝箔等使用。热封性能优异，可低温热封，铝层附着力好，复合后不会出现铝层转移分层现

象。

[0011] 优选的，所述胶黏剂层为聚氨酯胶水层。所述聚氨酯胶水层具备优异的抗剪切强

度，在低温和超低温下性能超过其他类型的胶黏剂层。

[0012] 与现有技术相比，本实用新型具备以下有益效果：

[0013] 本实用新型的超低温热封的膨化食品包装膜具有以下优点：

[0014] (1)结构简单，制作仅需简单的聚氨酯胶层复合，解决了部分包装膜厚度不均匀的

问题也降低了成品的制作成本，具有良好的外观平整性和阻隔性，同时在低温状态下能完

成热封操作。

[0015] (2)采用双向拉伸聚丙烯消光膜兼具抗拉强度高，阻隔性能好，透明度高的优点。

[0016] (3)采用真空镀铝聚丙烯薄膜层具有亮丽光泽、优秀遮光性能、良好阻氧性和阻水
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性、优秀铝层附着力和低热封温度与高热封强度等优点。

附图说明

[0017] 图1为现有技术三层共挤双向拉伸镀铝聚丙烯薄膜的膜层结构示意图；

[0018] 图2为本实用新型超低温热封的膨化食品包装膜的膜层结构示意图；

[0019] 图中：

[0020] 1、双向拉伸聚丙烯消光膜层                2、真空镀铝聚丙烯薄膜层

[0021] 3、聚丙烯顶层                            4、聚丙烯中间层

[0022] 5、聚丙烯底层                            6、镀铝层

具体实施方式

[0023] 如图1所示，为现有技术中一种三层共挤双向拉伸镀铝聚丙烯薄膜，包括聚丙烯顶

层3、聚丙烯中间层4、聚丙烯底层5和镀铝层6。

[0024] 如图2所示，本实用新型的一种超低温热封的膨化食品包装膜，由双向拉伸聚丙烯

消光膜层1和真空镀铝聚丙烯薄膜层2层叠而成，两薄膜层通过聚氨酯胶水层(图未示)粘结

复合层叠。

[0025] 对比现有技术，本实用新型的结构有一定程度的优化，复合容易，解决了部分包装

膜厚度不均匀的问题也降低了成品的制作成本，具有良好的外观平整性和阻隔性，同时在

低温状态下能完成热封操作。

[0026] 此外，采用双向拉伸聚丙烯消光膜兼具抗拉强度高，阻隔性能好，透明度高的优

点。采用真空镀铝聚丙烯薄膜层具有亮丽光泽、优秀遮光性能、良好阻氧性和阻水性、优秀

铝层附着力和低热封温度与高热封强度等优点。

[0027] 最后应当说明的是，以上实施例仅用以说明本实用新型的技术方案，而非对本实

用新型保护范围的限制，尽管参照较佳实施例对本实用新型作了详细地说明，本领域的普

通技术人员应当理解，可以对本实用新型的技术方案进行修改或者等同替换，而不脱离本

实用新型技术方案的实质和范围。
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