
(57)【要約】

【課題】本発明は、任意のリード角を持つ複数のドリル

刃のリード角に対応して切削液または冷却液などをシャ

ンク側からドリル先端まで供給する２孔を設けることが

できる回転切削工具を提供する。

【解決手段】シャンク２に連なるドリルボディ４に任意

のリード角を持つ複数のドリル刃１２を形成すると共に

、これらドリル刃１２の各背面中央に各ドリル刃１２の

リード角に沿って先端に至る嵌合溝１０を形成し、該各

嵌合溝１０がシャンク２に形成された２孔６、８に連通

し、該シャンク２の２孔６、８及び各嵌合溝１０内にそ

れぞれ中空管１４を挿嵌固定することで、任意のリード

角を持つドリル刃１２に切削液または冷却液などをシャ

ンク側からドリル先端まで供給する２孔６、８を容易に

設けることができる。

【選択図】　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
丸 棒 状 回 転 工 具 用 素 材 の シ ャ ン ク ２ に ド リ ル ボ デ ィ ４ の 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ に 連 な る ２ 孔
６ 、 ８ を 形 成 し た 回 転 切 削 工 具 １ に 於 い て 、
上 記 シ ャ ン ク ２ に 連 な る ド リ ル ボ デ ィ ４ に 任 意 の リ ー ド 角 を 持 つ 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ を 形
成 し て 、 こ れ ら ド リ ル 刃 １ ２ の 各 背 面 中 央 に 上 記 各 ド リ ル 刃 １ ２ の リ ー ド 角 に 沿 っ て 先 端
に 至 る 嵌 合 溝 １ ０ を 形 成 し 、 該 各 嵌 合 溝 １ ０ が 上 記 シ ャ ン ク ２ に 形 成 さ れ た ２ 孔 ６ 、 ８ に
そ れ ぞ れ 連 通 し 、 該 シ ャ ン ク ２ の ２ 孔 ６ 、 ８ 及 び 上 記 各 嵌 合 溝 １ ０ 内 に 中 空 管 １ ４ を 挿 嵌
固 定 し た こ と を 特 徴 と す る 回 転 切 削 工 具 。
【 請 求 項 ２ 】
上 記 各 嵌 合 溝 １ ０ の 溝 深 さ は 上 記 中 空 管 １ ４ の 半 径 以 下 の 深 さ と し 、 上 記 各 嵌 合 溝 １ ０ に
挿 嵌 固 定 さ れ た 中 空 管 １ ４ の 外 周 が 上 記 ド リ ル 刃 １ ２ の 回 転 直 径 の 内 側 に 位 置 す る よ う に
構 成 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 回 転 切 削 工 具 。
【 請 求 項 ３ 】
上 記 中 空 管 １ ４ の 内 径 は 、 少 な く と も ０ ． ３ ｍ ｍ 以 上 と し 、 上 記 ド リ ル 刃 の 最 大 肉 厚 Ｂ の
１ ／ ２ 以 下 に 形 成 さ れ て い る 請 求 項 １ に 記 載 の 回 転 切 削 工 具 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 回 転 切 削 工 具 に 係 り 、 特 に 切 削 液 、 冷 却 液 を 通 す 流 路 の 形 成 に 特 徴 を 有 す る 回
転 切 削 工 具 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 鋳 鉄 等 の 工 作 物 の 穴 開 け 加 工 に 用 い ら れ る 回 転 切 削 工 具 の 中 で も 、 一 本 の 工 具 に ド
リ ル 加 工 用 の 切 刃 と リ ー マ 加 工 用 の 切 刃 と を 持 つ バ ニ シ ン グ ド リ ル が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の 種 の ド リ ル は 、 自 動 車 部 品 、 エ ン ジ ン 部 品 な ど の 穴 開 け 加 工 、 段 付 き 穴 加 工 、 仕 上 げ
穴 加 工 等 に 用 い ら れ 、 複 雑 な 段 付 き 加 工 を １ 回 で 行 な う た め に 使 用 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ の バ ニ シ ン グ ド リ ル は 、 仕 上 げ 穴 を 加 工 す る 際 は 、 超 硬 合 金 等 か ら な る ド リ ル 刃 に よ り
穴 を 形 成 し 、 こ の 穴 の 内 壁 面 を ガ イ ド 刃 で 擦 る こ と で 滑 ら か な 内 壁 面 が 形 成 さ れ る よ う に
な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
近 年 で は 、 被 削 材 が 高 級 に な り 、 切 削 条 件 が 厳 し く な っ た こ と か ら バ ニ シ ン グ ド リ ル に 冷
却 水 を 通 す た め の 孔 を 形 成 し た も の が 使 用 さ れ て お り 、 バ ニ シ ン グ ド リ ル 以 外 の 回 転 切 削
工 具 と し て の エ ン ド ミ ル や ド リ ル で 深 穴 を 加 工 す る 際 に は 、 刃 先 部 の 先 端 へ の 切 削 液 を 供
給 す る た め の ス パ イ ラ ル 状 の ２ 孔 を 形 成 し た 回 転 切 削 工 具 が 不 可 欠 に な っ て い る 。 一 方 、
ド リ ル 刃 に お い て も 、 切 削 条 件 に 応 じ た 特 定 の リ ー ド 角 を 持 つ ド リ ル が 望 ま れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
こ の 種 の 回 転 切 削 工 具 に ス パ イ ラ ル 状 の ２ 孔 を 形 成 す る 方 法 と し て 、 高 速 度 工 具 鋼 等 の 粉
末 混 練 体 を プ レ ス 等 に よ り 丸 棒 状 素 材 を 押 出 し 成 形 し た 後 、 一 対 の ス パ イ ラ ル 状 の ピ ン を
有 す る マ ン ド レ ル を 回 転 さ せ る こ と で 上 記 丸 棒 状 素 材 に 一 定 リ ー ド の ス パ イ ラ ル 状 の ２ 孔
を 形 成 す る 方 法 や 、 上 記 の 粉 末 混 練 体 を 押 出 し 成 形 法 に よ り 丸 棒 状 素 材 と し て 押 出 し 成 形
す る 過 程 で ス パ イ ラ ル 状 の ２ 孔 を 形 成 す る 方 法 等 が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
そ し て 、 ス パ イ ラ ル 状 の ２ 孔 を 形 成 し た 燒 結 後 の 丸 棒 状 素 材 の 外 周 に 、 研 削 ま た は 切 削 に
よ り ド リ ル 刃 及 び 切 り 粉 排 出 溝 を 成 形 す る こ と に よ り 、 図 ４ に 示 す よ う な ド リ ル ３ ０ １ が
製 造 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
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し か し な が ら 、 ド リ ル ３ ０ １ に 形 成 さ れ る ス パ イ ラ ル 状 の ２ 孔 ３ ０ ２ 、 ３ ０ ３ は 、 予 め 決
め ら れ た 一 定 の リ ー ド 角 （ 例 え ば ３ ０ 度 ） で 成 形 さ れ る こ と か ら 、 上 記 ２ 孔 ３ ０ ２ 、 ３ ０
３ と 異 な る リ ー ド 角 で ド リ ル 刃 ３ ０ ５ 及 び 切 り 粉 排 出 溝 ３ ０ ６ の 加 工 を 行 う と 、 上 記 ２ 孔
３ ０ ２ 、 ３ ０ ３ が 切 り 粉 排 出 溝 ３ ０ ６ に よ っ て 破 れ る 危 険 性 を 有 し て い る た め 、 任 意 の リ
ー ド 角 を 持 つ ド リ ル 刃 ３ ０ ５ の 加 工 を 行 な う こ と が で き な い 問 題 を 有 し て い た 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
従 っ て 、 本 発 明 の 目 的 と す る 所 は 、 切 削 液 ま た は 冷 却 液 な ど を シ ャ ン ク 側 か ら ド リ ル 先 端
ま で 供 給 す る ２ 孔 を 、 丸 棒 状 素 材 の 外 周 に 形 成 さ れ る ド リ ル 刃 の リ ー ド 角 の 角 度 に 関 わ ら
ず 、 ド リ ル ボ デ ィ の 途 中 で 破 れ る こ と な く 簡 便 に 形 成 す る こ と が で き る 回 転 切 削 工 具 を 提
供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
【 課 題 を 解 決 す る 為 の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 次 の 技 術 的 手 段 を 有 す る 。 即 ち 、 発 明 の 実 施 の 形 態
に 対 応 す る 添 付 図 面 に 使 用 し た 符 号 を 用 い て 説 明 す る と 、 丸 棒 状 回 転 工 具 用 素 材 の シ ャ ン
ク ２ に ド リ ル ボ デ ィ ４ の 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ に 連 な る ２ 孔 ６ 、 ８ を 形 成 し た 回 転 切 削 工 具
１ に 於 い て 、
上 記 シ ャ ン ク ２ に 連 な る ド リ ル ボ デ ィ ４ に 任 意 の リ ー ド 角 を 持 つ 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ を 形
成 し て 、 こ れ ら ド リ ル 刃 １ ２ の 各 背 面 中 央 に 上 記 各 ド リ ル 刃 １ ２ の リ ー ド 角 に 沿 っ て 先 端
に 至 る 嵌 合 溝 １ ０ を 形 成 し 、 該 各 嵌 合 溝 １ ０ が 上 記 シ ャ ン ク ２ に 形 成 さ れ た ２ 孔 ６ 、 ８ に
そ れ ぞ れ 連 通 し 、 該 シ ャ ン ク ２ の ２ 孔 ６ 、 ８ 及 び 上 記 各 嵌 合 溝 １ ０ 内 に 中 空 管 １ ４ を 挿 嵌
固 定 し た こ と を 特 徴 と す る 回 転 切 削 工 具 で あ る 。
上 記 に よ れ ば 、 丸 棒 状 回 転 工 具 用 素 材 の シ ャ ン ク ２ に 連 な る ド リ ル ボ デ ィ ４ に 任 意 の リ ー
ド 角 を 持 つ 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ を 形 成 し て 、 こ れ ら ド リ ル 刃 １ ２ の 各 背 面 中 央 に 上 記 シ ャ
ン ク ２ の ２ 孔 ６ 、 ８ に 連 通 接 続 す る 嵌 合 溝 １ ０ を 該 ド リ ル 刃 １ ２ の リ ー ド 角 に 沿 っ て 形 成
し 、 こ れ ら 嵌 合 溝 １ ０ 内 に 各 ド リ ル 刃 １ ２ の 先 端 に 至 る 中 空 管 １ ４ を そ れ ぞ れ 挿 嵌 固 定 す
る 。
従 っ て 、 切 削 液 ま た は 冷 却 液 な ど を シ ャ ン ク 側 か ら ド リ ル 先 端 ま で 供 給 す る ２ 孔 が 、 任 意
の リ ー ド 角 を 持 つ 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ の 各 背 面 中 央 に 沿 っ て 形 成 さ れ る 嵌 合 溝 １ ０ に 、 シ
ャ ン ク ２ に 形 成 さ れ た ２ 孔 ６ 、 ８ と 連 通 す る 中 空 管 １ ４ を 挿 嵌 固 定 す る こ と で 、 ド リ ル 刃
１ ２ の リ ー ド 角 の 角 度 に 関 わ ら ず 途 中 で 破 れ る こ と な く 容 易 に 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ま た 本 発 明 は 、 上 記 各 嵌 合 溝 １ ０ の 溝 深 さ が 上 記 中 空 管 １ ４ の 半 径 以 下 の 深 さ と し 、 上 記
各 嵌 合 溝 １ ０ に 挿 嵌 固 定 さ れ た 中 空 管 １ ４ の 外 周 が 上 記 ド リ ル 刃 １ ２ の 回 転 直 径 の 内 側 に
位 置 す る よ う に 構 成 さ れ て い る 回 転 切 削 工 具 で あ る 。
従 っ て 、 各 嵌 合 溝 １ ０ の 溝 深 さ が 上 記 中 空 管 １ ４ の 半 径 以 下 の 深 さ で 形 成 さ れ る の で 、 ド
リ ル 刃 １ ２ の 強 度 に 与 え る 影 響 を な く す だ け で な く 、 各 嵌 合 溝 １ ０ に 挿 嵌 固 定 さ れ た 中 空
管 １ ４ の 外 周 が ド リ ル 刃 １ ２ の 回 転 直 径 の 内 側 に 位 置 す る よ う に 構 成 さ れ て い る の で 、 中
空 管 １ ４ が ド リ ル 刃 １ ２ に よ る 切 削 加 工 時 に 影 響 を 及 ぼ す こ と が な い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
ま た 本 発 明 は 、 上 記 中 空 管 １ ４ の 内 径 は 、 少 な く と も ０ ． ３ ｍ ｍ 以 上 と し 、 上 記 ド リ ル 刃
の 最 大 肉 厚 Ｂ の １ ／ ２ 以 下 に 形 成 さ れ て い る 回 転 切 削 工 具 で あ る 。
従 っ て 、 各 背 面 中 央 に 嵌 合 溝 １ ０ を 形 成 し た 場 合 に 、 切 削 液 ま た は 冷 却 液 な ど を シ ャ ン ク
２ 側 か ら ド リ ル の 先 端 ま で 供 給 す る 最 小 流 量 を 保 証 す る と 共 に 、 ド リ ル 刃 １ ２ の 必 要 強 度
を 確 保 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 例 を 添 付 図 面 に 基 づ き 詳 細 に 説 明 す る 。 図 １ は 、 本 発 明 の バ ニ シ ン グ
ド リ ル の 軸 線 下 方 の 半 断 面 示 す 側 面 図 、 図 ２ は 図 １ の Ａ 矢 視 図 で あ り 、 図 ３ は バ ニ シ ン グ
ド リ ル 先 端 の 部 分 拡 大 図 で あ る 。
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【 ０ ０ １ ４ 】
図 １ ～ 図 ３ に お い て 、 符 号 １ は 本 発 明 の 回 転 切 削 工 具 の 一 例 と し て の バ ニ シ ン グ ド リ ル を
示 し て お り 、 こ の バ ニ シ ン グ ド リ ル １ は 、 超 硬 合 金 等 の 粉 末 混 練 体 を プ レ ス に よ り 成 形 後
、 及 び 必 要 な 場 合 半 焼 し て 成 形 加 工 を 施 し た 後 、 こ れ を 燒 結 し て 形 成 さ れ た 丸 棒 状 回 転 工
具 用 素 材 の シ ャ ン ク ２ と 、 こ れ に 連 な る ド リ ル ボ デ ィ ４ か ら 構 成 さ れ て お り 、 シ ャ ン ク ２
に は 、 そ の 軸 心 に シ ャ ン ク ２ の 端 部 に 連 通 す る 切 削 油 供 給 孔 ５ と 、 こ の 切 削 油 供 給 孔 ５ か
ら 後 述 す る 各 ド リ ル 刃 １ ２ の 背 面 に 連 通 す る ２ 孔 ６ 、 ８ が ド リ ル 軸 心 に 対 し 対 称 且 つ 平 行
に 穿 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ド リ ル ボ デ ィ ４ に は 、 所 定 の リ ー ド 角 （ 例 え ば 右 方 向 捩 れ 角 １ ０ 度 ） を 持 つ ２ 枚 の ド リ ル
刃 １ ２ が 形 成 さ れ て お り 、 ド リ ル 刃 １ ２ の 後 方 に は 若 干 大 径 の リ ー マ 刃 が 連 接 し て 形 成 さ
れ て い る （ 不 図 示 ） 。
【 ０ ０ １ ６ 】
そ し て 、 ド リ ル 刃 １ ２ の 各 背 面 １ ２ Ａ 中 央 に は 、 図 ２ 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 上 記 各 ド リ ル
刃 １ ２ の リ ー ド 角 に 沿 っ て ド リ ル 先 端 に 至 る 最 小 限 度 の 深 さ と な る 断 面 略 半 円 形 の 嵌 合 溝
１ ０ が 形 成 さ れ て お り 、 こ れ ら 各 嵌 合 溝 １ ０ は シ ャ ン ク ２ に 穿 設 さ れ た ２ 孔 ６ 、 ８ の 開 口
端 に 連 通 す る よ う に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
そ こ で 、 円 筒 状 の 中 空 管 １ ４ の 各 一 端 を 、 シ ャ ン ク ２ に 形 成 さ れ た ２ 孔 ６ 、 ８ の 開 口 端 に
挿 嵌 す る と 共 に 、 先 端 に 至 る 一 対 の 嵌 合 溝 １ ０ に そ れ ぞ れ 挿 嵌 し た 後 、 接 着 ま た は ロ ー 付
け 等 に よ り 固 定 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
こ の 場 合 、 中 空 管 １ ４ は 、 そ の 内 径 が 少 な く と も ０ ． ３ ｍ ｍ 以 上 の も の が 使 用 さ れ 、 ド リ
ル 刃 １ ２ の 最 大 肉 厚 Ｂ の １ ／ ２ 以 下 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
更 に 、 ド リ ル 刃 １ ２ の 各 背 面 １ ２ Ａ の 中 央 に 形 成 さ れ る 各 嵌 合 溝 １ ０ の 深 さ は 、 中 空 管 １
４ の 半 径 以 下 の 深 さ が 好 ま し く 、 嵌 合 溝 １ ０ に 挿 嵌 固 定 さ れ た 一 対 の 中 空 管 １ ４ 間 の 最 外
周 は 、 ド リ ル 刃 １ ２ の 回 転 直 径 の 内 側 に 位 置 し 、 回 転 直 径 に 対 し ク リ ア ラ ン ス が 形 成 さ れ
る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
従 っ て 、 上 記 の バ ニ シ ン グ ド リ ル １ を 使 用 し て 例 え ば 深 孔 の 仕 上 げ 加 工 を 行 な う に 際 し 、
シ ャ ン ク ２ に 形 成 さ れ た 切 削 油 供 給 孔 ５ と ２ 孔 ６ 、 ８ を 通 し て 供 給 さ れ た 切 削 液 ま た は 冷
却 液 は 、 中 空 管 １ ４ を 介 し て ド リ ル 先 端 か ら 噴 出 さ れ る の で 、 仕 上 げ 加 工 に よ り 生 成 さ れ
た 切 り 粉 は 、 切 り 粉 排 出 溝 １ ６ を 通 し て 切 削 液 ま た は 冷 却 液 な ど と 共 に 外 部 に 排 出 さ れ る
。
【 ０ ０ ２ １ 】
す な わ ち 、 上 記 の よ う に 構 成 さ れ た バ ニ シ ン グ ド リ ル １ に よ れ ば 、 複 数 の ド リ ル 刃 １ ２ の
各 背 面 １ ２ Ａ の 中 央 に シ ャ ン ク ２ に 形 成 さ れ た ２ 孔 ６ 、 ８ に 連 通 す る 嵌 合 溝 １ ０ を 形 成 す
る と 共 に 、 こ れ ら 嵌 合 溝 １ ０ に 、 上 記 ２ 孔 ６ 、 ８ に 連 通 す る 中 空 管 １ ４ を 挿 嵌 固 定 す る こ
と で 、 上 記 ２ 孔 ６ 、 ８ が 、 ド リ ル 刃 １ ２ の リ ー ド 角 の 角 度 に 関 わ ら ず 途 中 で 破 れ る こ と な
く 容 易 に 形 成 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
ま た 、 各 嵌 合 溝 １ ０ の 溝 深 さ が 中 空 管 １ ４ の 半 径 以 下 の 深 さ で 形 成 さ れ る の で 、 ド リ ル 刃
１ ２ の 強 度 に 与 え る 影 響 を な く す だ け で な く 、 各 嵌 合 溝 １ ０ に 挿 嵌 固 定 さ れ た 中 空 管 １ ４
の 外 周 が ド リ ル 刃 １ ２ の 回 転 直 径 の 内 側 に 位 置 す る よ う に 構 成 さ れ て い る の で 、 中 空 管 １
４ が ド リ ル 刃 １ ２ に よ る 切 削 加 工 時 に 影 響 を 及 ぼ す こ と が な い 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
さ ら に 、 中 空 管 １ ４ の 内 径 を 、 少 な く と も ０ ． ３ ｍ ｍ 以 上 と す る と 共 に ド リ ル 刃 最 大 肉 厚
Ｂ の １ ／ ２ 以 下 に 形 成 す る こ と に よ り 、 各 背 面 中 央 に 嵌 合 溝 １ ０ を 形 成 し た 場 合 に 、 切 削
液 ま た は 冷 却 液 な ど を シ ャ ン ク 側 か ら ド リ ル の 先 端 ま で 供 給 す る 最 小 流 量 を 保 証 し 、 ド リ
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ル 刃 １ ２ の 強 度 を 確 保 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 詳 述 し た 如 く 、 本 発 明 に よ る と 次 の 様 な 効 果 を 奏 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
即 ち 、 請 求 項 １ に よ る と 、 複 数 の ド リ ル 刃 の 各 背 面 中 央 に 上 記 シ ャ ン ク に 形 成 さ れ た ２ 孔
に 連 通 す る よ う 各 ド リ ル 刃 の リ ー ド 角 に 沿 っ て ド リ ル 先 端 に 至 る 嵌 合 溝 を 形 成 し 、 こ れ ら
嵌 合 溝 に シ ャ ン ク に 形 成 さ れ た ２ 孔 に 連 通 す る 中 空 管 を 挿 嵌 固 定 す る こ と で 、 上 記 ２ 孔 が
ド リ ル 刃 の リ ー ド 角 の 角 度 に 関 わ ら ず ド リ ル ボ デ ィ の 途 中 で 破 れ る こ と な く 容 易 に 形 成 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ま た 、 請 求 項 ２ に よ る と 、 各 嵌 合 溝 の 溝 深 さ が 上 記 中 空 管 の 半 径 以 下 の 深 さ で 形 成 さ れ る
の で 、 ド リ ル 刃 の 強 度 に 与 え る 影 響 を な く す だ け で な く 、 各 嵌 合 溝 に 挿 嵌 固 定 さ れ た 中 空
管 の 外 周 が ド リ ル 刃 の 回 転 直 径 の 内 側 に 位 置 す る よ う に 構 成 さ れ て い る の で 、 中 空 管 が ド
リ ル 刃 に よ る 切 削 加 工 時 に 影 響 を 及 ぼ す こ と が な い 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
ま た 、 請 求 項 ３ に よ る と 、 中 空 管 １ ４ の 内 径 を 、 少 な く と も ０ ． ３ ｍ ｍ 以 上 と す る こ と で
各 背 面 中 央 に 嵌 合 溝 を 形 成 し た 場 合 に 、 切 削 液 ま た は 冷 却 液 な ど を シ ャ ン ク 側 か ら ド リ ル
の 先 端 ま で 供 給 す る 最 小 流 量 を 保 証 す る と 共 に 、 中 空 管 １ ４ の 内 径 を ド リ ル 刃 １ ２ の 最 大
肉 厚 Ｂ の １ ／ ２ 以 下 に 形 成 す る こ と で ド リ ル 刃 の 必 要 強 度 を 確 保 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 形 態 に 係 る バ ニ シ ン グ ド リ ル の 軸 線 下 方 の 半 断 面 を 示 す 側 面 図 で
あ る 。
【 図 ２ 】 同 じ く 図 １ の Ａ 矢 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 バ ニ シ ン グ ド リ ル 先 端 の 部 分 拡 大 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 ２ 孔 を 形 成 し た 従 来 の ド リ ル の 側 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 　 　 　 　 　 　 バ ニ シ ン グ ド リ ル （ 回 転 切 削 工 具 ）
２ 　 　 　 　 　 　 　 　 シ ャ ン ク
４ 　 　 　 　 　 　 　 　 ド リ ル ボ デ ィ
５ 　 　 　 　 　 　 　 　 切 削 油 供 給 孔
６ 、 ８ 　 　 　 　 　 　 ２ 孔
１ ０ 　 　 　 　 　 　 　 嵌 合 溝
１ ２ 　 　 　 　 　 　 　 ド リ ル 刃
１ ２ Ａ 　 　 　 　 　 　 背 面
１ ４ 　 　 　 　 　 　 　 中 空 管
１ ６ 　 　 　 　 　 　 　 切 り 粉 排 出 溝
Ｂ 　 　 　 　 　 　 　 　 ド リ ル 刃 最 大 肉 厚
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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