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MODULE DE COUSSIN A GAZ.

@ L’invention concerne un module de coussin a gaz (10)
pour un dispositif de sécurité dans des véhicules, compor-
tant un coussin a gaz (12) qui présente au moins deux
chambres (16, 18) séparées 'une de Fautre par une couture
de séparation (20) et une ouverture de réception (22) for-
mée dans I'une des chambres (18), et comportant un géné-
rateur de gaz (14) recu au moins partiellement dans
Fouverture de réception (22) avec un boitier (24) qui présen-
te un trongon de diffuseur (26) associé aux chambres (16,
18) et un trongon de fixation (30, 32) pour le montage du gé-
nérateur de gaz (14) de maniére solidaire au véhicule. L’in-
vention est caractérisée en ce que le trongon de fixation (28)
regu dans 'ouverture de réception (22) est, a l'intérieur, con-
tigu a un trongon de paroi (42) de 'ouverture de réception
(22), et en ce qu'il est en outre prévu un moyen de fixation
(44) qui fixe le trongon de paroi (42) depuis 'extérieur sur le
trongon de fixation (30, 32) et qui sollicite la couture de sé-
paration (20) par traction et 'immobilise sur le trongon de
diffuseur (26).
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L'invention concerne un module de coussin & gaz pour
un dispositif de sécurité dans des véhicules, comportant un
coussin a gaz qui présente au moins deux chambres séparées
1'une de 1l'autre par une couture de séparation et une
ouverture de réception formée dans 1l'une des chambres, et
comportant un générateur de gaz reg¢u au moins partiellement
dans 1'ouverture de réception avec un boitier qui présente
un troncon de diffuseur associé aux chambres et un trongon
de fixation pour le montage du généréteur de gaz de maniére
solidaire au véhicule.

Un tel module de coussin & gaz est déja connu du
document DE 298 22 159 Ul. Ce module de coussin a gaz
concerne en particulier un dispositif de protection par
coussin a gaz contre les impacts latéraux qui, en cas
d'impact latéral, protége un occupant d'un véhicule contre
le contact avec la structure latérale d'un véhicule ou avec
des parties de véhicule s'enfoncant vers l'intérieur. Le
dispositif de protection connu comprend un coussin a gaz a
deux chambres dont la premieére chambre s'étend, a 1'état de-
gonflage, latéralement au torse d'un occupant du véhicule
et la deuxieme chambre protége, a 1'état de gonflage, la
région du bassin de 1'occupant du véhicule. Les chambres
peuvent étre remplies de telle sorte gu'a 1l'état de
remplissage, elles présentent des .pressions intérieures
différentes. A cet effet, les chambres sont séparées 1'une
de l'autre par une couture de séparation gqui doit é&tre
appliquée tout contre le boitier du générateur de gaz
introduit dans le coussin & gaz pour éviter une
compensation de pression indésirable. Les dimensions du
boitier de générateur de gaz et du coussin & gaz doivent
donc étre ajustées de maniére trés précise les unes aux
autres. En raison des faibles tolérances de ces dimensions,
le montage du générateur de gaz implique des colts de
fabrication considérables. Ces cofits de fabrication sont
encore augmentés par le fait que les pattes de fixation

situées sur le boitier du générateur de gaz doivent étre
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enfichées les unes aprés les autres a travers des trongons
d'ouverture dans la paroi du coussin a gaz.

Par contre, l'invention permet de créer un module de
coussin & gaz simple & monter, avec une étanchéité slire des
chambres par rapport au boitier de générateur de gaz.

Selon 1'invention, on propose a cet effet un module de
coussin & gaz pour un dispositif de sécurite dans des
véhicules, comportant un coussin & gaz qui présente au
moins deux chambres séparées l'une de 1l'autre par une
couture de séparation et une ouverture de réception formée
dans 1'une des chambres, et comportant un générateur de gaz
recu au moins partiellement dans 1'ouverture de réception
avec un boitier qui présente un - trongon de diffuseur
associé aux chambres et un trongon de fixation pour le
montage du générateur de gaz de maniere solidaire au
véhicule et qui est caractérisé en ce que le trongon de
fixation recu dans l'ouverture de réception est, a
1'intérieur, contigu a un trongon de paroi de 1l'ouverture
de réception, et en ce qu'il est en outre prévu un moyen de
fixation qui fixe le troncon de paroi depuis 1'extérieur
sur le troncon de fixation et qui sollicite la couture de
séparation par traction et 1'immobilise sur le troncon de
diffuseur.

Grdce a 1'invention, 11 est possible de réaliser
l'ouverture de réception plus grande que dans 1'état de la
technique et pendant le montage, d'agrandir aussi la
distance entre la couture de séparation qui sépare l'une de
l'autre les deux chambres du coussin a gaz, et vers le
boitier du générateur de gaz. Le générateur de gaz peut
ainsi étre introduit plus aisément avec son boitier dans
1l'ouverture de réception. En outre, il n'est plus
nécessaire de devoir guider les pattes de fixation ménagées
sur le générateur de gaz a travers des ouvertures prévues
dans la paroi du coussin a gaz, puisque 1le trongon de
fixation reste a 1l'intérieur du coussin a gaz. Gréce au

plus grand espace de montage disponible, on peut aussi
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automatiser la fabrication du module de coussin a gaz.
L'invention assure néanmoins un étanchement sir de la
couture de séparation sur le boitier de générateur de gaz,
de sorte que du gaz ne peut pas s'écouler depuis une
chambre dans 1'autre chambre. On peut ainsi obtenir d'une
part des pressions intérieures élevées et d'autre part des
différences de pression plus élevées.

L'invention permet enfin un montage plus flexible du
générateur de gaz dans le coussin & gaz, pulsque
1'ouverture de réception dans le coussin a gaz peut étre
déterminée & un emplacement quelconque du boitier de
générateur de gaz. Il est ainsi par exemple possible de
maintenir librement accessible depuis 1'extérieur le cdté
fiche du générateur de gaz, ce qui facilite aussi les
autres processus de montage chez le constructeur
automobile.

Selon un mode de réalisation préféré de 1l'invention,
le générateur de gaz est un générateur de gaz tubulaire, et
le coussin a gaz est un coussin a gaz latéral a deux
chambres. Avantageusement, le troncon de diffuseur du
boitier de générateur de gaz est concu de telle sorte que
les chambres peuvent &tre remplies avec une allure de
pression différente. Ceci peut étre atteint par exemple par
le fait que - comme décrit dans le document DE 298 22 159 -
les ouvertures de passage de gaz associées aux chambres
respectives présentent une section totale libre différente.
En alternative, on peut amener aussi différents débits de
gaz aux trongons de diffuseurs respectifs, par exemple en
utilisant un générateur de gaz a plusieurs étages. On peut
de cette facon obtenir un effet de retenue adapté de
maniere optimale aux différentes =zones du corps de
l'occupant du véhicule. Le boitier de générateur de gaz,
avec le troncon de diffuseur et le troncon de fixation,
peut faire partie intégrante du générateur de gaz. On

préférera toutefolis un composant séparé du générateur de
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gaz qui est relié de maniére solidaire au générateur de gaz
et qui forme ainsi une unité avec celui-ci.

Selon un mode de réalisation particuliérement préféré,
le troncon de fixation du boitier de générateur de gaz est
opposé au troncon de diffuseur et il est réalisé sous forme
de patte de fixation plate faisant saillie radialement
depuis le boitier et s'étendant le long de celui-ci.

De préférence, la patte de fixation est réalisée d'un
seul tenant avec le boitier de générateur de gaz. Elle peut
Atre formée en continu ou é&tre divisée en plusieurs
troncons situés dans un méme plan.

Selon un mode de réalisation simple, le moyen de
fixation, qui fixe le trongon de paroi de 1l'ouverture de
réception depuis 1'extérieur sur le trongon de fixation,
est formé par deux barrettes opposées l'une a l'autre. Ceci
permet un montage particuliérement simple et automatisable
du module de coussin a gaz. Les barrettes sont a cet effet
appliquées depuis 1'extérieur contre le troncon de fixation
sur le boitier de générateur de gaz et serrent ainsi entre
elles le troncon de paroi contigu au trong¢on de fixation et
les troncons de fixation. Gréce a cette opération, le mou
se trouvant sur l'ouverture de réception ou dans la région
de la couture de séparation est éliminé, et la couture de
séparation est tirée en direction du boitier de générateur
de gaz ou du trongon de diffuseur, respectivement. Ceci
permet d'assurer un étanchement s{ir des chambres de coussin
a gaz les unes relativement aux autres. La fixation du
module de coussin & gaz peut avoir lieu par 1'intermédiaire
de points de fixation prévus sur les barrettes, lesquels
correspondent aux points de fixation sur la patte de
fixation.

A la place de deux barrettes séparées, le moyen de
fixation peut aussi &tre une barrette avec un profil de
section transversale en forme de U qui présente de
préférence un repli perforé. Pour le montage du module de

coussin a gaz, la barrette profilée en forme de U est
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placée avec ses branches libres sur la patte de fixation
sur le boitier de générateur de gaz, de sorte gque le
troncon de paroi de 1l'ouverture de réception, contigu a la
patte de fixation, est serré entre les branches. Pour
faciliter le montage, la barrette profilée peut aussi étre
recourbée sur la patte de fixation. Cette opération est
sensiblement facilitée par la perforation dans le repli.
Dans ce mode de réalisation aussi, la fixation sur le
véhicule peut avoir lieu par 1l'intermédiaire de points de
fixation prévus sur la barrette et correspondant avec des
points de fixation sur la patte de fixation du boitier de
générateur de gaz.

D'autres caractéristiques et avantages de la présente
invention résultent de la description qui suit d'un mode de
réalisation préféré en liaison avec les dessins auxquels il
est fait référence. Ceux-ci montrent

- Figure 1 une vue en perspective du module de coussin
a gaz selon l'invention & l'état non activé ;

- Figure 2 une vue latérale du coussin a gaz du module
de coussin a gaz selon l'invention & 1'état déplié ;

- Figure 3 une vue latérale du boitier de distributeur
de gaz du module de coussin a gaz selon l'invention ;

- Figure 4 une deuxiéme vue latérale du boitier de
distributeur de gaz ;

- Figure 5 une troisiéme wvue latérale du boitier de
distributeur de gaz ;

- Figure 6 une vue en coupe du boitier de distributeur
de gaz le long de la ligne I-I a la figure 3 ;

- Figure 7 une vue en coupe du bolitier de distributeur
de gaz le long de la ligne II-II & la figure 3 ;

- Figure 8 une vue en coupe du boitier de distributeur
de gaz le long de la ligne III-III & la figure 4 ;

- Figure 9 une vue en coupe schématique du module de
coussin a gaz selon 1l'invention avant le montage de la

barrette de fixation ;
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- Figure 10 une vue en coupe schématique du module de
coussin a gaz aprés le montage de la barrette de fixation ;

- Figure 11 une vue latérale de 1la Dbarrette de
fixation du module de coussin & gaz selon 1l'invention ;

- Figure 12 une deuxiéme vue latérale de la barrette
de fixation ;

- Figure 13 une troisiéme vue latérale de la barrette
de fixation ; et

- Figure 14 une vue en coupe de la barrette de
fixation le long de la ligne IV-IV & la figure 11.

Le module de coussin & gaz 10 montré & 1'état non
activé a la figure 1 présente un coussin a gaz 12 gonflable
et un générateur de gaz 14. Le générateur de gaz 14 possede
un boitier qui est réalisé ici sous forme de boitier de
distributeur de gaz séparé 24 et qui est relié de maniére
solidaire au générateur de gaz 14. Le Dboitier de
distributeur de gaz 24 et le générateur de gaz 14 monté
dans celui-ci sont recus ensemble dans une ouverture de
réception 22 du coussin a gaz 12. Au moyen d'une barrette
44 montée solidaire du véhicule sur le dossier d'un siege
de véhicule (non représenté), le coussin a gaz 12 est relié
de maniére solidaire au générateur de gaz 14 et au boltier
de distributeur de gaz 24.

Le coussin a gaz 12 montré a l'état déplié a la figure
2 posséde une premiére chambre 16 et une deuxieme chambre
18. La premiere chambre 16 supérieure peut étre gonflée
latéralement au torse d'un occupant de véhicule. La
deuxieéme chambre 18 inférieure s'étend latéralement a la
région du bassin de l'occupant. Les chambres 16, 18 sont
ici totalement séparées 1'une de 1'autre par une couture de
séparation 20. A l'extrémité libre droite de la couture de
séparation est prévu en outre un renforcement 40 qui
empéche que la couture de séparation 20 se déchire pendant
l'opération de gonflage. Les deux chambres 16, 18
présentent a 1'état gonflé du coussin a gaz 12 une pression

intérieure différente. En particulier, la pression
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intérieure dans la premiére chambre 16 est plus élevée que
dans la deuxiéme chambre 18, la différence de pression
pouvant é&tre supérieure a 1 bar.

Une poche agencée sur la premiére chambre 16 du
coussin a gaz 12 forme 1l'ouverture de réception 22 pour le
boitier de distributeur de gaz 24 et pour le générateur de
gaz 14, respectivement, relié de maniére solidaire a celui-
ci. La paroi de la poche présente en outre un trongon de
paroi 42 qui est opposé a la couture de séparation 20 et au
renforcement 40, respectivement, et qui est pourvu de trous
50 qui permettent une liaison solidaire du coussin a gaz 12
avec 1le générateur de gaz 14 et avec le boitier de
distributeur de gaz 24, respectivement.

Le boitier de distributeur de gaz 24 représenté aux
figures 3 a 8 comprend un troncon de diffuseur 26 aplati et
un trongon de fixation 28 opposé au troncon de diffuseur
26. Le troncon de diffuseur 26 du boitier de distributeur
de gaz 24 présente des orifices de passage de gaz 36 via
lesquels le gaz qui s'écoule hors d'orifices de sortie non
représentés sur le générateur de gaz 14 est amené aux
chambres 16, 18 dans le coussin a gaz 12. Les orifices de
passage de gaz associés aux chambres 16, 18 respectives
peuvent présenter une section totale libre différente pour
assurer un remplissage différent des chambres 16, 18 et
pour établir une différence de pression. A 1'état de
fonctionnement du module de coussin & gaz 10, la couture de
séparation 20 est & <cet effet appliquée avec son
renforcement 40 tout contre le troncon de diffuseur 26
aplati du boitier de distributeur de gaz 24, ce qui permet
d'empécher un débordement de gaz hors de la chambre 18
jusque dans la chambre 16 ou inversement. Le renforcement
40 agencé a 1l'extrémité de la couture de séparation 20, qui
est en appui sur le trong¢on de diffuseur 26, empéche aussi
que la couture de séparation 20 se déchire pendant
l'opération de gonflage ou pendant 1'impact d'un occupant

du véhicule sur le coussin a gaz 12. A ses extrémités
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libres, le boitier de distributeur de gaz 24 se rétrécit
(figure 5) et il entoure le générateur de gaz 14 (non
montré) a la maniére d'un collier d'attache de tuyaux, de
sorte que le générateur de gaz 14 est maintenu fermement
dans le boitier de distributeur de gaz 24. Par contre, le
diamétre intérieur du boitier de distributeur de gaz 24
est, dans son troncon médian, plus grand que le diametre
extérieur du générateur de gaz 14. Ceci signifie que 1la
paroi intérieure du boltier de distributeur de gaz est a
distance du générateur de gaz 14, de sorte qu'il se forme
un espace d'écoulement libre pour le gaz sortant hors du
générateur de gaz 14. (figures 2 et 3).

Le troncon de fixation 28 est formé par deux tbéles
contigués 30 qui réalisent ensemble une patte de fixation
30 plate faisant radialement saillie depuis le boitier de
distributeur de gaz 24 et s'étendant le long du boitier.
Dans la patte de fixation 30 sont prévus des points de
fixation 32 dont la fonction est expliquée ci-aprés.

Le boitier de distributeur de gaz 24 est inséré dans
1'ouverture de réception 22 du coussin & gaz 12 de telle
sorte que les points de fixation 32 dans la patte de
fixation 30 correspondent aux trous 50 dans le troncon de
paroi 42 du coussin a gaz 12 (figure 9). Sur la patte de
fixation 30 et sur le troncon de paroi 42 du coussin a gaz
12 contigu est placée, depuis 1'extérieur, une barrette 44
qui présente une section transversale en forme de U (figure
3). La barrette 44 est représentée en détail aux figures 11
a 14. La barrette 44 en forme de U a deux branches 45
opposées l'une a l'autre avec des points de fixation 48
coincidents dans les branches 45. Par ailleurs, la barrette
présente dans le repli reliant les deux branches 45 des
perforations 46 en forme de fentes. Les perforations 46
facilitent le montage de la barrette 44 sur la patte de
fixation 30 et sur le troncon de paroi 42 du coussin a gaz
12. La barrette 44 présente en outre des trous de fixation

52 a l'aide desquels le module de coussin & gaz 10 peut
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étre relié de manieére solidaire au véhicule, par exemple au
dossier non représenté d'un siege du véhicule. Les trous de
fixation 52 sont ici agencés dans des troncons angulaires
gqui sont faconnés aux extrémités de la barrette 44 et qui
font saillie depuis une des branches 45, de sorte que la
barrette 44 est & distance de la partie portante sur le
véhicule.

La patte de fixation 30 et le troncon de paroi 42 du
coussin a gaz 12 sont serrés entre les branches libres 45
de la barrette 44 en forme de U. Comme on le voit aux
figures 9 et 10, un mou se trouvant sur le coussin a gaz
est éliminé par la pose de la barrette en forme de U sur la
patte de fixation 30 et sur le trongon de parol 42 en
direction de la fléche A, et la couture de séparation 20
est tirée en direction de la fléche B sur le troncon de
diffuseur 26 du boitier de distributeur de gaz 24. Apres le
montage de la barrette 44, la couture de séparation 20
s'applique donc avec son extrémité libre ou avec le
renforcement 40 tout contre le troncon de diffuseur 26,
cecl permettant d'empécher de maniére effective un échange
de gaz entre les chambres 16 et 18.

La pose de la barrette 44 sur la patte de fixation 30
et sur le trongon de paroi 42 a lieu de telle sorte que la
barrette 44 est placée avec les branches 45 écartées en
direction de la fleche A et ensuite, les branches sont
repliées sur la patte de fixation 30 et sur le trongon de
paroi 42 du coussin a gaz 12. Les points de fixation 48 de
la barrette 44 correspondent aux points de fixation 32 dans
la patte de fixation 30 et aux trous 50 dans le troncon de
paroi 42 du coussin a gaz 12.

En alternative au mode de réalisation représenté ici,
la Dbarrette 44 peut aussi é&tre constituée par deux
barrettes séparées qui assument alors la fonction des
branches 45. Dans ce mode de réalisation aussi, on exerce
par l'intermédiaire de 1'élimination du mou sur le coussin

a gaz, une traction sur la couture de séparation 20 qui
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10

s'applique ainsi tout contre le troncon de diffuseur 26 et
qui sépare de maniere slire les chambres 16, 18 1l'une de
1l'autre.

Pour monter le module de coussin a gaz 10, le
générateur de gaz 14 est tout d'abord introduit avec le
boitier de distributeur de gaz 24 dans 1'ouverture de
réception 22 du coussin a gaz 12 et dans la chambre 16,
respectivement, de telle sorte que la patte de fixation 30
du boitier de distributeur de gaz 24 est contigué au
troncon de paroi 42 de 1l'ouverture de réception 22 ou du
coussin a gaz 12, respectivement. Comme représenté a la
figure 2, 1'ouverture de réception est réalisée de taille
telle gqu'on peut vy introduire commodément le générateur de
gaz 14 et le boitier de distributeur de gaz 24 et que la
couture de séparation 20 est seulement appliquée de maniere
l4che sur le trongon de diffuseur 26 aplati ou qu'il vy a un
jeu entre la couture de séparation 20 et le troncon de
diffuseur 26 (figure 2).

Le mou se trouvant sur le coussin a gaz 12 apreés avoir
introduit le générateur de gaz 14 et 1le Dboitier de
distributeur de gaz 24 dans 1'ouverture de réception 22 est
éliminé par le fait que la barrette de fixation 44 en forme
de U est enfichée depuis 1'extérieur et recourbée,
respectivement, sur la patte de fixation 30 et sur le
trongon de paroi 42 contigu, du coussin a gaz 12. Par cette
pose de la barrette 44, le trongon de paroi 42 est pressé
étroitement sur la patte de fixation 30 et sur les parties
contigués du boitier de distributeur de gaz 24 et serré
entre les branches 45 de la barrette 44. Grice a cette
opération, la distance entre la couture de séparation 20 et
le trongon de diffuseur 26 est en méme temps raccourcie, et
la couture de séparation 20 est tirée sur le troncon de
diffuseur 26 de telle sorte qu'elle s'appligue tout contre
celui-ci (figure 3). Par 1'intermédiaire des points de
fixation 32 dans la patte de fixation 30 et des points de

fixation 48 dans la barrette 44, le coussin a gaz 12 est
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fixé dans cette position, par exemple par rivetage ou par
vissage. La suite de la fixation du module de coussin a gaz
10 sur le véhicule peut avoir lieu grédce aux points de
fixation 52 prévus sur la barrette 44.

L'invention permet d'assurer ainsi un montage plus
aisé et automatisable du générateur de gaz 14 dans le
module de coussin & gaz 10 tout en séparant de fagon

étanche les chambres 16, 18 dans le coussin & gaz 12.
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REVENDICATIONS

1. Module de coussin & gaz (10) pour un dispositif de
sécurité dans des véhicules, comportant un coussin a gaz
(12) qui présente au moins deux chambres (16, 18) séparées
l'une de l'autre par une couture de séparation (20) et une
ouverture de réception (22) formée dans 1l'une des chambres
(16), et comportant un générateur de gaz (14) regu au moins
partiellement dans 1'ouverture de réception (22) avec un
boitier (24) qui présente un troncon de diffuseur (26)
associé aux chambres (16, 18) et un trongon de fixation
(30, 32) pour le montage du générateur de gaz (14) de
maniére solidaire au véhicule, caractérisé en ce que le
troncon de fixation (30, 32) recu dans 1l'ouverture de
réception 22 est, a 1l'intérieur, contigu a un trongon de
paroi (42) de 1l'ouverture de réception 22, et en ce qu'il
est en outre prévu un moyen de fixation (44) qui fixe le
troncon de paroi (42) depuis 1l'extérieur sur le trongon de
fixation (30, 32) et qui sollicite la couture de séparation
(20) par traction et 1'immobilise sur le troncon de
diffuseur (26).

2. Module de coussin a gaz (10) selon la
revendication 1, caractérisé en ce que le générateur de gaz
(14) est un générateur de gaz tubulaire.

3. Module de coussin  a gaz (10) selon la
revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que le coussin a
gaz (12) est un coussin & gaz latéral & deux chambres.

4. Module de coussin a gaz .(10) selon 1l'une des
revendications 1 a 3, caractérisé en ce que le troncon de
diffuseur (26) est congu de telle sorte que les chambres
(16, 18) peuvent étre remplies avec une pression intérieure
différente.

5. Module de coussin a gaz (10) selon 1l'une des
revendications 1 & 4, caractérisé en ce que le troncon de
fixation (30, 32) est opposé au troncon de diffuseur (26).

6. Module de coussin & gaz (10) selon 1'une des

revendications 1 & 5, caractérisé en ce que le troncon de
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fixation (30, 32) comprend au moins une patte de fixation
(30) .

7. Module de coussin a gaz (10) selon la
revendication 6, caractérisé en ce que la patte de fixation
(30) fait saillie radialement depuis le boiltier (24).

8. Module de coussin a gaz (10) selon la
revendication 6 ou 7, caractérisé en ce que la patte de
fixation (30) s'étend le long du boitier (24).

9. Module de coussin a gaz (10) selon 1l'une des
revendications précédentes, caractérisé en ce que le
troncon de fixation (30, 32) comprend plusieurs points de
fixation (32) qui correspondent aux points de fixation (48
; 50) dans le moyen de fixation (44) et dans le trongon de
paroi (42).

10. Module de coussin a gaz (10) selon 1l'une des
revendications 1 a 9, caractérisé en ce que le moyen de
fixation (44) comprend deux barrettes opposées 1l'une a
ltautre.

11.Module de coussin a gaz (10) selon 1l'une des
revendications 1 & 9, caractérisé en ce que le moyen de
fixation (44) comprend une barrette avec profil de section
transversale en forme de U qui enveloppe le trongon de
fixation (30, 32) avec le troncon de paroi (42) contigu.

12. Module de coussin a gaz (10) selon la
revendication 11, caractérisé en ce que la barrette (44)
présente un repli avec des perforations (46).

13.Module de coussin a gaz (10) selon 1l'une des
revendications précédentes, caractérisé en ce gue le moyen
de fixation (44) comprend un ou plusieurs trongons
angulaires avec points de fixation (52) pour le montage du
module de coussin a gaz (10) de ‘maniére solidaire au

véhicule.
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