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@) Tube.

@ Die Tube zur Aufnahme von pastSsen Massen F 2
besitzt einen ein Aufengewinde (3) aufweisenden lg'
Tubenhals (2) mit einer Austritts&ffnung (4) und einer 9
auf das Aufengewinde (3) des Tubenhaises (2) auf-
schraubbaren Verschiufkappe (9). Die Austrittsoff- N
nung (4) ist von einem scheibenartigen Pléttchen (5) N
bedeckt, das einen in die Austrittsdffnung (4) ragen- \
den und deren inneren Rand formschlissig hinter- 13
greifenden Kragen (6) trdgt. Das Pldtichen (5) weist
eine umfangsgeschiossene Sollbruchkerbe (7) auf, 3
die innerhalb der lichten Weite des Kragens (6)
verlduft. An dem von der Sollbruchkerbe (7) be-
grenzten Bereich ist ein nach vorne auskragender 7 /
Dorn (8) vorgesehen. Der Dorn (8) ragt bei ver- 2
schlossener Tube in eine an der Innenseite ange-
formte Buchse (11) und ist hier kraftschliissig gehai- .

=ien. Der duBere Rand (13) der Buchse verlduft (11) f

<entlang giner Kreislinie und der Durchmesser dieser

= Kreislinie ist etwas gr6Ber als der Durchmesser des ,\%—/ﬂfﬁ

P von der umfangsgeschiossenen Sollbruchkerbe (7) ) por b

q.begrenz’cen Bersiches. Der Rand (13) der Buchse i

W (11) liegt bei aufgeschraubter VerschiuBkappe (9) : i

dichtend am scheibenartigen Pldttchen (5) an. il ]
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Tube nach
den Merkmalen des Oberbegriffes des Patentan-
spruches 1.

Tuben sind in vielfdltigen Formen und fiir viel-
fédltige pastdse Massen bekannt. Um dem Konsu-
menten die Unversehrtheit einer erworbenen Tube
zu gewdhrleisten, sind bei einigen Tuben die Aus-
trittsmiindungen oder Austrittsdffnungen im Tuben-
hals verschiossen, und zwar mit einer diinnen, auf-
geschweiften Metallfolie, die bei der ersten Beniit-
zung der Tube mit einem spitzen Dorn durchstoBen
wird, wobei dieser Dorn in der Regel an der Ver-
schiuBkappe angeformt ist. Meistens handelt es
sich dabei um Tuben, die Lebens- und GenuBmittel
in pastdser Form beinhalten. Bei Tuben mit einem
solchen Inhalt ist ein VerschluB dieser Art durchaus
brauchbar und angemessen.

Handelt es sich jedoch um Tuben fiir kosmeti-
sche oder pharmazeutische Produkte. dann ist ein
solcher VerschluB kaum verwendbar. Dies deswe-
gen, da beim DurchstoBen der metallischen Ver-
schluBfolie sich scharfkantige Rander bilden k&n-
nen, die bei der nachfolgenden Benltzung der
Tube. insbesondere wenn deren Inhalt direkt auf
die Haut aufgetragen wird, zu, wenn auch vielleicht
geringen Verletzungen flihren kann. Aus diesem
Grunde sind Garantieverschiiisse der beschriebe-
nen Art bei Tuben mit®kosmetischen undioder
pharmatzeutischen Produkten bislang kaum ver-
wendet worden.

Aus der EP-OS 001 958 ist eine Tube bekannt,
bei welcher am Tubenrand ein eigener Aufsatzteil
vorgesehen und befestigt ist, der den mit einem
duBeren Gewinde bestlckten Tubenhals beinhaltet,
wobei dieser Tubenhals vor der Benutzung der
Tube verschlossen ist und der VerschluB durch
einen zylindrischen Ansatz gebildet ist, der eben-
falls ein Aufiengewinde aufweist, wobei die fiir die
Tube vorgesehene VerschluBkappe in die beiden
erwdhnten Gewinde kdmmend eingreift. Es handelt
sich hier um eine aufwendige Konstruktion und
schwierige Montage. Ein solcher Aufwand ist fir
einen Massenartikel, wie ihn eine Tube darstellt,
nicht tragbar. Abgesehen davon, muB der als Ver-
schlufglied dienende Teil nach dem Abreifen und
Offnen der Tube in ssine Aufnahmedffnung in der
VerschiuBikappe wieder eingeschraubt werden, da-
mit nach dem Aufschrauben der VerschiuBkappe
die Miindungsdffnung abgedichtet ist. Das ist sine
umsténdliche Manipulation, die voraussetzt, daf
derjenige, der die Tube anwendet und bestim-
mungsgemif gebraucht, auch darliber informiert
wird.

Bei einer vergleichbaren Tubenkonstruktion
(US-PS 3 784 045) sind am Tubenhals zwei koaxial
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zuginander liegende Abschnitte vorgesehen, wobei
zwischen den beiden Abschnitten eine Sollreifstel-
le liegt und beide Abschnitte Gewinde unterschied-
licher Steigung betragen. Durch das Aufschrauben
einer Hilse, die in die beiden Gewinde eingreift,
wird bewirkt, daf der duBere Abschnitt vom ande-
ren Abschnitt abgerissen wird aufgrund der unter-
schiedlichen Steigungen der Gewinde, wobei in der
Folge der abgerissene Abschnitt mit der aufge-
schraubten Hiilse die VerschluBkappe bildet. Zur
vergleichbaren Gattung gehdrt hier auch jener Ver-
schluB, bei welchem an den mit dem Gewinde
versehenen Tubenhals einstlckig (ber eine Soll-
bruchstelle verbunden eine Kappe anschiiefit mit
einem radial nach auBen vorspringenden Kragen,
der in eine korrespondierende Nut der aufschraub-
baren Hiilse einrastet, wenn diese auf den Tuben-
hals aufgedreht wird. Hier wird der Kragen form-
schllssig gehalten. Wird in der Folge die Huise
abgeschraubt, so muf aufgrund des erwdhnien
Formschiusses die Kappe der Hilse folgen, wo-
durch letztere Uber die Sollbruchstelle vom Tuben-
hals abgetrennt wird. All diese Konstruktionen sind
sehr aufwendig und unzweckmi#Big. AuBer dem
komplizierten Aufbau liegt ein weiterer Nachteil die-
ser Konstruktion auch darin, dag der Konsument fiir

“die Benutzung dieses Verschlusses egine Ge-

brauchsanleitung studieren muB, damit er nicht un-
beabsichtigt den Garantieverschiuf verletzt, wenn
er in einem Geschift, in welchem Waren in sol-
chen Tuben angeboten werden, zu Priifzwecken
die Tube in die Hand nimmt und dabei gewohn-
heitsm&Big an der Hulse dreht.

Auch bei der Tube nach der US-PS 2 317 420
besitzt der Tubenhals mit dem AuBengewinde ei-
nen Bund, wobei zwischen dem Bund und den das
Gewinde tragende Abschnitt eine umlaufende Nut
vorgesehen ist. Die aufschraubbare Kappe besitzt
eine zur Nut korrespondierende Einschniirung, die
beim ersten Aufschrauben auf den Tubenhals sich
aufweitet und anschlieBend formschliissig in die
Nut einrastet. Beim Hochdrehen des Verschlusses
kann jedoch die Einschnlrung aufgrund der hier
vorgegebenen Formgebung nicht mehr aus dieser
Nut herausgleiten und zieht daher den Bund hoch
mit der Folge, daB die im Nutbereich vorgesehene
Sollbruchstelle aufgerissen wird.

Der letztbesprochene Verschluf und auch die
vorausgehend diskutierten Verschliisse einschlief-
lich jenem nach der FR-PS 1 426 663 sind keine
echten Garantiever schllisse: Abgefiillte Tuben die-
ser Art liegen in der Regel in Geschiften, hiufig in
Selbstbedienungsgeschdften auf. Der Kiufer, der
die Ware zu priifen gewohnt ist, nimmt die Tube in
die Hand und dreht gewohnheitsgemis an der Ver-



3 EP 0 355 471 A1 4

schiufkappe. Dadurch wird aber bei ailen diesen
letztbesprochenen Modellen der
"Garantieverschiuf” aufgerissen, die Tube gedffnet
und der Kiufer weil nun nicht einmal, ob dies
durch ihn oder einen friiheren Kunden geschehen
ist.

Vor allem ist aber hier die Tube nach der GB-
PS 1 568 900 zu erwdhnen, deren Halsstlick vor
Gebrauch verschlossen ist, wobei an der duBeren
Seite des verschiossenen Mundstickes ein zentra-
ler, stiftartiger Dorn vorgesehen ist, der mit dem
Mundstlck selbst Uber eine im Querschnitt kerben-
artige, ringf6rmige Sollbruchstelle verbunden ist.
Der stiftartige Dorn ragt dabei in eine zu seinem
Querschnitt zu seiner Form im wesentlichen korre-
spondierende HBhiung in der auf das Halsstiick der
Tube aufsteckbaren Verschlufkappe. Zum Offnen
der Tube wird die aufsteckbare VerschluBkappe
abgezogen, mittels des stiftartigen Dornes das
Mundstick gedffnet und dann wird der so frei
werdende Dorn wieder in die erwdhnte HOhiung
der aufsteckbaren VerschluBkappe gesteckt, damit
er, wenn die Verschlufkappe wieder auf das Hals-
stlick aufgesteckt wird, die von der Solibruchstelle
begrenzte Mindungséfinung im Halisstlick dieser
Tube verschlieBt.

Zur rationellen Fertigung von Tuben aus Kunst-
stoff wird das an sich bekannte Zieh-Blas-Verfahren
angewandt. Nach dem heutigen Stand der Technik

ist es nach Anwendung dieses Verfahrens bei Se--

rienfertigung nicht mdglich, eine Sollbruchstelle
von gleichbleibender Qualitdt herzustellen, da die
Wandstirke im Bereich soicher Sollbruchstellen all-
zu sehr schwanken. Dies ist bedingt durch die
besondere Art dieses Herstellungsverfahrens. Um
hier gleiche Wandstérken zu erhalten, miten sol-
che Tuben im SpritzguBverfahren hergestellt wer-
den, was jedoch aus rein wirtschaftlichen Grinden
wegen der damit verbundenen Kosten nicht prakti-
kabel ist. Weiters ist hier zu bedenken, daB das
Material des eigentlichen Tubenkdrpers véllig an-
dere Eigenschaften besitzen muB als jenes des
Miindungsbereiches mit der Sollbruchstelle. Das
Material, das den eigentlichen Tubenkdrper bildet,
muB weich, geschmeidig und darliber hinaus sehr
z&h sein, damit ohne besonderen Kraftaufwand der
pastdse Tubeninhalt ausgepreft werden kann und
darliberhinaus die Tubenwandung nicht etwa durch
scharfkantige oder spitze Fingerndgel (besonders
wesentlich bei kosmetischen Produkten) verletzt
oder gar durchstochen wird. Der Miindungsbereich
hingegen mit der Sollbruchstelle muB aus einem
leicht brechbaren, spréden Material gefertigt sein,
damit ohne besonderen Aufwand die Tube in der
beschriebenen Weise gedffnet werden kann. DaB
es beim heutigen Stand der Technik nicht m&glich
ist, Tuben im Zieh-Blas-Verfahren zu fertigen und
dabei zonenweise unterschiedliche Materialien ein-
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zusetzen, bedarf wohl keiner Bescheinigung, da
dies notorisch bekannt ist.

Damit ist auch das Problem aufgezeigt, das der
Erfindung zugrunde liegt: Es soll eine Tube ge-
schaffen werden, die aus einem geschmeidigen,
leicht verformbaren und dennoch ausreichend zi-
hen Material besteht, und die einen aufreifbaren
Garantieverschluf besitzt aus einem dieser Funk-
tion gerecht werdenden sprdden Material.

Die die Ldsung dieses Problems wird durch
eben jene Merkmale erzielt, die Inhalt und Gegen-
stand des kennzeichnenden Teiles des Patentan-
spruches 1 sind.

Dank dieser MaBnahme ist es nun flir den
Konsumenten mdéglich, nach dem Abnehmen, ins-
besondere nach dem Abschrauben der Verschlug-
kappe festzustellen, daB die Tube noch unbenuizt
ist. Um den VerschluB zu &ffnen, braucht hier nur
der stiftartige, vorkragende Dorn durch eine schrig
zu seiner Langsachse einwirkende, geringe Kraft
abgedriickt werden, wodurch die Umfangsge-
schlossen Sollbruchkerbe aufreift und der von die-
ser Sollbruchkerbe umgrenzende Bereich, der mit
dem Dorn einstlickig ausgebildet ist, abgenommen
werden kann und dadurch die AustrittsSffnung der
Tube freigegeben wird.

Um bei der Fertigung der Tube die Montage zu
erleichtern, ragt bei mit der Verschlufkappe ver-
schlossener Tube der Dorn in eine an der Innensei-
te der Verschlufkappe angeformte Buchse und ist
hier kraftschlUssig gehalten. Dann kann bei der
Montage vorerst der Dorn mit der VerschiuBkappe
vereinigt werden und wenn im Zuge der Montage
die Verschlufkappe auf den Tubenhals aufgesteckt,
insbesondere aufgeschraubt wird, wird dabei der
Kragen des Plétichens in die AustrittsGffnung ein-
gedrlickt und dort verankert, so daf beim nachfoi-
genden Abschrauben der Verschiufikappe das
Plédttchen einschlieflich des Dornes an der vorge-
sehenen Stelle am Tubenhals verbleibt, da die vor-
erst vereinigten Teile hinsichtlich ihrer Dimension
so bemessen sind, daB Dorn und Buchse nur mit
geringer Kraft zusammengehalten werden.

VerschluBkappe und Pléttichen mit Dorn kdn-
nen dann besonders leicht zusammengeflihrt wer-
den, wenn die den Dorn aufnehmende HShlung der
Buchse sich gegen den &duferen Rand derselben
hin konisch erweitert, so daB der Dorn problemlos
bei der Vormontage in diese Hhlung der Buchse
eingeflihrt werden kann.

Der duBere Rand der Buchse verlduft im we-
sentlichen entlang einer Kreislinie und der Durch-
messer dieser Kreislinie ist etwas gr&fer als der
Durchmesser des von der umfangsgeschlossenen
Sollbruchkerbe begrenzten Bereiches. Dieser Rand
bildet bei aufgeschraubter Verschlufkappe eine zu-
sdizliche Abdichtung flr die Austritts&ffnung, wenn
die Tube einmal gedffnet und der Garantiever-
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schiuB beseitigt worden ist.

Damit bel der Vormontage der Dorn ohne Pro-
blem in die HOhlung der Buchse eingeschoben
werden kann, weicht der Querschnitt des den Dorn
kraftschilissig haltenden Abschnittes der Hdhlung
der Buchse und der Querschnitt der Dornes in dem
vom erwdhnten Abschnitt der HShlung aufgenom-
menen Bereich zur Bildung mindestens eines Spal-
tes voneinander ab. Beispielsweise sind an der
Innenwand der Buchse bzw. an der Aulenseite des
Dornes ldngsverlaufende Riefen oder Rillen vorge-
sehen. Dadurch ist sichergestelit, daB beim Zusam-
mendricken dieser beiden Teile die Luft aus der
Aufnahmehdhlung der Buchse entweichen kann
und die in der H&hiung befindliche Luft nicht etwa
durch den Dorn zu einem Druckluftpolster zusam-
mengepreft wird, das das Bestreben hat, den Dorn
wieder aus der Buchse auszustofien. ]

Anhand der Zeichnung werden Ausfiihrungs-
beispiele der Erfindung ndher erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 nach Art einer Explosionszeichnung
das den Tubenhals tragende Ende einer Tube,
einen Garantieverschiuf und die dazugehdrende
Verschiufikappe:

Fig. 2 die Teile nach Fig. 1, jedoch vereint;
in beiden Darstellungen sind die Teile im Schnitt
gezeigt;

Fig. 3 ein Detailquerschnitt (Linie V - V in
Fig. 4);

Fig. 4 die Verschiufikappe des Ausfihrungs-
beispieles nach den Fig. 1 und 2 in ihrem vormon-
tierten Zustand.

Eine vorzugsweise aus Kunststoffmaterial ge-
fertigte Tube 1 trdgt an ihrem einen Ende einstiik-
kig angeformt einen Tubenhals 2 mit einem AuBen-
gewinde 3. Die Austritisdffnung 4 ist hier mit einer
Art GarantieverschiuB versehen (Fig. 2). Dieser be-
steht aus einem scheibenartigen Pldtichen 5, des-
sen duBere Umfangskon tur etwa jener des Tuben-
halses 2 entspricht und ein geringes MaB kieiner ist
als diese. An seiner der Tube 1 zugekehrten Seite
trdgt dieses Pldtichen 5 einen Kragen 6, der in die
Austritts6ffnung 4 ragt und deren inneren Rand
formschilissig hintergreift, dies deswegen, da der
duBere Rand dieses Kragens 6 widerhakenartig
hinterschnitten ist. Das Pléttchen 5 besitzt ferner
eine umfangsgeschiossen Sollbruchkerbe 7, die
zweckmapfigerweise nach einer Kreislinie verlguft
und deren Durchmesser hier gleich ist der inneren
lichten Weite des Kragens 6.

An der Vorderseite des Pldtichens 5 ist ein
stiftartiger Dorn 8 angeformt, und zwar an dem von
der umfangsgeschlossen Sollbruchkerbe 7 be-
grenzten Bereich. Alle erw3hnten Teile 5, 6, 7 und
8, die dieses VerschluBglied bilden, sind einstlickig
aus Kunststoff gefertigt.

Die VerschiuBkappe 9 besitzt dabei einen ho-
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hen Innenraum, damit sie den erwdhnten Dorn auf-
nehmen kann, wenn sie auf den Tubenhals aufge-
schraubt wird. An der Innenseite der VerschiuBkap-
pe 9 ist eine Buchse 11 angeformt, wobei die
HBhlung 12 dieser Buchse 11 der kraftschllssigen
Aufnahme des Dornes 8 (siehe Fig. 2, 4) dient. Die
Hohlung 12 ist gegen den &duBeren Rand 13 hin
konisch erweitert. Der duBere Rand 13 der Buchse
11 verlduft entlang seiner Kreislinie, wobei der
Durchmesser dieser Kreislinie etwas grdfer ist als
der Durchmesser des von der umfangsgeschlossen
Sollbruchkerbe 7 begrenzten Bereiches. Aus Fig. 3
ist dabei erkennbar, daB der Querschnitt des den
Dorn kraftschllssig haltenden Abschnittes der HSh-
lung 12 der Buchse 11 und der Querschnitt des
Dornes 8 in dem vom erwdhnten Abschnitt der
Hbhlung 12 aufgenommenen Bereich zur Bildung
mindestens eines Spaltes 14 voneinander abwei-
chen.

Diese MafBnahmen dienen der Erlsichterung
der Vormontage. In einem geeigneten Werkzeug
werden vorerst VerschluBkappe 9 und Dorn 8 zu-
sammengefiihrt und zusammengeschoben (Fig. 5).
Durch die erwdhnte Ausgestaltung der Querschnitte
(Fig. 3) kann beim Einflihren des Dornes 8 in die
HShlung 12 der Buchse 11 die darin befindliche
Luft entweichen, widrigenfalls die Luft hier zusam-
mengepreft und ein Druckpolster bilden wiirde,
das die Tendenz zeigt, den Dorn 8 aus der Hoh-
lung 12 der Buchse 11 herauszudriicken. Grund-
sétzlich ist es auch mdglich, beispielsweise den
Dorn 8 so auszubilden, daB er einen sternartigen
Querschnitt aufweist und der so ausgebildete Dorn
dann nur linienhaft an der Innenwand der Buchse
11 anliegt. Die Haltekraft zwischen diesen beiden
Teilen braucht ja nicht all zu grof zu sein, es
gendgt, wenn nach der Vormontage (Fig. 4) diese
beiden Teile vorerst zusammengehaliten werden, so
daB bei der nachfolgenden Manipulation der Ver-
schluBkappe der Dorn 8 nicht verloren geht.

Durch die konische Ausgestaltung des Ein-
gangsbereiches der H&hiung 12 kann der Dorn 8
besonders einfach eingefiihrt werden. Die zwischen
den Teilen (Buchse 11 und Dorn 8) vorgesehene
Passung ist gering, so daB der Dorn 8 nur mit einer
geringen Haltekraft festgehalten wird, so daB auch
die VerschluBkappe 9 gegeniiber dem Dorn 8 ver-
dreht werden kann. Diese Relativbewegung zwi-
schen den beiden Teilen tritt einmal auf bei der
endglltigen Montage der Tube und das zwsite Mal,
wenn die Tube zum ersten Gebrauch getfinet wird.
Bei der fabriksseitigen Fertigmontage wird die Ver-
schiuBkappe 9 mit dem aufgenommenen Dorn 8
auf das Gewinde 3 des Tubenhalses aufge-
schraubt, wobei nun der Kragen 6 in die Austritts-
dffnung 4 eingeschoben und hier formschlissig
verankert wird. Die besondere Ausgestaltung des
Randes 13 der Buchse 11, die schon oben erwidhnt
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ist, dichtet die Austrittséffnung der Tube zusétzlich
ab, wenn der Garantieverschluf einmal gedffnet
worden ist. .

Die fabriksseitig original verschlossenene Tube
ist in Fig. 2 dargestellt. Um die Tube zu &ffnen,
wird nach dem abschrauben der Verschlufikappe 9
auf den vorspringenden Dorn 8 seitlich (Pfeil 10)
gine geringe Kraft ausgelibt, wodurch die Soll-
bruchkerbe 7 Uber ihre ganze Linge aufreift, so
daB der Dorn 8 und der von der Sollbruchkerbe 7
begrenzte Bereich abgehoben werden kann, worauf
der Tubeninhalt durch den Kragen 6 hindurch aus-
gedriickt werden kann.

Die Erfindung gewihrleistet dem Kaufer, daB
die vorstehend erlduterte Tube originalverschlossen
in seinen Besitz Ubergeht und daf aufgrund der
besonderen Ausgestaltung nach dem Offnen des
"Garantieverschiusses” auch keine scharfkantigen
Rénder vorhanden sind, die eventuell Verletzungen
verursachen kdnnen, aus welchem Grund dieser
besondere VerschiuB vornehmiich bei Tuben mit
kosmetischen undioder pharmazeutischen Produk-
ten geeignet, wenn auch nicht beschrénkt ist.

Anspriiche

Tube zur Aufnahme von pastdsen Massen, ins-
besondere von kosmetischen und/oder pharmazeu-
tischen Produkten mit einem ein Aufiengewinde (3)
aufy}{eisenden Tubenhals (2) mit einer Austritisdfi-
nung (4) und einer auf das Aufiengewinde (3) des
Tubenhalses (2) aufschraubbaren Verschlufkappe
(9), dadurch gekennzeichnet, daB die Austrittsdfi-
nung (4) von sinem scheibenartigen Pldttchen (5),
dessen ZAuBere Umfangskontur jener des Tuben-
halses (2) etwa entspricht, bedeckt ist, das schei-
benartige Pidtichen (5) einen in die Austrittséffnung
(4) ragenden und deren inneren Rand formschlis-
sig hintergreifenden Kragen (6) trégt und das PI4tt-
chen (5) sine vorzugsweise umfangsgeschlossene
Sollbruchkerbe (7) aufweist, die innerhalb der lich-

ten Weite des Kragens (6) verlduft und in an sich .

bekannter Weise an dem von der umfangsge-
schiossenen Solibruchkerbe (7) begrenzten Bereich
ein nach vorne auskragender stiftartiger Dorn (8)
vorgesehen ist und der Dorn (8) bei mit der Ver-
schluBkappe (9) verschlossener Tube der in eine
an der Innenseite der Verschlufkappe (9) ange-
formte Buchse (11) ragt und hier kraftschllssig
gehalten ist und die den Dorn (8) aufnehmende
Héhiung (12) der Buchse (11) sich gegen den
Auferen Rand (13) derselben hin konisch erweitert,
wobei der ZuBere Rand (13) der Buchse (11) im
wesentlichen entlang einer Kreislinie verlduft und
der Durchmesser dieser Kreislinie etwas grdBer ist
als der Durchmesser des von der umfangsge-
schlossenen Sollbruchkerbe (7) begrenzten Berei-
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ches und der Rand (13) der Buchse (11) bei aufge-
schraubter VerschluBkappe (9) dichtend am schei-
benartigen Pldttichen (5) anliegt und Plattchen (5),
Kragen (8) und Dorn (8) einstlickig aus Kunststoff
gefertigt sind.
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