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(57) Abstract: The invention relates to an
adhesive application station (14) comprising
a device for binding stacked printed material
(10) using a free-flowing or liquefiable adhesive
(52). Said adhesive application station (14)
comprises, in the sliding surface (16) for the
printed materials (10), at least one outlet (20)
for the adhesive (52) and a dosing device (44)
which is supplied with adhesive (52) and can be
closed by an actuator in a manual, mechanical,
electronic and/or sensor-controlled manner. At
least two separately closing supply lines (64)
for the adhesive (52) end in a common supply
channel (70) for the dosing device (44), directly
upstream of the dosing device (44), said lines
each comprising an adhesive reservoir (62) and
a pump (68). In this way, especially a plurality
of adhesives (52) can be successively treated on
the same installation without any retrofitting.

(57) Zusammenfassung: FEine Kleberauf-
tragsstation (14) umfasst eine Vorrichtung zum
Binden von gestapelten Druckerzeugnissen (10)
mittels eines fliessfahigen oder verfliissigbaren
Klebstoffs (52). Diese Kleberauftragsstation

& (14) in der Gleitfldache (16) fur die Druckerzeugnisse (10) umfasst wenigstens eine Austrittséffnung (20) fiir den Klebstoft (52)
& und eine manuell, mechanisch, elektronisch und/oder sensorgesteuert von einem Aktuator verschliessbare, mit Klebstoff (52)
gespeiste Dosiereinrichtung (44). Unmittelbar vor der Dosiereinrichtung (44) miinden wenigstens zwei separat verschliessbare
Speiseleitungen (64) fiir den Klebstoff (52), welche je ein Klebstoffreservoir (62) und eine Pumpe (68) haben, in einen gemeinsamen
Speisekanal (70) fiir die Dosiereinrichtung (44). So kénnen insbesondere mehrere Klebstoffe (52) ohne Umriisten nacheinander auf

der gleichen Anlage verarbeitet werden.
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Kleberauftragsstation zum Binden von Druckerzeugnissen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Kleberauftragsstation in einer Vorrichtung

* zum Binden von gestapelten Druckerzeugnissen mittels eines fliessfahigen oder

verflussigbaren Klebstoffs, welche Station in der Gleitflache fur die Drucker-
zeugnisse wenigstens eine Austrittsoffnung fur den Klebstoff und eine manuell,
mechanisch, elektronisch und/oder sensorgesteuert von einem Aktuator ver-

schliessbare, mit Klebstoff gespeiste Dosiereinrichtung umfasst.

Druckerzeugnisse aller Art werden zur Herstellung von Biichern, Zeitschriften,
Broschiren und dgl. vorerst zusammengetragen, gestapelt und in einer Spann-
vorrichtung mit einer Klammer fixiert. Dann wird die Ruckenflache des Stapels
plan gefrast und gleichzeitig aufgeraut. So kann der anschliessend aufge-
brachte Klebstoff besser aufgenommen wérden und seine Wirkung entfalten.
Bei ungeniigender Vorbehandlung der Rilckenfiéche ist die Haftung des Kleb-
stoffs schlecht und die Bindequalitat wird herabgesetzt. Als Folge davon l6sen
sich beim Gebrauch einzelne Blatter oder die gebundenen Druckerzeugnisse
fallen auseinander. Die aufgetragene Klebstoffschicht muss jedoch nicht nur
jede einzelne Seite fest einbinden, sondern auch so elastisch sein, dass in den

gebundenen Druckerzeugnissen problemlos geblattert werden kann.

Bekannte Klebstoffe sind Kaltleime, Heissleime oder insbesondere Hotmelts,
wie thermoplastische Klebstoffe genannt werden, dies sind beispielsweise Poly-

urethane, Polyolefine, wie Polyethylen und Polypropylen, Ethylvinylacetat

" (EVA), Polyethylenterephtalat (PET) und/oder Polystyrol.

In der Regel werden die erwahnten gestapelten Druckerzeugnisse nicht nur auf
der Riickenflache zusammengeklebt, sondern in einen Umschlag eingehangt,

welcher dem Bereich der Klebung eine erhéhte Festigkeit und Stabilitét verleiht.
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Nach dem bekannten Stand der Technik wird der Riicken des Stapels (iber eine
Auftragswalze gezogen, welche in eine Wanne mit flissigem Klebstoff ein-
taucht. Beim Drehen einer Kleberauftragswalze wird jedoch nicht nur Klebstoff
zum Ricken des Stapels von Druckerzeugnissen gefordert, es besteht auch der
Nachteil, dass Sauerstoff und in den flissigen Klebstoff eingetragen wird. Da-
durch kann die Qualitdt des Klebstoffs erheblich beeintrachtigt werden. Dies
speziell bei Klebstoffen, welche mit Luftfeuchtigkeit reagieren, beispielsweise
ein feuchtigkeitsreaktiver Polyurethan-Klebstoff, bei dem bedingt durch die ein-
dringende Luftfeuchtigkeit eine Vorreaktion mit der Isocyanatgruppe stattfindet.

Weil beim Drehen einer Kleberauftragswalze zum Beispiel Schmutzpartikel in
den flissigen Klebstoff gelangen kénnen, kann die Qualitat des Klebstoffs noch
weiter verschlechtert werden. Eindringender Sauerstoff und/oder Verschmut-
zung kénnen eine erheblichetHerabsetzung der Haftungseigenschaften von
Klebstoffen bewirken.

Die EP 1156931 B1 bringt bezlglich der schadlichen Einwirkung des Luftsauer-
stoffs eine erhebliche Verbesserung. Die diesem europaischen Patent entnom-
menen Prinzipskizzen gemass Fig. 1 und 2 stellen den Bindebereich eines Kle-

berauftragskopfs einer Kleberauftragsstation in Draufsicht und im Schnitt dar.

Fig. 1 zeigt einen Stapel von Druckerzeugnissen 10 auf einem Kleberauftrags-
kopf 12 einer Kleberauftragsstation 14 (Fig. 2). Eine Gleitfliche 16 eines Du-
senblocks 18 des Kleberauftragskopfs 12 ist von einem rechtwinklig zur Fort-
bewegungsrichtung E der Druckerzeugnisse 10 verlaufender Austrittsschlitz 20
fur einen verflissigten Klebstoff 52 (Fig. 2) durchgriffen, wodurch eine Auftrags-
kante gebildet wird. Die Schlitzbreite s des Austrittsschlitzes 20 liegt bei
0,imm — 1mm, insbesondere etwa 0,2mm. Diese Schlitzbreite s ist in der Regel
vorgegeben, sie kann jedoch z.B. entsprechend der US 6271794 A auch ein-

stellbar sein.

Die Gleitflache 16 ist seitlich von einem Fixanschlag 22 mit einer ersten Fiih-

PCT/CH2006/000181
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rungsflache 24, eingeschlossen einen Einweiser 24a, und einem Niederhalter
26 mit einer zweiten Fuhrungsflache 28, fir ein Druckerzeugnis 10, begrenzt.
Der Niederhalter 26 ist in Richtung des Doppelpfeils 30, welcher parallel zum
Austrittsschlitz 20 verlauft, verschieb- und exakt positionierbar. Der Niederhalter
26 filhrt einen Schieber 32, welcher innerhalb eines engen Toleranzbereichs tin
Richtung des ebenfalls parallel zum Austrittsschlitz 20 verlaufenden Doppel-
pfeils 34 gegen eine federnde Kraft in den Niederhalter 26 hineingedriickt wer-
den kann. Der Schieber 32 weist eine dritte Fiihrungsflache 36 fir gestapelte
Druckerzeugnisse 10 auf, ebenfalls mit einem Einweiser 36a. Sowohl diese
dritte Fuihrungsflache 36 als auch die erste Fuhrungsfléche 24 sind abgewinkelt
und weiten sich als Einweiser 24a, 36a gegen die Einflihrungsrichtung E fur
gestapelte Druckerzeugnisse 10 auf. Der enge Toleranzbereich t fur den durch
Federkraft riickfihrbaren Schieber 32 wird durch eine Bohrung 38 im Nieder-
halter 26 und einen in diese Bohrung 38 vom Schieber 32 abkragenden Bolzen
40 begrenzt. ’

Zum Binden von gestapelten Druckerzeugnissen 10 wird vorerst der Nieder—l
halter 26 mit dem Schieber 32 entsprechend der minimalen Dicke d der gesta-
pelten Druckerzeugnisse 10 positioniert und zum Beispiel mit einer Schraube
eingestellt. Bei einem Toleranzbereich t von beispielsweise 0,5 mm fur die Di-
cken d der gestapelten Druckerzeugnisse 10 wird die Breite g der Gleitflache 16
auf die Distanz d und den Toleranzbereich t eingestellt, vorausgesetzt der
Schieber 32 wird bei maximaler Toleranz t biindig zur zweiten Fhrungsflidche
28 eingedriickt. Das Eindriicken des Schiebers 32 erfolgt beim EinfGhren von
gestapelten Druckerzeugnissen 10, wenn diese entlang von Einweiser 24a, 36a
der ersten und dritten Fthrungsflache 24, 36 geschoben werden. Beim Erreich-
en des Austrittsschlitzes 20 setzt der Klebstoffauftrag mechanisch, elektronisch
und/oder sensorgesteuert ein und wird beendet, wenn das Druckerzeugnis 10
den Bereich des Austrittsschlitzes 20 verlasst.

SowohIA der Niederhalter 26 als auch der Schieber 32 dichten den Austritts-
schlitz 20, wenn und wo sie auf der Gleitflache 16 aufliegen.
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Beim Fuhren der gestapelten Druckerzeugnisse 10 Uber den Austrittsschlitz 20
werden diese vom Schieber 32 auf die erste seitliche Fiihrungsflache 24 ge-
drlickt. Die zweite Fiihrungsflache 28 wirkt im vorliegenden Fall nicht als solche,
die gestapelten Druckerzeugnisse 10 gleiten entlang der dritten Fiihrungsflache
36 mit Einweiser 36a. Beim Binden gemass Fig. 1 werden Unterschiede bez{ig-
lich der Dicke d der gestapelten Druckerzeugnisse 10 sowohl innerhalb des-
selben Stapels als auch von Stapel zu Stapel automatisch ausgeglichen, ein
Klebstoffaustritt neben den Druckerzeugnissen 10 kann nicht erfolgen, wodurch
nicht nur ein Verlust an Klebstoff 52, sondern auch die Bildung von hasslichen
Leimschniren vermieden wird.

In Fig. 2 ist ein Kleberauftragskopf 12 einer Kleberauftragsstation 14 mit einer
Schlitzdise 42 skizziert, welche den in Fig. 1 gezeigten Austrittsschlitz 20 und
eine in einer Bohrung 38 des Kleberauftragskopfs 12 gefiihrte Dosierwelle 44
mit einem Langsschlitz 46 umfasst. Dieser erstreckt sich Uber die Lénge des
Austrittsschlitzes 20 der Gleitfliache 16, auf die Uber eine schrage EinfUihrrampe
61 gestapelte Druckerzeugnisse 10 gefiihrt werden.

Unterhalb der in Richtung des Doppelpfeils 48 drehbaren Dosierwelle 44 ist ein
als Druckkammer ausgebildeter Klebstoffspeicher 50 angeordnet, welcher mit
einem geldsten oder geschmolzenen Klebstoff 52 gefullt ist. In einem Druck-
speicher 54 ist ein Druckzylinder 56 mit einem Druckstempel 58 angeordnet,
welcher in Richtung des Doppelpfeils 60 bewegbar ist und in den Klebstoffspei-
cher 50 hineinragt. Dadurch wird ein Druckausgleichsystem gebildet. Ein Druck
im Klebstoffspeicher 50 wird gemass EP 1156931 B1 durch das Querschnitts-
verhaltnis des Druckzylinders 56 zum Druckstempel 58 und dem Druck in ei-
nem Vorraum 63 des Druckspeichers 54 bestimmt, wobei dieser beispielsweise
in einem Bereich zwischen 0,7 und 0,8 bar liegt.

Der Erfinder hat sich die Aufgabe gestellt, eine Kleberauftragsstation der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, welche bei einer Klebstofftypumstellung nicht
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nur einen geringen Klebstoffverlust und einen kleinen Sauerstoffeintrag garan-
tiert, sondern dartiber hinaus den Aufwand erheblich reduziert. Stark verkurzte
Stillstandszeiten erhéhen die Produktivitdt einer solchen Anlage in wesentli-
chem Ausmass.

Die Aufgabe wird erfindungsgemass dadurch geldst, dass unmittelbar vor der
Dosiereinrichtung wenigstens zwei separat verschliessbare Speiseleitungen fur
den Klebstoff, welche je ein Klebstoffreservoir und eine Pumpe haben, in einen
gemeinsamen Speisekanal der Dosiereinrichtung minden. Spezielle und wei-
terbildende Aufgaben der Kleberauftragsstation sind Gegenstand von abhéngi-
gen Patentanspriichen.

Die erfindungsgemasse Dosiereinrichtung erlaubt insbesondere, dass mehrere
Klebstoffe ohne Umrlsten auf der gleichen Anlage verarbeitet werden kénnen.

Die Dosiereinrichtung arbeitet als geschlossenes System, damit kein Sauer-
stoffeintrag in den Klebstoff erfolgt. Vorzugsweise ist die Dosiereinrichtung als
Dosierwelle mit einem Langsschlitz ausgebildet, der mit dem Austfittsséhlitz und
dem Speisekanal korrespondiert. Fiir konstruktive Details wird auf die eingangs
als Stand der Technik gewlrdigte EP 1156931 B1 verwiesen. Anstelle des
Langsschlitzes kdnnen auch andere Mittel, beispielsweise ein entlang einer
Mantellinie ausgebildete Lécher oder mehrere Kurzschlitze vorgesehen sein.

Die separat verschliessbaren Speiseleitungen, welche zu Speichern mit beliebi-
gen, zweckmassig verschiedenen Klebstoffen flihren, haben ein Absperrorgan,
beispielsweise in Form eines Schiebers, einer Klappe, eines Magnetventils oder
eines Hahns. Die Absperrorgane sind manuell und/oder programmgesteuert mit
einem Aktuator betéatigbar. Programmgesteuerte Absperrorgane werden so be-
tatigt, dass ein Absperrorgan einer Speiseleitung schliesst, bevor das jeweilige
einer anderen Speiseleitung 6ffnen kann, was der Funktion eines Oder-Ventils

entspricht.

PCT/CH2006/000181
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Nach einer Variante ist es auch mdglich, beispielsweise beim Einsatz von mehr
als zwei Absperrorganen bzw. Speiseleitungen, ein Offnen bzw. Schliessen der
betreffenden Absperrorgane so zu gestalten, dass zwei oder mehr Speiselei-
tungen gleichzeitig gedffnet sind, wéahrend die anderen Absperrorgane
geschlossen bleiben bzw. werden. Auf dieses Weise werden Klebstofftypen
und/oder -komponenten vor oder wahrend des Auftragens miteinander ver-
mischt, beispielsweise Zweikomponentenklebstoffe. Variable Druckregelungen
erlauben zudem das Dosieren von Volumenstrémen, womit ein gefordertes
Verhaltnis der zu vermengenden Klebstofftypen und/oder -komponenten zuein-

ander erreicht wird.

Bevorzugt ist ein Absperrorgan eingebaut, welches durch die konstruktive Aus-
gestaltung automatisch bewirkt, dass der Klebstoff ausschliesslich aus einer
Speiseleitung der Dosiervorrichtung zugeleitet wird. Dies erfolgt nach einer
ersten Variante dadurch, dass in jede der beiden Speiseleitungen ein Ruck-
schlagventil eingebaut ist. Ein solches Riickschlagventil hat beispielsweise ei-
nen zylinderférmigen Innenraum mit sich beidends zu einem Rohr verjiingen-
den kegelstumpfférmigen Stirnseiten und eine mit Spiel gegentiber dem Zylin-
dermantel frei verschiebbare Kugel. Diese sitzt bei einem Riickschlag dichtend
auf, bei der Klebstoffzuftihrung wird zwischen der Kugel und dem Zylinder-
mantel genligend Material durchgelassen. Ein Anschlag bewirkt, dass die Kugel
oder ein anderer Verschliesskorper wahrend dem Materialfluss nicht dichtend
aufliegt. Nach einer weiteren Variante ist das Absperrorgan ein Dreiwegehahn,
welcher durch eine einfache Handbewegung umstellbar ist und die eine oder

andere Speiseleitung absolut dichtend verschliesst.

Vorteilhaft ist das Absperrorgan als kompakte Einbaueinheit ausgebildet. Die
Einmindung der beiden Speiseleitungen in den Speisekanal kann in diese Ein-
baueinheit integriert sein.

Sofern es eine konstruktiv befriedigende Lésung zulésst, kénnen auch drei oder
noch mehr verschliessbare Speiseleitungen in einen gemeinsamen Speisestut-
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zen zur Dosiereinrichtung minden.

Der entscheidende Vorteil der erfindungsgeméssen L&sung besteht darin, dass
in einer Kleberauftragsstation Klebstofftyp und/oder -komponente innerhalb von
einer Minute oder weniger ausgewechselt werden kann, indem die arbeitende
Speiseleitung geschlossen und die ruhende Speiseleitung mit dem bereits an-
geschlossenen neuen Kleber getffnet wird. Dabei wird der zu ersetzende Kleb-
stoff automatisch aus dem Speisekanal, dem Langsschlitz der Dosierwelle und
dem Austrittsschlitz ausgestossen. Vor der Einleitung des mit einem neuen
Klebstoff zu bindenden Stapels wird die geringe Menge des ausgestossenen,
nicht mehr verwendeten Klebstoffs weggewischt. Diese in Sekundenschnelle
erfolgende Reinigung tritt anstelle einer in der Regel etwa halbstindigen Reini-
gungsarbeit nach dem Stand der Technik.

Die Erfindung wird anhand von in der Zeichnung dargestellten Ausfiihrungsbei-
spielen, welche auch Gegenstand von abhéngigen Patentanspriichen sind, na-

her erlautert. Es zeigen schematisch

- Fig. 3 eine Prinzipskizze,
- Fig. 4 ein Dreiwegehahn in den zwei Arbeitsstellungen,
-Fig. 5 ein Ruckschlagventil mit zwei Speiseleitungen,

-Fig. 6 eine Variante von Fig. 5,
-Fig. 7 ein Riickschlagventil mit drei Speiseleitungen, und
-Fig. 8 eine Variante von Fig. 7.

In Fig. 3 ist der Kleberauftragskopf 12 einer Kleberauftragsstation 14 lediglich
angedeutet. Die Gleitflache 16 fur den Rucken der Druckerzeugnisse 10 (Fig. 1)
ist in Querrichtung durch einen Austrittsschlitz 20 fur den Klebstoff 52 (Fig. 2)
unterbrochen. Unmittelbar unterhalb des Austrittsschlitzes 20 ist die Dosierwelle
44 mit dem Langsschlitz 46 angeordnet, vorliegend ist die Dosierwelle 44 in den
Austrittsschlitz 20 verschliessender Stellung.



10

15

20

25

30

WO 2006/102783 PCT/CH2006/000181

An ein erstes Klebstoffreservoir 62’ mit einem ersten Klebstoff 52’ ist I6sbar eine
erste Speiseleitung 64' angeflanscht. Diese ist mit einem ersten als Magnetven-
til ausgebildeten Absperrorgan 66’ verschliessbar. Eine erste Pumpe 68’ pumpt
den ersten Klebstoff 52 in Richtung der Dosierwelle 44.

An ein zweites Reservoir 62" mit einem zweiten Klebstoff 52" ist eine zweite
Speiseleitung 64" l6sbar angeflanscht. Diese ist mit einem zweiten als Magnet-
ventil ausgebildeten Absperrorgan 66" verschliessbar, eine zweite Pumpe 68"
pumpt einen anderen, zweiten Klebstoff 52" in Richtung der Dosierwelle 44.

Die erste und zweite Speiseleitung 64’, 64" vereinigen sich zu einem gemeinsa-
men Speisekanal 70, welcher in Offnungsstellung der Dosierwelle 44 mit deren
Langsschlitz 46 korrespondiert.

Ein Mikroprozessor 72 steuert den Prozess, was mit gestrichelten Linien ange-
deutet ist. Wenn ein Druckerzeugnis 10 (Fig. 1) den Austrittsschlitz 20 erreicht,
wird die Dosierwelle 44 in Vertikalstellung fur den Langsschlitz 46 gedreht, das
arbeitende erste oder zweite Absperrorgan 66’, 66”, vorliegend als Magnetventil
ausgebildet, gedffnet und gleichzeitig die arbeitende Pumpe 68’ oder 68" beta-
tigt. Wenn ein Druckerzeugnis 10 den Bereich des Austrittsschlitzes 20 verlasst,
wird die Dosierwelle 44 so zurlickgedreht, dass deren Langsschlitz 46 ausser-
halb des Bereichs des Austrittsschlitzes 20 liegt, die arbeitende Pumpe 68’ oder
68" und/oder das arbeitende Absperrorgan 66’, 66” sofort geschlossen.

LAuft eine Serie von Druckerzeugnissen 10 kontinuierlich durch kann auch nur
die Dosierwelle 44 betatigt werden. Das Absperrorgan 66’ oder 66” sowie die
Pumpe 68, 68" kénnen dann im Dauerbetrieb geschaltet sein.

Falls die linke Seite von Fig. 3 arbeitet und die rechte Seite ruht, kann ein Kleb-
stoffwechsel von 52’ zu 52” innerhalb von etwa 30 Sekunden erfolgen, die
Reste des ersten Klebstoffs 52’ werden durch den neuen Klebstoff 52" ausge-
stossen und kénnen dank der kleinen Menge zum Beispiel mit einem Rakel
durch eine Handbewegung weggewischt werden. Dann ist die Kleberauftrags-



10

15

20

25

30

WO 2006/102783 PCT/CH2006/000181

station 14 bereits mit dem neuen Kliebstoff 52” einsatzbereit.

In Fig. 4 ist ein Dreiwegehahn 74 in zwei Arbeitsstellungen dargestellt. In der
oberen Halfte der Figur wird der erste Klebstoff 52’ zum Speisekanal 70 gefiihrt,
in deren unteren Halfte der zweite Klebstoff 52”. Der Dreiwegehahn 74 ist ma-
nuell oder vom Prozessor 72 (Fig. 3) gesteuert mit einem Aktuator betatigbar.
Der Dreiwegehahn 74 kann als Oder-Ventil bezeichnet werden.

In Fig. 5 ist ein Rickschlagventil 76, ein zweiter Typ eines Oder-Ventils, darge-
stellt. Das Ruckschlagventil 76 ist einstlickig ausgebildet, der eingeleitete erste
und zweite Klebstoff 52’, 52" sind mit einem Pfeil charakterisiert. Die Speise-
leitungen 64', 64” miinden Gber Schraubarmaturen 78 in das Rickschlagventil
76. In je einem zylindgrfbrmigen Hohlraum 80 ist stromauf ein sich verjingender
Ventilsitz 82 fur eine Kugel 84 ausgebildet, welche einen Rickfluss verhindert.
Beide Kuge]n 84 sind in Schliessstellung gezeichnet. Falls Klebstoff 52’ oder
52" gepumpt wird, offnet das betreffende Ventil. Der betreffende Klebstoff 52,
52" fliesst in. einer separaten Fortsetzung der Speiseleitungen 64’, 64" zur
stromab liegenden Stirnseite 86 des Rickschlagventils 76. Diese getrennten
Auslaufe haben den Vorteil, dass der Riicklauf der einen in die andere Speise-
leitung 64’, 64" minimal ist.

Nach der Variante von Fig. 6 vereinigen sich die beiden Speiseleitungen 64’
und 64" bereits im Rickschlagventil 76, aus der stromab liegenden Stirnseite
86 des Ruckschlagventils 76 tritt der gemeinsame Speisekanal 70 aus. Wie in
Fig. 5 sind die Anschlage der vom Ventilsitz 82 weggedriickten Kugel 84 ein-

fachheitshalber nicht gezeichnet.

In Fig. 7 sind drei Speiseleitungen 64’, 64" und 64" in einem Rickschlagventil
76 zu einem auf der Stirnseite 86 liegenden Speisekanal 70 vereinigt. Wie in
Fig. 5 und 6 sind die Anschlage der vom Ventilsitz 82 weggedriickten Kugel 84
einfachheitshalber nicht gezeichnet. Fig. 7 ist so ausgelegt, dass zum betrach-
teten Zeitpunkt jeweils nur eine der drei Speiseleitungen 64’, 64” oder 64" ge-
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dffnet ist, die anderen beiden sind geschlossen. Ein Vermengen der Klebstoffe
52', 52", 52" ist somit ausgeschlossen.

In einem weiteren, nicht dargestellten Ausfithrungsbeispiel ist das Offnen bzw.
Schliessen der Kugeln 84 geméss Fig. 7 so konfiguriert, dass zum betrachteten
Zeitpunkt jeweils zwei Speiseleitungen 64’ und 64", 64’ und 64" oder 64" und
64" gedffnet sind. Die jeweils dritte Speiseleitung 64, 64" oder 64" ist dann
geschlossen (und umgekehrt). Dieser Konfigurationsmodus erlaubt ein Vermen-
gen von zwei Klebstofftypen bzw. -komponenten, beispielsweise 52’ und 52",
wogegen ein dritter, separater Klebstoff 52" zugefihrt wird, wenn die beiden
anderen Speiseleitungen, z.B. 64’ und 64", geschlossen sind. Mittels variablen
Druckregelungen wird zudem ein gewinschter, individueller Volumenstrom fiir
jede der Speiseleitungen 64’, 64” und 64" eingestellt. Auf diese Weise wird
Uber das exakte Dosieren der Klebstoffe 52', 52", 52" hinaus ein‘ bei der Ver-
mengung von zwei Klebstofftypen bzw. -komponenten verlangtes Verhaltnis
erreicht, zum Beispiel drei Anteile 52’ und ein Anteil 52” gleichzeitig.

Fig. 8 zeigt ein Ruickschlagventil 76, in welchem zwei Speiseleitungen 64’ und
64" zu einem auf der Stirnseite 86 liegenden Speisekanal 70 vereinigt sind, wo-
gegen eine dritte Speiseleitung 64" unabhéngig zur Stirnseite 86 gefiihrt ist.
Das Ausfilhrungsbeispiel erlaubt ein gleichzeitiges Offnen/Schliessen der bei-
den Speiseleitungen 64’ und 64”, womit ein Vermengen der Klebstoffe 52' und
52" erreicht wird. Das anteilige Verhaltnis ist wiederum mittels variablen Druck-
regelungen einstellbar, wodurch Uber das exakte Dosieren hinaus ein bei der
Vermengung von zwei Klebstofftypen bzw. -komponenten verlangtes Verhéitnis
erreicht wird. Im zweiten Schaltungszustand sind die Speiseleitungen 64’ und
64" geschlossen, die Speiseleitung 64" ist dagegen geoffnet. Somit wird ein
dritter, separater Klebstoff 52" zugefihrt.

In einem weiteren, nicht dargestellten Ausfihrungsbeispiel gemass Fig. 8, ist
jeweils nur eine der Speiseleitungen 64’ 64” oder 64" gedffnet, wogegen die
beiden anderen geschlossen sind.
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Als Klebstoff 52, 52', 52", 52" wird in der Regel ein Hotmelt, ein geschmolzener
thermoplastischer Klebstoff, verwendet.
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Patentanspriiche

1. Kleberauftragsstation (14) in einer Vorrichtung zum Binden von gestapelten
Druckerzeugnissen (10) mittels eines fliessfahigen oder verfllissigbaren
Klebstoffs (52), welche Station in der Gleitflache (16) fur die Druckerzeug-
nisse (10) wenigstens eine Austrittséffnung (20) fur den Klebstoff (52) und
eine manuell, mechanisch, elektronisch und/oder sensorgesteuert von ei-
nem Aktuator verschliessbare, mit Klebstoff (52) gespeiste Dosiereinrich-
tung (44) umfasst,

dadurch gekennzeichnet, dass

unmittelbar vor der Dosiereinrichtung (44) wenigstens zwei separat ver-
schliessbare Speiseleitungen (64) fur den Kiebstoff (52), welche je ein
Klebstoffreservoir (62) und eine Pumpe (68) haben, in einen gemeinsamen
Speisekanal (70) fur die Dosiereinrichtung (44) minden.

2. Kleberauftragsstation (14) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
die Dosiereinrichtung als Dosierwelle (44) mit einem Langsschlitz (46), der
in Arbeitsstellung mit dem Austrittsschlitz (20) und dem Speisekanal (70)
korrespondiert, ausgebildet ist.

3. Kleberauftragsstation (14) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Speiseleitungen (64) mit einem Absperrorgan (66), insbeson-
dere einem Schieber, einer Klappe, einem Magnetventil oder einem Hahn,

verschliessbar sind.
4. Kleberauftragsstation (14) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Absperrorgane (66) manuell und/oder programmgesteuert mit einem

Aktuator betatigbar sind.

5. Kleberauftragsstation (14) nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass wenigstens zwei Speiseleitungen (64) tber ein Oder-
Ventil (74, 76) in den Speisekanal (70) minden.

Kleberauftragsstation (14) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
fur jede Speiseleitung (64) ein Ruckschlagventil (76) ausgebildet ist. '

Kleberauftragsstation (14) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ruckschlagventile (76) je einen zylinderformigen Innenraum (80) mit
kegelstumpfformigen Ventilsitz (82) und einer mit Spiel frei bis zu einem
Anschlag l&ngsverschiebbaren Kugel (84) umfassen.

Kleberauftragsstation (14) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass
das Oder-Ventil ein Dreiwegehahn (74) ist.

Kleberauftragsstation (14) nach einem der Anspriiche 5 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Ruckschlagventil (76) eine kompakte, auswechsel-
bare Einbaueinheit mit getrennten Speiseleitungen (64) und/oder wenigs-
tens einem gemeinsamen Speisekanal (70) mit mehreren Speiseleitungen
(64) ist.

Kleberauftragsstation (14) nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass Druckregelungen der Speiseleitungen (64) einstellbar
sind.

PCT/CH2006/000181



WO 2006/102783 PCT/CH2006/000181
1/6

/,,.?2
L
%] 30\1 | @:3 =
28 ! \
\\ y —
N L — f‘“.?‘
9— -~ £ I’l
?/ E Al-/ . \\ “
/ 36a. {0
0 3




WO 2006/102783 PCT/CH2006/000181
2/6

7Y
o
9 (£2Y)
%
(W”
o4



7/////// NN

/
ot \7/////4?////////

/
79







WO 2006/102783

8 gy

51

GL{'"

&'

o
§6

611" i

PCT/CH2006/000181

fig. 1

5 2!\[



WO 2006/102783

PCT/CH2006/000181
6/6
=
@\ /
AN
/ =
4 3
= ¢ <o
3 ¢
- ~ L/ %l
y .
% ' R
\ 4
N~
ol
. ol
~ e -\
g -~ —___‘___‘ //:{
\;b\\\ ."" X<
. ? = i \
| H ‘ \
/ 1 1 \
Loy 1 || T 1
/ | \
/ | | /\\
A | Y
4 ~ I ]
\ J- b= -4
[
BN
- 179
o
)

52"



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

International application No

PCT/CH2006/000181

CLASSIFICATION OF SUBJECT MATTER

A,
INV. B42C9/00

According to International Patent Classification (IPC) or to both national classification and IPC

B. FIELDS SEARCHED

Minimum documentation searched (classification system followed by classification symbols)

B42C

Documentation searched other than minimum documentation to the extent that such documents are included in the fields searched

Electronic data base consulted during the international search (name of data base and, where practical, search terms used)

EPO-Internal, WPI Data

C. DOCUMENTS CONSIDERED TO BE RELEVANT

Category* | Citation of document, with indication, where appropriate, of the relevant passages Relevant to claim No.

X DE 41 21 792 Al (KOLBUS GMBH & CO KG, 4993 1-10
RAHDEN, DE) 7 January 1993 (1993-01-07)

Y the whole document 1-10

Y DE 32 09 346 Al (KIRCHNER GMBH & CO 1-10
SPEZIALMASCHINEN)

15 September 1983 (1983-09-15)
the whole document

A DE 42 21 191 A1l (DEUTSCHE TECALEMIT GMBH, 1-10
33659 BIELEFELD, DE)

2 December 1993 (1993-12-02)
the whole document

D Further documents are listed in the continuation of Box C. See patent family annex.

* Special categories of cited documents :

pecial categories of clied documents *T* later document published after the international filing date
or priority date and not in conflict with the application but
cited to understand the principle or theory underlying the
invention

*A" document defining the general state of the ar which is not
considered to be of particular relevance

*E* earlier document but published on or after the international *X* document of particular relevance; the claimed invention

filing date cannot be considered novel or cannot be considered to

*L* document which may throw doubts on priority claim(s) or involve an inventive step when the document is taken alone
which is cited to establish the publication date of another *Y* document of particular relevance; the claimed invention
citation or other special reason (as specified) cannot be considered to involve an inventive step when the

*Q" document referring to an oral disclosure, use, exhibition or document is combined with one or more other such docu-
other means ments, such combination being obvious to a person skiled
*P* document published prior to the international filing date but in the art.
later than the priority date claimed *&* document member of the same patent family
Date of the actual completion of the international search Date of mailing of the intemnational search report
9 August 2006 18/08/2006
Name and mailing address of the ISA/ Authorized officer

European Patent Office, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL — 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016 Acton, P

Form PCT/ISA/210 (second sheet) (April 2005)



INTERNATIONAL SEARCH REPORT

Information on patent family members

International application No

PCT/CH2006/000181
Patent document Publication Patent family Publication
cited In search report date member(s) date
DE 4121792 Al 07-01-1993  NONE
DE 3209346 Al 15-09-1983  NONE
DE 4221191 Al 02-12-1993  NONE

Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (April 2005)




INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Internationales Aktenzeichen

PCT/CH2006/000181

A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
B42C9/00

INV.

Nach der Internationalen Patentkiassifikation (IPC) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPC

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

Recherchierter Mindestpriifstoff (Kiassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

B42C

Recherchierte, aber nicht zum Mindestpriifstoff gehérende Verdftentlichungen, soweil diese unter die recherchietten Gebiete fallen

Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendele Suchbegriffe)

EPO-Internal, WPI Data

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie* | Bezeichnung der Verdffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X DE 41 21 792 Al (KOLBUS GMBH & CO KG, 4993 1-10
RAHDEN, DE) 7. Januar 1993 (1993-01-07)

Y das ganze Dokument 1-10

Y DE 32 09 346 Al (KIRCHNER GMBH & CO 1-10
SPEZIALMASCHINEN)

15. September 1983 (1983-09-15)
das ganze Dokument

A DE 42 21 191 Al (DEUTSCHE TECALEMIT GMBH, 1-10
33659 BIELEFELD, DE)

2. Dezember 1993 (1993-12-02)
das ganze Dokument

E] Weitere Verdffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu emnehmen Siehe Anhang Patentfamilie

* Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen T Spdéiteréa Ve;éffer:tl;cl&urt]g, die n?rch tdlehml integsationtaler:j An?'lgldedatum
Y - : ; : | -~ oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
A Vggg??,?g}:?g‘f: %‘egfngi?saggsgggﬂ grt)gggeggﬂ';chmk definiert, Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstéandnis des der
R ; R . Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
E* &lteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationaten Theorie angegeben ist
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist *X* Versfientlichung von besonderer Bedeuiung; die beanspruchte Erfindung
*L* Verbffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er~ kann allein avigrund dieser Veréifentlichung nicht als neu oder auf
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdifentlichungsdatum einer erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

anderen im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden

" | S H "Y' 0 i d ; di ruchte Erfi
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie ¥* Vertffentichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung

kann nicht als auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet

.., ausgefthr) . N werden, wenn die Verdffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Q" Verotifentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung, . Verbffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
b Vem?f BERULZUHQ, éeme Al:jsstellung oder a{ldETi Mal?gagrrtlen begleht n diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*P* Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nacl cox N . e s

dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist &* Versifentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
Datum des Abschlusses der internationalen Recherche Absendedatum des internationalen Recherchenberichts
9. August 2006 18/08/2006
Name und Postanschrifi der Internationalen Recherchenbehé&rde Bevoliméchtigter Bediensteter

Europdisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2
NL - 2280 HV Rijswijk

Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl,

Fax: (+31-70) 340-3016 Acton, P

Formblatt PCT/ASA/210 (Blatt 2) (April 2005)



INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT

Angaben zu Verbdffentlichungen, die zur selben Patentfamilie gehdren

Internationales Aktenzeichen

PCT/CH2006/000181
Im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angeflhrtes Patentdokument Verbdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
DE 4121792 07-01-1993 KEINE
DE 3209346 15-09-1983  KEINE
DE 4221191 02-12-1993 KEINE

Formblatt PCT/ISA/210 (Anhang Patentfamilie) (April 2005)




	Abstract
	Bibliographic
	Description
	Claims
	Drawings
	Search_Report

