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(54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON GEBAUDEN

(57) Die. Erfindung betrifft ein Verfahren zur
Herstellung von Gebauden (L, die  ein
Versorgungssystem, wie etwa eine Heizungsanlage, eine
Klimaanlage oder eine Wasseraufbereitungsanlage
aufweisen, das ein im Gebiude (1) verteiltes
Leitungsnetz und mehrere Anlagenteile (4, 5 7, 8,
aufweist. Ein verbesserter Baufortschritt wird dadurch
erreicht, daB Anlagenteile (4, 5, 7, 8, 9), welche
raumlich zusammengefaBt werden kdnnen, ~ in einer
begehbaren  Raumzelle (2) vor dem Einbau dieser
Raumzelle (2) in das Gebiude (1) montiert und
untereinander funktionell verbunden werden, und daf die -
Raumzelle (2) als Ganzes in das Gebiude (1) eingebaut = i
und dort an das Leitungsnetz angeschlossen wird.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Gebauden, die ein Ver-
sorgungssystem, wie etwa eine Heizungsanlage, eine Klimaanlage oder eine Wasseraufbe-
reitungsanlage aufweisen, das ein im Gebéude verteiltes Leitungsnetz und mehrere Anlagen-
teile aufweist, wobei Anlagenteile, welche aufgrund ihrer Funktionsweise rdumlich zusam-
rriengefaBt werden konnen, in einer begehbaren Raumzelle vormontiert zusammengefaf3t wer-
den.

Die vorliegende Erfindung befaBt sich mit dem Problem, da8 Versorgungsanlagen fiir Ge-
baude iiblicherweise zu einem Zeitpunkt in diese eingebaut werden, zu dem diese Gebéaude
noch mehr oder weniger den Charakter einer Baustelle aufweisen. Das bedeutet fir die An-
lagenteile eine erhohte Gefahr der Beschadigung durch Staub und Feuchtigkeit und fir das
Montagepersonal oft einen gefahrvollen Transport schwerer Anlagenteile liber unfertige Stie-
gen. Zudem ist es erforderlich, daB sdmtliche erforderlichen Professionisten zur Baustelle fah-
ren und jeder von ihnen sein gesamtes Montagewerkzeug und Hilfsmaterial zur Baustelle be-

fordert. Um einen raschen Baufortschritt zu erméglichen, ist iiberdies eine Koordinationsstelle
erforderlich.

Weiters ist es bekannt, beispielsweise kleinere Heizanlagen als einheitlichen Bauteil auszu-
bilden, in dem simtliche fiir den Betrieb erforderlichen Anlagenteile, wie etwa Brenner, Pum-
pen, AusgleichsgefaBe, Regler und Steuerungseinrichtungen integriert sind. Eine solche Aus-
filhrung bietet zwar den Vorteil, daB nach Herstellung der bauseitig auszufiihrenden Rohrlei-
tungen, Heizkdrper u. dgl. in einem einzigen Montageschritt die gesamte Heizungsanlage ein-
gebaut werden kann, aber eine solche Losung ist naturgemaB nur fiir kleinere Leistungsbe-
reiche geeignet. AuBerdem ist eine solche Losung in wirtschaftlicher Hinsicht nur moglich,
wenn es sich um ein einfaches, standardisiertes System handelt, das in wenigen Varianten
industriell herstellbar ist.

Bei groBeren Anlagen ist es nach wie vor erforderlich, auf der Baustelle in einem ent-
sprechenden Maschinenraum eine Vielzahl von Anlagenteilen zu installieren, und mit ver-
schiedenartigen Leitungen untereinander funktionell zu verkniipfen. Als Anlagenteile kom-
men dabei in Frage: Heizkessel fiir verschiedenste Brennstoffe, Warmepumpen, Wiérme-
tauscher, Pumpen, Regler, Steuerungselemente, Ausgleichsgefdle, Wasserenthirter, Wind-
kessel, Phosphatierungseinrichtungen, Kiihlaggregate, Pufferkessel u. dgl. Eine Vielzahl von
Leitungen, die z.B. Wasser, Gas, Heizungsmedium, ein Medium fiir Solaranlagen, ein Kiihl-
medium u. dgl. fiihren, zuziiglich einer Reihe von elektrischen Leitungen, sind erforderlich,
um diese’ Anlagenteile miteinander zu verbinden. Weiters ist es erforderlich, entsprechende
Entsorgungsleitungen, wie Kaminanschliisse, Wasserauslasse u. dgl. vorzusehen. Wie bereits
oben beschrieben, ist es schwierig und aufwendig, diese Arbeiten auf der Baustelle durchzu-
fiihren und zu koordinieren.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren zur Herstellung von Gebiuden an-
zugeben, das Einsparungen in der erforderlichen Arbeitszeit ermoglicht, und das die Ab-
wicklung und Koordination der Arbeiten erleichtert. Weiters soll die Qualitit der durchge-
fihrten Arbeiten gesteigert und tiberpriifbar gemacht werden.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Energieverluste durch eine ver-
besserte Isolation von Anlagenteilen zu verringern.

Diese Aufgaben werden dadurch gelost, daB rdumlich zusammenfaBbare Anlagenteile in einer
begehbaren Raumzelle vor dem Einbau in das Gebédude vormontiert und untereinander funk-
tionell verbunden werden, und daB die Raumzelle als Ganzes in das Gebaude eingebaut und
dort an das Leitungsnetz angeschlossen wird.

Der liberwiegende Teil der Verbindungs- und Verteilerleitungen, sowie dazwischen befind-
liche Pumpen, Ventile und dhnliche Teile sind vorteilhaft in einem vollisolierten Schrank un-
tergebracht.

Mit der vorliegenden Erfindung ist es méglich, auch gréBere und komplexe Versorgungs-
systeme, wie beispielsweise Heizungsanlagen, die mit verschiedenen Medien betreibbar sind
und die ggf. Wirmepumpen, Solaranlagen od. dgl. umfassen, sowie Klimatisierungssysteme
und Wasseraufbereitungsanlagen oder Kombinationen dieser Anlagen werkstattmiaBig in
weitestgehendem Umfang vorzufertigen. Auf der Baustelle werden nur mehr die verteilten
Leitungsnetze, wie etwa Heizleitungen und Radiatoren od. dgl. bauseits erstellt.

Wesentlich an der vorliegenden Erfindung ist weiters, daB es sich bei dem vorgefertigten
Bauteil um eine begehbare Raumzelle handelt, d. h. daB ein funktionell in sich geschlossener
Maschinenraum vorgefertigt wird, der wihrend des Betriebs zu Zwecken der Einstellung oder
fiir Wartungsarbeiten von einer entsprechenden Bedienungsperson aufgesucht und betreten
werden kann. Auf diese Weise konnen die mit den bauseitigen MaBnahmen verbundenen Ge-
fahren und Kosten minimiert werden.

Der besondere Vorteil der vorliegenden Erfindung besteht darin, daf ihre Herstellung ebenso
wie der Transport und die baustellenseitige Montage der Raumzelle mit denselben Ein-
richtungen erfolgen kann, wie die bisher tibliche Herstellung und Montage von bekannten
Fertigbauteilen. Dadurch wird die Herstellung der Versorgungsanlage kostengiinstiger még-
lich als bei der bisher iiblichen Herstellung.

Ein weiterer Vorteil besteht darin, daf8 simtliche Montagearbeiten in einer F ertigungshalle
durchgefiihrt werden. Dadurch wird die F ertigung witterungsunabhingig. Zudem ist es leich-
ter, sdmtliche Professionistenarbeiten durch einen einzigen Hersteller durchfiihren zu kénnen,
wobei eine erhebliche Reduktion der Wegzeiten der Professionisten zusitzlich erreicht wird.
Auch der Einsatz von Montagewerkzeug und Hilfsmaterial kann effizienter gestaltet werden.
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Da die Raumzelle allseits geschlossen ist, kann ihr Einbau problemlos in den halbfertigen
Rohbau eines Gebaudes erfolgen, ohne Beschadigungen durch Staub, Schmutz oder Feuchtig-
keit beflirchten zu miissen.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung wird anhand des in der Figur schematisch dargestellten
Ausfiihrungsbeispiels naher erldutert.

In der Figur ist eine erfindungsgeméiBe Raumzelle in einem Horizontalschnitt dargestellt. Mit
1 ist schematisch ein Teil eines Gebdudes dargestellt. Eine eingebaute Raumzelle ist mit 2
bezeichnet. Die Raumzelle 2 ist iiber eine Tiir 3 begehbar. In der Raumzelle 2 sind verschie-
dene Anlagenteile angeordnet, wie etwa ein Heizkessel 4 und eine Steuerungseinheit 5. Wei-
ters ist in der Raumzelle 2 ein isolierter Schrank 6 angeordnet, in dem Pumpen 7, Heizkreis-
verteiler 8 und Pumpen 9 untergebracht sind. Die oben beschriebenen Anlagenteile sind iiber
Rohrleitungen 10 untereinander verbunden. Anschlulleitungen 11 verbinden die Anlagenteile
der Raumzelle 2 mit dem nicht niher dargestellten Leitungsnetz, das in dem Gebdude 1 ver-
teilt ist. Ein KaminanschiuB ist mit 12 bezeichnet. Die Anschliisse 11, 12 befinden sich an der
Oberkante der Raumzelle, um einen Zugang zu ermdglichen. Eine standardisierte Anordnung
der Anschliisse erleichtert den Einbau.

Mit der vorliegenden Erfindung ist es mdglich, die komplexe Verkniipfung von Kaltwasser-
leitungen, Warmwasserleitungen, Heizungsleitungen fiir verschiedene Heizkreise, Gasleitun-
gen, Steuerleitungen, Stromleitungen, Leitungen fiir Solarmedien, Kiihlmedien fir Klima-
anlagen o. dgl. und vieles mehr mit den verschiedenen Anlagenteilen vorgefertigt herzu-
stellen. Dadurch wird eine Vereinfachung und qualitative Verbesserung des Bauablaufs er-
zielt.
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ANSPRUCHE

Verfahren zur Herstellung von Gebiuden, die ein Versorgungssystem, wie etwa eine
Heizungsanlage, eine Klimaanlage oder eine Wasseraufbereitungsanlage aufweisen, das
ein im Gebdude verteiltes Leitungsnetz und mehrere Anlagenteile (4, 5, 7, 8, 9) aufweist,
dadurch gekennzeichnet, daf Anlagenteile (4, 5, 7, 8, 9), welche raumlich zusammen-
gefalit werden konnen, in einer begehbaren Raumzelle (2) vor dem Einbau dieser Raum-
zelle (2) in das Gebaude (1) montiert und untereinander funktionell verbunden werden,
und daB8 die Raumzelle (2) als Ganzes in das Gebiude (1) eingebaut und dort an das
Leitungsnetz angeschlossen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da simtliche Teile des Ver-
sorgungssystems, welche aulerhalb der Raumzelle (2) im Gebiude (1) liegen, sowohl
vor dem Einbau der Raumzelle (2) in das Gebiude (1) als auch danach in das Gebiude
(1) eingebracht und nach dem Einbau der Raumzelle (2) dber ein Leitungsnetz mit den
Anschliissen im Mauerwerk der Raumzelle (2) mit den Anlageteilen (4, 5,7,8,9)in der
Raumzelle (2) verbunden werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB bei der
Fertigung der Boden-, Wand und Deckenelemente der Raumzelle (2) bereits simtliche
Durchlédsse und AnschluBstellen fiir Ver- und Entsorgungsleitungen vorgesehen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf in das Ge-
béude mehrere Raumzellen in ortlicher Nachbarschaft eingebaut werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die
Anlagenteile (4, 5, 7-9) in der Raumzelle (2) vor dem Einbau der Raumzelle (2) in
gebrauchsfertigen Zustand gebracht und miteinander verbunden werden.

Raumzelle, die zum Einbau in Gebiude bestimmt ist, die ein Versorgungssystem, wie
etwa eine Heizungsanlage, eine Klimaanlage oder eine Wasseraufbereitungsanlage auf-
weisen, dadurch gekennzeichnet, daB die Raumzelle (2) begehbar und transportabel
ausgefiihrt ist, und daB im Inneren der Raumzelle Anlagenteile (4, 5, 7, 8, 9) des Ver-
sorgungssystems angeordnet und funktionell verbunden sind, und da8 an der Auflenseite
der Raumzelle Anschliisse (11, 12) vorgesehen sind, die mit den Anlagenteilen (4, 5, 7,
8, 9) funktionell verbunden sind.

Raumzelle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daBl eine thermische Isolations-
schicht vorgesehen ist.

Raumzelle nach einem der Anspriiche 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daB in der
Raumzelle (2) mindestens eine isolierte Kammer (6) vorgesehen ist, um Anlagenteile (4,
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5, 7, 8, 9) und/oder Rohrleitungen (10) aufzunehmen, die in einem vorbestimmten Tem-
peraturbereich arbeiten.

Raumzelle nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf} diese all-
seitig geschlossen und durch eine Tiir (3) begehbar ist.

Raumzelle nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da in den
Winden, in der Decke und/oder im Boden der Raumzelle (2) entsprechende Anschliisse
fiir die Ver- und Entsorgungsleitungen der Versorgungsanlage eines Gebédudes (1) vor-
gesehen sind.
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