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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum VergieRen
einer Metallschmelze, mit GieRwalzen (2, 3) und diesen
nachgeordnet mit einer Einhausung (9) fiir das gegossene
Band.

Um einen GieRwalzenwechsel mit minimalen Monta-
geaufwand durchfihren zu kénnen und gleichzeitig die
thermische Belastung der GieRBwalzen (2, 3) und der
benachbarten Aggregate zu reduzieren, wird eine GieRwal-
zen-Abschirmung (10) vorgeschlagen, die mit einem die
GieRRwalzen (2, 3) stiitzenden Rahmen (25) eine verfahrba-
re Baueinheit bildet.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Vergieen von Metallschmelze,
vorzugsweise Stahlschmelze zu gegossenem Band mit zwei achsparallel angeordneten im Gief3-
betrieb gegenlaufig rotierenden GieRwalzen, welche die Langsseite eines zwischen ihnen gebilde-
ten Gielspaltes begrenzen, mit einem Transportweg zum Abtransport des gegossenen aus dem
Giellspalt austretenden Bandes und mit einer unterhalb der beiden GieRwalzen und des GieRspal-
tes angeordneten Giellwalzen-Abschirmung, die eine Eintrittséffnung fur das gegossenen Band
aufweist und den Abmessungen der GielRwalzen angepasst ist.

Beim Vergielten von Stahl in ZweiwalzengieRmaschinen sind jeweils zwei wahrend des Gielt-
prozesses gegenlaufig rotierende, achsparallel angeordnete und innen gekiihlte Gielwalzen
vorhanden, welche die Langsseiten eines zwischen ihnen ausgebildeten GieRspalts begrenzen.
Die seitliche Abdichtung des Gief3spaltes erfolgt durch Seitenplatten, die gegen die Stirnseiten der
GielRwalzen angestellt sind. In diesen Gieflspalt wird jeweils soviel flissige Schmelze gegossen,
dass sich oberhalb des GieRspalts ein Schmelzensumpf bildet. Aus diesem Schmelzensumpf auf
die Giewalzen gelangende Schmelze erstarrt dort und wird von den GieRwalzen in den GieRspalt
geférdert. Im GieRspalt wird aus den solcherart auf den Giellwalzen gebildeten Strangschalen und
noch flieRfahiger Schmelze das gegossene Band geformt, welches anschlieRend nach unten aus
dem Giellspalt abgezogen und einer Weiterverarbeitung zugeleitet wird.

Da das gegossene Band beim Verlassen des GieRspaltes hohe Temperaturen aufweist, kommt
es an seiner Oberflache bei Kontakt mit Sauerstoff zu Zunderbildung, die die kontinuierliche Wei-
terverarbeitung des Bandes behindert. Insbesondere beeinfluftt der Zunder das Arbeitsergebnis
des auf das Giellen des Bandes nachfolgend durchgefiihrte Inline-Warmwalzen negativ.

Es sind verschiedene Losungen zur Verminderung des Umfangs der Zunderbildung vorge-
schlagen worden. So ist es beispielsweise aus der US-A 5,584,337, der EP-A 776 984, der
EP-A 780 177 und der EP-B 830 223 bekannt, bei Vorrichtungen der in Rede stehenden Art unter-
halb des Gieflspaltes eine Einhausung anzuordnen, in der wahrend des GieRRbetriebes eine sauer-
stoffreduzierte, inerte Gasatmosphare aufrecht erhalten wird. Aus der EP-A 780 177 ist es auch
bekannt, die Einhausung direkt an die GieRwalzen heranzufihren und mit einer berGhrenden
Dichtung einen weitgehend luftdichten Kontakt herzustellen.

Neben dem Problem der Zunderbiildung besteht im Betrieb der bekannten ZweiwalzengieRma-
schine die Schwierigkeit, dal es durch die vom gegossenen Band abgegebene Waremstrahlung
zu einer erheblichen Aufheizung der im Strahlungsbereich befindlichen Bauelemente der Zweiwal-
zengieBmaschine kommt. Diese Aufheizung fiihrt einerseits zu einer Verformung der die Gie3wal-
zen tragenden Trager. Diese Verformungen machen es insbesondere dann schwierig die Malthal-
tigkeit s gegossenen Bandes zu gewahrleisten, wenn die betreffenden Trager als ein zum
Wechseln der Gielwalzen transportabler Rahmen ausgebildet sind. Andererseits fihren die hohen
Temperaturen im Bereich der Zweiwalzengiemaschine zu einer erheblichen physischen Belas-
tung des den Giellbetrieb iberwachenden Personals auf der GieRblihne.

Weiters reduziert die direkte Warmestrahlung des sehr heilen aus dem GieRspalt austreten-
den Bandes die rasche Abkulhlung der GieRwalzenoberflache und es ergeben sich auch Ver-
schmutzungen der GieRwalzenoberflache durch Schmutzpartikel, die in den aufwarts strémenden
heiken Gasmassen unter den beiden GieRwalzen enthalten sein kénnen.

Insbesondere bei einem mit einem Formatwechsel verbundenen Wechsel der GieRwalzen, bei
dem vorwiegend eine Anderung der Bandbreite des zu gieRenden Bandes und damit verbunden
die Dimension der Gieltwalzen (Durchmesser, Ballenldnge) geandert wird, andern sich auch die
geometrischen Verhaltnisse flr den Eintritt des gegossenen Bandes in die unmittelbar nachgeord-
nete Einhausung. Damit ergibt sich auch die Notwendigkeit an dieser Einhausung Teile auszu-
wechseln, wodurch sich der zeitliche Aufwand fur den Formatwechsel erheblich erhoht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese beschriebenen Nachteile zu vermeiden und
eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art zu schaffen, bei der ein GieBwalzenwechsel mit
minimalem Montageaufwand wahrend des Wechselvorganges durchfiihrbar ist und gleichzeitig die
Belastung der GieRBwalzen und der sie tragenden Umgebungskonstruktion durch von dem gegos-
senen Band abgegebene Warme reduziert ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch gelost, dass die GieRwalzen auf einem die
GielRwalzenlager tragenden Rahmen drehbar abgestiitzt sind und die GieRwalzen-Abschirmung
von dem zwischen einer Arbeitsstellung in eine Wartestellung verlagerbaren und die GieBwalzen-
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lager stitzenden Rahmen getragen ist.

Die bei der erfindungsgemaRen Vorrichtung vorgesehene GieRwalzen-Abschirmung erméglicht
auf diese Weise einen besonders effektiven Schutz der GieRwalzen, der fiir ihre Lagerung und
inren Betrieb bendtigten Bauelemente und aller sonstigen in der Nachbarschaft der GieRwalzen
angeordneten Aggregate vor aufsteigenden, vom gegossenen Band aufgeheizten Gasen.

Durch die Befestigung der Giefwalzen-Abschirmung am tragenden Rahmen Iaft sich der
Rahmen mit den GieRwalzen und der GieRwalzen-Abschirmung bei einem Walzenwechsel als
komplette Baueinheit austauschen. So konnen nach einem Transport des Rahmens aus einer
Arbeits- in eine Wartestellung nicht nur die Walzen selbst gewartet werden, sondern auch die
GieRwalzen-Abschirmung und die beispielsweise zum Kihlen der Wande der Giefwalzen-
Abschirmung sowie zum Einblasen der Kiihigase an der GieRwalzen-Abschirmung vorgesehenen
Aggregate. Bei einem Dimensionswechsel der GieBwalzen kann in einfacher Weise gleichzeitig die
GieRwalzen-Abschirmung den Abmessungen der GielRwalzen angepasst werden.

Eine hinsichtlich der schiitzenden Wirkung der thermischen Abschirmung sowie auch hinsicht-
lich reduzierter GieRwalzenverschmutzung giinstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch
gekennzeichnet, dass sich die GieRwalzen-Abschirmung spitzdachformig in den durch die Gieft-
walzen abgegrenzten, unterhalb des Giefdspaltes vorhandenen Raum, erstreckt. Bei dieser Aus-
gestaltung ist die Eintrittséffnung zum Durchleiten des aus dem Gielispalt austretenden gegosse-
nen Bandes bevorzugt im Firstbereich der Abschirmung ausgebildet. Durch eine solche spitzdach-
férmige, an die Form des gegossenen Bandes im Austrittsbereich angepasste Ausgestaltung der
Giellwalzen-Abschirmung ist es moglich, sowohl die GieRwalzen als auch die in ihrer Nachbar-
schaft angeordneten Bauelemente und Aggregate weitgehend vollstandig gegeniiber dem gegos-
senen Band abzuschirmen. Eine glinstige Ausgestaltung besteht darin, dass der Querschnitt der
Eintritts6ffnung dem Querschnitt des gegossenen Bandes angepasst ist. Lassen die ortlichen
Gegebenheiten eine derart enge Anordnung von Walzen, Gielwalzen-Abschirmung und gegosse-
nem Band nicht zu, so ist es alternativ mdglich, die sich achsparallel zu den Giellwalzen erstre-
ckenden Rander der Eintrittséffnung der GieRwalzen-Abschirmung mit Spalt zu den Giellwalzen
anzuordnen. In diesem Fall bildet die GieRwaizen-Abschirmung im Bereich der GieBwalzen ledig-
lich eine seitliche Umgrenzung der Kihizone, wahrend deren obere Begrenzung durch die Gief3-
walzen selbst gebildet ist. Die GieRwalzen-Abschirmung weist zusatzlich Wande auf, die sich im
Bereich der Gieflwalzen-Stirnseiten parallel zu diesen erstrecken, sodass zumindest die Rander
dieser Wande mit Spalt zu den Stirnseiten der GieRwalzen angeordnet sind. Der Austritt heiler
Gase aus der Gielwalzen-Abschirmung zu den zu schiiizenden Bauteilen der Zweiwalzen-
GieRmaschine wird fast véllig vermieden, wenn zwischen den Randern der GielRwalzen-
Abschirmung und den Giel3waizen eine Dichtung angeordnet ist, die vorzugsweise von die Gielt-
walzenoberflaiche berlihrenden oder davon weniger als 4 mm beabstandeten Blrsten oder einer ™
flexiblen abriebarmen Leiste gebildet ist.

Ist in an sich bekannter Weise eine Einhausung vorgesehen, die den Forderweg des gegosse-
nen Bandes zumindest abschnittsweise umgibt, so ist es gunstig, wenn die GieRwalzen-
Abschirmung auf eine solche Einhausung aufgesetzt bzw. Teil einer solchen Einhausung ist. Dabei
umschlief3t die Einhausung gemeinsam mit der Gieflwalzen-Abschirmung bevorzugt den Férder-
weg des gegossenen Bandes mindestens bis zu einem ersten, im Férderweg angeordneten Paar
von Walzen zum Abférdern oder Warmwalzen des Bandes. Diese Ausgestaltung erweist sich
insbesondere dann als zweckmafig, wenn in der Einhausung zur Unterdrickung der Zunderbil-
dung eine inerte Atmosphare aufrecht erhalten wird.

Schliefdt an die Gieflwalzen-Abschirmung eine Einhausung an, so ist es im Hinblick auf die
Méglichkeit einer einfachen regelmaligen Wartung glinstig, wenn diese GielRwalzen-Abschirmung
l6sbar mit der Einhausung verbunden ist. Dies gilt insbesondere dann, wenn die Gieltwalzen-
Abschirmung mit einem transportablen Rahmen verbunden ist. In diesem Fall sollten zwischen der
GieRwalzen-Abschirmung und der Einhausung eine Dichtung vorhanden sein, die den thermischen
Belastungen im Bereich der Zweiwalzengiefmaschine standhalt. Dies kann dadurch bewerkstelligt
werden, daf sie in Form einer sandgefiliten Rinne ausgebildet ist, in welche die GieRwalzen-
Abschirmung mit ihrem unteren Rand nach Absenkung der GieRwalzen-Abschirmung auf Einhau-
sung eintaucht.

Um den GieRBwalzenwechsel besonders schnell und flir die Betriebsmannschatft leicht durch-
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fihrbar zu gestalten, ist der die GieRwalzenlager stiitzende Rahmen mit sich auf einer Fahrbahn
abstltzenden Transporteinrichtung, vorzugsweise einem Fahrwerk, zu seinem Verbringen zwi-
schen einer Arbeitsstellung bzw. Betriebssteliung und einer Wartestellung und umgekehrt ausges-
tattet.

Um diesen Bewegungsablauf effizient durchfihren zu konnen wird die Gieflwalzen-
Abschirmung von der an der Einhausung angeordneten Dichtung dadurch getrennt, dass der die
Giellwalzenlager stiitzende Rahmen gegeniiber der Fahrbahn bzw. dem Fahrwerk, vorzugsweise
durch ein Hub- oder Schwenkwerk, hohenverstellbar ausgebildet ist.

Eine schnell durchfiihrbare und eine hohe Einstellgenauigkeit aufweisende Anordnung der
Wechseleinrichtung liegt vor, wenn der mit einem Hub- oder Schwenkwerk anhebbar und absenk-
bar ausgebildete Rahmen in der Arbeitsstellung auf einer Zwischenplatte zentriert aufliegt und zur
Verlagerung in eine Wartestellung in eine gegeniber der Zwischenplatte angehobenen Position
verbracht ist. Hierbei werden beim Absenken der Rahmens auf die Zwischenplatte zur lagegenau-
en Justierung der beiden Bauteile zueinander Zentriereinrichtungen verwendet, die eine Zentrie-
rung sowohl in lateraler als auch in transversaler Richtung sicher gewahrleisten. Vorzugsweise
sind flr die Zentrierung in jeder der beiden Richtungen unabhéngig voneinander wirkende Zent-
riereinrichtungen vorgesehen.

Die Abschirmung gegeniiber aufsteigenden heil}en Gasen wirkt besonders effizient, wenn die-
se GielRwalzen-Abschirmung eine Kihlezone umgrenzt, in der wahrend des Gief3betriebes eine
Temperatur herrrscht, die niedriger ist als die Temperatur der vom gegossenen Band erwdrmten
Gase. Dadurch wird nahe benachbart zum Austritisbereich des Gieflspaltes eine Zone ausgebildet,
in der gezielt eine Absenkung der Temperatur herbeigeflhrt ist. Durch diese Abkuhiung wird die
natdrliche, thermisch bedingte Strémung (Kamineffekt) unterbrochen, in der die vom gegossenen
Band bei dessen Transport (iber den Férderweg erhitzten Gase entgegen der Forderrichtung des
Bandes aufsteigen. Bei einer erfindungsgeman ausgebildeten Vorrichtung bildet die Kuhlzone so
eine Bariere, durch die verhindert wird, dass die durch das Band erhitzten heilen Gase die flr die
Abstitzung der GieRwalzen erforderlichen Bauelemente erreichen. Dem bei konventionellen
Bandgielvorrichtungen infolge der Aufheizung der Gase unvermeidbaren Kamineffekt wird so
wirksam entgegen gewirkt. Die GieRwalzen-Abschirmung stellt solcherart ein korperliches Hinder-
nis dar, durch welches der Strom der heillen Gase zu den GieRwalzen oder einer im Bereich der
Gielwalzen beispielsweise vorhandenen Arbeitsbiihne unterbrochen wird. Gleichzeitig steht die
Abschirmung zur gezielten Abkihlung der im von ihr umgrenzten Raum vorhandenen Gase zur
Verfiigung. In gleicher Weise fliihrt die GieRwalzen-Abschirmung in Kombination mit einer Abkih-
lung der Gase in der Kilhlzone zu einer entscheidenden Verminderung der Gefahrdung des im
Bereich der GieRwalzen eingesetzten Personals.

Die Ausbildung einer Kuhizone im durch die GieRwalzen-Abschirmung umgrenzten Bereich
kann beispielsweise dadurch erzeugt werden, dass zumindest eine der Wande der GielRlwalzen-
Abschirmung an eine Kihimittel-Versorgungseinrichtung angeschlossen ist. Die Ausbildung einer
Kihlzone wird im weiteren dadurch realisiert, dass zumindest eine der Wande der GieRBwalzen-
Abschirmung fluidgekihlt ist. Zu diesem Zweck weist die gekiihite Wand zumindest einen Kihlka-
nal auf, durch den das Kuhlfluid wahrend des GielRbetriebs stromt. Eine solche Flissigkeitskiihlung
stellt sicher, dass die auf die GieRBwalzen-Abschirmung einwirkende Warme schnell und wirkungs-
voll abgefuhrt wird. Gleichzeitig fibrt die Kiihlung der GieRwalzen-Abschirmung zu einer intensiven
Abkuhiung der auf die Giellwalzen-Abschirmung treffenden Gase, die sich mit den in den von der
Abschirmung umgrenzten Bereich nachstromenden heiflien Gasen mischen, sodass auch dese
gekihlt werden und sich eine Zone niedrigerer Temperatur einstellt.

Die Ausbildung der Kihlzone kann zudem besonders wirkungsvoll dadurch unterstiitzt werden,
indem zumindest eine Einrichtung zum Einblasen von Kihigas in die Kiihlzone vorgesehen ist.
Dabei kann die Wirkung des Kihlgases zusatzlich verbessert werden, wenn die Strémung des in
die Kiihlzone eingeblasenen Kuhlgases im wesentlichen entgegen der Strémungsrichtung der vom
gegossenen Band erwdrmten Gase gerichtet ist. Diese Ausrichtung der Kihlgasstromung fihrt zu
einer intensiven Durchmischung der heiRen Gase mit dem Kihlgas, sodass innerhalb kurzer Zeit
eine besonders wirksame Kihlzone aufgebaut und das Aufsteigen von Heiflgasen Uber die Giefs-
walzen-Abschirmung hinaus besonders sicher verhindert wrd. Weiter erhéht werden kann die
Wirksamkeit der Kihlgasstromung dadurch, dass sie die Oberflaiche des gegossenen Bandes
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liberstreicht. Auf diese Weise werden nicht nur die aufsteigenden, durch das gegossene Band
erhitzten Gase, sondern auch das Band selbst abgekihlt und die von ihm abgegebene Warme-
strahlung reduziert, sodass auch die mit dem Band im Verlauf des weiteren Férderweges in Kon-
takt kommenden Gase weniger erhitzt werden. Gleichzeitig bildet der gegen die Bandoberflache
gerichtete Gasstrom zusétzlich zu der thermischen Barriere eine strémungstechnische Barriere,
durch die der Aufstieg von Heikgasen unmittelbar an der Oberflache des Bandes ebenfalls unter-
driickt wird.

Schon durch die im Bereich der Kiihlzone erreichte Abklhlung des Bandes wird die Menge des
auf der Bandoberflache im Laufe des Transport des Bandes entstehenden Zunders vermindert.
Weiter unterdriickt werden kann die Zunderbildung in solchen Fallen, in denen in den Kihlbereich
ein inertes Kilhlgas eingeblasen wird. Durch Einblasen eines inerten Gases wird nicht nur eine
Abkihlung der Bandoberflache erreicht, sondern es wird auch einem Kontakt der Oberflache des
gegossenen Bandes mit Luftsauerstoff der Umgebung und damit einhergehend der Entstehung
von groReren Zunderschichten auf der Bandoberflache wirksam entgegen gewirkt.

Einer fur viele Anwendungsfalle unerwiinschten Oxidation des Bandes kann dadurch entgegen
gewirkt werden, dass alternativ oder ergénzend zum Einblasen von Inertgas ein reduzierend wir-
kendes kiihles Gas in die Klhlzone eingeblasen wird.

Unabhangig von der Ausformung der GieRwalzen-Abschirmung ist es ginstig, wenn im Bereich
der Eintrittséffnung jeweils Diisen vorhanden sind, aus denen wahrend des Gielbetriebes ein
Gasstrom austritt, welcher dem Austreten von Gas aus der Eintritts6ffnung entgegen wirkt. Dies
kann, wenn die Eintrittsdffnung mit inren Randern das den Giefispalt verlassende gegossene Band
eng umgibt, beispielsweise dadurch geschehen, dass ein Gasstrom nach Art eines Gasstrahlmes-
sers gegen das Band gerichtet wird. Erfolgt demgegentber die Abdichtung der Eintritts6ffnung
gegeniiber den GieRwalzen, so kann in entsprechender Weise ein Gasstrahl gegen die GieRwal-
zen gerichtet werden. Abhéngig von den ortlichen Gegebenheiten kénnen dazu Uber die Breite des
Bandes oder der GieRwalzen verteilt angeordnete Flachstrahldiisen oder Rundstrahldisen einge-
setzt werden, deren Strahlen einander so zugeordnet sind, dass ein Einsaugen von Gasen, insbe-
sondere Luft, aus der Umgebung der Vorrichtung in die von der GieRBwalzen-Abschirmung abge-
trennte Kihizone verhindert wird.

Eine weitere zweckmaRige Ausgestaltung der Giewalzen-Abschirmung besteht darin, dass
die GieRwalzen-Abschirmung zur Unterstitzung ihrer hitzedammenden Wirkung auf ihrer dem
gegossenen Band zugeordneten Fiachen mit Feuerfestmaterial belegt ist.

Die Belastung der Aggregate und Bauelemente der ZweiwalzengieRvorrichtung kann zudem
dadurch weiter reduziert werden, dass eine Absaugeinrichtung zum Absaugen der vom gegosse-
nen Band erwarmten Gase vorhanden ist. Im Fall, dal eine Einhausung des Transportweges des
gegossenen Bandes vorgesehen ist, kann die Einhausung eine Absaugéffnung aufweisen, an
welche die Absaugeinrichtung angeschlossen ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den abhéngigen Ansprichen ange-
geben und werden nachfolgend anhand einer ein Ausfiihrungsbeispiel darstellenden Zeichnung
naher erldutert.

Es zeigen schematisch:

Fig. 1: eine Vorrichtung zum Vergiefen von Stahischmelze zu gegossenem Band in einem
ersten Langsschnitt,

Fig. 2: die Vorrichtung zum VergieRen von Stahlschmelze in einem zweiten Langsschnitt,

Fig. 3a und 3b: die erfindungsgemaRe Vorrichtung zum Vergielen von Stahlschmelze in der
Arbeitsstellung und in der Wartestellung,

Fig. 4: die spitzdachférmige Ausgestaltung der GieRwalzen-Abschirmung als Detail der Figu-
ren 3a und 3b.

Die als ZweiwalzengieRanlage ausgebildete Vorrichtung 1 zum VergieRen einer Stahlschmelze
zu einem gegossenen Stahiband B, wie sie in den Figuren 1 und 2 schematisch dargestellt ist,
weist zwei achsparallel zueinander angeordnete und gegenlaufig zueinander rotierende Gielwal-
zen 2, 3 auf, welche die Langsseiten eines zwischen ihnen ausgebildeten Gief3spaltes 4 und des
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darlber angeordneten Schmeizensumpfes 5 begrenzen, in den die Stahlschmelze von einem nicht
dargestellten Zwischengefal’ oder einer GieRpfanne zugeleitet wird. Die beiden seitlichen von den
GieRwalzen 2, 3 freien Querseiten des GielRspaltes 4 und des Schmelzensumpfes 5 sind jeweils
durch an die Stirnseiten der GieRwalzen anprefibare Seitenabdichtungen 6 abgedichtet, von denen
nur eine schematisch dargestellt ist. Wahrend des GieRens werden die GieRBwalzen 2, 3 kontinuier-
lich durch einen Kihlwasserstrom gekdhlt.

Das aus dem GieBspalt 4 abgezogene gegossene Stahlband B wird iber einen Forderweg 7
zu einem Warmwalzgeriist 8 oder einem Treibrollengerust transportiert in dem es kontinuierlich zu
einem Warmband W mit bestimmter Enddicke warmgewalzt wird. Der Forderweg 7 weist dabei
einen ausgehend von dem GieRspalt 4 im wesentlichen vertikal verlaufenden ersten Abschnitt auf,
der anschlieflend in einem Bogen in einen zum Warmwalzgeriist 8 fihrenden, im wesentlichen
horizontal verlaufenden zweiten Abschnitt Gbergeht.

Der Forderweg 7 ist bis zum Warmwalzgerist 8 im wesentlichen vollstandig von einer Einhau-
sung 9 umgeben die ihn gegenliber der Umgebung so abschirmi, dass das warmgewalzte Warm-
band W erst auRerhalb der Einhausung in direkten Kontakt mit der Umgebungsluft kommt. Die den
GielRwalzen 2, 3 zugeordnete GieRwalzen-Abschirmung 10 ist Iosbar auf den oberen Rand des
gegenuber der GieRwalzen-Abschirmung 10 wesentlich groferen Einhausung 9 aufgesetzt. Dazu
ist auf dem oberen Rand der Einhausung 9 eine mit Sand gefiillte Rinne 12 eingeformt, in der die
Giellwalzen-Abschirmung 10 mit ihrem unteren Randbereich sitzt. Die Rinne 12 bildet mit dem in
ihr enthaltenen Sand eine Dichtung 13, bei welcher der in der Rinne 12 enthaltene Sand sicher-
stellt, dass im Bereich der Rinne 12 keine Umgebungsluft in den von der Einhausung 9 umschlos-
senen Innenraum 14 gelangt.

Sowohi die GieRwalzen-Abschirmung 10 als auch die Einhausung 9 sind auf dem Forderweg 7
zugeordneten Innenseite mit einer Lage 15 aus Feuerfestmaterial ausgekleidet. Durch die Lage 15
wird die thermische Belastung der beispielsweise aus Stahl bestehenden Aulenwand der Einhau-
sung 9 reduziert. Weiters bildet die feuerfeste Lage 15 auch eine Isolierung, durch welche die von
der Einhausung 9 auf die Umgebung wirkende Warmestrahlung vermindert ist.

Die GieRwalzen-Abschirmung 10 ist spitzdachférmig derart ausgebildet, dass ihre den Giel-
walzen 2, 3 jeweils zugeordneten Wande 10a, 10b spitz in Richtung des Gieltspaltes 4 aufeinander
zulaufend ausgebildet sind und sich bis knapp unterhalb der GieBwalzen 2, 3 erstrecken. Am der
Einhausung 9 zugeordneten Randbereich weist die GieRwalzen-Abschirmung 10 einen Rahmen-
abschnitt von geringer Hohe auf, mit dem sie in der Rinne 12 sitzt. Die Einhausung 9 und mit ihr
die Giellwalzen-Abschirmung 10 erstrecken sich dabei seitlich Ober die Breite des gegossenen
Stahlbandes B hinaus, wobei die Einhausung 9 in ihrem Uber die Breite der GieRwalzen 2, 3 hin-
aus stehenden Teil geschlossen ist.

Im Uber die Breite der GielBwalzen 2, 3 (iberragenden Teil sind in die Wande 10a, 10b der
Giellwalzen-Abschirmung 10 Kihlkanale 16 eingeformt, durch die im GieRbetrieb kontinuierlich ein
Kihlwasserstrom geleitet wird. Auf diese Weise sind die Wande 10a, 10b mindestens genauso
gekuhlt wie die GieRwalzen 2, 3 (Fig.2).

Im Bereich der GieRwalzen 2, 3 ist eine Eintritts6ffnung 17 in der GielRwalzen-Abschirmung 10
ausgebildet, durch die das gegossene Stahlband B in weiterer Folge in die Einhausung 9 eintritt.
Die oberen, auf dem Rahmenabschnitt gebildeten Rander 18, 19 sind jeweils Flachstrahldisen 20,
21 angeordnet, aus denen nach Art eines Luftmessers Inertgas gegen die jeweiligen GieRwalzen 2
bzw. 3 geblasen wird. Auf diese Weise ist eine kontaktlose Abdichtung des zwischen den oberen
Randern 18, 19 und den Gieflwalzen 2, 3 vorhandenen Spaltes bei gleichzeitig uneingeschrankter
Beweglichkeit der Gielwalzen 2, 3 hergestellt, durch die das Eindringen von Umgebungsiuft in die
Einhausung 9 verhindert wird (Fig.1).

Eine Abschottung des zwischen den oberen Randern 18, 19 und den Giellwalzen 2, 3 parallel
zu deren Achsrichtung vorhandenen Spaltes gegen austretende heille Gase ist dternativ durch
eine Dichtung 42 erzielbar, die von einer die Gieflwalzenoberflaiche beriihrenden Blrsten oder
einer flexiblen Leiste gebildet ist (Fig.4).

Wie in den Fig. 3a und 3b dargestelit ist, ragen an den beiden Stirnseiten der Giellwalzen 2, 3
im geringen Abstand zu diesen Wande 10c, 10d der GieRwalzen-Abschirmung 10 nach oben und
grenzen den Austrittsbereich des Gieftspaltes 4 nach unten parallel zu den Schmalseiten des
gegossenen Bandes ab. Die Rénder dieser Wande 10c, 10d tragen Dichtungen 42, die den Spalt
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zu den GieRwalzen-Stirnseiten abdecken, wobei im Randbereich zu den anpressbaren Seitenab-
dichtungen 6 diese Dichtungen 42 auch / oder zwischen den aufragenden Wéanden 10c, 10d und
den anpressbaren Seitenabdichtungen 6 angeordnet sein kénnen.

Zusatzlich tragt die Gieflwalzen-Abschirmung 10 auf der dem Innenraum 14 der Einhausung 9
zugeordneten Seite ihrer Wande 10a, 10b jeweils Diisen 22, 23 aus denen im Giel3betrieb jeweils
ein aus einem Inertgas oder einem Gemisch aus einem Inertgas und einem reduzierenden Gas
bestehenden Gasstrom G in den Innenraum 14 der Einhausung 9 geblasen wird. Die Disen 22, 23
sind dabei derart ausgerichtet, dass mindestens ein Teil des aus ihnen austretenden Gasstroms G
die Oberflache des gegossenen Stahlbandes B (iberstreicht.

Mit einem Abstand unterhalb der Rinne 12 ist in eine Seitenwand der Einhausung 9 eine Off-
nung eingeformt, an die ein zu einer nicht dargestellten Absaugeinrichtung filhrendes Absaugrohr
24 angeschlossen ist.

Die GieRwalzen-Abschirmung 10 ist an einem Rahmen 25 befestigt, der die in GieRwalzenla-
gern 2a, 3a abgestiitzten GieRwalzen 2, 3 und andere, hier nicht dargestelite Aggregate tragt, die
zur Versorgung und zum Antrieb der GieRwalzen 2, 3 bendtigt werden. Der Rahmen 25 kann mit
den von ihm getragenen GieBwalzen 2, 3, der Gieflwalzen-Abschirmung 10 und den anderen
Aggregaten aus seiner in den Figuren dargestellten Arbeitsstellung in eine nicht gezeigte Warte-
stellung transportiert werden, in der Wartungsarbeiten vorgenommen werden.

Die auf einem Rahmen 25 abgestiitzten GieRwalzen 2, 3 und die mit dem Rahmen 25 lésbar
verbundene GielRwalzen-Abschirmung 10 ist in Fig. 3a in einer Arbeitsstellung, in der der Giefivor-
gang stattfindet, und in Fig. 3b in einer Wartestellung, in der Wartungsarbeiten, insbesondere der
WieRwalzenwechsel und der Wechsel der GieRwalzenabschirmung stattfindet, schematisch darge-
stellt.

Zur Durchfiilhrung der gemeinsamen Verlagerung der GieRwalzen 2, 3 und der Gielwalzen-
Abschirmung 10 zwischen einer Arbeitsstellung und einer Wartestellung ist der Rahmen 25 mit
einem Fahrwerk 26 mit schienengebundenen Radern 26a ausgestattet, wobei sich die Réder 26a
auf einer stationaren, vorzugsweise Schienen tragenden Fahrbahn 28 abstlitzen. An der Zwi-
schenplatte 27 ist ein Fahrantrieb 29 fiir das Fahrwerk 26 befestigt. Der Fahrantrieb 29 besteht aus
einem als Kettenrad ausgestalteten Antriebsrad 30, welches an einen Antriebsmotor 31 gekoppelt
ist, und einem als Kettenrad ausgebildeten Umlenkrad 32, welches mit dem Antriebsrad 31 Gber
eine umlaufende Antriebskette 33 verbunden ist. Durch einen in die Antriebskette 33 verschiebbar
eingreifenden und am Rahmen 25 verankerten Antriebsdorn 34 sind der Rahmen 25, die GieRwal-
zen 2, 3 und die GieRwalzen-Abschirmung 10 von einer Betriebsposition in eine Warteposition und
zurlck transportierbar. Durch den verschiebbar in die Antriebskette 33 eingreifenden Antriebsdorn
34 wird ein Anheben des Rahmens 25 gegentber der Zwischenplatte 27 ohne Unterbrechung des
Fahrantriebes 29 ermdglicht. Zur Anhebung des unteren Randes der GieRwalzen-Abschirmung 10
aus der sangefiillten Rinne 12 der Dichtung 13 ist dem Fahrwerk 26 ein Hub- oder Schwenkwerk
35 zugeordnet, welches den Rahmen 25 gegenliber dem Fahrwerk 26 bzw. der Zwischenplatte 27
anhebt und die Verschiebung zwischen Arbeitsstellung und Wartestellung erst ermdglicht. Das
Hub- oder Schwenkwerk wird entweder von Hubzylindern betéatigt, die zwischen dem Fahrwerk und
dem Rahmen angeordnet sind und den Rahmen entlang von Fiihrungen vertikal anheben (nicht
dargestellt), oder es sind die Rads&ze der Fahrwerke 26 in Schwenkhebeln 37 schwenkbar abge-
stutzt, die ihrerseits mit einem Ende am Rahmen 25angelenkt sind und an ihrem anderen Ende
von Kolben-Zylindereinheiten 36 betatigt werden, wodurch ebenfalls ein Anheben des Rahmens 25
und der Gielwalzen-Abschirmung 10 realisiert ist.

Zur spielfreien Festlegung des Rahmens 25 in der Arbeitsposition ragen auf der Zwischenplatte
27 Zentrierbolzen 38 nach oben und greifen beim Absenken des Rahmens 25 auf die Zwischen-
platte 27 in laterale Zentriernuten 39 im Rahmen 25 ein. Weiters ist auf der Zwischenplatte ein
Zentrierrad 40 befestigt, welches bei Absenkung des Rahmens 25 in eine transversale Zentriernut
41 mit schrédgen Flanken am Rahmen 25 eingreift. Mit diesen Zentriereinrichtungen wird eine
prazise Zentrierung des Rahmens 25 in zwei zueinander normalen Richtungen auf der Zwischen-
platte erreicht. Zur Umsetzung des Rahmens von der Arbeitsstellung in die Wartestellung, wird der
auf der Zwischenplatte 27 aufliegende Rahmen 25 in vertikaler Richtung um die Hubhthe h soweit
angehoben, dass die zwischen dem Rahmen und der Zwischenplatte wirksamen Zentriereinrich-
tungen auRer Eingriff sind. In der Warteposition kann der Rahmen 25 in der angehobenen Position



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 411 025 B

verbleiben oder vorzugsweise auf einer Arbeitsplatte sbgesetzt werden, die in Fig. 3b Teil der
Zwischenplatte ist.

Wahrend des Giellbetriebes wird das gegossene Stahlband B, wie in den Fig. 1 und 2 darge-
stellt, aus dem GieRspalt 4 kontinuierlich abgezogen und ebenso kontinuierlich iber den Forder-
weg 7 zum Warmwalzgerist 8 gefordert. Dabei herrscht in der Einhausung 9 eine Inertgas-
Atmosphare, durch die die Zunderbildung auf der Oberflache des gegossenen Stahlbandes B
unterdruckt wird. Mit dem heilen gegossenen Band in Kontakt kommendes, in der Einhausung 9
enthaltenes Gas wird erhitzt, und steigt als HeiRgasstrome T infolge seiner Temperaturerhéhung
entgegen der Forderrichtung F in der GieRwalzen-Einhausung 9 auf.

Uber die Dusen 22, 23 wird derweil laufend weiteres Inertgas mit einer niedrigen Temperatur in
die in Forderrichtung F des gegossenen Stahlbandes B unterhalb der Abschirmung ausgebildete
und von ihr seitlich begrenzte Kihizone K geblasen. Dabei Uberstreicht der eingeblasene Gas-
strom G die Oberflache des gegossenen Stahlbandes B unmittelbar im Anschluf} an dessen Aus-
tritt aus dem Gielspalt 4, sodaf} eine gezielte Abkiihlung der Bandoberflache bewirkt wird.

Durch das Einblasen des kuhlen Gasstromes G, die Kihlung der Oberflache des gegossenen
Stahlbandes B und die kontinuierlich durchgefihrte Kihlung der Wande 10a, 10b der Giellwaizen-
Abschirmung 10 wird in der Kihlzone K laufend eine Temperatur aufrecht erhalten, die niedriger ist
als die Temperatur des HeiRgasstromes T. Der in die Kihlzone K gelangende, mit dem Kiihigas-
strom G vermischte HeiBgasstrom T wird infolge dessen abgekihlt, sodass seine Aufstiegsbewe-
gung unterbrochen wird. Die sich vor der Kiihlzone K stauenden, aus den Gasstromen G und T
gebildeten Gasvolumina werden Uber das Absaugrohr 24 abgesaugt.

Durch die Ausbildung der von der Abschirmung 10 umgrenzten Kihlzone K in nachster Nahe
der Giefwalzen 2, 3 wird so verhindert, dass der Heifkgasstrom T den Rahmen 25 und die daran
befestigten Aggregate und Einrichtungen erhitzt oder zu einer Gefahrdung der an der Vorrichtung 1
beschaftigten Personen flhrt.

Gleichzeitig wird durch die laufende Kihiung der Wande 10a, 10b der GieRwalzen-
Abschirmung 10 sichergestellt, dass diese trotz der vom gegossenen Stahlband B abgegebenen
Warmestrahlung thermisch so wenig belastet werden, dass sie auch im Gielbetrieb ihre Form
beibehalten. Auf diese Weise ist eine dauerhaft dichte Abdichtung zwischen den Giellwalzen 2, 3
und den Randern 18, 19 der Eintrittsdffnung 17 gewahrleistet. Schliefdlich wird durch das Einblasen
von inertem Kihlgas in die Einhausung 9 die Bildung von groken Zundermengen auf der Oberfl &-
che des gegossenen Stahlbandes B unterdruckt.

Im Ergebnis 14t sich so ein gegossenes Stahiband B erzeugen, welches bei schneller Manipu-
lierbarkeit der GieRwalzen und bei minimierter Belastung der fir seine Herstellung eingesetzten
Vorrichtung und des an dieser Vorrichtung tatigen Personals eine Oberflachenbeschaffenheit
aufweist, welche es fur die Weiterverarbeitung besonders geeignet macht.

PATENTANSPRUCHE:

1. Vorrichtung zum VergieRen von Metallschmelze, vorzugsweise Stahlschmelze, zu einem

gegossenen Band

+ mit zwei achsparallel angeordneten im GiefRbetrieb gegenlaufig rotierenden Gieltwal-
zen (2, 3), welche die Langsseite eines zwischen ihnen gebildeten Gieltspaltes (4) be-
grenzen,

« mit einem Transportweg (F) zum Abtransport des gegossenen aus dem GieRspalt (4)
austretenden Bandes (B) und

+ mit einer unterhalb der beiden GieRwalzen (2, 3) und des Giefdspaltes (4) angeordne-
ten Gieflwalzen-Abschirmung (10), die eine Eintrittséffnung (17) fur das gegossenen
Band (B) aufweist und den Abmessungen der Gielwalzen (2, 3) angepasst ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

+ die Gieflwaizen (2, 3) auf einem die GieBwalzenlager (2a, 3a) tragenden Rahmen (25)
drehbar abgestitzt sind,

+ die Gieflwalzen-Abschirmung (10) von dem zwischen einer Arbeitsstellung in eine
Wartestellung verlagerbaren und die Gielwalzenlager stitzenden Rahmen (25) getra-
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gen ist.
Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass sich die im Rahmen (25) ab-
stitzende GieRwalzen-Abschirmung (10) spitzdachférmig in einem durch die GieBwalzen
(2, 3) abgegrenzten, unterhalb des Giefispaltes (4) vorhandenen Raum erstreckt.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dass
die sich achsparallel zu den GieBwalzen (2, 3) erstreckenden Rander (18, 19) der Eintritts-
offnung (17) der GieRwalzen-Abschirmung (10, 10a, 10b) mit Spait zu den GielRwalzen (2,
3) angeordnet sind.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Ran-
der (18a, 19a) der sich stirnseitig der GieRwalzen (2, 3) erstreckenden Wande (10c, 10d )
der Gieflwalzen-Abschirmung (10) mit Spalt zu den Stirnseiten der GieRBwalzen (2, 3) an-
geordnet sind.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
den Randern (18, 19; 18a, 19a) der GieRwalzenabschirmung (10, 10a, 10b, 10¢, 10d) und
den Gie3walzen (2, 3) eine Dichtung (42) angeordnet ist.
Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (42) von einer
die Giellwalzenoberflache berlihrenden oder davon weniger d@s 4 mm beabstandeten
Burste oder einer flexiblen abriebarmen Leiste gebildet ist.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriichen, dadurch gekennzeichnet, dass
der Querschnitt der Eintritts6ffnung (17) dem Querschnitt des gegossenen Bandes (B) an-
gepasst ist.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Ansprichen, dadurch gekennzeichnet, dass
an die GieRwalzen-Abschirmung (10) eine Einhausung (9) anschlieft, die gemeinsam mit
der GieRwalzen-Abschirmung (10) den Foérderweg (F) des aus dem GieRspalt (4) austre-
tenden, gegossenen Bandes (B) mindestens Uber einen vom Austrittsbereich des GiefR-
spaltes (4) ausgehenden Abschnitt umgibt.
Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dassdie GielAwalzen-Abschirmung
(10) gemeinsam mit Einhausung (9) den Forderweg (F) des gegossenen Bandes (B) min-
destens bis zu einer ersten im Forderweg angeordneten Einrichtung (8) zum Abfordern
oder Warmwalzen des Bandes umschliefit.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die Giewalzen-Abschirmung (10) lésbar mit der Einhausung (9) verbunden ist.
Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der Giel3walzen-
Abschirmung (10) und der Einhausung (9) eine Dichtung (13) vorhanden ist.
Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (13) durch Ab-
senken der GielRwalzen-Abschirmung (10} auf die Einhausung (9) schlieRbar ausgebildet
ist.
Vorrichung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung (13) in
Form einer sandgeflliten Rinne (12) ausgebildet ist, in welcher die GieRwalzen-
Abschirmung (10) mit ihrem unteren Rand steht.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der die GieRwalzenlager (2a, 3a) stiitzende Rahmen (25) mit sich auf einer Fahrbahn (28)
abstiitzenden Transporteinrichtung, vorzugsweise einem Fahrwerk (26), zu seinem
Verbringen zwischen einer Arbeitsstellung und einer Wartestellung und umgekehrt ausges-
tattet ist.
Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass der die Giellwalzenlager
(2a, 3a) stitzende Rahmen (25) gegeniiber der Fahrbahn (28), vorzugsweise durch ein
Hub- oder Schwenkwerk (35), hohenverstellbar ausgebildet ist.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass
der mit einem Hub- oder Schwenkwerk (35) anhebbar und absenkbar ausgebildete Rah-
men (25) in der Arbeitsstellung auf einer Zwischenplatte (27) zentriert aufliegt und zur Ver-
lagerung in eine Wartestellung in eine gegeniiber der Zwischenplatte (27) angehobenen
Position verbracht ist.
Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
die GieRwalzen-Abschirmung (10) eine Kiihizone (K) umgrenzt, in der wahrend des Giel3-
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betriebes eine Temperatur herrscht, die niedriger ist als die Temperatur der vom gegosse-
nen Band (B) erwarmten Gase.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens eine der Wande (10a, 10b) der GieRwalzen-Abschirmung (10) an eine Kihl-
mittel-Versorgungseinrichtung angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, dat die gekihlte Wand (10a,
10b) mindestens einen Kihlkanal (16) aufweist, durch den das Kihifluid zumindest wéah-
rend des GielRbetriebes strémt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf
mindestens eine Einrichtung zum Einblasen von Kihlgas in die Kihlzone (K) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Strémung des in die
Kihlzone (K) eingeblasenen Kiihigases im wesentlichen entgegen der Stromungsrichtung
der vom gegossenen Band (B) erwarmten Gase gerichtet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass das eingeblasene
Kiihlgas zumindest teilweise auf die Oberflache des gegossenen Bandes (B) trifft und es
zumindest teilweiseliberstreicht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, dak das Kiihl-
gas inert ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 20 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daf’ das Kihl-
gas reduzierend wirkt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daf} im
Bereich der Eintrittsdffnung (17) der GieRBwalzen-Abschirmung (10) Disen (22, 23), insbe-
sondere Flachstrahl- und/oder Rundstrahldiisen, angeordnet sind, aus denen im GieRbe-
trieb ein Gasstrom austritt, welcher dem Austreten von Gas aus der Eintritts6ffnung (17)
entgegenwirkt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR
sich die GieRwalzen-Abschirmung (10) in Breitenrichtung des gegossenen Bandes (B)
seitlich der GieRwalzen (2, 3) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal die
GielRwalzen-Abschirmung (10) auf ihren dem gegossenen Band (B) zugeordneten Flachen
(10a, 10b) mit Feuerfestmaterial belegt oder beschichtet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daR ei-
ne Absaugeinrichtung (24) zum Absaugen der vom gegossenen Band (B) erwarmten Gase
vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 28, dadurch gekennzeichnet, dalk die Einhausung (9) eine Ab-
saug6ffnung aufweist, an die die Absaugeinrichtung (24) angeschlossen ist.

HIEZU 4 BLATT ZEICHNUNGEN
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