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(54) BEHALTER FUR EINE KASSETTE

(57 Ein quaderftrmiger Behdlter (1) der zwei Hauptwénde
(2, 3) und drei Seiterwdnde (4, 5, 6) aufweist und der
an einer vierten Seite (7) offen ausgeblldet ist, weist
im Bereich mindestens einer an die offene Seite angren-
zenden Seiterwand (4) zum klemmenden Festhalten einer
in den Behdlter (1) eingefilihrten Kassette einen Klemm-
teil (11) auf, der aus einem elastischen Material be-
steht und der im wesentlichen im Bereich eines in das
Beh#lterinnere vorspringenden Abschnittes (14) mit ei-
neﬁ klemtntellmnenseltlgen Materialaussparung (18) ver-
sehen ist.
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Die Erfindung betrifft einen quaderformigen Behilter, der aus einem formstabilen Kunststoff besteht und
der zwei Hauptwinde und drei dic beiden Haupiwinde verbindende Seitenwinde aufweist und der an einer
vierten Seite offen ausgebildet ist und in den durch die offene Seite hindurch eine quaderformige Kassette mit
cinem darin enthaltenen Aufzeichnungstriger zum geschiitzten Aufnehmen der Kassette einfiihrbar ist und der
im Bereich mindestens ¢iner an di¢ offene Seite angrenzenden Seitenwand cinen im Bereich dieser Seitenwand
mit dem Behélter verbundenen, diese Seitenwand durchsetzenden, zum klemmenden Festhalten ciner in den
Behilter eingefiihrten Kassette vorgeschenen Klemmteil aufweist, der einen gegeniiber der von ihm
durchsetzten Seitenwand in das Behélterinnere vorspringenden Abschnitt aufweist und der aus cinem
elastischen Material besteht und von einer in den Behélter eingefiihrten Kassette iiber den in das Behilterinnere
vorspringenden Abschnitt teilweise elastisch verformbar ist.

Bei einem solchen Behilter, wie er derzeit bei der Anmelderin entwickelt wird und in der EP-A2-04 93 845
beschrieben ist, wurde bisher vorgeschlagen, den Klemmiteil aus Silikongummi und in der Art auszubilden, daB
der gesamte von dem Klemmteil beanspruchte Raum mit Material, also in diesem Fall mit Silikongummi,
gefiillt ist. Bei einem solchen Klemmteil treten bei einer in den Behilter eingefiihrten mit dem Klemmteil
zusammenwirkenden Kassette aufgrund der Weichheit des aus Gummi bestehenden Klemmteiles und vor allem
aufgrund der Tatsache, daB der gesamte von dem Klemmteil beanspruchte Raum mit Silikongummi gefiillt ist,
praktisch den gesamten Klemmteil betreffende elastische Verformungen auf, die sich, weil der Klemmteil
durch die betreffende Seitenwand hindurchgefiihrt ist, dahingehend auswirken, daB der Klemmteil - der bei
keiner in den Behilter eingefiihrten Kassette mit seinem von auBen sichtbaren Bereich mit der betreffenden
Seitenwand fluchtet - eine gegeniiber dieser Seitenwand nach auBen gewdlbte Ausbuchtung, also einen Buckel
bildet, was unerwiinscht ist, weil durch eine solche gegeniiber der von dem Klemmteil durchsetzten
Seitenwand vorspringende Ausbuchtung die Gefahr eines unbeabsichtigten HerausreiBens des Klemmiteiles
vergrbBert ist, und was auch aus optischen Griinden unerwiinscht ist.

Die Erfindung hat sich zur Aufgabe gestelit, die vorstehend angefiihrten Schwierigkeiten bei einem Behdlter
gemiB der im eingangs angefiihrten Absatz angegebenen Gattung zu vermeiden und einen Behilter zu schaffen,
bei dem der Klemmteil bei einer in den Behélter eingesetzten Kassette keine gegeniiber der von dem Klemmiteil
durchsetzten Seitenwand nach auBen gewdlbte Ausbuchtung bildet. Zur Losung dieser Aufgabe ist
erfindungsgemaB vorgesehen, daB der Klemmteil im wesentlichen im Bereich seines in das Behélterinnere
vorspringenden Abschnittes mit mindestens einer klemmteilinnenseitigen Materialaussparung versehen ist, in
die bei in den Behilter eingesetzter Kassette ein Teil des die Materialaussparung umgebenden Materials des
Klemmteiles hineindriickbar ist. Auf diese Weise ist erreicht, daB die durch eine in den Behilter eingesetzte
Kassette bewirkten elastischen Verformungen des Klemmteiles praktisch zur Génze nur im Bereich des in das
Behilterinnere vorspringenden Abschnittes des Klemmigiles stattfinden und keine elastischen Verformungen
in dem von aufien sichtbaren Bereich des Klemmteiles erfolgen, so daB der Klemmieil keine nach auBen
gewdlbte Ausbuchtung bildet, sondern auch bei einer in den Behilter eingesetzten Kassette mit seinem von
auBen sichtbaren Bereich mit der von ihm durchsetzten Seitenwand stets fluchtet. Durch das Vorsehen von
mindestens einer Materialaussparung, die im wesentlichen im Bereich des in das Behalterinnere vorspringenden
Abschnittes des Klemmteiles vorgesehen ist, ist vorteilhafterweise weiters erreicht, daB der Klemmiteil in
seinem unmittelbar mit der Seitenwand verbundenen Bereich nur relativ geringen Verformungen unterworfen
wird und damit in diesem Bereich nur relativ geringen mechanischen Belastungen ausgesetzt ist, was
hinsichtlich einer stets gleichbleibend guten Verbindung des Klemmteiles mit dem Behilter vorteilhaft ist.

Hinsichtlich der konstruktiven Ausbildung des Klemmteiles gibt es verschiedene Moglichkeiten. Ein
solcher Klemmteil kann unterschiedliche Formen aufweisen und die mindestens eine Materialaussparung in
einem soichen Klemmteil kann beispielsweise zylindrisch ausgebildet sein, wobei die Zylinderachse der
Materialaussparung senkrecht zu der vom Klemmteil durchsetzien Seitenwand verlduft. Als sehr vorteilhaft
hat sich aber erwiesen, wenn der Klemmiteil beziiglich einer Symmetrieachse, die senkrecht zu der von dem
Klemmteil durchsetzten Seitenwand verluft, rotationssymmetrisch ausgebildet ist und die Materialaus-
sparung durch eine der Rotationssymmetrie des Klemmiteiles entsprechende, zum Behilterinneren hin sich
erweiternde und zum Behilterinneren hin offene Materialaussparung gebildet ist. Eine solche rotations-
symmetrische Ausbildung eines solchen Klemmteiles ist vorteilhaft hinsichtlich einer einfachen Montage des
Klemmteiles in einem automatisierten Montagevorgang. Eine solche sich erweiternde, offene Materialaus-
sparung eines solchen Klemmteiles ist vorteilhaft hinsichtlich einer einfachen Herstellung des Klemmteiles,
insbesondere dann, wenn der Klemmiteil als gespritzter Kunststoffteil hergestellt wird, weil in diesem Fall
die offene kegelférmige Materialaussparung unproblematisch entformbar ist.

Bei einem solchen rotationssymmetrischen Klemmteil kann die ebenfalls rotationssymmetrische
Materialaussparung beispielsweise eine sich stetig erweiternde Kuppelform aufweisen. Als besonders
vorteilhaft hat sich erwiesen, wenn die Materialaussparung kegelf6rmig ausgebildet ist. Eine solche
kegelfrmige Materialaussparung ist hinsichtlich einer besonders einfachen und preisgiinstigen Herstellung
vorteilhaft.

Bei einem solchen rotationssymmetrischen Klemmteil hat sich als besonders vorteilhaft erwiesen, wenn der
in das Behilterinnere vorspringende Abschnitt des Klemmteiles klemmteilauBenseitig kegelstumpfformig
ausgebildet ist. Durch eine solche kegelstumpfformige Ausbildung des in das Behilterinnere vorspringenden
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Abschnittes des Klemmuteiles ist erreicht, daB derselbe leicht von auBen her in eine Offnung in der betreffenden
Seitenwand des Behilters einfiihrbar und durch die Offnung durchsteckbar ist, was ebenfalls hinsichtlich eines
automatisierten Montagevorganges vorteilhaft ist. Als vorteilhaft hat sich auch erwiesen, wenn der
Klemmteil beziiglich einer Symmetrieebene, die senkrecht zu der von dem Klemmteil durchsetzten Seitenwand
verlduft, im wesentlichen spiegelsymmetrisch ausgebildet ist und die mindestens eine Materialaussparung
beziiglich der Symmetriecbene des Klemmiciles spiegelsymmetrisch angeordnet ist. Ein solcher Klemmiteil ist
vorteilhafterweise in einem einfachen Schneidvorgang aus einem handelsiiblichen, vorzugsweise aus
Silikongummi bestehenden Schlauch herstellbar.

Bei einem solchen spiegelsymmetrischen Klemmiteil hat sich als sehr vorteilhaft erwiesen, wenn die
mindestens eine Materialaussparung durch einen zylindrischen Durchgang gebildet ist, der durch den
Klemmiteil in einer parallel zu der von ihm durchsetzten Seitenwand verlaufenden Richtung hindurchfiihrt und
der an seinen beiden axialen Endbereichen offen und in seinem radialen Endbereich allseitig von dem Material
des Klemmiteiles umgeben ist. Hiedurch weist der Klemmiteil in seinem mit einer in den Behélter eingefiihrten
Kassette zusammenwirkenden Bereich eine geschlossene Oberfliche auf, was hinsichtlich eines fiir beide Teile
besonders schonenden Zusammenwirkens des Klemmiteiles mit einer Kassette vorteilhaft ist.

Es kann erwihnt werden, dafl aus der DE-A1-2 613 389 quaderformige Behélter bekannt sind, die zur
Aufnahme einer quaderformigen Kassefte mit einem Aufzeichnungstriger vorgeschen sind und welche
elastische Arretierungselemente fiir die Kassette aufweisen. Diese Behilter gehtren zu einer anderen Klasse als
der erfindungsgemiBe Behilter und haben einen eigenen schwenkbar gelagerten Halter, in den die Kassette
eingesetzt wird und an dem auch die elastischen Arretierungselemente vorgesehen sind. Eine
klemmteilinnenseitige Materialaussparung ist bei den bei diesen bekannten Behiltern vorgesehenen
Arretierungselementen nicht vorhanden.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von vier Ausfiihrungsbeispielen naher beschrieben, auf die die
Erfindung jedoch nicht beschrinkt sein soil. Die Fig. 1 zeigt in Draufsicht in einem gegeniiber der natiitlichen
GroBe vergrBerten MaBstab auf etwas schematisierte Weise einen Behilter gem#f einem ersten
Ausfiihrungsbeispiel, der zum Aufnehmen einer Kassette mit einem darin untergebrachten Magnetband
vorgesehen ist und der einen eine Seitenwand durchsetzenden rotationssymmetrischen Klemmteil aufweist, der
im Bereich seines in das Behélterinnere vorspringenden Abschnittes eine kegelférmige Materialaussparung
aufweist, Die Fig. 2 zeigt in einer Seitenansicht auf die von dem Klemmteil durchsetzte Seitenwand den
Behilter gemiB Fig. 1. Die Fig. 3 zeigt in einem Schnitt gem4B der Linie (IXI-ITX) in Fig. 2 in einem gegeniiber
Fig. 2 groBeren MaBstab ein Detail des Behélters gemiB den Figuren 1 und 2, das den rotationssymmetrischen
Klemmteil mitumfaBt. Die Fig. 4 zeigt analog wie die Fig. 3 ein Detail eines Behilters gemiB einem zweiten
Ausfiihrungsbeispiel, das einen spiegelsymmetrischen Klemmteil mitumfa8t, der zum Zusammenwirken mit
einer Kassette eine abgestuft ausgebildete Klemmzone aufweist. Die Fig. 5 zeigt analog wie die Figuren 3 und 4
ein Detail eines Behilters gemiB einem dritten Ausfiihrungsbeispiel, das einen spiegelsymmetrischen
Kiemmteil mitumfalt, der mit zwei zueinander spiegelsymmetrisch angeordneten Materialaussparungen
versehen ist. Die Fig. 6 zeigt analog wie die Figuren 3, 4 und 5 ein Detail eines Behilters gemiB einem vierten
Ausfiihrungsbeispiel, das einen spiegelsymmetrischen Klemmteil mitumfaft, der zum Zusammenwirken mit
einer Kassette eine relativ grofflachige Klemmzone aufweist.

Die Figuren 1 und 2 zeigen einen quaderformigen Behdlter (1) gemiB einem ersten Ausfithrungsbeispiel der
Erfindung. Der Behilter (1) besteht aus einem formstabilen Kunststoff, der beispielsweise durch Polycarbonat
oder Acrylnitrilbutadienstyrol gebildet ist. Beide dieser erwihnten Kunststoffe weisen eine hohe
Formbestindigkeit und eine hohe Temperaturbestiindigkeit auf, was fiir einen derartigen Behalter wichtig ist,
da ein solcher Behilter oftmals hohen Temperaturbelastungen und groBen Temperaturschwankungen
ausgesetzt ist. Der Behilter (1) weist zwei Hauptwénde, nimlich eine Deckenwand (2) und eine Bodenwand (3)
auf, Weiters weist der Behilter (1) drei die beiden Hauptwinde (2) und (3) verbindende Seitenwénde auf, und
zwar ¢ine linke Seitenwand (4), eine rechte Seitenwand (5) und eine hintere Seitenwand (6). An einer vierten
Seite (7) ist der Behlter (1) offen ausgebildet, wobei er an dieser Seite (7) eine Offnung (8) aufweist. In den
Behilter (1) ist durch die Offnung (8) in der offenen Seite (7) hindurch eine nur in Fig. 1 schematisch mit einer
strichpunktierten Linie dargestellte quaderformige Kassette (9) mit einem darin enthaltenen Aufzeichnungs-
tréiger, in diesem Fall mit einem nicht dargestellten Magnetband, zum geschiitzten Aufnehmen der Kassette (9)
einfiihrbar. Es sei erwihnt, daB8 der Behilter (1) mit einer nicht dargesteliten Zwischenwand versehen ist, die
den Kassettenaufnahmeraum von einem weiteren an die Deckenwand (2) angrenzenden Aufnahmeraum zum
Aufnehmen eines Etikettes trennt, und da in der Deckenwand (2) ein nicht dargestelites Fenster vorgesehen
ist, durch das hindurch ein in den Behilter eingeschobenes Etikett sichtbar ist. Die Zwischenwand und das
Fenster sind in den Figuren 1 und 2 nicht dargestellt, da sie in vorliegendem Zusammenhang nicht wesentlich
sind.

Der Behilter (1) weist im Bereich der an die offene Seite (7) angrenzenden linken Seitenwand (4) einen im
Bereich dieser Seitenwand (4) mit dem Behilter (1) verbundenen, diese Seitenwand (4) durchsetzenden, zum
klemmenden Festhalten einer in den Behilter (1) in Richtung des Pfeiles (10) eingefiihrten Kassette (9)
vorgeschenen Klemmteil (11) auf. Der Klemmteil (11) besteht aus einem elastischen Material, das bei dem
vorliegenden Behélter geméB den Figuren 1 bis 3 durch Silikongummi gebildet ist. Der Klemmiteil (11) konnte
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aber auch aus einem elastischen Kunststoff bestehen, wobei beispielsweise der im Handel unter dem
Warenzeichen "Hytrel", das fiir die Firma Du Pont eingetragen ist, erhltliche Kunststoff verwendet werden
kann.

Der Klemmteil (11) ist im vorliegenden Fall beziiglich einer Symmetrieachse (12), die senkrecht zu der von
dem Klemmteil (11) durchsetzten Seitenwand (4) verlauft, rotationssymmetrisch ausgebildet. Der Klemmteil
(11) weist einen von auBen sichtbaren Abschnitt (13) auf, der kegelstumpfférmig ausgebildet ist. Weiters
weist der Klemmiteil (11) einen gegeniiber der von ihm durchsetzten Seitenwand (4) in das Behilterinnere
vorspringenden weiteren Abschnitt (14) auf. Dieser in das Behlterinnere vorspringende Abschnitt (14) des
Klemmteiles (11) ist klemmteilauBenscitig kegelstumpfformig ausgebildet. Der Klemmteil (11) ist mit
seinem von auBen sichtbaren Abschnitt (13) in eine Offnung (15) in der Seitenwand (4) des Behilters (1)
eingesetzt, dic eine der kegelstumpffrmigen Ausbildung dieses Abschnittes (13) entsprechende Form
aufweist und wobei sich der Klemmiteil (11) mit einer ringformigen Begrenzungsfliche (16) des ebenfalls
kegelstumpfférmigen weiteren Abschnittes (14) an der Innenfléche (17) der Seitenwand (4) abstiitzt. Durch die
zweifach kegelstumpffSrmige Ausbildung des Klemmiteiles (11) ist vorteilhafterweise erreicht, daB derselbe
einfach von auBien her in die Offnung (15) einfiihrbar und durch die Offnung (15) hindurchdriickbar ist, was
hinsichtlich eines automatisierten Montagevorganges besonders vorteilhaft ist. Durch die zweifache
kegelstumpfférmige Ausbildung des Klemmteiles (11) ist ferner erreicht, daB derselbe besonders sicher an der
Seitenwand (4) festgehalten ist, wobei das Festhalten in Form einer Schnappverbindung erfolgt, bei der keine
zusitzliche Klebeverbindung oder UltraschallschweiBverbindung erforderlich ist.

Der Klemmteil (11) ist von einer in den Behilter (1) eingefiihrten Kassette iiber den in das Behlterinnere
vorspringenden Abschnitt (14) teilweise elastisch verformbar. Beim Einfiihren einer Kassette (9) in den
Behilter (1) in Richtung des Pfeiles (10) wird der Klemmiteil (11) teilweise elastisch deformiert, wobei eine
Klemmwirkung erzeugt wird, mit der eine vollstindig in den Behilter eingefiihrie Kassette klemmend
festgehalten wird.

Der Klemmteil (11) ist vorteilhafterweise im Bereich seines in das Behlterinnere vorspringenden
Abschnittes (14) mit einer klemmiteilinnenseitigen Materialaussparung (18) versehen, in die bei in den Behilter
(1) eingesetater Kassette (9) cin Teil des die Materialaussparung (18) umgebenden Materials des Klemmiteiles
(11) hineindriickbar ist. Im vorliegenden Fall ist die Materialaussparung (18) durch eine der
Rotationssymmetrie des Klemmiteiles (11) entsprechende, zum Behilterinneren hin sich erweiternde und zom
Behilterinneren hin offene Materialaussparung gebildet, die hiebei kegelfrmig ausgebildet ist. Eine solche
kegelférmige Materialaussparung (18) ist hinsichtlich der Herstellung des Klemmteiles (11) vorteilhaft, da
eine solche kegelfsrmige Materialaussparung problemlos entformbar und besonders einfach und preiswert
herstellbar ist. Bei der Materialaussparung (18) handelt es sich um eine klemmteilinnenseitige
Materialaussparung, wobei unter klemmteilinnenseitig zu verstehen ist, daB die Materialaussparung innerhalb
des von dem Klemmteil beanspruchten Raumes gelegen ist.

Beim vorliegenden Klemmteil (11) ist im Ubergangsbereich zwischen der klemmteilinnenseitigen
Materialaussparung (18) und der klemmteilauBenseitigen kegelstumpffdrmig verlaufenden Mantelfliiche (19)
des Klemmteiles (11) eine relativ scharfkantige kreisférmige Kiemmzone (20) gebildet, die sich zum
klemmenden Festhalten einer Kassette als sehr vorieilhaft erwiesen hat. Dies insbesondere dann, wenn die
Kassette im Bereich der der Seitenwand (4) gegeniiberliegenden kassettenseitigen Seitenwand eine Abstufung
aufweist, dic von der relativ scharfkantigen Klemmzone (20) hintergreifbar ist.

Durch das Vorsehen einer solchen klemmiteilinnenseitigen Materialaussparung, in die bei in den Behlter
eingesetzter Kassette ein Teil des dic Materialaussparung umgebenden Materials des Klemmteiles
hineindriickbar ist, ist vorteilhafterweise erreicht, daB die durch eine in den Behilter eingesetzte Kassetie
bewirkten elastischen Verformungen des Klemmteiles praktisch zur Ginze nur im Bereich des in das
Behilterinnere vorspringenden Abschnittes des Klemmiteiles stattfinden. Auf diese Weise ist erreicht, da8
keine elastischen Verformungen in dem von auBen sichtbaren Abschnitt des Klemmigiles erfolgen, so daf der
Klemmteil keine gegeniiber der von ihm durchsetzten Scitenwand nach auBen gewdlbte Ausbuchiung bildet,
sondern auch bei einer in den Behalter eingesetzten Kassette mit seinem von auBen sichtbaren Bercich mit der
von ihm durchsetzten Seitenwand stets plan fluchtet. Dies ist im Hinblick auf eine cinwandfreic Stapelung
bzw. Lagerung einer Vielzah! von solchen Behaltern in einer vorgegebenen Anordnung und im Hinblick auf ein
stets sicheres Festhalten des Klemmteiles an dem Behilter sowie im Hinblick auf einen einwandfreien
optischen Eindruck des Behilters von Vorteil.

Bei dem in der Figur 4 ausschnitisweise dargestellten Behilter (1) ist mit dessen Seitenwand (4) ein
Klemmteil (11) verbunden, der die Seitenwand (4) ebenfalls durchsetzt und der beziiglich einer
Symmetricebene (21), die senkrecht zu der von dem Klemmteil (11) durchsetzten Seitenwand (4) verlauft, im
wesentlichen spiegelsymmetrisch ausgebildet ist. Der Kiemmteil (11) ist durch eine im Querschnitt
rechteckige Offnung (22) hindurchgefiihrt, in die zwei von der Seitenwand (4) abstehende Leisten (23) und (29)
hineinragen. Der Klemmieil (11) weist einen ersten im Querschnitt rechteckigen Abschnitt (25), einen zweiten
ebenfalls im Querschnitt rechteckigen, zwischen den beiden Leisten (23) und (24) liegenden Abschnitt (26) und
einen dritten gegeniiber der von dem Klemmiteil (11) durchsetzten Seitenwand (4) in das Behilterinnere
vorspringenden, im wesentlichen dachformig ausgebildeten Abschnitt (27) auf. Der dachformig ausgebildete
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Abschnitt (27) ist mit einer Abstufung (28) versehen, die im wesentlichen die Klemmzone dieses Klemmteiles
bildet und die speziell zum Hintergreifen einer im Bereich der entsprechenden Seitenwand einer in den Behlter
eingefiihrten Kassette vorgesehenen korrespondierenden Abstufung vorgesehen ist. Mit Hilfe der beiden
Leisten (23) und (24) und der hiezu korrespondierenden Form des Klemmteiles (11) ist eine Schnappverbindung
gebildet, mit der der Klemmteil (11) an der Seitenwand (4) des Behilters (1) festgehalten ist.

Der Klemmteil (11) des Behilters (1) gem#8 Figur 4 weist eine Materialaussparung (29) auf, die beziiglich
der Symmetriecbene (21) des Klemmteiles (11) spiegelsymmetrisch angeordnet ist. Die Materialaussparung
(29) ist hiebei durch einen zylindrischen Durchgang gebildet, der durch den Klemmteil (11) in einer parallel zu
der von ihm durchsetzten Seitenwand (4) verlaufenden Richtung hindurchfiihrt und der an seinen beiden axialen
Endbereichen offen und in seinem radialen Endbereich allseitig von dem Material des Klemmteiles umgeben
ist. Auch in diesem Fall finden die elastischen Verformungen des Klemmiteiles (11) beim Einfiihren einer
Kassette in den Behélter im wesentlichen nur im Bereich des in das Beh#lterinnere vorspringenden Abschnittes
statt, wobei das durch die Kassette verdriingte Material in die Materialaussparung (29) hineingedriickt wird, so
daB der erste Abschnitt (25) und der zweite Abschnitt (26) sowie die an die Leisten (23) und (24) angrenzenden
Bereiche des dritten Abschnittes (27) des Klemmteiles (11) praktisch iiberhaupt keine Deformationen erfahren,
was im Hinblick auf ein sicheres Festhalten des Klemmteiles (11) in der Offnung (22) vorteilhaft ist. Auch in
diesem Fall ist somit erreicht, daB der Klemmteil (11) mit seinem ersten Abschnitt (25) auch bei in den
Behilter (1) eingesetzter Kassette stets mit der Seitenwand (4) plan fluchtend verbleibt.

Bei dem in der Figur 5 ausschnittsweise dargesteliten Behilter (1) weist der Klemmteil (11) analog wie bei
dem Behlter gemiB Figur 4 eine beziiglich einer Symmetrieebene (21) spiegelsymmetrische Ausbildung auf.
Die Befestigung des Klemmteiles (11) beim Behilter gem#f Figur 5 erfolgt praktisch in derselben Weise wie
die Befestigung des Klemmteiles (11) bei dem Behilter gemif Figur 4. Beim Klemmteil (11) des Behilters
gemiB Figur 5 sind zwei Materialaussparungen (30) und (31) vorgesehen, die beziiglich der Symmetriecbene
(21) des Klemmiteiles (11) spiegelsymmetrisch angeordnet sind. Die beiden Materialaussparungen (30) und (31)
sind analog wie beim Klemmiteil des Behilters gem#B Figur 4 je durch einen zylindrischen Durchgang gebildet,
der durch den Klemmteil (11) in durchsetzten Seitenwand (4) verlaufenden Richtung hindurchfiihrt und der an
seinen beiden axialen Endbereichen offen und in seinem radialen Endbereich allseitig von dem Material des
Klemmteiles (11) umgeben ist. Der Klemmteil (11) des Behilters (1) gemaB Figur 5 weist zwei mit Abstand
voneinander liegende Klemmzonen (32) und (33) auf. Auch bei diesem Klemmteil treten bei in den Behélter
eingesetzter Kassette praktisch keine von auBen sichtbaren Deformationen auf.

Bei dem in der Figur 6 auszugsweise dargestellten Behilter (1) ist ebenfalls ein Klemmteil (11) vorgesehen,
der beziiglich einer Symmetrieebene (21) spiegelsymmetrisch ausgebildet ist. Der Klemmiteil ist in diesem Fall
durch eine einfach abgestufte Offnung (34) hindurchgefiihrt, in der der Klemmteil (11) mittels einer durch eine
verstéirkte Linie angedeuteten Kleberschicht (35) befestigt ist. Der Klemmteil kénnte auch mittels einer
UltraschallschweiBverbindung mit der Seitenwand (4) des Behilters (1) gem#B Figur 6 verbunden sein. Im
Vergleich zu dem Klemmteil (11) des Behlters (1) gemiB Figur 5, der zwei mit Abstand voneinander liegende
Klemmzonen (32) und (33) aufweist, weist der Klemmteil (11) des Behilters (1) gemdB Figur 6 nur eine
Klemmzone (36) auf, die vorteithafterweise aber relativ groBflichig ausgebildet ist. Der Klemmteil (11) des
Behilters (1) gem#B Figur 6 ist mit nur einer als zylindrischer Durchgang ausgebildeter Materialaussparung
(37) versehen, die in ihrer Querschnittsdimension dementsprechend groBer dimensioniert ist als jeder der beiden
zylindrischen Durchgéange des Klemmuteiles des Behilters gemaB Figur 5. Auch bei dem Klemmicil des
Behilters gemaB Figur 6 treten bei in den Behilter eingesetzter Kassette keine von auBen sichtbaren
Deformationen auf. Wie aus Vorstehendem ersichtlich ist, sind eine Reihe von Ausbildungsvarianten méglich.
Beispielsweise kann anstelle einer kegelférmigen, zum Behilterinneren hin offenen Materialaussparung auch
eine kuppelférmige, zum Behilterinneren hin offene Materialaussparung in einem rotationssymmetrisch
ausgebildeten Klemmteil vorgesehen sein., Auch ist es méglich, in einem spiegelsymmetrisch ausgebildeten
Klemmteil mehr als zwei Materialaussparungen vorzusehen, die beispielsweise durch relativ enge Kanile
gebildet sein konnen. Ebenso kann die zum Zusammenwirken mit einer in einen Behilter eingefiihrien Kassette
vorgesehene Klemmzone eines Klemmteiles beispielsweise einen sigezahnformigen Verlauf aufweisen.

PATENTANSPRUCHE

1. Quaderférmiger Behélter, der aus einem formstabilen Kunststoff besteht und der zwei Hauptwinde und drei
die beiden Hauptwinde verbindende Seitenwiinde aufweist und der an einer vierten Seite offen ausgebildet ist
und in den durch die offene Seite hindurch eine quaderférmige Kassetie mit einem darin enthaltenen
Aufzeichnungstriger zum geschiitzten Aufnehmen der Kassette einfiihrbar ist und der im Bereich mindestens
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einer an die offene Seite angrenzenden Seitenwand einen im Bercich dieser Seitenwand mit dem Behilter
verbundenen, diese Seitenwand durchsetzenden, zum klemmenden Festhalten einer in den Behilter eingefiihrten
Kassette vorgesehenen Klemmteil aufweist, der einen gegeniiber der von ihm durchsetzten Seitenwand in das
Behilterinnere vorspringenden Abschnitt aufweist und der aus einem elastischen Material besteht und von
einer in den Behilter eingefiihrien Kassette iiber den in das Behilterinnere vorspringenden Abschnitt teilweise
elastisch verformbar ist, dadurch gekennzeichnet, da8 der Klemmteil (11) im wesentlichen im Bereich seines
in das Behalterinnere vorspringenden Abschnittes (14; 27) mit mindestens einer klemmteilinnenseitigen
Materialaussparung (18; 29; 30, 31; 37) versehen ist, in die bei in den Behilter (1) eingesetzter Kassette (9) ein
Teil des die Materialaussparung (18; 29; 30, 31; 37) umgebenden Materials des Klemmteiles (11)
hineindriickbar ist.

2. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8 der Klemmteil (11) beziiglich einer
Symmetricachse (12), dic senkrecht zu der von dem Klemmteil (11) durchsetzten Seitenwand (4) verlauft,
rotationssymmetrisch ausgebildet ist und daB die Materialaussparung (18) durch eine der Rotationssymmetrie
des Klemmieiles (11) entsprechende, zum Behélterinneren hin sich erweiternde und zum Behlterinneren hin
offene Materialaussparung gebildet ist (Fig. 1, 2, 3).

3. Behilter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da die Materialaussparung (18) kegelformig
ausgebildet ist (Fig. 1, 2, 3).

4. Behilter nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB der in das Behélterinnere vorspringende
Abschnitt (14) des Klemmteiles (11) klemmteilauBenseitig kegelstumpffSrmig ausgebildet ist (Fig. 1, 2, 3).

5. Behilter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Klemmteil (11) beziiglich einer
Symmetrieebene (21), die senkrecht zu der von dem Klemmteil (11) durchsetzten Seitenwand (4) verliuft, im
wesentlichen spiegelsymmetrisch ausgebildet ist und daB die mindestens eine Materialsaussparung (29; 30, 313
37) beziiglich der Symmetrieebene (21) des Klemmteiles (11) spiegelsymmetrisch angeordnet ist (Fig. 4; 5; 6).

6. Behilier nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dag die mindestens eine Materialaussparung (29; 30,
31; 37) durch einen zylindrischen Durchgang gebildet ist, der durch den Klemmteil (11) in einer parallel zu der
von ihm durchsetzten Seitenwand (4) verlaufenden Richtung hindurchfiihrt und der an seinen beiden axialen
Endbercichen offen und in seinem radialen Endbereich allseitig von dem Material des Klemmieiles (11)
umgeben ist (Fig. 4; 5; 6).
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