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FIXATION D'UN ENJOLIVEUR SUR JOINT DE VITRAGE.



L'invention est relative a la fixation d'enjoliveur sur un
joint périphérique du vitrage d'un véhicule, la fixation
comprenant un assemblage de type clips, un élément
tenon (4) étant introduit entre les branches d'une ou
plusieurs pinces semi- rigides (7), fixation dans
laguelle la pince (7) fait partie d'un ensemble inclus
dans le joint périphérique au cours du moulage de
celui-ci sur le vitrage, caractérisé en ce que I'ensemble
portant la ou les pinces est constitué de deux éléments
distincts dont une base (6) incorporée dans le joint
périphérique moulé laissant dégagée une face de cette
base, laquelle présente une structure destinée a
recevoir le pied (8) du second élément portant la ou
les pinces (7), 'assemblage de la base (6) et de ce
second élément étant assuré par un engagement de
ces éléments I'un par rapport dans un mouvement
s'opposant a la séparation des deux éléments.
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Fixation d’un enjoliveur sur joint de vitrage

L’invention concerne la fixation d'un enjoliveur sur un joint disposé a
la périphérie d’un vitrage monté sur la carrosserie d'un véhicule.

Les vitrages fixes montés dans les baies de carrosserie comportent
tres usuellement un joint disposé a leur périphérie qui assure I'étanchéité et évite le
contact verre/métal. Le collage du vitrage dans la baie est aussi effectué par
I'intermédiaire du joint.

Les constructeurs dissimulent souvent ces joints peu esthétiques
derriére des enjoliveurs métalliques ou de matériau synthétique revétu d’un film
métallique. Ces enjoliveurs doivent étre fixés de maniére suffisamment résistante
pour ne pas risquer de se détacher accidentellement, lls doivent aussi pouvoir étre
désolidarisés par exemple a I'occasion de travaux de peinture effectués sur le
véhicule.

Divers modes de fixation ont été proposés pour ces enjoliveurs,
modes qui systématiquement impliquent une liaison entre le joint et I’enjoliveur. Le
plus souvent ces fixations se font par I'intermédiaire de moyens de type clips pour
la simplicité et la rapidité de mise en place. Dans ces assemblages I'enjoliveur qui
est constitué essentiellement d’'un profilé métallique vient se fixer sur une piece
incorporée dans le joint lui-méme. La mise en place des divers éléments nécessite
souvent une ou plusieurs opérations qui ne peuvent étre effectuées que
manuellement ce qui n’est pas satisfaisant du point de vue économique. Pour
simplifier ces opérations des solutions ont recours a des modes de fixation
comportant le clipsage du profilé constituant [P'enjoliveur sur un élément
correspondant, intégré dans le joint périphérique des la formation de celui-ci sur le
vitrage.

Les joints qui comportent les éléments participant a cette fixation,
sont formés directement sur le vitrage par moulage. On désigne I'opération sous le
nom d’encapsulation. Le moulage direct des joints sur le vitrage impose certaines
limitations quant & la forme de I'élément qui peut étre introduit sauf & donner au

moule des formes particulierement complexes et donc peu économiques. En
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particulier I'encombrement de cet élément doit pouvoir conduire & un démoulage
commode.

Pour répondre a ces exigences, I'invention propose une fixation telle
que faisant I'objet de la revendication 1.

Selon linvention la partie de la fixation solidaire du joint
périphérique est constituée de deux éléments, 'un d’entre eux seulement étant
incorporé dans le joint au cours de la formation de celui-ci par moulage. Le second
élément, qui constitue le complément clipsable de I'enjoliveur, est rapporté apreés
formation du joint. Il peut en conséquence offrir une certaine latitude quant a sa
forme et a ses dimensions, et n’est pas limité par des contraintes liées au moulage
et démoulage de formation du joint.

L’assemblage de I'élément incorporé dans le joint et de celui qui
assure la liaison avec I'enjoliveur, selon I'invention est de nature mécanique et
consiste en 'engagement d’un pied du second élément dans un logement de forme
complémentaire ménagé dans I'élément incorporé dans le joint au moment du
moulage. L’engagement dans le logement est suivi d’'un mouvement par lequel le
pied est maintenu en position sauf & opérer un mouvement inverse. La mise en
place de !enjoliveur complete I'opération en interdisant le mouvement qui
permettrait la séparation des deux éléments.

Plusieurs modalités sont possibles selon I'invention pour assembler les
deux éléments en question. Il peut s’agir notamment d’'un mouvement de
coulissement de I'un par rapport a 'autre de ces deux éléments. Il peut aussi s’agir
d’'un mouvement de rotation, tel qu’utilisé dans un assemblage d'un culot avec une
douille.

Dans la suite 'élément incorporé dans le joint est désigné sous le
nom de base, et celui qui le compléte, de coulisseau ou douille selon le cas
considéré. Ces deux éléments comportent des formes complémentaires qui, dans
une premiere position permettent l'engagement dans la base, et dans une
deuxieme position, aprés mouvement de translation ou de rotation des deux
éléments 'un par rapport & 'autre, conduisent a leur blocage.

L’invention est décrite de maniére détaillée en faisant référence aux

figures dans lesquelles :
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- la figure 1 présente en coupe le mode de fixation par clipsage
selon I'invention ;

- la figure 2 présente en perspective le vitrage avec I'élément de
clipsage incorporé dans le joint d’encapsulation ;

- la figure 3 présente en perspective, indépendamment du joint,
des éléments «base» et «coulisseau» avant leur assemblage ;

- la figure 4 présente les mémes éléments qu’a la figure 3, le
coulisseau étant introduit dans la base ;

- la figure 5 montre la position des éléments des figures 3 et 4, a
I'étape de blocage du coulisseau ;

- les figures 6a, 6b, 6¢ présentent des coupes de I’assemblage
final en différents points de celui-ci, le long de la fixation selon I'invention telle que
présentée aux figures 3, 4 et 5

- les figures 7a et 7b présentent en perspective un ensemble
selon I'invention dans lequel la réunion des deux éléments, la base et le support des
pinces de clipsage , est obtenu par un mouvement de rotation de type douille et
culot ;

- la figure 8 montre les éléments des figures 7 aprés
incorporation dans le joint encapsulant le bord du vitrage;

- la figures 9 montre la disposition des éléments des figures 7 en
coupe dans le plan médian.

La figure 1 montre en coupe de fagon schématique le mode
d’assemblage par clipsage. Dans cette représentation |'enjoliveur 1 présente une
surface extérieure 2 destinée a dissimuler le joint d’encapsulation 10 du vitrage 11.
Sur sa face tournée vers le joint, I’enjoliveur comporte un tenon 4.

La piece complémentaire de fixation comprend une base 6 laquelle
est prise dans le joint lors du moulage de celui-ci. La piece complémentaire
comprend aussi une pince 7 destinée a recevoir de maniére semi-rigide le tenon 4
de I'enjoliveur 1. La pince 7 est maintenue dans le logement 9 de la base 6 par

I'intermédiaire de son pied 8.
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Le mode de fixation de I'élément portant la pince 7 dans la base 6
peut suivre des modalités diverses selon la configuration choisie. Deux modes sont
illustrés dans les figures suivantes.

Un premier mode correspond & un engagement du pied 8 de
I'élément portant la pince 7 dans la base 6, par coulissement de ce pied dans une
glissiere dont I'ouverture présente plusieurs sections distinctes.

La figure 2 montre une disposition du mode de fixation dans le joint
10 du bord du vitrage 11 pour ce mode d’assemblage par coulissement. Le détail
du fonctionnement est illustré aux figures suivantes. L’enjoliveur, non représenté,
est mis en place apreés I’assemblage en question.

La base 6 comme représentée a la figure 2, est prise dans le joint 10
au cours de son moulage sur le vitrage. Seule la face supérieure de la base 6
émerge hors du joint 10 le reste est pris dans le joint. Les pinces 7 se trouvent a
I'extérieur du joint 10.

Le joint 10 de la figure 2 présente une cale 12 sur laquelle le bord de
I'enjoliveur repose pour prévenir le contact avec la carrosserie du véhicule, et une
butée d’extrémité 13 qui se situe & I'extrémité dans la longueur de 'enjoliveur. La
cale 12 et la butée 13 sont produites avec le corps principal du joint par moulage.

La figure 3 présente isolément une base 6 et la pince correspondante
7 dans une configuration destinée & un assemblage suivant le mode par insertion et
coulissement.

Le détail de I'assemblage est présenté aux figures 3, 4 et 5.

Comme représenté a la figure 3, la base 6 est constituée d’'un corps
de forme allongée et de dimensions telles qu’elles permettent I'incorporation dans
le joint au cours du moulage. Une rainure 14 s’étend le long du corps. En fond, la
rainure 14 présente une section constante sur toute sa longueur. Cette section
correspond approximativement a celle du pied 8 au niveau des bossages 15 de ce
pied. Sur la face de la base 6 non prise dans le joint, la rainure présente deux
largeurs distinctes. La plus étroite 14 correspond a la largeur du pied 8, sans ses
bossages 15, la plus large 16 correspond a celle des bossages 15. La longueur de
ces parties larges, est telle qu’elle correspond a celle des bossages 15, permettant

I'introduction du pied 8 en fond de la rainure 14.

2013/0441



10

15

20

25

30

BE 2013/0441

A la base de la pince 7 une butée 17 limite I'insertion du pied dans la
rainure 14, et renforce le positionnement sur la base 6 en limitant le jeu possible
dans un plan perpendiculaire a |'axe longitudinal de la fixation.

La fléche de la figure 3 montre comment s’effectue !'insertion du pied
8 dans la rainure 14 de la base 6. Les bossages 15 péneétrent dans les ouvertures
élargies 16 de la rainure 14, et le pied 8 de moindre largeur, passe dans la partie de
la rainure 14 de largeur correspondante. A la figure 4, I'insertion est effectuée.

La figure 5 montre la position finale d’utilisation. Le coulisseau
portant les pinces 7 est déplacé dans la rainure dans le sens indiqué par la fleche
pour amener les bossages 15 sous la partie de la rainure de moindre largeur,
rendant le coulisseau prisonnier de la base 6. ’arrachage de I'enjoliveur ne peut
s’effectuer sans procéder au mouvement inverse de coulissement. Ce mouvement
peut encore étre rendu difficile par 'introduction d’'un mécanisme de type cliquet
semi rigide faisant intervenir la base 6 et le coulisseau.

Aux figures 3, 4 et 5 le coulisseau comporte deux pinces 7 destinées
A recevoir le tenon 4 de l'enjoliveur 1. Le tenon 4 s’étend de préférence sur
I’essentiel de la longueur du profilé constituant I'enjoliveur, et plusieurs fixations de
clipsage sont distribuées sur cette longueur.

Les vitrages concernés sont souvent de forme légérement incurvées,
et le positionnement des bases 6 dans le joint 10 peut ne pas étre rigoureusement
dans l'alignement de la partie du tenon qui leur fait face. La présence de deux
pinces 7 permet de compenser certains écarts de positionnement. Le tenon 4 qui
présente une forme globalement complémentaire de I'espace existant entre les deux
branches des pinces 7, avantageusement ne le remplit pas nécessairement de
maniére compléte. L’espace en question est de préférence légérement plus
volumineux que I'extrémité du tenon 4. Pour éviter que ce jeu ne soit préjudiciable
au maintien en position de I'enjoliveur, une cale 18 (figure 6b) est disposée entre
les deux pinces 7. Cette cale s’avance légérement par rapport au fond de I'espace
entre les pinces de telle sorte que la pointe du tenon repose sur le fond de cette cale
maintenant les hanches du tenon 4 contre les branches des pinces 7 en jouant de

I'élasticité relative de ces pinces.
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La fixation des pinces sur la base 6 prise dans le joint peut aussi se
faire par un mouvement de rotation comme représenté aux figures 7 a 9.

La figure 7a montre les deux éléments séparés. La base constitue un
culot 19 globalement cylindrique. Son extrémité 20 débordante par rapport au
cylindre, et des ergots 21 sur ses parois, permettent de renforcer I'ancrage dans la
masse du joint dans lequel ce culot est incorporé. Dans le mode représenté le culot
constitue la partie qui est normalement prise dans le joint. La figure 7b montre la
position d’assemblage hors du joint.

L’élément 23 portant les pinces 7 comporte un pied 24 sensiblement
cylindrique. Ce pied comporte des ergots 25, I'ensemble constituant la douille qui
est insérée dans le culot 19. La rotation de la douille par rapport au culot acheéve
la fixation.

L’insertion du tenon 4 dans les pinces 7 interdit une rotation inverse
susceptible de désolidariser les deux éléments.

La figure 8 montre 'ensemble portant les pinces aprés I'insertion
dans la base 6 dans le joint 10. Comme précédemment une butée 17 de I'élément
23 repose sur la face de la base 6 non englobée dans le joint 10.

La coupe 9 de la figure 8 est dans le plan perpendiculaire au vitrage
11, et se situe entre les deux pinces 7 en position médiane. La douille 24 est logée
dans le culot pris dans le joint 10. Le culot est maintenu dans cette position par son
extrémité 20 faisant saillie sur la face externe de la douille et par les ergots 21 non
apparents sur cette coupe . De méme n’apparaissent pas les ergots 25 maintenant

le culot dans la douille.
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Revendications

1. Fixation d’enjoliveur sur un joint périphérique du vitrage d'un
véhicule, la fixation comprenant un assemblage de type clips, un élément tenon (4)
étant introduit entre les branches d’une ou plusieurs pinces semi-rigides (7), fixation
dans laquelle la pince (7) fait partie d’'un ensemble inclus dans le joint périphérique
au cours du moulage de celui-ci sur le vitrage, caractérisé en ce que I’ensemble
portant la ou les pinces est constitué de deux éléments distincts dont une base (6)
incorporée dans le joint périphérique moulé laissant dégagée une face de cette base
laquelle présente une structure destinée a recevoir le pied (8) du second élément
portant la ou les pinces (7), 'assemblage de la base (6) et de ce second élément
étant assuré par un engagement de ces éléments 'un par rapport dans un
mouvement s opposant a la séparation des deux éléments.

2. Fixation selon la revendication 1 dans laquelle le mouvement
assurant 'assemblage de la base (6) et de I'élément portant la ou les pinces (7)
comporte le coulissement d'un pied (8) de I'élément portant la ou les pinces, dans
une rainure (14, 16) de la base (6).

3. Fixation selon la revendication 2 dans laquelle la rainure présente au
fond une section sensiblement uniforme, correspondant sensiblement a la partie
élargie (15) du le pied (8), et sur sa face non prise dans le joint (10) présente deux
dimensions d’ouverture, I'une (16) correspondant & celles élargies (15) du pied,
l'autre & celles du pied (8) lui-méme.

4, Fixation selon la revendication 3 dans lequel lintroduction des
parties élargies (15) étant faite dans la rainure en (16), le coulissement du pied (8)
conduit ces parties élargies dans la zone (14) de la rainure de dimension
correspondant & celle du pied (8).

5. Fixation selon la revendication 1 dans laquelle la base (6) forme un
culot dans lequel est inséré une douille (24) de I'élément (23) portant la ou les

pinces (7),
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6. Fixation selon l'une des revendications précédentes dans laquelle
I'élément portant les pinces (7) comporte une butée (17) destinée a reposer sur la
base (6).

7. Fixation selon I'une des revendications précédentes dans laquelle le
logement, rainure ou douille, est de dimension telle que I'engagement de I'élément
portant la ou les pinces (7) est réalisé avec friction limitée, nécessitant un effort
pour le désengagement éventuel.

8. Fixation selon 'une des revendications précédentes dans laquelle la
base (6) prise dans le joint (10), comprend des éléments d’ancrage (22) dans le
matériau du joint.

9. Fixation selon I'une des revendications précédentes dans laquelle
I'élément portant la ou les pinces (7) comprend une butée (18) sur laquelle repose

le tenon (4) maintenant ce tenon pressé contre les branches des pinces.
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Cadre n°1 Base de Fopinion

1. Cette opinion a été établie sur la base des revendications déposées avant le commencement de la recherche.
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Possibilité d'application industrielle Oui: Revendications 1-9
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OPINION ECRITE ) N° d'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) ‘ BE201300441
A intVv

Déclaration motivée quant a la nouveauté, I'activité inventive et la possibilité
d'application industrielle; citations et explications a I'appui de cette déclaration

1

2.1

Il est fait référence au document suivant :

D1: FR 2 577 483 A1 (COMIND SPA AZIENDA AGES [IT]) 22 aoQt 1986
(1986-08-22)

La présente demande ne remplit pas les conditions de brevetabilité, I'objet de
la revendication 1 n'étant pas nouveau.

D1 divulgue:

Revendication 1 - Fixation (figure 1) d’enjoliveur (21) sur un joint périphérique
du vitrage (10) d’'un véhicule, la fixation comprenant un assemblage de type
clips (figure 1), un élément tenon (20) étant introduit entre les branches d’'une
ou plusieurs pinces semi-rigides (14, 16), fixation dans laquelle la pince (14,
16) fait partie d’'un ensemble inclus dans le joint périphérique (11) au cours du
moulage (page 5, ligne 36 - page 6, ligne 9) de celui-ci sur le vitrage (10), ou
I'ensemble portant la ou les pinces (14, 16) est constitué de deux éléments
distincts (11 et 12/13) dont une base (11) incorporée (intégral avec) dans le
joint périphérique moulé laissant dégagée une face de cette base laquelle
présente une structure destinée a recevoir le pied (13) du second élément
(12) portant la ou les pinces (14, 16), 'assemblage de la base (11) et de ce
second élément (12) étant assure par un engagement ("adhésion” représente
aussi un engagement) de ces éléments I'un par rapport dans un mouvement
s’opposant a la séparation des deux éléments (11, 12).

La combinaison des caractéristiques des revendications dépendantes 2 et 5
n'est pas comprise dans I'état de la technique et n'en découle pas de fagon
évidente.

Ad point VI

Certaines irrégularités relevées dans la demande

1

La description ne mentionne pas I'état de la technique pertinent qui est
divulgué dans D1 et ne cite pas ce document.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 1)



OPINION ECRITE N° d'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) BE201300441

int VIl
Certaines observations relatives a la demande
1 La revendication 1 n'est pas claire.

2 La revendication 1 ne satisfait pas a l'exigence de clarté, car l'objet de la
protection demandée n'est pas clairement défini. Le terme 'fixation
d'enjoliveur” est vague et imprécis, et laisse subsister un doute quant a la
signification des caractéristiques techniques auxquelles il se rapporte. Une
"fixation d'enjoliveur” peut étre considérée comme une méthode ou comme un
appareil.

3 En outre, dans la revendication 1 il n'est pas possible savoir quels éléments
font partie de la "fixation d'enjoliveur”. A savoir: I'élément enjoliveur, le joint
périphérique et le vitrage.

4 Les termes "une base incorporée dans le joint" et "engagement de ces
éléments" employés dans la revendication 1 sont vagues et ont un sens relatif
qui n'est pas bien établi, et ils laissent subsister un doute quant a la
signification des caractéristiques techniques auxquelles ils se rapportent, au
point que I'objet de ladite revendication n'est pas clairement défini.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 2)
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