
(19)中华人民共和国国家知识产权局

(12)发明专利申请

(10)申请公布号 

(43)申请公布日 

(21)申请号 201910447227.3

(22)申请日 2019.05.27

(71)申请人 东莞市太龙湾建设工程有限公司

地址 523000 广东省东莞市南城区体育路

26号盈锋商务中心3栋办公705、706

(72)发明人 黄泽民　杨锦坤　赵佩吟　林辉坤　

陈阿勇　叶浩彬　徐焰辉　周泽钦　

(74)专利代理机构 北京知呱呱知识产权代理有

限公司 11577

代理人 孙进华　丁彦峰

(51)Int.Cl.

C02F 11/00(2006.01)

C02F 11/143(2019.01)

C02F 11/145(2019.01)

C02F 11/122(2019.01)

C02F 11/13(2019.01)

C02F 11/02(2006.01)

 

(54)发明名称

一种污泥生态处置深度处理工艺及系统

(57)摘要

本发明实施例公开了一种污泥生态处置深

度处理工艺及系统，涉及污泥处理技术领域。包

括依次连接的脱水预处理装置、干燥装置、无害

化处理装置和烧结机，所述脱水预处理装置包括

污泥搅拌罐和超高压污泥脱水压滤机，污泥搅拌

罐的下部出口通过一根预处理输泥管连接超高

压污泥脱水压滤机，所述无害化处理装置为热磨

机，采用脱水预处理装置、干燥装置、无害化处理

装置和烧结机依次对污泥进行预脱水、干燥、无

害化处理后，通过预脱水和干燥后降低污泥含水

率，提高后续处理效率，降低后续处理负荷，利用

热磨机对污泥进行无害化处理，最后经过对污泥

进行烧结，制成多孔性陶粒或高强度陶板等产

品，实现污泥的回收再利用，达成零掩埋无二次

公害的目标。
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1.一种污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：所述的污泥生态处置深度处理系统

包括依次连接的脱水预处理装置(1)、干燥装置、无害化处理装置和烧结机(5)，所述脱水预

处理装置(1)包括污泥搅拌罐(6)和超高压污泥脱水压滤机(12)，所述污泥搅拌罐(6)的上

部开口处连接有污泥输送机构，所述污泥搅拌罐(6)的下部出口通过一根预处理输泥管

(11)连接超高压污泥脱水压滤机(12)，所述无害化处理装置为热磨机(3)。

2.根据权利要求1所述的污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：所述的污泥搅拌罐

(6)为并排设置的两个，所述污泥输送机构包括一个输送料斗(7)和两个输送绞龙(8)，两个

输送绞龙(8)分别设置在输送料斗(7)的两侧，两个输送绞龙(8)分别设置在两个污泥搅拌

罐(6)的上侧。

3.根据权利要求1或2所述的污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：所述的污泥搅

拌罐(6)上侧还设有生石灰料仓(9)，生石灰料仓(9)通过生石灰管连接污泥搅拌罐(6)。

4.根据权利要求1所述的污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：所述的超高压污泥

脱水压滤机(12)包括机架(13)、板框(14)、液压油缸(15)和输送带，多个板框(14)滑动设置

在机架(13)上，液压油缸(15)水平固定在机架(13)的一端，输送带设置在机架(13)下侧；所

述板框(14)包括左板框(18)、右板框(21)、滤边框(19)和滤布(20)，滤布(20)侧边与滤边框

(19)固定连接，滤边框(19)设置在左板框(18)与右板框(21)之间，在左板框(18)与滤边框

(19)之间设有压缩弹簧(25)，左板框(18)、右板框(21)和滤布(20)中部均设有污泥通孔

(22)，左板框(18)与滤布(20)的污泥通孔(22)之间连接有密封筒(24)，右板框(21)的左侧

设有容纳滤布(20)的滤室(23)。

5.根据权利要求4所述的污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：所述的输送带包括

第一输送带(16)和第二输送带(17)，第一输送带(16)沿板框(14)的滑动方向设置，第二输

送带(17)设置在第一输送带(16)的一端下侧，第二输送带(17)连接第一输送带(16)与干燥

装置。

6.根据权利要求1或5所述的污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：所述的干燥装

置为热风干燥装置(2)。

7.根据权利要求1所述的污泥生态处置深度处理系统，其特征在于：在所述的无害化处

理装置与烧结机(5)之间还设有造粒机(4)。

8.权利要求1～7任一项所述的污泥生态处置深度处理系统的处理工艺，其特征在于：

所述的处理工艺包括以下步骤：

将污泥送入污泥搅拌罐(6)中，并向污泥搅拌罐(6)中添加破壁剂进行搅拌，污泥搅拌

罐(6)内的污泥搅拌后通过预处理输泥管(11)输送至超高压污泥脱水压滤机(12)内，超高

压污泥脱水压滤机(12)对污泥进行压滤，

经超高压污泥脱水压滤机(12)压滤后的污泥送入干燥装置进一步除水，经过干燥装置

干燥后污泥的含水率降低45％以下；

干燥后的污泥送入热磨机(3)，并向热磨机(3)内加入高温嗜热菌，对污泥中的有机物

进行分解，实现污泥的无害化处理；

经过无害化处理后的污泥送入烧结机(5)烧结为可再利用材料。
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一种污泥生态处置深度处理工艺及系统

技术领域

[0001] 本发明实施例涉及污泥处理技术领域，可利用于市政污泥及水利河道淤  泥，具体

涉及一种污泥生态处置深度处理工艺及系统。

背景技术

[0002] 随着经济的发展，城市人口的增加，工业废水与生活污水的排放量日益增  多，污

泥的产出量迅速增加。污泥是废水处理过程中产生的沉淀物质，它包括  混入生活污水或工

矿废水中的泥沙、纤维、动植物残体等固体颗粒及其凝结的  絮状物、各种胶体、有机质及吸

附的金属元素、微生物、病菌、虫卵等物质的  综合固体物质，简单地说，它是污水的固体部

分。随着我国城市化进程的加快，  市政基础设施建设正从短平快的发展路线逐渐向复杂、

具有创造性的发展路线  过渡，城市污水处理率也逐年提高，城市的污泥产量急剧增加。未

经适当处理 的污泥进入环境后，直接会给水体和大气带来二次污染，不但降低了污水处理 

系统的有效处理能力，而且对生态环境和人类活动构成了严重威胁。

[0003] 因此，目前必须针对污泥的特性采用科学合理的无害化处理方式，使污泥  资源

化、无害化、减量化，变废为宝；消除安全隐患、保证城市污泥处理设施  正常运行需要。净化

环境，消除污泥对环境的污染和对人体健康的危害。

[0004] 按照污泥处置无害化、减量化、资源化原则，对垃圾填埋场的污泥及市政  污泥进

行及时有效的处置，使之符合环保要求。污泥深度处理工艺的选择应根  据进出泥含水率要

求、处理厂规模以及当地气温、工程地质、环境等条件来慎  重选择，并考虑运行管理的方便

性、可靠性。满足工艺要求的同时，优先选择  节省投资、运行费用较低的方案。污泥的处置

方案不仅要有较好的环保效益和  社会效益，同时要考虑经济效益，以较少的投资获得较大

的回报。各种处理工  艺都有一定的适用条件，工程设计时宜因地制宜，可适度引进一些新

技术和新 设备，把污泥处理工程建设成为一个现代化的工程。

[0005] 目前污泥处理的主要方法有以下几种：海洋投弃、污泥填满、干化和热处  理、污泥

堆肥、焚烧后填满以及建材等综合利用等。污泥海洋投弃处置已经明  确地被禁止；污泥填

埋并不能最终避免环境污染，只是延缓了环境污染产生的 时间，填埋行为面临着越来越严

格的环境标准，这使得填埋处置方式的投资及  运营费用趋于大幅度增加，许多国家已经开

始禁止污泥的土地填埋；干化和热  处理需要大量的能源，十分不经济，因此污泥堆肥后农

用、深度脱水后焚烧、 建材综合资源化利用，是污泥处理处置的最终目标。

[0006] 无论哪种方式，污泥的深度脱水都是最关键的一环。我国目前对市政及工  业污泥

的含水率由之前的80％已修改为60％以下，因此污泥深度脱水是目前  必须要解决的问题。

[0007] 污泥中所含水份大致分为四类：间隙水、毛细结合水、表面吸附水、内部  水。第一

种称为“自由水”，后三种称为“束缚水”。这四种水除了间隙水可以以  物理方式压滤以外，

其它三种水表面具有强大的负电子包裹着，它不能以物理  压滤析出。颗粒间的间隙水，约

占污泥水份的70％；毛细水，污泥颗粒间的毛  细管水，约占20％；颗粒的吸附水及颗粒内部

水约占10％，污泥脱水的对象 是颗粒间的间隙水。
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[0008] 污泥之所以含有大量的水份，除了间隙水外，另有很大一部分是由于其颗  粒表面

特性和污泥团的结构所决定的。污泥颗粒表面吸附有各种荷电离子以及 由微生物在其代

谢过程中分泌于细胞体外的胞外聚合物等组成。这些荷电离子  和胞外聚合物具有很强的

持水率。这些污泥颗粒组成了污泥团，形成许许多多 的毛细孔道，污泥颗粒表面所持的水

和毛细孔道中的水都为结合水，这种束缚 水是不能用单纯的机械法除掉。

[0009] 污泥脱水的难易，除与水份在污泥中的存在形式有关外，还与污泥颗粒的  大小，

污泥比阻和有机物含量有关，污泥颗粒越细、有机物含量越高、污泥比 阻越大，其脱水的难

度就越大。

[0010] 另外，由于污泥中含有大量的蛋白质、脂肪及其它碳水化合物等高浓度有  机物，

导致污泥的粘度较大、含水率较高、固液分离性能差。

发明内容

[0011] 为此，本发明实施例提供一种污泥生态处置深度处理工艺及系统，以解 决现有技

术中污泥脱水难度大、处理成本高、污泥中有机物含量高，无法对处  理后污泥再次利用的

问题。

[0012] 为了实现上述目的，本发明实施例提供如下技术方案：

[0013] 根据本发明实施例的第一方面，该污泥生态处置深度处理系统包括依次  连接的

脱水预处理装置、干燥装置、无害化处理装置和烧结机，所述脱水预  处理装置包括污泥搅

拌罐和超高压污泥脱水压滤机，污泥搅拌罐的上部开口 处连接有污泥输送机构，污泥搅拌

罐的下部出口通过一根预处理输泥管连接  超高压污泥脱水压滤机，所述无害化处理装置

为热磨机。

[0014] 进一步地，所述的污泥搅拌罐为并排设置的两个，所述污泥输送机构包括  一个输

送料斗和两个输送绞龙，两个输送绞龙分别设置在输送料斗的两侧，两  个输送绞龙分别设

置在两个污泥搅拌罐的上侧。

[0015] 进一步地，所述的污泥搅拌罐上侧还设有生石灰料仓，生石灰料仓通过生  石灰管

连接污泥搅拌罐。

[0016] 进一步地，所述的超高压污泥脱水压滤机包括机架、板框、液压油缸和输  送带，多

个板框滑动设置在机架上，液压油缸水平固定在机架的一端，输送带  设置在机架下侧；所

述板框包括左板框、右板框、滤边框和滤布，滤边框设置  在左板框与右板框之间，滤布侧边

与滤边框固定连接，在左板框与滤边框之间  设有压缩弹簧，左板框、右板框和滤布中部均

设有污泥通孔，左板框与滤布的  污泥通孔之间连接有密封筒，右板框的左侧设有容纳滤布

的滤室。

[0017] 进一步地，所述的输送带包括第一输送带和第二输送带，第一输送带沿板  框的滑

动方向设置，第二输送带设置在第一输送带的一端下侧，第二输送带连  接第一输送带与干

燥装置。

[0018] 进一步地，所述的干燥装置为热风干燥装置。

[0019] 进一步地，在所述的无害化处理装置与烧结机之间还设有造粒机。

[0020] 根据本发明实施例的第二方面，所述的污泥生态处置深度处理系统的处理  工艺

包括以下步骤：
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[0021] 将污泥送入污泥搅拌罐中，并向污泥搅拌罐中添加破壁剂进行搅拌，污泥  搅拌罐

内的污泥搅拌后通过预处理输泥管输送至超高压污泥脱水压滤机内，超  高压污泥脱水压

滤机对污泥进行压滤，

[0022] 经超高压污泥脱水压滤机压滤后的污泥送入干燥装置进一步除水，经过干  燥装

置干燥后污泥的含水率降低45％以下；

[0023] 干燥后的污泥送入热磨机，并向热磨机内加入高温嗜热菌，对污泥中的有  机物进

行分解，实现污泥的无害化处理；

[0024] 经过无害化处理后的污泥送入烧结机烧结为可再利用材料。

[0025] 本发明实施例具有如下优点：

[0026] 本发明实施例采用脱水预处理装置、干燥装置、无害化处理装置和烧结  机依次对

污泥进行预脱水、干燥、无害化处理后，通过预脱水和干燥后降低污  泥含水率，提高后续处

理效率，降低后续处理负荷，利用热磨机对污泥进行无  害化处理，将污泥中的有机物质分

解成CO2、H2O等无害物质，而其中所含无  机物亦可氧化还原成为安定的矿物成分，实现污泥

的无害化，最后经过对污泥  进行烧结，制成多孔性陶粒或高强度陶板等产品，所得产品可

以用作轻质骨  材、隔间材或隔音墙、人行道透水砖、管线工程回填材、沥青拌合材料、园  艺

或环境绿化材料、污水处理过滤材料等。

附图说明

[0027] 为了更清楚地说明本发明的实施方式或现有技术中的技术方案，下面将  对实施

方式或现有技术描述中所需要使用的附图作简单地介绍。显而易见  地，下面描述中的附图

仅仅是示例性的，对于本领域普通技术人员来讲，在  不付出创造性劳动的前提下，还可以

根据提供的附图引申获得其它的实施附 图。

[0028] 本说明书所绘示的结构、比例、大小等，均仅用以配合说明书所揭示的 内容，以供

熟悉此技术的人士了解与阅读，并非用以限定本发明可实施的限  定条件，故不具技术上的

实质意义，任何结构的修饰、比例关系的改变或大  小的调整，在不影响本发明所能产生的

功效及所能达成的目的下，均应仍落  在本发明所揭示的技术内容所能涵盖的范围内。

[0029] 图1为本发明实施例1提供的一种污泥生态处置深度处理工艺及系统的示 意图；

[0030] 图2为本发明实施例1脱水预处理装置的结构示意图；

[0031] 图3为本发明实施例1板框的结构示意图；

[0032] 图中：1-脱水预处理装置  2-热风干燥装置  3-热磨机  4-造粒机  5-烧  结机  6-污

泥搅拌罐  7-输送料斗  8-输送绞龙  9-生石灰料仓  10-氯化铁  料仓  11-预处理输泥管 

12-超高压污泥脱水压滤机  13-机架  14-板框  15-液压油缸  16-第一输送带  17-第二输送

带  18-左板框  19-滤边框  20-  滤布  21-右板框  22-通孔  23-滤室  24-密封筒  25-压缩弹

簧  26-滤板。

具体实施方式

[0033] 以下由特定的具体实施例说明本发明的实施方式，熟悉此技术的人士可  由本说

明书所揭露的内容轻易地了解本发明的其他优点及功效，显然，所描  述的实施例是本发明

一部分实施例，而不是全部的实施例。基于本发明中的  实施例，本领域普通技术人员在没

说　明　书 3/7 页

5

CN 110316916 A

5



有做出创造性劳动前提下所获得的所有其  他实施例，都属于本发明保护的范围。本说明书

中所引用的如“上”、 “下”、“左”、“右”、“中间”等的用语，亦仅为便于叙述的明了，而  非用

以限定本发明可实施的范围，其相对关系的改变或调整，在无实质变更  技术内容下，当亦

视为本发明可实施的范畴。

[0034] 参见图1，该污泥生态处置深度处理系统包括依次连接的脱水预处理装  置1、干燥

装置、无害化处理装置和烧结机5，本实施例中的无害化处理装置  为热磨机3，干燥装置为

热风干燥装置2，在无害化处理装置与烧结机5之间  还设有造粒机4。

[0035] 参见图2，脱水预处理装置1包括污泥搅拌罐6和超高压污泥脱水压滤机  12，污泥

搅拌罐6的上部开口处连接有污泥输送机构，污泥搅拌罐6的下部出 口通过一根预处理输

泥管11连接超高压污泥脱水压滤机12。污泥搅拌罐6为  并排设置的两个，污泥输送机构包

括一个输送料斗7和两个输送绞龙8，两个  输送绞龙8分别设置在输送料斗7的两侧，两个输

送绞龙8分别设置在两个污  泥搅拌罐6的上侧。污泥搅拌罐6上侧还设有生石灰料仓9，生石

灰料仓9通  过生石灰管连接污泥搅拌罐6。污泥搅拌罐6的一侧还设有氯化铁料仓10，氯  化

铁料仓10也通过管路连接污泥搅拌罐6。控制输送绞龙8使输送料斗7内 的污泥先落入其中

一个污泥搅拌罐6，当到达指定位置时，停止进料并开启  另一个输送绞龙8输送污泥到另一

个污泥搅拌罐6。配料装置启动，经自动计  量加入生石灰、氯化铁或其他药剂。配料系统可

根据加料不同随时改变其配 比。搅拌10-20min，调理搅拌后的污泥经预处理输泥管11输送

到超高压污泥  脱水压滤机12。当污泥搅拌罐6污泥输送完成后，开启输送绞龙8，污泥落入 

污泥搅拌罐6，同时一个污泥搅拌罐6内搅拌完成后，开始往压滤机腔室内泵  送。两个污泥

搅拌罐6交替工作，提高效率。

[0036] 超高压污泥脱水压滤机12包括机架13、板框14、液压油缸15和输送带，  多个板框

14滑动设置在机架13上，液压油缸15水平固定在机架13的一端，  输送带设置在机架13下

侧；机架13是整套设备的基础，它主要用于支撑过滤  机构和拉板机构，采用优质Q345低碳

合金钢板焊接而成，经人工除锈和高速 喷砂处理后，进行防腐处理，不易生锈且坚固可靠。

主梁采用Q345优质型材  及中板焊接而成，保证不会发生侧弯及下垂现象。设备工作运行

时,活塞杆推  动压紧板，将位于压紧板和止推板之间的滤板及过滤介质压紧，以保证带有 

一定压力的滤浆在滤室23内进行加压过滤。本实施例中的压滤机带反吹功 能。压滤完成后

能将滤板中心的湿泥反吹回污泥池。进一步降低污泥的含水 率。

[0037] 参见图3，板框14包括左板框18、右板框21、滤边框19和滤布20，滤  边框19设置在

左板框18与右板框21之间，在左板框18与滤边框19之间设  有压缩弹簧25，滤布20侧边与滤

边框19固定连接，滤板26设置在两层滤布  20之间，左板框18、右板框21、滤板26和滤布20中

部均设有污泥通孔22，  左板框18与滤布20的污泥通孔22之间连接有密封筒24，滤板26、滤

布20  与密封筒24滑动连接，右板框21的左侧设有容纳滤布20的滤室23。输送带  包括第一

输送带16和第二输送带17，第一输送带16沿板框14的滑动方向设  置，第二输送带17设置在

第一输送带16的一端下侧，第二输送带17连接第  一输送带16与干燥装置。在第一输送带16

上侧设有翻转设置的接水盘，在压  滤时接水盘承接滤出的水，在压滤完成后接水盘翻转让

位，逐个拉动板框14，  使压滤后的污泥落到第一输送带16上，第一输送带16将污泥料经由

第二输送  带17输送至下一工序。滤板26采用增强型聚丙烯经高温模压而成，单板过滤  面

积大，压缩行程大，受力均匀。压缩弹簧25采用进口硅铬弹簧钢，经过防  腐处理，抗压性能
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优越，回弹性好，不变形，使用寿命长。

[0038] 压滤机的主要工作过程如下：

[0039] 1、合板，液压油缸15启动，加载压缩弹簧25移动10mm左右，消除间 隙，完成进行预

压。

[0040] 2、进料，预压完成后，进泥阀打开，将高压污泥灌入各个滤室23。当注  满泥浆后，

给定信号，进泥阀关闭。在进料压力下完成一次压滤。

[0041] 3、弹性压榨，进料完成后，液压油缸15继续加载压缩弹簧25移动到指  定位置，系

统保压，进行二次压滤。滤饼达到预定的含水率时，液压油缸15  卸荷，到指定压力2Mpa。

[0042] 4、接水盘翻转，压榨完成后，滤液排出后，接水盘动作，为卸料让出空 间。

[0043] 5、拉板卸料，二次压榨完成后，液压油缸15返程到指定位置，自动拉板  机构逐个

拉开板框14。通过抖动系统滤饼脱落，由第一输送带16运走。并开  始下一循环

[0044] 超高压污泥脱水压滤机12是一种高效率压滤设备，特别适合本项目污泥  的压滤

脱水处理，超高压深度脱水机改进了传统板框14结构，使用寿命长，  密封效果好，无泄漏及

喷浆，进料压力大，一次压榨压力高，二次压榨液压油  缸15直接作用于滤板进行压榨。压榨

压力最大可达3Mpa，压缩行程大(可达  25mm)，压缩比大，压榨无死角，受力均匀。工作效率

高，压滤后含水率仅  为50-60％。本设备单批次工作时间仅为1.5-2小时，工作效率为隔膜

压滤机  4-5倍。本设备附属设备少，而隔膜压滤机必须配套水箱、空压机、二次压榨  高压

泵、气罐等设备。本设备板框14采用优质钢材加防腐处理，使用寿命  长。滤布20面积远小于

隔膜压滤机，使用成本低，操作简单，适用性强。

[0045] 污泥生态处置深度处理系统的处理工艺包括以下步骤：

[0046] 将污泥送入污泥搅拌罐6中，并向污泥搅拌罐6中添加破壁剂进行搅拌，  污泥搅拌

罐6内的污泥搅拌后通过预处理输泥管11输送至超高压污泥脱水压  滤机12内，超高压污泥

脱水压滤机12对污泥进行压滤。

[0047] 经超高压污泥脱水压滤机12压滤后的污泥送入干燥装置进一步除水，经  过干燥

装置干燥后污泥的含水率降低45％以下；一般而言，天然干燥物的含水  率约为14％左右，

而无机污泥的含水率约为60％、有机污泥则高达80％以  上，因此该类污染物质在进入后续

处理程序之前，必须加以适当的前处理-干 燥程序，而其处理方式及其目的说明如下：

[0048] 1、干燥：将废弃物经由“热风干燥机”将其含水率干燥至45％以下。

[0049] 2、减量：废弃物经干燥后，约可脱去约15％以上水分，亦即能将废弃物  减量15％

以上。

[0050] 3、提升处理效率：废弃物剑来那个后，可缩小后续处理设备的容量，降  低初设成

本，同事可减缓后续处理单元的负荷。

[0051] 干燥后的污泥送入热磨机3，并向热磨机3内加入高温嗜热菌，对污泥中 的有机物

进行分解，实现污泥的无害化处理；本工序的目的是在将废弃物所含  有机或无机有害物质

予以安定化或无害化，故当废弃物未含有害物质时，即  无需经过此处理程序。而当废弃物

含有害物质时，即需经本程序内的“热磨反 映系统”，藉由低温电浆反应(200℃)，将废弃物

中的有机物质分解成CO2、  H2O等无害物质，而其中所含无机物亦可氧化还原成为安定的矿

物成分。高温  嗜热菌可有效打开污泥中的有机分子链，使污泥中的水分迅速挥发，污泥的 

含水率可降低到35％以下，相较于传统好氧发酵技术。可使发酵温度低、发  酵周期长、病原
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体和虫卵不能彻底杀灭的问题得到妥善解决，能实现污泥的  无害化和稳定化处理。此外，

这一技术处理对象广泛，只要是有机物即可进行  有效分解，可以广泛应用于生活垃圾、餐

厅垃圾、畜禽粪便、动物尸体、枯  枝落叶等有机固废的无害化处理，有机物的分解率达95％

以上。无害化处理后 的熟料可以做以下用途1、制复合肥料，经过生物干化后的物料，仍保

持着  较多的有机质和N、P、K等营养成分，在重金属等有害物质达到相关标准要  求的前提

下，可以与化肥经过混造粒，职称各种用途的有机无机复混肥料，  应用于农业或者花卉养

植、草坪养护等专业领域。2、制建材，经过生物干化  后的物料，熟料含水率降到30％左右，

通过与粉煤灰、粘合剂等混合压制成  型，作为混凝土砌块。便道砖的替代品，可以广泛应用

于建筑领域。3、辅助  燃料，经过生物干化后的物料，仍保持着较多的有机质，虽然与生料相

比较有  机质含量和热值均有所降低，但由于含水率大幅降低，因此可以作为辅助燃  料与

高热值垃圾混合焚烧。

[0052] 最佳的污泥处置方式是将它有效的回收再利用，进而达成零掩埋无二次  公害的

目标，将原本的垃圾变成有用的黄金，原本要掩埋的废弃物转眼间变  成了有经济价值的黄

金。它可以达成一：原本掩埋可能要占用的土地、资  源，做其他开发和利用；二：原本的废弃

物转为有经济价值的建筑原材料；  三：原本要开发制造的建筑原材料，被取而代之。这样的

处置方式对于经济  与利用来说可达到三赢的效益。

[0053] 本实施例中经过无害化处理后的污泥送入烧结机5烧结为可再利用材料。  结合

“低温机械化学处理技术”以及“高温烧结技术”而成，对于各类可由完整 的处理程序将其

予以无害化、安定化与资源化，达成资源循环的最终目标。烧  结程序的目的是在于将废弃

物加以资源化，而其处理方式是将经前处理或无  害化处理后的废弃物，掺与适量的黏土

后，经“造粒机4”、“预热干燥机”等设  备处理后，送入“高温焙烧机”制成多孔性陶粒或高强

度陶板等产品，所得产品  可以用作轻质骨材、隔间材或隔音墙、人行道透水砖、管线工程回

填材、沥  青拌合材料、园艺或环境绿化材料、污水处理过滤材料等。

[0054] 污泥处理现场环境较为恶劣，需要提高现场自动化程度，并尽量减少人  员。不仅

提高系统的可靠性，而且减少了人员开支。系统中所有泵、阀门、配  料系统、压滤系统均可

通过上位机控制。

[0055] 本发明实施例采用脱水预处理装置1、干燥装置、无害化处理装置和烧  结机5依次

对污泥进行预脱水、干燥、无害化处理后，通过预脱水和干燥后降  低污泥含水率，提高后续

处理效率，降低后续处理负荷，利用热磨机3对污泥  进行无害化处理，将污泥中的有机物质

分解成CO2、H2O等无害物质，而其中 所含无机物亦可氧化还原成为安定的矿物成分，实现污

泥的无害化，最后经过  对污泥进行烧结，制成多孔性陶粒或高强度陶板等产品，所得产品

可以用作轻  质骨材、隔间材或隔音墙、人行道透水砖、管线工程回填材、沥青拌合材  料、园

艺或环境绿化材料、污水处理过滤材料等。

[0056] 在污泥搅拌罐6中添加破壁剂可以提高污泥的透气性，降低了污泥干化过  程中的

塑化结壳现象(也就是生活中所说的糖心现象)，大大降低了污泥的干  燥时间，添加破壁剂

后改性了污泥，同促进胞内水释放及污泥微颗粒集聚，彻  底改变污泥高持水性的性质，促

进泥水分离并提高强度。

[0057] 超高压污泥脱水压滤机12的特点是生产能力大，脱水效果好，泥饼含水  率低，生

产效率高，自动化程度高。本机的液压站采用两电机拖动，运行安  全可靠，操作维修方便，
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同时各道动作程序也均由操作电柜集中控制，可使  整个脱水过程在全自动控制和远距离

操作中进行。超高压污泥脱水压滤机12  最大的创新及优势在于采用弹性板框14结构，使得

滤室23在充满污泥后，液  压增压可以继续压缩从而为滤室23的进一步压缩提供空间，将液

压传递到污  泥上，促使污泥快速脱水。与隔膜板框14压滤机相比，依靠弹性介质和液压  油

缸15收缩来压迫滤室23中的污泥，从而降低了能耗，提高了生产效率。

[0058] 该污泥生态处置深度处理工艺及系统具有以下优点：

[0059] 1.符合污泥减量化、稳定化、无害化和资源化原则。

[0060] 2.工艺简单，占地少、投资省，对周边条件的依赖性低；技术成熟、运  行可靠，整个

系统自动化程度高，可实现自动控制。

[0061] 3.适用污泥范围广。可将污水处理厂初步脱水后的污泥含水率  90-80％，降至含

水率60％以下。

[0062] 4.污泥干化效果好。脱水后污泥具有疏水性，遇水不再还原，并在自然  状态下继

续蒸发水分，脱水后污泥稳定性强。

[0063] 5.处理成本低。通过超高压污泥深度脱水解决方案，可节省设备投资、  运输费用

和再处理成本。

[0064] 6.采用污泥破壁技术减容量大，对污泥的pH改变较小。不对污泥造成  二次污染，

并能改进污泥的性能，促进污泥的稳定化，同时可以抑制臭气的  产生。

[0065] 虽然，上文中已经用一般性说明及具体实施例对本发明作了详尽的描述，  但在本

发明基础上，可以对之作一些修改或改进，这对本领域技术人员而言是  显而易见的。因此，

在不偏离本发明精神的基础上所做的这些修改或改进，均  属于本发明要求保护的范围。
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