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Menetelmda tupakointituotteen ulkopéﬁllyksen; erityisesti
savukkeen kddrepaperin ﬁerkitseﬁiseksi; jossa mainitussa
pasllyksessd on ainetts, joka aiheuttsa tai 1&pikdy pysyvién
virinmuutoksen energian kdyttn tai siirron vaikutuksesta

ja mainittuun piadllykseen kohdistetaan energiaa alueelle,
joka vastaa haluttua merkint&é, jolloin mainittu virin
muutos tapahtuu kyseiselld alueella. Energian siirto voi
edullisesti tapahtua ldmmién johtumisena. Vaihtoehtoisesti
energian siirto voi tapahtua s#hkémagneettisena tai hiukkas-

sdteilynd tai -sdteilytyksend.

Mainittu p#dllys ja mainitun alucen lammitetty muodostuselin
voidaan saattas keskendidn kosketukseen tai voidaan pitéad
kosketuksessa keskenddn paineen alaisena. P&dllys voi muodostaa

tupakointituotteen osan jo silloin, kun siihen kohdistetaan

mainittu energian siirto. Téss&d tapauksessa tupakointituotetta
voidaan pytrittdd pituusakselinsa ympiri kosketuksessa
muodostuselimeen, joka voi puristaa jdljen mainittuun pddllyk-
seen. Menetelmd suoritetaan edullisesti suodattimen kokoon-

panokoneessa,

PEallys tai kadrepaperi voi olla suodsttimen pddllys, joka
muodostuu ainakin olennaisesti kokonaan selluloosaskuiduista
tai jossa on suurempi osa polypropyleenikuituja ja pienempi

osa selluloosakuituja.
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Keksinnon mukaiseen tupakointituotteeseen voi kuulua pdallys,
jossa on siten muodostettu merkintd, ettd kyseiseen paédllykseen
on kohdistettu energian siirto p&&llyksen vdrin muutoksen

aikaansaamiseksi.

Forfarande for att mirka den yttre beklddnaden av en tobakspro-
dukt, speciellt ett omslagspapper fir en cigarrett, i vilke?
ninnda papper finns eti Hmne, som fdrorsakar eller genomgAr en
veraktig fdrgfordindring under pAverkan av anvdndning eller &ver-
ftring av energi och mot ndmnda beklddnad riktes energi Yver ett
omrdde, som motsvarar Onskad mirkning, varvid ndmnda fHrgférdnd-
ring sker p4 ifrigavarande omride. Energitverfdring kan fbrdel-~
aktigt ske i form av vdrmeledning. Alternativt kan energidver-
féring ske i form av elekiromagnetisk eller partikelstralning
eller -bestrdlning.

Namnda beklddnad och ndmnda omrddes uppvidrmda formningsorgan kan
bringas i inbérdes kontakt eller kan hdllas i inbdrdes kontakt
under plAverkan av tryck. Beklddnaden kan bilda en del av en to-
baksprodukt redan i det fall, d4& mot denna riktas nimnda energi-
bverforing. I detta fall kan tobaksprodukten roteras runt sin
lingdaxel i kontakt med formningsorganet, som kan ge ett avtryck
i nZmnde beklZdnad. Forfarandet utfodres fordelzktigt i en filter-

monteringsmaskin.

Beklddnaden eller omslagspappret kan vara em filterbekl#idnad,
gom bestlr Atminstone vdsentligen helt och hdllet av cellulosa-
fibrer eller didr storre delen Hr polypropylenfibrer och demn
mindre delen cellulosafibrer.

Till den uppfinningsenliga tobaksprodukten kean hdra en bekldd~
nad, i vilken sAlunda gjorts en mirkning, att mot ifridgavarande
beklddnad riktas energitverfiring for att &stadkomma fiargfér~
dndring i bekl&ddnaden.



! 82590

Menete Imé tupakointituotteeq ulkopidllyksen merkitsemiseksi

Forfarande fér markning av omslagspapper fér tobaksprodukt

Keksinndn kohteena on menetelm# tupakointituotteen paperisen ulko-
pd&llyksen merkitsemiseksi, jolloin mainittu p#&llys muodostuu
ajneesta tai sisdltdi ainetta, joka aiheuttaa tai l&pikly pysyvén

virinmuutoksen 1ammén k&dytdén vaikutuksesta.

Savukkeiden ulkopidllysten merkitseminen on vakiintunut kdytdnts.
Esimerkiksi merkkien nimet painetaan yleensd musteella savukepa-
periin. T4llainen painatus tapahtuu yleensi osana savukkeen val-
mistusta, jolloin painoyksikkd on asennettu savukkeenvalmistusko-
neeseen. Erds toinen tavallinen esimerkki savukepiillysten merkit-
semisestd on vériaineiden levittdminen suodattimen pid&llyspaperi-
rainaan siten, ettd muodostuu korkkimaiselta vaikuttava suodatin-
pddllys.

Julkaisuissa GB 1 581 599 ja GB 1 483 495 on esitetty arkkimateri-
aalin painaminen 18mmén ja paineen yhdistelmdn&d, mik& painettu
materiaali véritetddn ja sivytetdsn seuraavissa vaiheissa tai
vastaavasti alunperin vidritetty tai virilli pddllystetty paperin
véri muodostuu painetuissa alueissa voimakkaammaksi kuin vierei-
sessd painamattomissa alueissa. Niissd kummassakaan menetelmissi
ei ole esitetty vdrinmuuton aikaansaamista 1&mmdnkdytédn vaikutuk-
sesta. Julkaisussa DE 89 237 on esitetty menetelmd& sikarinpddl-
lysteen lievdksi kérventémiseksi, jolloin tuloksena on hopeanval-
koinen merkintd. Thissd julkaisussa muodostuselimen kuumennusvai-
kutus saa aikaan ainoastaan kosteuden poistumisen tupakanlehdes-
t&, mikd johtaa lehden virin vaalenemiseen. Mydsk#¥n tldssd jul-
kaisussa ei ole kyse aineesta, joka aiheuttaa tai ldpikdy pysyvén
virinmuutoksen 1&mmdnkdytdn vaikutuksesta, kuten esilld olevan

keksinndédn tapauksessa.

Esill4 olevan keksinndn tarkoituksena on saada aikaan yksinkertai-
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nen ja joustava menetelmid tupakointituotteiden kddrepaperin mer-
kitsemiseksi, joka menetelmd voidaan tarvittaessa suorittaa tuot-
teen valmistuskoneistossa ja jolla merkintd muodostetaan muulla

tavoin kuin painamalla se musteella.

Keksinndn mukaiselle menetelmdlle on tunnusomaista patenttivaati-

muksen 1 tunnusmerkkiosassa esitetyt seikat.

Tupakkatuotteissa kédytettdvdt hyvdksyttdvit seokset ilmenevét alan
tunnetuista standardeista, esim. Die Tabakverordnung, Bundes-
gesetztblatt, 20.12.1977 (BGB!.!S 2831), joka médritt&ad mm. imuke-
pidllyksissd ja savukep#dllyksiss#d sallittavat aineet. Hyvédksyttéa-
vien seosten, jotka aikaansaavat vaaditun virinmuutoksen 1&mmdn
kdiyttimisen jllkeen, valinta on alan ammattimiehelle ndiden jul-

kaisujen perusteella selvidi.

Ulkop441llys voi olla savukepaperi tai savukkeen suodattimen pédidl-
lys. Vaikka keksinnén mukainen menetelmd voidaan suorittaa k&dre-
paperiin ennen sen kelan kiinnittimistd tupakointituotteen valmis-
tuskoneeseen tai kelan kyseisen kiinnityksen jilkeen, mutta ennen
k#direpaperin kiinnittimistid tupakointituotteeseen, on kuitenkin
edullista, ettd kididrepaperi on kiinnitetty tupakointituotteeseen
silloin, kun menetelmi suoritetaan. Energian siirtyminen tapahtuu
edullisesti 14mmdén johtumisen avulla. Sopivimmin tupakointituote
k48ritddn 1dmmitetyn muodostuselimen kanssa kosketuksessa tupa-
kointituotteen akseliin nihden poikittaiseen suuntaan. Aikaansaa-
tua vérinvaihtoastetta voidaan tdmin jidlkeen ohjata sen l&mp&tilan
mukaisesti, johon ldmmitetty muodostuselin on kédrepaperin tai
pd4llyksen nostanut.

valmistettaessa suodatinsavukkeita on nykyisin k#yténté yhdistéa
samassa linjassa pituudeltaan kaksinkertainen suodatinelementti
kahteen tupakkatankoon, joiden tankojen sisédpddt tulevat vasten

suodatinelementin paita.
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T&min jilkeen t&hin yksikkddn k&dritdan suodatinpdidllys, joka
kddritddn suodatinelementin koko pituudelta ja lyhyeltd matkalta
kumpaakin tupakkatankoa, jolloin se kiinnitt&i suodatinelementin
ja tupakkatangot toisiinsa. T&mén jidlkeen té&mé kaksinkertainen
savukeyksikkd leikataan poikki suodatinelementin poikittaisesta
keskitasosta muodostaen siten kaksi valmista suodatinsavuketta.
Nimd vaiheet suoritetaan koneessa, jota kutsutaan suodattimen
kiinnityskoneeksi. Tdllaisessa koneessa erillisen suodatinpddliyk-
sen etupdi siirretddn korkkirummuksi kutsutulla pydrividlla rum-
mulla ja kiinnitetdsdn suodatinp#éllykseen levitetyl114 liimalla
suodatintankoon, jolloin tankoelementti siirretdan siirtorummuksi
toisella rummulla. Timin jilkeen yksikkd siirret&din korkkirummul-
le. Vilimatkan pi&hin korkkirummusta on sijoitettu kaareva, l&m-
mitettivd k&drintdlevy, jonka tarkoituksena on aikaansaada kunkin
yksik8n pydriminen akselinsa ympéri korkkirummun kuljettaessa
kyseistd yksikkdd ja siis aikaansaada suodatinpiddllykseen kadriy-
tyminen tdysin yksikdn ymp&ri. Suoritettaessa keksinndn mukaista
meneteImd4 on limmitetyn muodostusosan edullinen sijainti kadari-

mislevyn kohdalla tai vélittémésti sen vieresséd.

Virinvaihtoaine, joka p#illykseen on jirjestetty, voidaan ottaa
mukaan "raaka-aineeseen" pi#4llyksen valmistusvaiheessa, mutta
sopivimmin se levitetddn valmistuksen jdlkeen sille sivulle, joka
on tarkoitettu ulkopuoleksi kiinnitettdessd pddilys tupakointi-
tuotteeseen. Ennen vidrinvaihdon suorittamista p&4llyksessd oleva

aine voi olla v4drillistd, valkoista tai vdritdntd.

Mikd1i esimerkiksi p&&1lyksen merkintid on tuotemerkki tai tunnus
tai muu samanlainen leima, se voi kattaa vain pienen osan tupa-
kointituotteen kehdstd siten, ettd se voidaan kokonaan n&hdd tar-
vitsematta kiyttdid tuotetta akselinsa ympéri. Toisaalta merkki voi
olla koriste tai kuvio, joka ulottuu tai toistuu tupakointituot-
teen koko kehdn ympiri. T4llainen koriste tai kuvio voi kdsittaa
tuotteen ympdri tai sen pituussuunnassa ulottuvia viivoja. Tédllai-

sen koristeen jilkeen on vilttédmatontd kddrid tuote tdysi kierros
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kosketuksessa lammitettyyn muodostusosaan.

Jatkuva, ndenndisesti sattumanvarainen kuvio, kuten esimerkiksi
hyvin tunnettu korkkisuodatinkuvio, voidaan muodostaa kadyttamalla
esill4 olevan keksinnén mukaista meneteIm&d. Kuvio voidaan tehdéa
valmiisiin tupakointituotteisiin tai p&d&dllysrainaan ennen sen
kiinnittédmistd tupakointituotteeseen. Mik&1li ldmmitettyd muodos-
tuselinta kdytetddn, voisi tdmi elin jalkimmidisessd tapauksessa
olla esimerkiksi rulla, jonka kehdpinnassa on haluttu kuvio. Tar-
vittaessa kuvio voidaan lampdpainaa pddllykseen. Mikdli lampdpu-
ristusta tarvitaan kidytettdessi léammitettyd rullaa, saattaisi olla
edullista ohjata pisllys tai k##repaperi lammitetyn rullan ja
joustavalla kehdpinnalla varustetun kontaktirullan v&1iin muodos-

tuneen puristuskohdan l&pi.

Tapoja keksinndn soveltamiseksi kdytantddn selvitetdidn seuraavak-
si esimerkin muodossa viittaamalla oheisiin kaaviomaisiin piirus-
tuksiin, joissa kuvio 1 esittds pdistd kdsin neljdsosaa yll14 sel-
vitetyn kaltaisen tunnetun suodatinkokoamiskoneen k#&rimislevyn
kehdstd. Esill4 olevassa keksinndssi tuotenimen painolaatta 1
laitetaan kiirimislevyn 3 k#irimispintaan 2, jolloin mainittu levy
on yhteistoiminnassa pydrivén painorummun, "korkkirummun' 6 kanssa
y114 kuvatun kaltaisen, pituudeltaan kaksinkertaisen suodatinsavu-
keyksikén muodostamiseksi. Vastassa on itse asiassa samanlaiset
puristimet 7, joita on yksi kaksoisyksikdn kumpaakin savuketta
varten. Laattojen 1 kosketuspinnat 1 ovat kohdakkain kaidrintdside-
kalvon kanssa. Laatat on erotettu levyn 3 ympéardivésta metallista
ldmpSeristysmateriaalia olevalla kulmaosalla 4. Kukin laatta 1 on
varustettu sdhkévastusldmmitysyksikdén 5 muodossa olevalla 1dmmi-
tyselimelld. K&drimislevy 3 ldmmitetddn erillisilld tunnetuilla
lammityselimilli (ei esitetty) alhaisempaan 1dmpotilaan kuin laa-

tat suodattimen pddllysliiman kovettumisen edistdmiseksi.

Voidaan todeta, ettd rumun 6 pinnassa on tietyin vilein matalia

uria 6', joita tarkastellaan jédljempéna.
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Y1158 kuvatun laitteen kayttédmiseksi suodatinp&dllyskela
kiinnitettiin suodattiﬁen kokoonpanokoneeseen, Taman pdallyksen
kuitupitoisuus muodostui olennaisesti t&ysin selluloosa-
kuiduista. P#allyksessd oli sen kokonaan kattava vérikuvio,
joka muodosti korkkisuodatinvaikutelman. Pituudeltaan kaksin-
kertaiset suodatinelementit ja yksikkomittaiset tupakkatangot
syctettiin koneeseen; jota kaytettiin hainittujen elementtien
ja tupakkatankojen kiinnittamiseksi toisiinsa mainitusta
kelasta ulottuvasta rainasta leikattujen erillisten suodatin-
paallysten avulla. Tamdn jédlkeen kaksoismittaiset savukkeet
leikattiin kokoonpanokoneen pydroterdlld yksittdisten savuk-

keiden muodostamiseksi.

Havaittiin, ett# kunkin savukkeen suodatinp&éllyksen siina
kohdassa, jossa yksi lammitetyistd laatoista oli siihen
koskettanut, oli selvdsti erottuva, terdvérajainen tuoctenimen
jéljenntés. Naiden merkkien vdri oli johtuen lammitettyjen
painolaattojen suorittamasta korkkikuviovariaineen l&mmi-
tyksestd selvdsti tummempi kuin ympardivén padllysmateriaalin,
joka toki sekin oli lammennyt lammitetyn kdarimislevyn
johdosta, mutta jota ei kuitenkaan ollut lammitetty riittdvaén

lampdtilaan variaineen varinmuutoksen aiheuttamiseksi.

Kuten tdllaisessa jarjestelyss# on siis tavallista, savuke
tai savukeyksikkd 7 saatetaan tunnetulla tavalla vierimaan

levyn 3 pinnalla 2.

Friissd toisessa testissd kdytettiin samaa konetta ja suodatin-
pddllys sisdalsi 75 % polypropyleenikuituja ja 25 % selluloosa-
kuituja, jolloin suodatinpddllykseen muodostettiin samanlainen
korkkimainen ulkondkd. Kaksi tuotenimen painolaattaa 1
laskettiin kdarimislevylle 3, mutta kuhmankin laatan kosketus-
pinta ei ollut kohdakkain vierintdpinnan 2 kanssa, vaan

irti pinnasta 1 ﬁﬁ verran. Koneessa koottujen savukkeiden
kussakin suodatinpddllyksessd oli tuoteniﬁen jédljennds,

mutta tdssd tapauksessa tuotenimi ei pelkastddn nakynyt
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teravasti varia vaihtaneena variaineena, vaan myds kolmiulot-

teisena siiti syysté; ettd se oli lampopuristettu pddllykseen.

Suodatinpdillysten merkint#ddn kaytettyind keksinnon mukaisilla
menetelhillé on etuja verrattuna nykyisiin painomenetelmiin
kuvion tai koristeen painamiseksi suodatinpddllykseen ennen
kelan kiinnittamistd suodattimen kokoonpanokoneeseen. Paino-
menettelyd voidaan kdytt#d tyydyttdvadsti vain koko kuvion

tai koristeen painamiseksi jatkuvasti p#dédllysterainan koko
pituudelta. Mik#li erilliset merkinndt, esimerkiksi symbolit,
sijoitetaan sddnngllisin vdlein pitkin p&ddllysterainaa,

tata rainaa kdytettiessid sen leikkaus erillisten suodatin-
paallysten muodostamiseksi tapahtuisi toisinaan pitkin

kuvion leikkaavaa viivaa. Johtuen pddllyksen tai kddrepaperin
limittymisestad sauvan kohdalla kuvion kaksi osaa joutuisivat
pois kohdaltaan ja tulos olisi ruma. Kun toisaalta keksinndn
mukaisia menetelmid kdytetddn merkinndn, kuten kuvion muodos-
tamiseksi suodatinpaallyksiin riippumatta lampbpainetaanko
merkintd paillyksiin vai ei, merkki asettuu paikalleen
tdaydellisesti, eli ei ole mahdollista sen osien keskindinen
irtautuminen edes siini tapauksessa, ettd merkin joku osa
ulottuu suodatinpidllyksen limisaumaan asti tai tdysin

sen yli.

Kdytettiessd keksinnon mukaista menetelmaa tuotenimien,
symbolien tai muiden merkintdjen jédljentdmiseksi kokoonpantujen
savukkeiden savukepapereihin on niinik#&an erittdin edullista
verrattuna savukkeenvalmistuskoneeseen kiinnitettyd paino-
yksikkta kdyttdvadn tunnettuun menetelm&dn painaa merkinnéat
savukepaperirainaan ennen sitd@ kohtaa, jossa raina tyodntyy

itse koneeseen. Painomenetelmdssd tidytyy huomiota jatkuvasti
kiinnitt#d painoyksikén pitamiseen puhtaana ja sen siistimiseen
mustekasautumisista; jotta varﬁistettaisiin selvidsti erottuvien
painettujen ja tahraantumattomien merkintdjen séilyhinen.
Mik#li savukepaperiraina rikkoutuu valmistuskoneen kéydessa,

kayttsdjan saattaa olla valttdmatonta pujottaa raina uudelleen
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painoyksikﬁn useiden rullien yﬁpéri. Tietyin vé@lein tarvitaan
myos saatoja painettujen merkkien vaaran sijoittuhisen
korjaaﬁiseksi savukkeilla. Kéyttéhéllé esilld olevaa keksintda
tunnetun menetelﬁén puutteet saadaan vialtetyiksi tai ne

ainakin vahenevat.

Vaikka ylla kuvatulla tavalla keksint®d suoritetaan johtamalla
ldamp 8 varinvaihtoaineeseen saattamalla se kosketukseen
lammitetyn muodostusosan kanssa, keksintd voidaan myds
toteuttaa kidyttamalla ainetta, joka saadaan vaihtamaan
viaria sopivasti kohdistamalla siihen sihkdmagneettista

tai hiukkassdteilya.

Savukep#adllys voidaan esimerkiksi sdteilyttad halutun muotoisen
aukon lipi tai voidaan myds ka@ytt&d laseria viivan muodos-
tamiseksi savukep&dllykseen, jolloin laseria siirretdan
padllyksen pinnan yli ennalta maarattysd rataa pitkin sita

sopivasti ohjaten.

Edelleen keksinndn suojapiiriin kuuluu se, etta paallyksessa
tai kidirepaperissa kaytet#ddn kahta tai useampaa ainetta,
jotka reagoivat keskendan virinvaihdon aikaansaamiseksi

alistettaessa ne energian siirtoon johtumisella tai sdteilylla.

Y114 kuvatulla tavalla painolaatat 1 laskettiin suodattimen
kokoonpanokoneen kadrimislevyyn 3 ja kaksoispituiset savuke-
yksikot 7 vieritettiin laattojen yli pyorittamdlla korkkirumpua
6. Kuten tallaisessa korkkirumpu- ja kdsarimislevyjarjestelyssa
on tavallista, savukeyksikot pidetddn aluksi kukin rummun
yhdessid matalassa urassa 6' kayttamdlla mahdollisesti osit-
taista tyhjod, jonka jadlkeen ne vieritetdadan rummun pintaa
pitkin toiseen t&dllaiseen uraan 6'. Kuviossa 2 esitetyssa
taman jarjestelyn vaihtoehtoisessa suoritushuodossa rumhun

6 kehd on varustettu sarjallas rullia B8, joiden akselit

ovat yhdensuuntaiset rummun akselin kanssa. Niiden rumpujen

keskindiset vilimatkat ovat sellaiset, ettd vierekkdisten
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rullien B parit pystyvét tukemaan savukkeita tai kaksoismit-
taisia savukeyksikkdjd 7. Rullia 8 pydritetdan pakkokdyt-
tﬁisesti; jolloin savukkeet tai yksikdt 7 saatetaan pydrimaan
niiden kulkiessa kunkin léﬁﬁitetyn laatan 1 pinnan yli.

Tama ruﬁmun vaihtoehtoinen suoritushuoto voitaisiin kiinnittaa
suodattimen kokoonpanokoneeseen tai se voisi muodostaa

erillisen yksikon.

Kuviossa 3 esitetty lisdsuoritusmuoto on tarkoitettu kuljet-
tamaan savukkeet tai yksikot 7 suoraviivaisesti kaarevan
radan asemesta silloin, kun ne vieritetaan kosketukseen
lammitetyn laatan kanssa. Suoraviivaiseen kuljetukseen

voidaan kayttasi esimerkiksi paattymatdntd hihnaa 9.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmi tupakointituotteen paperisen ulkopddllyksen mer-
kitsemiseksi, jolloin mainittu pddllys muodostuu aineesta tai
sisiltdi ainetta, joka aiheuttaa tai ldpikdy pysyvan vaArinmuu-
toksen lammdn kdytdn vaikutuksesta, t unnet t u siita,
etti suodattimen piidllyspaperiin ja/tai savukepaperiin lisadtty
virinvaihtoaine saatetaan muuttamaan vdriddn haluttua merkintdd
vastaavasti tuomalla tuote (7) ja ladmmitetty muodostuselin (1)
kosketuksiin keskendin, muodostuselimen (1) vastatessa haluttua
merkintdi, jollcin l&mpd, joka tuodaan muodostuselimen (1)

kautta artikkeliin (7), saa aikaan mainitun virinmuutoksen,

2. patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t unne t -
t u siitd, etti mainittua tupakointituotetta (7) pydritetdan

pituusakselinsa ympdri kosketuksessa muodostuselimeen (1).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmd, t u nn e t -
t u siitd, ettd menetelmd suoritetaan suodattimen kokoonpano-

koneessa.
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Patentkrav

1. Foérfarande f6r mdrkning av en rdkningsprodukts ytterbeklidd-
nad av papper, varvid nimnda beklddnad bestdr av ett imne eller
innehdller ett &mne, som f&rorsakar eller genomgdr en permanent
f&rgfordndring genom tilldmpning av vidrme, K & nneteck -
n at dirav, att det i filtrets beklddnadspapper och/eller i
cigarrettpapperet tillsatta firgfdridndringsimnet bringas att
Andra sin fidrg att motsvara 6nskad mi3rkning, genom att bringa
nrodukten (7) och det upovirmda bildningsorganet (1) i kontakt
sinsemellan, da bildningsorganet (1) motsvarar den &nskade
mirkningen, varvid virmet, som via bildningsorganet ledes till

artikeln (7), astadkommer nimnda firqgfdrindring.

2. Foérfarande enligt patentkavet 1, k @ nnetecknat
ddrav, att ndmnda rdkningsprodukt (7) roteras omkring sin
langdaxel i kontakt med bildningsorganet (1).

3. Forfarande enligt patentkravet 1, k a4 nnetecknat
dirav, att forfarandet utfdres i en filterhopsidttningsmaskin.
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