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its linear movement axis (X).

(57) Zusammenfassung: Es wird eine Vorrichtung und ein Verfahren zum Herstellen einer Grillfackel beschrieben, umfassend ein
Transportférdermittel (10) zum Heranfithren eines Fleischstreifens (71), einen SpieBhalter (20), der mit einer Antriebseinrichtung (30)
gekoppelt ist und ein Klemmelement (21) aufweist, von dem ein Abschnitt eines SpieBes (70) losbar gehalten ist, und einen Greifer
(40), der zwischen einer beziiglich des Spiefhalters (20) hinteren und einer vorderen Position (X, Xg1) ldngs einer lincaren Bewe-
gungsachse (X) verfahrbar ist. Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, eine vollstindig automatisierte Vorrichtung sowie ein entspre-
chendes Verfahren zu entwickeln. Die Aufgabe wird insbesondere geldst, indem das Klemmelement (21) zwischen einem hinteren und
einem vorderen Totpunkt (Xxo, Xk ) linear gefiihrt und der Greifer (40) rotierbar um seine lineare Bewegungsachse (X) gelagert ist.
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Vorrichtung und Verfahren zum Herstellen einer Grillfackel

Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Herstellen einer Grillfackel sowie ein

entsprechendes Verfahren.

Unter einer Grillfackel werden Fleischstreifen insbesondere aus Bauchfleisch
eines Schweins verstanden, die mit beiden Enden auf einen Spiel aufgesteckt

und zwischen ihren Enden spiralférmig um den Spiel3 gewickelt sind.

Ublicherweise werden die Grillfackeln zeitintensiv von Hand gefertigt. Aus der
DE 20 2008 008 871 U1 ist eine Vorrichtung bekannt geworden, mit welcher
zumindest eine Teilmechanisierung im Hinblick auf das Durchstechen des
SpielRes und den Wickelvorgang erreicht wird. Die zu verarbeitenden
Fleischstreifen mussen jedoch weiterhin von Hand angefasst und in eine U-form
gelegt werden. Die Zwischenschaltung menschlicher Verstandestatigkeit ist
aullerdem gefragt, um die fertiggestellte Grillfackel aus einer Wickelvorrichtung

zu entnehmen und zum Abtransport auf einen Férderer zu legen.

Eine fur eine vollstédndige Mechanisierung geeignete Grillfackelmaschine
schlagt die DE 10 2008 024 201 B3 vor. Die zu verarbeitenden Spiefie sind mit
ihrer Drehachse horizontal liegend in Spiel3halter gesteckt, die jeweils Uber
einen Drehantrieb verfugen und an einer umlaufenden Transportvorrichtung
angeordnet sind. Die fur eine Vollmechanisierung geeigneten
Ausfuhrungsformen sehen entweder Formteile vor, zwischen die jeweils ein
Fleischstreifen vor dem Durchstechen eines Spiel3es eingelegt wird, oder eine
Umlagerung des Fleischstreifens auf einen Tragzapfen und anschlieliende
Drehung des Tragzapfens quer zur Langsrichtung des Spielles. Mittels eines

synchron mit dem Tragzapfen mitfahrenden Greifers sollen beide
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Endabschnitte des Fleischstreifens aufgenommen, vor das freie Ende des
Spielles angehoben und gemeinsam auf dieses aufgeschoben werden. Nach
dem Aufschieben des Fleischstreifens auf den SpieR? kénnen der Greifer und
der Tragzapfen entfernt werden. Das Wickeln des Fleischstreifens um den
Spiel erfolgt durch Drehen des Spiel3halters, zusammen mit dem
benachbarten Ende des Fleischstreifens bei gleichzeitigem Festhalten des
gegenuberliegenden Endes des Fleischstreifens. In der Praxis hat sich jedoch
gezeigt, dass an dem Transport, Formen, Durchstechen und Wickeln des
Fleischstreifens zu viele Baugruppen beteiligt sind, die sich untereinander kaum
synchronisieren lassen und zu einer hohen Ausschussrate durch
runtergefallene oder fehlgewickelte Fleischstreifen fuhren. Besonders hohe
Verluste treten bei Fleischstreifen mit hohem Fettgehalt auf, die sich kaum

treffsicher durch Formteile oder Greifer positionieren lassen.

Der Erfindung lag daher die Aufgabe zugrunde, eine vollstadndig automatisierte
Vorrichtung zum Herstellen einer Grillfackel zu entwickeln, die eine hohe
Produktionsleistung von Grillfackeln bei einer méglichst geringen

Ausschussrate ermdéglicht.

Die Aufgabe wird erfindungsgemal} mit den Merkmalen des Anspruchs 1
geldst. Mittels des Transportférdermittels, beispielsweise einem Bandférderer
oder Gurtbandférderer, werden nacheinander die zu einer Grillfackel zu
verarbeitenden Fleischstreifen an einen Spielhalter herangefuhrt. In dem
Spielhalter ist ein Spiel3 Uber ein Klemmelement I6sbar gehalten. Das
Klemmelement kann mittels einer Fuhrungsschiene zwischen einem hinteren
und einem vorderen Totpunkt linear gefuhrt sein. In der Vorwéartsbewegung
nahert sich das Klemmelement dem Transportférdermittel derart an, dass ein in
dem Klemmelement fixierter Spiel? durch beide Endabschnitte eines noch auf
dem Transportférdermittel befindlichen Fleischstreifens hindurchgeschoben
wird. Ein auf der bezuglich des Transportférdermittels anderen Seite des
Spielhalters angeordneter Greifer Ubernimmt den Spiel} in einer bezuglich des

Spielhalters vorderen Position. Der Greifer ist vorzugsweise an einem
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Greiferschlitten angeordnet, der an GreiferfUhrungsschienen linear gefuhrt und
zwischen der vorderen und einer hinteren Position verfahrbar ist. Der Greifer ist
aullerdem Uber eine Greiferwelle um seine lineare Bewegungsachse
drehbeweglich gelagert. Durch ein lineares Verschieben des Greifers erfolgt ein
Aufspreizen des Fleischstreifens Uber die axiale Erstreckung des Spiel3es.
Mittels der rotatorischen Bewegung des Greifers erfolgt ein Wickeln des
Fleischstreifens um den Spiel. Die lineare und rotatorische Bewegung des
Greifers kann gleichzeitig oder nacheinander erfolgen. Besonders bevorzugt ist
eine Ausfuhrungsform, bei welcher der lineare Verfahrweg und die Anzahl der

Drehbewegungen des Greifers unabhéngig voneinander einstellbar sind.

Vorzugsweise ist das Klemmelement in derselben linearen Bewegungsachse
des Greifers gefuhrt. Beide Bewegungsachsen von Klemmelement und Greifer
fluchten miteinander. Der Vortell dieser Ausfuhrungsform liegt darin, dass der
vom Klemmelement des Spie3halters in Richtung des Greifers vorgeschobene
Spiel’ besonders treffsicher von dem in einer vorderen Position angeordneten
Greifer erfasst werden kann. Alternativ kann es auch vorgesehen sein, dass die
Bewegungsachsen von Klemmelement und Greifer parallel zueinander versetzt

ausgerichtet sind.

Vorteilhafterweise sind der Spiel3halter an einer ersten Seite und der Greifer an
einer zweiten Seite des Transportférdermittels gegentberliegend angeordnet.
Diese Anordnung begunstigt ein automatisiertes Durchstechen eines Spielies
von der ersten Seite und eine anschlieRende Wickelbewegung mittels des

Greifers von der zweiten Seite.

Es hat sich als besonders sinnvoll herausgestellt, wenn der Spiel3halter und der
Greifer in vertikaler Richtung unterhalb des Transportférdermittels angeordnet
sind. Hierdurch ist es méglich, einen Fleischstreifen mit aufgrund der
Schwerkraft vom Transportférdermittel herabhédngenden Endabschnitten an den

Spielhalter und Greifer heranzufiihren, wodurch auf zusétzliche formgebende
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Schalen zur Ausrichtung des Fleischstreifens beziglich des Spief3halters und

Greifers verzichtet werden kann.

Zweckmaligerweise ragt ein Abschnitt des Spiel3es im vorderen Totpunkt des
Klemmelementes Uber die vordere Position des Greifers hinweg. Dieses
Merkmal erméglicht eine sichere reibschlussige Verbindung des Greifers mit
dem Spiel, da der Spiel? ausreichend weit in den Aktionsraum des in seiner

vorderen Position befindlichen Greifers hineinragt.

In einer Offnungsstellung des Klemmelementes kann ein Spiel? aus einem
darUber angeordneten Spiemagazin aufgenommen und in einer
SchlieRstellung des Klemmelementes fixiert sein. Die Offnungsstellung des
Klemmelementes befindet sich typischerweise im Bereich des hinteren
Totpunktes, wobei in der Offnungsstellung der unterste Spiel des

Spiemagazins in das Klemmelement fallt und dort klemmend fixiert wird.

Gunstigerweise sind in dem Spielmagazin mehrere Spiel3e einreihig gestapelt.
Aufgrund der einreihigen Stapelung wird genau ein Spiel3 Uber dem
Klemmelement bereitgehalten und von dem Klemmelement in Offnungsstellung
aufgenommen. Die in dem Spiel3magazin vorgehaltenen Spiele sind parallel

zu der Bewegungsachse von Klemmelement und/oder Greifer ausgerichtet.

Gemal einer besonderen Ausfuhrungsform der Erfindung ist das
Klemmelement aus zwei Klemmbacken gebildet, zwischen die in der
Offnungsstellung ein Spiel einsetzbar ist. Der Abstand zwischen den
Klemmbacken ist zwischen der Offnungsstellung und einer SchlieRstellung

variabel.

Vorzugsweise ist der Spief? von dem Klemmelement in der SchlieRstellung an
seiner dem Greifer zugewandten Seite fixiert. Der Spiel} ist von dem

Klemmelement benachbart zu dessen Spitze gehalten, so dass eine beim
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Durchstechen des Fleischstreifens auftretende Stauchbeanspruchung minimiert

wird.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausfuhrungsform, bei welcher der Spiel3halter
eine Prallplatte aufweist, die mittels einer parallel zu der linearen
Bewegungsachse ausgerichteten LinearfUhrung zwischen einem bezuglich des
Transportférdermittels hinteren und einem vorderen Umkehrpunkt gefuhrt ist.
Die Prallplatte wandert in ihrem vorderen Umkehrpunkt unter das
Transportférdermittel und kontaktiert ein dem Spief3halter naheliegenden
Endabschnitt des noch auf dem Transportférdermittel liegenden

Fleischstreifens.

Sinnvollerweise ist der Abstand zwischen dem hinteren und vorderen
Umkehrpunkt der Prallplatte geringer als der Abstand zwischen dem hinteren
und vorderen Totpunkt des Klemmelementes. Hieraus resultiert ein geringerer
Bewegungsumfang der Prallplatte verglichen mit dem Klemmelement. Bei einer
Bewegung des Klemmelementes von seinem hinteren zu dem vorderen
Totpunkt kann das Klemmelement die Prallplatte mitnehmen und/oder einen

Vorschub der Prallplatte auslésen.

Auf der zur LinearfUhrung abgewandten Seite der Prallplatte kann eine Kanule
mit einem vollstandig durch die Prallplatte hindurchlaufenden Fuhrungskanal
ausgebildet sein. Durch eine Bewegung der Prallplatte in Richtung des
Transportférdermittels und damit in Richtung eines davon herabhangenden
ersten Endabschnittes eines Fleischstreifens durchstéfit die Kanule den ersten
Endabschnitt des Fleischstreifens. Der FUhrungskanal fluchtet mit der Kanule
und der Bewegungsachse des Klemmelementes derart, dass das
Klemmelement den Spiel® durch den bereits perforierten ersten Endabschnitt
schiebt, wodurch Stauchkréafte von dem Spiel3 ferngehalten und

Beschéadigungen des Spielles erheblich verringert werden.
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Zweckmaligerweise ist an der Prallplatte radial beabstandet zu der Kanule ein
Fixierdorn ausgebildet. Bei dem Fixierdorn handelt es sich um eine bezuglich
der Prallplatte vorstehende Spitze, die geeignet ist, in den Fleischstreifen neben
der Kanule einzudringen und bei einer Rotation des Greifers den ersten
Endabschnitt des Fleischstreifens gegen ein Mitdrehen um die Kanule

festzuhalten.

Vorzugsweise ist die Prallplatte kinematisch mit der Antriebseinrichtung
gekoppelt. Hierdurch sind das Klemmelement und die Prallplatte von derselben
Antriebseinrichtung angetrieben, wodurch sich die Anzahl der
Antriebseinrichtungen verringern lasst und keine Synchronisation jeweils
separater Antriebseinrichtungen notwendig ist. Prinzipiell ware es jedoch auch
moglich, dass die Prallplatte separat von einer pneumatischen oder

elektrischen Antriebseinrichtung angetrieben ist.

Der SpielRhalter sollte eine zwischen der Prallplatte und dem Greifer beweglich
angeordnete Gegenhalterplatte aufweisen. Die Gegenhalterplatte bildet von der
gegenuberliegenden Seite der Prallplatte ein Widerlager fur den ersten
Endabschnitt eines Fleischstreifens und verhindert wahrend einer Perforation

des Fleischstreifens dessen Ausweichen in Richtung des Greifers.

Gemal einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung ist die Prallplatte vor
Erreichen ihres vorderen Umkehrpunktes zu der in eine Funktionsstellung
verfahrenen Gegenhalterplatte in Richtung des Greifers Uberlappend
angeordnet. Unter einer Uberlappenden Anordnung wird in der
Bewegungsachse eine zumindest teilweise Uberdeckung von Prallplatte und
Gegenhalterplatte verstanden. Dennoch sind die Prallplatte und
Gegenhalterplatte in der Bewegungsachse zueinander beabstandet, um den
ersten Endabschnitt eines Fleischstreifens dazwischen klemmend

aufzunehmen.
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Vorteilhafterweise ist an der Gegenhalterplatte eine Ausnehmung ausgebildet,
in welche in der Funktionsstellung die Kanule und/oder der Fixierdorn
hindurchragen. Hierdurch wird vermieden, dass die Kanule und/oder der
Fixierdorn mit der Gegenhalterplatte kollidiert/kollidieren und beschadigt

wird/werden.

Sinnvollerweise ist die Gegenhalterplatte kinematisch mit der
Antriebseinrichtung gekoppelt. Dieses kann beispielsweise derart erfolgen,
dass die Gegenhalterplatte mit dem Klemmelement verbunden und in einer
Kulisse gefuhrt ist. Bei einem Vorschub des Klemmelementes vom hinteren
zum vorderen Totpunkt kann das Klemmelement die Gegenhalterplatte
mitnehmen und langs Ihrer Kulissenkontur in die Funktionsstellung bewegen.
Prinzipiell wéare es jedoch auch méglich, dass die Gegenhalterplatte separat

von einer pneumatischen oder elektrischen Antriebseinrichtung angetrieben ist.

Der Greifer kann mehrere Greifzangen aufweisen, die zueinander zwischen
einer gedffneten Stechposition und einer geschlossenen Wickelposition
beweglich sind. In einer gedffneten Stechposition sind die Greifzangen
zueinander beabstandet und lassen einen Durchtritt des Spielles zu. In der
geschlossenen Wickelposition greifen die Greifzangen von gegentberliegenden
Seiten an dem Spiel® an und beklemmen diesen sowohl in dessen axialer

Richtung als auch in Rotationsrichtung um seine Langsachse.

Vorzugsweise weisen die Greifzangen einen in der gedffneten Stechposition
parallel zur Prallplatte und/oder zur Gegenhalterplatte ausgerichteten
Kontaktabschnitt auf. Dieser Kontaktabschnitt bildet ein Widerlager fur den
zweiten Endabschnitt des Fleischstreifens wahrend einer Perforation durch den
Spiell und verhindert, dass der zweite Endabschnitt von dem Spiel3 wahrend
der Perforation weggedriickt und dadurch nicht an der vorgesehenen Stelle

durchstochen wird.
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Gunstigerweise ragt im vorderen Totpunkt des Klemmelementes ein darin
gehaltener Spiel} in die gedffnete Stechposition der Greifzangen hinein, so
dass keine Kollision des Spiefles mit den Greifzangen erfolgt. Durch Bewegung
der Greifzangen in die Wickelposition kann ein dem Greifer zugewandter
Abschnitt des Spielles in der geschlossenen Wickelposition klemmend von den

Greifzangen gehalten sein.

Besonders zweckmalig ist eine Ausfuhrungsform, bei der das Verfahren des
Greifers langs der linearen Bewegungsachse und die Rotation des Greifers um
die lineare Bewegungsachse unabhangig voneinander steuerbar sind.
Hierdurch ist es mdglich, unterschiedlich lange Spieflde und/oder unterschiedlich
lange Fleischstreifen zu Grillfackeln zu verarbeiten. So kann beispielsweise bei
verhaltnismaRig langen Fleischstreifen und kurzen Spiel3en eine gréRere
Anzahl von Wickelungen vorgenommen werden, um den Fleischstreifen ohne

Uberschuss um den SpieR zu wickeln.

Vorzugsweise ist die lineare Bewegungsachse quer zu einer Fdrderrichtung des
Transportférdermittels ausgerichtet. Diese Ausfuhrungsform vereinfacht das
Durchstechen von beiden Endabschnitten, die in der Bewegungsachse

Uberlappend hintereinander von dem Transportférdermittel herabhangen.

Das Transportférdermittel kann gemaf einer weiteren besonderen
Ausfuhrungsform unter mindestens einem mitdrehenden Andruckmittel
hinweglaufen. Die zu verarbeitenden Fleischstreifen kommen haufig aus einem
Kuhlraum und sind aufgrund ihrer niedrigen Temperatur formsteif. Das
Andruckmittel verbessert die Ausrichtung der Fleischstreifen auf dem
Transportférdermittel, indem die seitlich Uberstehenden ersten und zweiten
Endabschnitte in eine vertikale Position gedrtckt werden. Hierfur kann das
Andruckmittel beispielsweise eine mitlaufende Rolle mit nach unten das
Transportférdermittel Uberragenden Seitenwénden sein. Alternativ hierzu kann
das Andruckmittel auch mehrere winklig zueinander ausgerichtete, mitlaufende

Rollen umfassen. Die Rollen sollen unabhangig von der konkreten
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Ausfuhrungsform stets mitlaufen und Uber keinen eigenen Antrieb verfigen, da
andernfalls ein erhéhtes Risiko besteht, dass aufgrund unterschiedlicher
Relativgeschwindigkeit(en) der Fleischstreifen auf dem Transportférdermittel
gestaucht oder zerrissen wird. Dieses kénnte wiederum das automatisierte
Durchstechen und Wickeln des Fleischstreifens um den Spief erschweren und

den Ausschuss fehlerhafter Grillfackeln erhéhen.

Die Erfindung ist auch an einem Verfahren zum Herstellen einer Grillfackel
verwirklicht, bei dem ein Fleischstreifen mit beidseitig von einem
Transportférdermittel herabhéngenden Endabschnitten einem SpielRhalter
zugefuhrt wird. Erfindungsgeman wird ein Greifer in gedffneter Stechposition an
die Endabschnitte herangefuhrt, mittels des Spiel3halters ein Spield durch die
Endabschnitte des Fleischstreifens gestochen, der Spiel von dem Greifer
klemmend gehalten, der Greifer aus seiner vorderen Position in eine hintere
Position linear zurickgefahren und um seine lineare Bewegungsachse rotiert.
Dabei kann das lineare Zuruckfahren des Greifers und die Rotation um die
lineare Bewegungsachse synchron oder in beliebiger Reihenfolge

nacheinander erfolgen.

Gemal eines weiteren, bevorzugten Verfahrensschrittes wird der eine
Gegenhalterplatte aufweisende Spiel3halter vor dem Durchstechen des
Spielles in eine angehobene Funktionsstellung zwischen die Endabschnitte des
Fleischstreifens gebracht. Hierdurch wird verhindert, dass der erste
Endabschnitt des Fleischstreifens von der Prallplatte oder dem Spiel} in
Richtung des Greifers ausweicht und nicht an der vorgesehenen Stelle

durchstoflRen wird.

Vorteilhafterweise kann die Gegenhalterplatte nach Erreichen des vorderen
Totpunktes des Klemmelementes in eine Ruhestellung abgesenkt werden.
Dieses ist sinnvoll, um den Wickelvorgang des Greifers und ein anschlieRendes
Freigeben der fertiggestellten Grillfackel nicht zu behindern. Uberdies kann der

erste Endabschnitt des nachfolgenden Fleischstreifens freihdngend zwischen
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den Spielhalter und Greifer geférdert werden, ohne mit der Gegenhalterplatte
zu kollidieren und sich zu verwinden, wodurch ein Durchstol3en des

Fleischstreifens an der dafur vorgesehenen Position kaum méglich waére.

Sofern der Spielhalter ein Klemmelement zum |6sbaren Halten des Spieles
aufweist kann das Klemmelement zweckmafigerweise zwischen einem
hinteren und vorderen Totpunkt verfahren und der Greifer nach Erreichen des
vorderen Totpunktes des Klemmelementes in die vordere Position bewegt
werden. Bei annahernd gleichzeitigem Erreichen des vorderen Totpunktes und
der vorderen Position sind Klemmelement und Greifer minimal zueinander
beabstandet und der SpieR wird durch Offnen des Klemmelementes an den
Greifer Ubergeben, dem nunmehr ein maximaler linearer Verfahrweg aus der
vorderen in die hintere Position fur das Wickeln des Fleischstreifens zur

Verfugung steht.

Gemal einer besonders gunstigen Ausgestaltung des Verfahrens wird wahrend
des Zuruckfahrens des Greifers aus der vorderen in die hintere Position ein
zweiter Endabschnitt des Fleischstreifens zusammen mit dem Spief drehfest
von dem Greifer gehalten. Der Greifer greift somit klemmend an dem
Fleischstreifen und dem Spield an, so dass beide mit geringem Schlupf gedreht

werden.

Wahrend des Zurlckfahrens des Greifers aus der vorderen in die hintere
Position kann ein erster Endabschnitt des Fleischstreifens ortsfest zwischen der
Gegenhalterplatte und einer Prallplatte gehalten werden. Das hierzu gehérige
Ende des SpielRes wurde jedoch bereits von dem Klemmelement freigegeben

und kann bezuglich des SpieR3halters frei drehen.

Im Verfahrensverlauf sollte der Spief? von dem SpieRRhalter an den Greifer
Ubergeben werden. Das bedeutet, dass der Spiel zu Beginn des Verfahrens

ausschlieRlich von dem Spiel3halter fixiert sowie in Richtung des Greifers
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transportiert und zum Ende des Verfahrens ausschlieRlich von dem Greifer

gehalten wird.

Als letzten Verfahrensschritt kann der Greifer mit Erreichen der hinteren
Position gedffnet und die Greifzangen in die getffnete Stechposition gebracht
werden, so dass die aus einem Fleischstreifen und einem Spiel? bestehende

Grillfackel aufgrund ihrer Schwerkraft aus dem Greifer herausfallt.

Zum besseren Verstandnis wird die Erfindung nachfolgend anhand von acht

Figuren naher erlautert. Es zeigen die

Fig. 1: eine perspektivische Ansicht auf eine

erfindungsgemale Vorrichtung;

Fig. 2: einen vergrélerten Ausschnitt aus Fig. 1 mit
Klemmelement am vorderen Totpunkt, Prallplatte am
hinteren Umkehrpunkt, abgesenkter

Gegenhalterplatte und Greifer in hinterer Position;

Fig. 3: einen vergrélerten Ausschnitt aus Fig. 1 mit
Klemmelement am hinteren Totpunkt, Prallplatte am
hinteren Umkehrpunkt, Gegenhalterplatte in

Funktionsstellung und Greifer in hinterer Position;

Fig. 4: einen vergrélerten Ausschnitt aus Fig. 1 mit
Klemmelement am vorderen Totpunkt, Prallplatte am
vorderen Umkehrpunkt, Gegenhalterplatte in

Funktionsstellung und Greifer in vorderer Position;

Fig. 5: einen vergrélerten Ausschnitt aus Fig. 1 mit

Klemmelement am hinteren Totpunkt, Prallplatte am
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hinteren Umkehrpunkt, Gegenhalterplatte in
Funktionsstellung und Greifer mit Grillfackel in

hinterer Position;

Fig. 6: einen vergrélerte perspektivische Ansicht auf den
Spiellhalter;
Fig. 7: einen vergréRerte Querschnitt auf das

Klemmelement und die Prallplatte und

Fig. 8: ein schematisches Ablaufdiagramm

erfindungsgemalier Verfahrensschritte.

Die Fig. 1 zeigt in einer perspektivischen Ansicht eine Vorrichtung zum
Herstellen einer Grillfackel umfassend ein Transportférdermittel 10, einen
Spielhalter 20 und einen Greifer 40, die zusammen an einem gemeinsamen
Maschinenrahmen 60 befestigt sind. Der Maschinenrahmen 60 steht auf

StandfuRen 61 ortsfest auf dem Boden.

Ein zu verarbeitender Fleischstreifen 71 wird in Férderrichtung Y Uber das
Transportférdermittel 10 zugefthrt. Bei dem Transportférdermittel 10 des
gezeigten Ausfuhrungsbeispiels handelt es sich um einen Bandférderer. In
gleicher Weise kénnen auch Gurtbandanlagen oder Rollenférderer zum Einsatz
kommen. Uber dem Transportférdermittel 10 ist ein Andruckmittel 11
angeordnet, welches den zu verarbeitenden Fleischstreifen 71 in die
gewunschte U-Form zwangt. Das Andruckmittel 11 umfasst eine lediglich
passiv mitdrehende Rolle 12, deren axial beabstandete Seitenwénde 13 das

Transportférdermittel 10 nach unten Uberragen.

An dem in Férderrichtung Y befindlichen Ende des Transportférdermittels 10 ist

auf einer ersten Seite A, in der Bildebene links von dem
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Transportférdermittel 10, der Spielhalter 20 und auf einer zweiten Seite B, in
der Bildebene rechts von dem Transportférdermittel 10, der Greifer 40
angeordnet. Der Fleischstreifen 71 hangt mit seinen Endabschnitten 72 (vergl.
Fig. 2) von dem Transportférdermittel 10 herunter, so dass diese in den

Einwirkungsbereich des Spielhalters 20 und des Greifers 40 gelangen.

Der SpielRhalter 20 weist unter anderem ein Klemmelement 21 auf, in welchem
I6sbar ein Spielk 70 fixierbar ist. Das Klemmelement 21 verfahrt zwischen
einem in Fig. 2 gezeigten vorderen Totpunkt xx1 und einem in Fig. 3 gezeigten
hinteren Totpunkt xko hin und her. Im Bereich des hinteren Totpunktes xko
gelangt ein Spiel3 70 aus einem Uber dem SpielRhalter 20 angeordneten
SpieRmagazin 50 in das sich in einer Offnungsstellung befindende
Klemmelement 21. Das Klemmelement 21 kann beispielsweise zwei
gegenuberstehende Klemmbacken 22 aufweisen, die sich nach der Aufnahme
des SpieRes 70 in der Offnungsstellung aufeinander zu bewegen und dadurch
zur Anlage an dem Spief 70 gelangen. Die Klemmbacken 22 sind besonders

gut der Fig. 6 zu entnehmen.

In dem Spiemagazin 50 sind mehrere zuvor vereinzelter Spiel3e 70 einreihig
und Ubereinander bevorratet. Durch ein Offnen des SpieRmagazins 50 fallt
aufgrund seiner Schwerkraft ausschlieRlich der unterste Spief3 70 in das
Klemmelement 20. Die in dem Spiemagazin 50 vorgehaltenen Spiefie 70 sind
im Wesentlichen horizontal und somit parallel zu einer linearen
Bewegungsachse X des Klemmelementes 21 zwischen seinem hinteren und
vorderen Totpunkt xko, Xk1 ausgerichtet. In rAumlicher Nahe zu dem
Spielmagazin 50 ist ein Aufgabecontainer 51 angeordnet, in welchen die
SpielRe 70 lose eingelegt sind. Zwischen dem Aufgabecontainer 51 und dem
Spielmagazin 50 ist eine Vereinzelungsvorrichtung 52 vorgesehen, die
einzelne SpielRe 70 aus dem Aufgabecontainer 51 entnimmt und von oben in
das Spiemagazin 50 ablegt. Die Vereinzelungsvorrichtung 52 kann
insbesondere ein drehbar angetriebenes Rad 53 umfassen, an dessen

AulRenumfang Mitnehmerelemente (nicht gezeigt) ausgebildet sind.
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Weitere Baugruppen des Spielhalters 20 sind neben dem Klemmelement 21
eine linear zwischen einem hinteren und vorderen Umkehrpunkt Xpg, Xp1
gefuhrte Prallplatte 23 sowie eine zwischen einer abgesenkten Ruhestellung
und einer angehobenen Funktionsstellungen verstellbare Gegenhalterplatte 28.
Die Prallplatte 23 befindet sich beispielsweise in der Darstellung der Fig. 1 an
ihrem hinteren Umkehrpunkt xpe und in der Darstellung der Fig. 4 an ihrem
vorderen Umkehrpunkt xpq. Die Gegenhalterplatte 28 befindet sich in allen
Darstellungen auler Fig. 2 in einer angehobenen Funktionsstellung. Die
Bewegungen der am SpieRRhalter 20 befindlichen Baugruppen

Klemmelement 21, Prallplatte 23 und Gegenhalterplatte 28 erfolgen mittels
einer gemeinsamen Antriebseinrichtung 30, die Uber eine Koppelstange 31 mit

dem Klemmelement 21 verbunden ist.

Der Greifer 40 umfasst zwei zueinander bewegliche Greifzangen 41, mit Hilfe
derer ein von dem Klemmelement 21 vorgeschobener Spiefl3 70 klemmend
fixierbar ist. Der Greifer 40 ist an einem Greiferschlitten 42 befestigt, welcher
mittels zweier Greiferflhrungsschienen 43 in der Bewegungsachse X linear

verschiebbar gefuhrt ist.

FUr ein lineares Verfahren des Greiferschlittens 42 ist ein Greiferriementrieb 44,
insbesondere eine Zahnriemen, auf an dem Greiferschlitten 42 drehbar
gelagerte Umlenkrollen 46 aufgelegt, wobei in der Darstellung der Fig. 1 die aus
den Umlenkrollen 46 resultierende Bandschleife aus Ubersichtsgriinden seitlich
versetzt angedeutet ist. Der Greiferriementrieb 44 ist als Endlosriemen
ausgefuhrt und von einem Greiferriementriebmotor 45 angetrieben, der je nach
Drehsinn eine Bewegung des Greiferschlittens 42 zwischen einer in Fig. 1
gezeigten hinteren Position xge und einer vorderen Position xg¢ entsprechend

Fig. 4 initiiert.

Der Greifer 40 weist aulRerdem eine Greiferwelle 47 auf, die von einem

Drehantrieb 48 zum Beispiel in Drehrichtung M drehbar ist. Der Drehantrieb 48
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sowie die Greiferwelle 47 sind ausschlielRlich an dem Greiferschlitten 42

befestigt.

Die Fig. 2 verdeutlicht in einem vergrélierten, ebenfalls perspektivischen
Ausschnitt das Zusammenwirken von Klemmelement 21, Prallplatte 23 und
Gegenhalterplatte 28. Das Klemmelement 21 befindet sich auf dem Weg vom
vorderen Totpunkt xk1 zum hinteren Totpunkt xke und hat bereits den Spiel3 70
freigegeben, so dass derzeit kein Spiell 70 in dem Klemmelement 21 gehalten

ist und das Klemmelement 21 leer zurlUckfahrt.

Die Prallplatte 23 weist eine oder wie im gezeigten Ausflhrungsbeispiel zwei
parallele LinearfuUhrungen 24 vorzugsweise aus zwei oder mehreren ineinander
geschobenen Rohren auf, von denen jedoch lediglich die vordere
Linearfuhrung 24 sichtbar ist. Die Prallplatte 23 ist mechanisch mit dem
Klemmelement 21 und/oder mit der Koppelstange 31 verbunden. In Fig. 2 hat
die Prallplatte 23 bereits ihren hinteren Umkehrpunkt xpg erreicht und gibt den
Raum unter dem Transportférdermittel 10 fUr Endabschnitte 72 eines darauf

herangeférderten Fleischstreifens 71 frei.

Die Gegenhalterplatte 28 befindet sich in einer abgesenkten Ruhestellung, in
welcher ein auf dem Transportférdermittel 10 befindlicher Fleischstreifen 71
kollisionsfrei zwischen den Spiel3halter 20 und den Greifer 40 beférdert werden

kann.

Der Greifer 40 ist gemal Fig. 2 in seine hintere Position xgo zuriickgefahren
und die Greifzangen 41 sind in eine getffnete Stechposition gebracht, in

welcher ein Spiel3 70 zwischen die Greifzangen 41 einfUhrbar ist.

Die Fig. 3 zeigt ein im Bereich des hinteren Totpunktes xkq stehendes
Klemmelement 21, welches in seiner Offnungsstellung einen SpieR 70 aus dem
dartber angeordneten Spiemagazin 50 aufzunehmen vermag. Die Position

der Prallplatte 23 ist gegentber der Darstellung in Fig. 2 unverandert; sie
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befindet sich nach wie vor in ihrem hinteren Umkehrpunkt xpo. In der
Darstellung der Fig. 3 ist eine von zwei parallel zur Bewegungsachse X
verlaufenden Fuhrungsschienen 32 erkennbar, an denen das

Klemmelement 21 mittels FUhrungsschuhen 33 axial gefuhrt ist.

Die Gegenhalterplatte 28 ist aus der vorigen abgesenkten Ruhestellung in die
angehobene Funktionsstellung verfahren worden und somit zwischen einem
ersten Endabschnitt 72a und einem zweiten Endabschnitt 72b des
Fleischstreifens 71 angeordnet. Der erste Endabschnitt 72a ist in rdumlicher
Néhe zu dem Spie3halter 20 und der zweite Endabschnitt 72b in rdumlicher
Néhe zu dem Greifer 40 angeordnet. In der angehobenen Funktionsstellung der
Gegenhalterplatte 28 ist ein Abschnitt parallel zu dem ersten und/oder zweiten
Endabschnitt des Fleischstreifens 72a, 72b ausgerichtet, wodurch eine

Anlageflache fur den ersten Endabschnitt 72a gebildet ist.

In der Fig. 4 sind der Spielhalter 20 und der Greifer 40 zum Zeitpunkt des
DurchstolRes eines SpielRes 70 (nicht gezeigt) durch den Fleischstreifen 71

dargestellt.

Das Klemmelement 21 des Spie3halters 20 ist zusammen mit einem zwischen
seinen Klemmbacken 22 (siehe Fig. 6) gehaltenen Spiel 70 bis zum vorderen
Totpunkt xk¢ vorgeschnellt. Auf dem Weg vom hinteren zum vorderen
Totpunkt xko, Xk1 hat das Klemmelement 21 die Prallplatte 23 mitgenommen
und langs ihrer LinearfUhrung 24 bis zum vorderen Umkehrpunkt xp1
vorgeschoben. Dieses ist méglich, da ein Abstand xr (vergl. Fig. 5) zwischen
dem hinteren und vorderen Totpunkt xko, Xk1 des Klemmelementes 21 grél3er
oder gleich einem Abstand xy (vergl. Fig. 6) zwischen dem hinteren und

vorderen Umkehrpunkt xpo, Xp1 der Prallplatte 23 gewéahlt ist.

Wie besonders gut in Fig. 6 und Fig. 7 ersichtlich ist, weist die Prallplatte 23 auf
ihrer dem Fleischstreifen 71 zugewandten Seite eine spitz vorstehende

Kanule 25 auf, der sich ein in Richtung des Klemmelementes 21 verlaufender
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Fuhrungskanal 26 anschlief3t. Die Kanule 25 und der Fuhrungskanal 26
fluchten mit der Bewegungsachse X des Klemmelementes 21 und erlauben
einen Durchtritt des Spiel3es 70 in axialer Richtung durch die Kanule 25 und
den Fuhrungskanal 26. Radial beanstandet zu der Kanule 25 steht ein ebenfalls
spitz zulaufender Fixierdorn 27 gegentber der Prallplatte 23 vor. Sowohl die
Kanule 25 als auch der Fixierdorn 27 durchstolien zusammen mit dem

Spiel’ 70 bei einer im vorderen Umkehrpunkt xp1 angeordneten Prallplatte 23
den ersten Endabschnitt 72a des Fleischstreifens 71. Aufgrund der flachigen
Anlage des ersten Endabschnittes 72a an der in die Funktionsstellung
angehobenen Gegenhalterplatte 28 wird dessen Ausweichen in Richtung des
Greifers 40 vermieden. Die Kandle 25 ist in eine komplementér in der
Gegenhalterplatte 28 ausgebildeten Ausnehmung 29 (siehe Fig. 6, Fig. 7)
eingetaucht und Uberragt sowohl die Gegenhalterplatte 28 als auch ersten

Endabschnitt 72a des Fleischstreifens 71 in Richtung des Greifers 40.

Der Greifer 40 wurde zusammen mit seinem Greiferschlitten 42 aus seiner
hinteren Position Xgg in die vordere Position xg1 linear verfahren. Die
Greifzangen 41 sind weiterhin in einer geéffneten Stechposition angeordnet und
kontaktieren endseitig den zweiten Endabschnitt 72b des Fleischstreifens 71.
An ihrem dem zweiten Endabschnitt 72b naheliegenden Ende sind die
Greifzangen 41 hierfur jeweils mit einem Kontaktabschnitt 49 ausgebildet,
welcher zur Anlage an dem zweiten Endabschnitt 72b des Fleischstreifens 71
gelangt und flr den zweiten Endabschnitt 72b ein Widerlager gegen die
vorstoRende Kanule 25 und/oder den Fixierdorn 27 sowie den Spiel3 70
darstellt. Die Kontaktabschnitte 49 weisen einen flachenartigen Wandabschnitt
auf, der winklig zu der Ubrigen Greifzange 41 und parallel zu dem zweiten
Endabschnitt 72b ausgerichtet ist und dadurch eine Anlageflache fur den
zweiten Endabschnitt 72b bildet. Der Greifer 40 und das Klemmelement 21
haben sich bis zum DurchstoRen des Fleischstreifens 71 mit dem Spief3 70

ausschliel3lich in der linearen Bewegungsachse X angenéhert.
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Die Fig. 5 zeigt eine Situation, in welcher die Greifzangen 41 des Greifers 40 in
eine geschlossene Wickelposition gebracht worden sind und klemmend den
Spiel’ 70 halten. Mit Hilfe seines Drehantriebs 48 ist der Greifer 40 in
Drehrichtung M rotiert und hat den vom Spiel? 70 an beiden
gegenuberliegenden Endabschnitten 72a, 72b durchstochenen

Fleischstreifen 71 um den Spief? 70 gewickelt. Wahrend der Rotation des
Greifers 40 ist dieser in Richtung seiner hinteren Position xgg linear
zurtckgefahren und hat das gegenuberliegende Ende des SpiefRes 70 aus dem
SpieRhalter 20 herausgezogen. Nach einem Offnen der Greifzangen 41 aus der
geschlossenen Wickelposition in die gedffnete Stechposition fallt die

fertiggestellte Grillfackel nach unten aus der Vorrichtung heraus.

In der Fig. 8 sind Verfahrensschritte eines besonders gunstigen
Ausfuhrungsbeispiels zusammengefasst. Erfindungsgemaf wird zunachst ein
Fleischstreifen 71 mittels des Transportfoérdermittels 10 dem Spie3halter 20 und
dem Greifer 40 zugefihrt. In einem zweiten Verfahrensschritt wird die
Gegenhalterplatte 28 in eine angehobene Funktionsstellung und der Greifer 40
in eine vordere Position xg1 gefahren. GemaR einem dritten Verfahrensschritt
wird der Fleischstreifen 71 durchstochen und der Spiel? 70 in Richtung

Greifer 40 vorgeschoben. Ein vierter Verfahrensschritt sieht vor, dass die
Greifzangen 41 in eine geschlossene Wickelposition verfahren werden. In
einem weiteren Verfahrensschritt wird der Greifer 40 rotatorisch in seine hintere
Position xgo zurtickgefahren und der Fleischstreifen 71 um den Spief3 70
gewickelt. Hierbei wird der Spiel® 70 axial aus dem Spielhalter 20 gezogen.
Gemal eines letzten Verfahrensschrittes werden gegen Ende des
Wickelprozesses die Greifzangen 41 in eine gedtffnete Stechposition gebracht

und die fertiggestellte Grillfackel wird freigegeben.
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Bezugszeichenliste

10 Transportférdermittel
11 Andruckmittel
12 Rolle

13 Seitenwand

20 SpielRhalter

21 Klemmelement

22 Klemmbacken

23 Prallplatte

24 LinearfUhrung Prallplatte
25 Kanule

26 FUhrungskanal

27 Fixierdorn

28 Gegenhalterplatte

29 Ausnehmung

30 Antriebseinrichtung Spiel3halter
31 Koppelstange
32 FUhrungsschiene Klemmelement

33 FUhrungsschuhe Klemmelement

40 Greifer

41 Greifzangen

42 Greiferschlitten

43 GreiferfUhrungsschienen
44 Greiferriementrieb

45 Greiferriementriebmotor
46 Umlenkrollen

47 Greiferwelle
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48 Drehantrieb Greiferwelle
49 Kontaktabschnitt Greifzangen
50 Spiellmagazin
51 Aufgabecontainer
52 Vereinzelungsvorrichtung
53 Rad
60 Maschinenrahmen
61 StandfulRe
70 Spiel}
71 Fleischstreifen
72 Endabschnitte Fleischstreifen
72a erster Endabschnitt
72b  zweiter Endabschnitt
A erste Seite
B zweite Seite
M Drehrichtung Greifer
X Bewegungsachse
Xco hintere Position Greifer
Xg1  vordere Position Greifer
Xko  hinterer Totpunkt Klemmelement
Xk1  vorderer Totpunkt Klemmelement
xpo  hinterer Umkehrpunkt Prallplatte
xp1  vorderer Umkehrpunkt Prallplatte
XT Abstand Totpunkte
Xu Abstand Umkehrpunkte
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Y Foérderrichtung Transportférdermittel



WO 2020/170197 PCT/IB2020/051443
22

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen einer Grillfackel, umfassend ein
Transportférdermittel (10) zum Heranfuhren eines Fleischstreifens (71),
einen Spielhalter (20), der mit einer Antriebseinrichtung (30) gekoppelt
ist und ein Klemmelement (21) aufweist, von dem ein Abschnitt eines
SpielRes (70) I6sbar gehalten ist, und einen Greifer (40), der zwischen
einer bezuglich des SpieR3halters (20) hinteren und einer vorderen
Position (xeo, Xa1) l&ngs einer linearen Bewegungsachse (X) verfahrbar
ist,

dadurch gekennzeichnet,

dass das Klemmelement (21) zwischen einem hinteren und einem

vorderen Totpunkt (xko, Xk1) linear gefuhrt und der Greifer (40) rotierbar

um seine lineare Bewegungsachse (X) gelagert ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klemmelement (21) in derselben linearen Bewegungsachse (X) des
Greifers (40) gefuhrt ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
der Spiel3halter (20) an einer ersten Seite (A) und der Greifer (40) an
einer zweiten Seite (B) des Transportférdermittels (10) gegenuberliegend

angeordnet sind.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der SpieRRhalter (20) und der Greifer (40) in
vertikaler Richtung unterhalb des Transportférdermittels (10) angeordnet

sind.

. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dass ein Abschnitt des Spiel3es (70) im vorderen
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Totpunkt (xk1) des Klemmelementes (21) Uber die vordere Position (Xg1)

des Greifers (40) hinwegragt.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass in einer Offnungsstellung des
Klemmelementes (21) ein Spiel3 (70) aus einem daruber angeordneten

Spielmagazin (50) aufgenommen und in einer Schliel3stellung fixiert ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass in dem

Spielmagazin (50) mehrere SpielRe (70) einreihig gestapelt sind.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, dass
das Klemmelement (21) aus zwei Klemmbacken (22) gebildet ist,

zwischen die in der Offnungsstellung ein Spiel (70) einsetzbar ist.

9. Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spief (70) von dem Klemmelement (21) in
der SchlieRstellung an seiner dem Greifer (40) zugewandten Seite fixiert

ist.

10.  Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, dass das Klemmelement (21) an dem bezuglich des
Transportférdermittels (10) hinteren Totpunkt (xko) in eine

Offnungsstellung gebracht ist.

11.  Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spiel3halter (20) eine Prallplatte (23)
aufweist, die mittels einer parallel zu der linearen Bewegungsachse (X)
ausgerichteten Linearfuhrung (24) zwischen einem bezuglich des
Transportférdermittels (10) hinteren und einem vorderen Umkehrpunkt

(Xpo, Xp1) gerhrt ist.
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12.  Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass der
Abstand (xy) zwischen dem hinteren und vorderen Umkehrpunkt (xpo,
Xp1) geringer als der Abstand (xt) zwischen dem hinteren und vorderen

Totpunkt (xko, Xk1) des Klemmelementes (21) ist.

13.  Vorrichtung nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass
auf der zur Linearfuhrung (24) abgewandten Seite der Prallplatte (23)
eine Kanule (25) mit einem vollstadndig durch die Prallplatte (23)

hindurchlaufenden FUhrungskanal (26) ausgebildet ist.

14.  Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Prallplatte (23) radial beabstandet zu der Kanule (25) ein Fixierdorn (27)

ausgebildet ist.

15.  Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass die Prallplatte (23) kinematisch mit der

Antriebseinrichtung (30) gekoppelt ist.

16.  Vorrichtung nach einem der Anspruche 11 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spiel3halter (20) eine zwischen der
Prallplatte (23) und dem Greifer (40) beweglich angeordnete
Gegenhalterplatte (28) aufweist.

17.  Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass die
Prallplatte (23) vor Erreichen ihres vorderen Umkehrpunktes (xp1) zu der
in eine Funktionsstellung verfahrenen Gegenhalterplatte (28) in Richtung

des Greifers (40) Uberlappend angeordnet ist.

18.  Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet, dass an der
Gegenhalterplatte (28) eine Ausnehmung (29) ausgebildet ist, in welche
in der Funktionsstellung die Kanule (25) und/oder der Fixierdorn (27)

hindurchragen.
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19.  Vorrichtung nach einem der Anspruche 16 bis 18, dadurch
gekennzeichnet, dass die Gegenhalterplatte (28) kinematisch mit der

Antriebseinrichtung (30) gekoppelt ist.

20.  Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, dass der Greifer (40) mehrere Greifzangen (41)
aufweist, die zueinander zwischen einer getffneten Stechposition und

einer geschlossenen Wickelposition beweglich sind.

21.  Vorrichtung nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass im
vorderen Totpunkt (xk1) des Klemmelementes (21) ein darin gehaltener
Spiel (70) in die getffnete Stechposition der Greifzangen (41)

hineinragt.

22.  Vorrichtung nach Anspruch 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, dass
ein dem Greifer (40) zugewandter Abschnitt des Spiel3es (70) in der
geschlossenen Wickelposition klemmend von den Greifzangen (41)

gehalten ist.

23.  Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass das Verfahren des Greifers (40) langs der
linearen Bewegungsachse (X) und die Rotation des Greifers (40) um die

lineare Bewegungsachse (X) unabhangig voneinander steuerbar sind.

24.  Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 23, dadurch
gekennzeichnet, dass die lineare Bewegungsachse (X) quer zu einer

Foérderrichtung (Y) des Transportférdermittels (10) ausgerichtet ist.

25.  Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 24, dadurch
gekennzeichnet, dass das Transportférdermittel (10) unter mindestens

einem mitdrehenden Andruckmittel (11) hinweglauft.
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Verfahren zum Herstellen einer Grillfackel, bei dem ein

Fleischstreifen (71) mit beidseitig von einem Transportférdermittel (10)
herabhéngenden Endabschnitten (72) einem Spielhalter (20) zugefuhrt
wird, dadurch gekennzeichnet,

dass ein Greifer (40) in gedffneter Stechposition an die

Endabschnitte (72) herangefuhrt, mittels des Spiel3halters (20) ein
Spiel’ (70) durch die Endabschnitte (72) des Fleischstreifens (71)
gestochen, der Spiel? (70) von dem Greifer (40) klemmend gehalten, der
Greifer (40) aus seiner vorderen Position (xg1) in eine hintere

Position (xgo) linear zuriickgefahren und um seine lineare

Bewegungsachse (X) rotiert wird.

Verfahren nach Anspruch 26, dadurch gekennzeichnet, dass der
Spielhalter (20) eine Gegenhalterplatte (28) aufweist, die vor dem
Durchstechen des SpielRes (70) in eine angehobene Funktionsstellung

zwischen die Endabschnitte (72) des Fleischstreifens (71) gebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, dass die
Gegenhalterplatte (28) nach Erreichen des vorderen Totpunktes (xk1)

des Klemmelementes (21) in eine Ruhestellung abgesenkt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 26 bis 28, wobei der

Spielhalter (20) ein Klemmelement (21) zum |6sbaren Halten des
SpielRes (70) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das
Klemmelement (21) zwischen einem hinteren und vorderen

Totpunkt (xko, Xk1) verfahren wird und der Greifer (40) nach Erreichen
des vorderen Totpunktes (xk1) des Klemmelementes (21) in die vordere

Position (xg1) bewegt wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 26 bis 29, dadurch

gekennzeichnet, dass wahrend des Zurlckfahrens des Greifers (40)
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aus der vorderen in die hintere Position (Xg1, Xco) €in zweiter
Endabschnitt (72b) des Fleischstreifens (71) zusammen mit dem
Spiel (70) drehfest von dem Greifer (40) gehalten wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 26 bis 30, dadurch
gekennzeichnet, dass wahrend des Zurlckfahrens des Greifers (40)
aus der vorderen in die hintere Position (X1, Xso) €in erster
Endabschnitt (72a) des Fleischstreifens (71) ortsfest zwischen der

Gegenhalterplatte (28) und einer Prallplatte (23) gehalten wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 26 bis 31, dadurch
gekennzeichnet, dass der Spief (70) von dem SpieRhalter (20) an den
Greifer (40) Ubergeben wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 26 bis 32, dadurch
gekennzeichnet, dass der Greifer (40) mit Erreichen der hinteren

Position (xco) gedffnet und die fertige Grillfackel freigegeben wird.
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Fleischstreifen (71) wird Uber
Transportférdermittel (10) zugefuhrt

~

Gegenhalterplatte (28) wird in
angehobene Funktionsstellung und
Greifer (40) in vordere Position (xg)
gefahren

~~

Fleischstreifen (71) wird von Kanule
(25) durchstochen und Spief (70) in
Richtung Greifer (40) vorgeschoben

~~

Greifzangen (41) werden in
geschlossene Wickelposition
verfahren

=~ _~

Greifer (40) wird rotatorisch in
hintere Position (Xg)
zuruckgefahren und der
Fleischstreifen (71) um Spiel (70)
gewickelt

~_~

Gegen Ende des Wickelprozesses
werden die Greifzangen (41) in eine
gedffnete Stechposition gebracht
und die fertiggestellte Grillfackel wird

PCT/IB2020/051443

freigegeben
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