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(57)摘要

本发明公开了一种高透过率触摸膜的制作

工艺，包括如下步骤：1)材料经过老化后，采用印

刷透明导电油墨充当按键电极，透明导电油墨印

刷时候使用80°的刮胶，保证油墨的印刷均匀性，

2)两次印刷高透绝缘油墨，印刷膜厚控制在8～

12微米，3)将双面胶更改为OCA光学胶，且无胶痕

的产生；本发明将高透绝缘油墨印刷在触摸膜

上，取消单面胶带贴合工艺，节省了一套工序和

原材料，综合评估降低了成本，减少了PET单面胶

高分子聚合物的使用，有利于环保，取消了人工

贴合,提高了生产效率。
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1.一种高透过率触摸膜的制作工艺，其特征在于，包括如下步骤：

1)材料经过老化后，采用印刷透明导电油墨充当按键电极，透明导电油墨印刷时候使

用80°的刮胶，保证油墨的印刷均匀性；

2)两次印刷高透绝缘油墨，印刷膜厚控制在8～12微米；

3)将OCA光学胶替代双面胶，其无胶痕的产生。

2.根据权利要求1所述的高透过率触摸膜的制作工艺，其特征在于，所述刮胶次数为两

次，具有防止砂眼或堵塞的现象。

3.根据权利要求1所述的高透过率触摸膜的制作工艺，其特征在于，所述印刷膜替代了

单面胶的功能，其厚度对于破坏性试验具有保护层的作用，且提高了产品的透过率。
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一种高透过率触摸膜的制作工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及一种高透过率触摸膜的制作工艺，属于印刷工艺技术领域。

背景技术

[0002] 在智能操控领域，塑料盖板与触控功能的结合已经全面应用在家电领域。目前的

触控膜片都是采用丝网印刷工艺。由于印刷油墨后需要对油墨进行保护，防止氧化或腐蚀。

特别对于洗衣机和厨卫这方面你的产品。产品盐雾实验必须要满足168H。常规方式是在油

墨上方使用单面胶带进行防护才可通过此项实验要求。

[0003] 普通的单面胶带都是含有弱酸的，长时间和油墨接触会发生缓慢的腐蚀现象。其

次单面胶带会降低整个产品的透过率。因此常规使用单面胶的工艺满足不了透过率高的产

品。

发明内容

[0004] 本发明提供一种高透过率触摸膜的制作工艺用来克服现有技术中常规使用单面

胶会降低产品透过率的缺陷。

[0005] 为了解决上述技术问题，本发明提供了如下的技术方案：

[0006] 本发明公开了一种高透过率触摸膜的制作工艺，包括如下步骤：

[0007] 1)材料经过老化后，采用印刷透明导电油墨充当按键电极，透明导电油墨印刷时

候使用80°的刮胶，保证油墨的印刷均匀性；

[0008] 2)两次印刷高透绝缘油墨，印刷膜厚控制在8～12微米；

[0009] 3)将双面胶更改为OCA光学胶，且无胶痕的产生。

[0010] 进一步的，所述刮胶次数为两次，具有防止砂眼或堵塞的现象。

[0011] 进一步的，所述印刷膜厚度既保证了品质，对于后期破坏性试验起到了保护层的

作用，替代了单面胶的功能，提高产品的透过率。

[0012] 本发明所达到的有益效果是：本发明将高透绝缘油墨印刷在触摸膜上，取消单面

胶带贴合工艺，节省了一套工序和原材料，综合评估降低了成本，减少了PET单面胶高分子

聚合物的使用，有利于环保，取消了人工贴合,提高了生产效率。

具体实施方式

[0013] 此处所描述的优选实施例仅用于说明和解释本发明，并不用于限定本发明。

[0014] 实施例1

[0015] 一种高透过率触摸膜的制作工艺，包括如下步骤：

[0016] 1)材料经过老化后，采用印刷透明导电油墨充当按键电极，透明导电油墨印刷时

候使用80°的刮胶，保证油墨的印刷均匀性；

[0017] 2)两次印刷高透绝缘油墨，印刷膜厚控制在8～12微米；

[0018] 3)将双面胶更改为OCA光学胶，且无胶痕的产生。
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[0019] 所述刮胶次数为两次，具有防止砂眼或堵塞的现象。

[0020] 所述印刷膜厚度既保证了品质，对于后期破坏性试验起到了保护层的作用，替代

了单面胶的功能，提高产品的透过率。

[0021] 对于显示透过率要求高的产品常规工艺在印刷绝缘时候需要将此区域空出，在贴

合单面胶带后才能满足产品的信赖性测试要求。特别是盐雾实验，如果银浆和电极材料不

做保护，经过盐雾时间后就丧失了功能。而采用新工艺制作使用高透的绝缘油墨不仅对透

过率没有影响，且可以很好的保护其他油墨层不被破坏，所有信赖性测试要求均可满足。其

次，为了防止丝网印刷过程中出现沙眼等不良现象。高透绝缘需要印刷两次，印刷膜厚需要

控制在6‑8u,且使用两块不同的网版，双面胶更改为OCA光学胶，提高产品的通透性,此工艺

之作的产品在触摸膜与塑料盖板组合后窗口透过率美观，没有胶痕和气泡。

[0022] 最后应说明的是：以上所述仅为本发明的优选实施例而已，并不用于限制本发明，

尽管参照前述实施例对本发明进行了详细的说明，对于本领域的技术人员来说，其依然可

以对前述各实施例所记载的技术方案进行修改，或者对其中部分技术特征进行等同替换。

凡在本发明的精神和原则之内，所作的任何修改、等同替换、改进等，均应包含在本发明的

保护范围之内。
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