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(57) Abstract: The aim of the invention
is to obtain a plain weave and gauze weave
in a textile that is to be produced, in one
weaving cycle, thus economising in terms
of expensive shed-forming elements. To
achieve this, according to the invention,
the plain weave (16) and gauze weave (15)
are formed simultaneously in the textile
(9) in one weaving cycle. To form the
plain weave (16), the adjacent warp threads
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To form the gauze weave (15), only the
warp threads (2p) that form the upper shed
are raised in a known manner by the drop
wire/needle shank (4) from the lower shed
position into the upper shed position and
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the lower shed position.
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(57) Zusammenfassung: Es ist Aufgabe der Erfindung, unter Einsparung kostenaufwendiger fachbildender Mittel innerhalb eines
Webzyklus Leinwandbindungen und Dreherbindungen in einem herzustellenden Gewebe zu realisieren. Die Aufgabe wird erfin-
dungsgeméB dadurch geldst, dass in dem Gewebe (9) die Leinwandbindungen (16) und die Dreherbindungen (15) innerhalb eines
Webzyklus gleichzeitig ausgebildet werden. Zur Ausbildung der Leinwandbindung (16) werden die einander benachbarten, zur
Ausbildung des Unterund Oberfaches dienenden Kettfdden (1,2, ) wechselseitig von ein und demselben Lamellen- und Nadelschaft
(4) aus der Position des Unterfaches in die Position des Oberfaches gehoben und umgekehrt aus dem Oberfach in die Position des
Unterfaches abgesenkt, wihrend zur Ausbildung der Dreherbindung (15) in an sich bekannter Weise nur die das Oberfach bildenden
Kettfdden (2p) von dem Lamellenund Nadelschaft (4) aus der Position des Unterfaches in die Position des Oberfaches gehoben und
umgekehrt aus der Position des Oberfaches in die Position des Unterfaches abgesenkt werden.
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Verfahren zum Herstellen eines Gewebes in Leinwand- und Dreherbindungen

sowie Webmaschine zur Verfahrensdurchfiihrung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen eines Gewebes, das sowohl aus
Schuss- und Kettiaden bestehende Leinwandbindungen als auch aus Schuss- und
Kettfaden bestehende Dreherbindungen nach den Merkmalen des Oberbegriffs von
Patentanspruch 1 aufweist, sowie eine Webmaschine zur Durchfiihrung des
Verfahrens nach den Merkmalen des Oberbegriffs von Patentanspruch 4 und 12.

Die Erfindung betrifft ferner eine Schulterlamelle fir einen Lamellen- und Nadelschaft
der in Anspruch 4 und 12 genannten Webmaschine.

Aus der DE-PS 360 112 ist eine Nadelschafteinrichtung zum Herstellen von
Gewebearten mit wechselnder Leinwand- und Dreherbindung bekannt.

Die Schafte werden hier gesteuert ausgehoben und zwar beim Rickgang der Lade
durch einen mit der Ladenstelze verbundenen Mitnehmer. Durch Wechseln des
Hochgehens der Schéfte kann Leinwandbindung und durch nacheinander folgendes
Hochgehen des gleichen Schaftes bei seitlicher Verschiebung eines solchen kann
Dreherbindung hergestellt werden.

Zur Bildung des Dreherfaches wird bei geschlossenem Fach ein gewdhnlicher Schaft
seitlich verschoben, so dass die Kettfaden dieses Schaftes Uiber die Nadelspitzen und
Kettfaden des anderen Schaftes, der ein Nadelschaft ist, hinweggefihrt werden
kénnen.

Wird nun der Nadelschaft, Uber dessen Nadelspitzen die Kettfaden des zweiten
Schaftes, also des gewohnlichen Schaftes gefiihrt worden sind, ausgehoben, so
entsteht das Dreherfach.

Bei Bildung des Leinwandfaches wird die seitliche Verschiebung der Kettfaden
aufgehoben; die Aushebung der Schafte findet regelmaRig abwechselnd statt.

Aus dem geschilderten Ablauf zur Ausbildung eines Dreher- und Leinwandfaches wird
deutlich, dass ein Gewebe mit wechselnder Leinwand- und Dreherbindungen
herstellbar ist, d.h. zunéchst kann in dem Gewebe eine Leinwand- und nachfolgend
eine Dreherbindung ausgebildet werden.

Nicht offenbart wird, wie innerhalb eines Webzyklus, also von Blattanschlag zu

Blattanschlag sowohl ein leinwandbindiges Gewebe als auch ein dreherbindiges
Gewebe herstellbar ist.
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Nicht offenbart wird folglich, welche Mittel zum gleichzeitigen Herstellen derartiger
Bindungen in einem Gewebe vorgesehen werden kénnten.

Zum Herstellen eines Gewebes mit Dreherbindungen und Leinwandbindungen ist aus
DE-PS 646 462 eine Vorrichtung bekannt, die zwei in einer Ebene
Obereinanderliegende Nadelkdmme besitzt.

Die Nadelk&mme sind unabh&ngig voneinander gesteuert, wodurch die Mdglichkeit
gegeben ist, wahrend des Laufes der Webmaschine die Bindung so zu wechseln, dass
nach einer oder mehreren Dreherbindungen auch Leinwandbindungen realisiert
werden kdnnen.

Das Dokument offenbart allerdings nicht, wie in einem Gewebe gleichzeitig Leinwand-
und Dreherbindungen ausgebildet werden konnen und welche Mittel zu deren
Ausbildung herangezogen werden.

Eine Webmaschine zum Herstellen eines aus Steher-, Dreher- und Schussfaden
bestehenden Gewebes ist aus DE 101 28 538 A1 bekannt.

Wie bei der Gewebeherstellung gleichzeitig Leinwand- oder Dreherbindungen realisiert
werden kdnnen, offenbart auch dieses Dokument nicht.

Es ist Aufgabe der Erfindung, unter Einsparung kostenaufwendiger fachbildender Mittel
innerhalb eines Webzyklus Leinwand- und Dreherbindungen innerhalb eines
herzustellenden Gewebes zu realisieren.

Die Aufgabe wird durch ein Verfahren und eine Webmaschine zur
Verfahrensdurchfiihrung gelost.

Nach dem erfindungsgemafien Verfahren kénnen innerhalb eines Webzyklus in einem
herzustellenden Gewebe Leinwandbindungen und Dreherbindungen gleichzeitig
ausgebildet werden.

In Ausgestaltung der Erfindung ist dabei vorgesehen, zur Ausbildung der
Leinwandbindungen die der Ausbildung eines Unterfaches und eines Oberfaches
dienenden einander benachbarten Kettfaden abwechselnd bzw. wechselweise von ein
und demselben Lamellen- und Nadelschaft aus der Position des Unterfaches in die
Position des Oberfaches zu heben und umgekehrt in die Position des Unterfaches
zurtickzufihren.

Gleichzeitig mit der Ausbildung des Leinwandfaches wird mit dem gleichen Lamellen-
und Nadelschaft die Ausbildung des Dreherfaches bewirki, und zwar derart, dass in an

sich bekannter Weise nur die der Ausbildung des Dreher-Oberfaches dienenden
Kettfaden ausgehoben werden.
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Bei im wesentlichen ausgehobenen Leinwand- und Dreherfach erfolgt, wie an sich
bekannt, der Eintrag wenigstens eines Schussfadens in das Fach. Daraufhin wird der
eingetragene Schussfaden an die Gewebekante angeschlagen.

Mit dem Anschlagen des wenigstens einen Schussfadens geht der die Kettfaden zur
Bildung des Oberfaches gehobene zweite Lamellen- und Nadelschaft Uber den
Fachschluss in die Unterfachposition. Gleichzeitip wird der erste Lamellen- und
Nadelschaft quer zum Verlauf der Keltfaden verschoben, so dass die in den ersten
Lamellen- und Nadelschaft gefUhrien Kettfaden in Bezug auf die in dem zweiten
Lamellen- und Nadelschaft gefiinrten Kettfaden seitlich hin- oder herversetzt werden.
Bei dem seitlichen Versetzen der Kettfaden bilden die zuvor das Leinwand-Oberfach
realisierten Ketifaden nunmehr das Leinwand-Unterfach, wahrend die Kettfaden des
urspriinglichen Leinwand-Unterfaches zur Ausbildung eines neuen Leinwand-
Oberfaches herangezogen werden und gleichzeitig die urspriinglich der Ausbildung
des Dreher-Oberfaches dienenden Kettfaden erneut zur Ausbildung eines Dreher-
Oberfaches herangezogen werden.

Mit dieser vorstehend offenbarten Betriebsweise des ersten und zweiten Lamellen- und
Nadelschaftes wird innerhalb eines Webzyklus eine Leinwandbindung und eine
Dreherbindung gleichzeitig realisiert.

Bei leichtem medizinischen Verbandsmaterial z.B., das als Band in Leinwandbindung
gewoben wird, kann =zur Ausbildung fester Geweberander auf separate
Drehereinrichtungen verzichtet werden, weil nach dem erfindungsgeméRen Verfahren
Leinwandbindung zusammen mit wenigstens einer Dreherbindung an den
Geweberandern des Bandes mit lediglich zwei Lamellen- und Nadelschaften
ausgefuhrt werden kann.

Zur Ausflhrung des erfindungsgemafRen Verfahrens ist eine Webmaschine
vorgesehen, die Mittel zum Ausbilden eines Webfaches, Mittel zum Eintragen von
Schussfaden in das ausgebildete Webfach und die Mittel zum Anschlagen des in das
Webfach eingetragenen Schussfadens an die Anschlagkante des herzustellenden
Gewebes aufweist.

Die Mittel zum Ausbilden des Webfaches bestehen bekanntermafen aus einem ersten
Lamellen- und Nadelschaft, welcher mit einem Antrieb verbunden ist, der eine quer zu
den Kettfaden und damit eine quer zur Webebene oszillierende hin- und hergehende
Bewegung des ersten Lamellen- und Nadelschaftes erlaubt.

Ferner bestehen die Mittel zum Ausbilden des Webfaches aus einem dem ersten
Lamellen- und Nadelschaft benachbarten zweiten Lamellen- und Nadelschaft, welcher
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mit einem geeigneten Mittel verbunden ist, das an einer von der Webladenwelle der
Webmaschine entfernt angeordneten Welle drehfest angreift, und wobei der Antrieb
dieser Welle von der Webladenwelle abgeleitet ist.

Zum gleichzeitigen Herstellen von Leinwand- und Dreherbindungen in einem Gewebe
ist nun erfindungsgemafl vorgesehen, dass auf einem zur Ausbildung von
Dreherbindungen bestimmten Abschnitt der Arbeitsbreite des ersten und zweiten
Lamellen- und Nadelschaftes zwischen jeweils zwei der in den oberen und unteren
Schaftbund des ersten und zweiten Lamellen- und Nadelschaftes arretierten
Stablamellen jeweils eine Nadellamelle mit voneinander weg gerichteten
Fadenfihrungsdsen verbunden ist, und dass auf einem zur Ausbildung von
Leinwandbindungen bestimmten anderen Abschnitt der Arbeitsbreite des ersten und
zweiten Lamellen- und Nadelschaftes, in dem ersten Lamellen- und Nadelschaft, der
der Weblade der Webmaschine am néachsten liegt, eine Vielzahl voneinander
beabstandeter Stablamellen nebeneinander angeordnet ist, welchen Stablamellen im
zweiten Lamellen- und Nadelschaft entweder jeder geradzahligen oder jeder
ungeradzahligen Stablamelle des ersten Lamellen- und Nadelschaftes eine
sogenannte Schulterlamelle mit ein- oder doppelseitiger Schulter zugeordnet ist.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung bestehen die Schulterlamellen aus einem
langserstreckten, flachen, vorzugsweise metallischen Kérper, der erfindungsgemaf an
einer Stelle seiner Langserstreckung eine seitlich hervorragende erste und zweite
Schulter besitzt, auf der wechselseitig zur Ausbildung eines Leinwandfaches ein
Kettfaden aus dem Unterfach der Webkette in das Oberfach und umgekehrt aus der
Position des Oberfaches in die Position des Unterfaches gefiihrt wird.

Die Schulter kann dabei eine spezielle Gestaltung besitzen; so kann die Schulter eine
muldenartige Vertiefung besitzen, um den Kettfaden sicher ausheben und absenken zu
kénnen; die den Kettfaden tragende Fiache der Schuiter kann eben und in einem

Winkel a <90° zur Langserstreckung (Langsachse der Schulterlamelle) ausgerichtet
sein.

Die hervorragenden Schultern kdnnen durch eine unlésbare Verbindung mit dem
langserstreckten Korper verbunden sein und einen Winkel B < 180° einschliefien.

Jede Schulterlamelle kann aber auch aus einem ersten langserstreckten, flachen
Kérper mit einer aus der flachen Seite des Korpers herausgebogenen Schulter und aus
einem zweiten spiegelbildlich zum ersten Korper ausgebildeten zweiten Korper
bestehen. Beide Korper sind dann in dem oberen und unteren Schaftbund des
.Lamellen- und Nadelschaftes so zusammengefiigt, dass diese Korper die
Schulterlamelle mit voneinander weg gerichteten Schultern bilden.
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In weiterer Ausgestaltung der Erfindung kann zur Ausbildung des leinwandbindigen
Gewebes auch jede der geradzahligen oder jede der ungeradzahligen Stablamellen
des ersten Lamellen- und Nadelschaftes, also des sich quer d.h. horizontal zur
Webebene bewegenden Lamellen- und Nadelschaftes, eine Schulterlamelle besitzen,
die wenigstens eine einseitige Schulter zum Niederhalten der nicht an der Ausbildung
des Oberfaches beteiligten leinwandbindigen Kettfaden aufweist. Die den
leinwandbindigen Kettfaden niederhaltende Schulter der Schulterlamellen ist dabei
etwa in der Ebene der Fadenfilhrungstdse der Nadellamellen des ersten Lamellen- und
Nadelschaftes ausgebildet.

In bevorzugter Ausfithrungsform ist die Schulter in Art einer nach unten offenen,
muldenférmigen Ausnehmung ausgebildet. Im Gegensatz dazu bildet die Schulter der
Schulterlamellen des zweiten,Lamellen- und Nadelschaftes eine in Art einer nach oben
offenen, muldenférmigen Ausnehmung aus.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist die Schulterlamelle als langserstreckter,
flacher, vorzugsweise metallischer Korper ausgebildet, der einseitig im Bereich seiner
Langserstreckung eine entgegen der Zulaufrichtung der Webkette weisende Schulter
besitzt.

Anstelle der Schulter kann eine muldenférmige Ausnehmung in der entsprechenden
Stablamelle im betreffenden Bereich ihrer Langserstreckung vorgesehen sein. Die
muldenférmige Ausnehmung lauft dabei in eine Hakenform aus.

Die Ausnehmung kann ferner unterschiedlicher geometrischer Gestalt sein;
entscheidend ist, dass der betreffende Kettfaden durch die jeweilige Ausnehmung in
der Stablamelle des ersten Lamellen- und Nadelschaftes erfassbar ist und bei der

Ausbildung des Webfaches in seiner vorbestimmten Position niedergehalten wird.

Mit den erfindungsgemaRen Losungen ist es erstmals moglich, auf Webmaschinen
ohne einer zusétzlichen Fachbildemaschine einschlieBlich Schaften mit Litzen und
Unterziigen innerhalb eines Webzyklus Gewebe in Leinwand- und Dreherbindungen
herzustellen.

Mit dem Wegfall zusatzlicher Schafte kann in derartigen Webmaschinen das
Vorderfach kiirzer ausgebildet werden. Dabei befinden sich die Kettfaden des
Unterfaches in relativer Ruhe, so dass z.B. auf Luftdiisenwebmaschinen ein Verlagern
des Unterfaches weit unterhalb der unteren Nase des sich im Riet erstreckten
Schusseintragkanals nicht erfolgt.
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Mit der erfindungsgeméfRen Lésung wird in vorteilhafter Weise auch auf einen
Niederhalter fur die Kettfaden im Bereich des Hinterfaches verzichtet;
Kettfadenklammerungen im Bereich der fachbildenden Einrichtungen werden
vollstandig vermieden und Gewebe mit fehlerhafter Leinwandbindung wird
ausgeschlossen.

Weitere vorieilhafte Wirkungen der Erfindung ergeben sich aus den Patentanspriichen
und aus den nachfolgenden Ausflihrungsbeispielen.

Die Erfindung wird nachfolgend an einem Ausfihrungsbeispiel naher erldutert.
In den anliegenden Zeichnungen zeigen:

Figur 1 eine Webmaschine gemal der Erfindung im Querschnitt und in
schematischer Darstellung,

Figur 2 einen Lamellen-Nadelschaft als Steherriet in perspektivischer
Darstellung,

Figur 3 einen Lamellen-Nadelschaft als Schwenkriet in perspektivischer
Darstellung,

Figur 4 die Einzelheit "X" aus Figur 3 in perspektivischer Darstellung,

Figur 5 eine Schulterlamelle mit doppelseitiger Schulter gem. Figur 3 in der
Vorderansicht,

Figur 6 die Schnittdarstellung der Schulterlamelle gemafn der Linie A-A in Figur
5,

Figur 7 die Ausbildung der Schultern einer Schulterlamelle geman Figur 5,

Figur 8 die Schulterlamelle mit Schulter in der Seitenansicht gem. Figur 5,

Figur © den Bewegungsablauf des ersten und zweiten Lamellen- und

Nadelschaftes beim Ausbilden eines ersten Dreher- und
Leinwandfaches,
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Figur 10 den Bewegungsablauf des ersten und zweiten Lamellen- und
Nadelschaftes beim Ausbilden eines 2zweiten Dreher- und
Leinwandfaches,

Figur 11 die fur die erfindungsgemafe Ldsung relevanten Mittel einer
Webmaschine in der Seitenansicht bei Aushebung leinwandbindiger und
dreherbindiger Kettfaden in die Oberfachposition,

Figur 12 die fur die erfindungsgemafe Losung relevanten Mittel einer
Webmaschine gem. Figur 11 bei Absenkung der leinwandbindigen und
dreherbindigen Kettfaden aus der Oberfachposition in die

Unterfachposition,

Figur 13 die schematische Darstellung des ersten und zweiten Lamellen- und
Nadelschaftes gem. der Linie A-A in Figur 12, wobei der erste Lamellen-

und Nadelschaft die linke Umkehrposition quer zur Webebene einnimmt

und

Figur 14 die schematische Darstellung gem. Figur 13, wobei der erste Lamellen-
und Nadelschaft die rechte Umkehrposition quer zur Webebene
einnimmt.

Die in Figur 1 schematisch dargestellte Webmaschine fiihrt einen Bewegungsablauf
aus, wonach sich die Kettfaden 1. und 1p einer ersten Kettfadenschar im Unterfach
befinden und zu einer horizontalen Bewegung quer zum Zulauf der ersten und zweiten
Kettfadenschar veranlasst werden, wéahrend die Kettfaden 2p der zweiten
Kettfadenschar nur vertikal in das Ober- und Unterfach bewegt werden. Dem geman
bewegt sich der Lamellen- und Nadelschaft 3 lediglich quer zu den Kettfadenscharen,
wahrend der Lamellen- und Nadelschaft 4 mit den Kettfaden 1, und 2, abwechselnd
eine im wesentlichen vertikale auf- und abgehende Bewegung ausfiihrt.

Der Eintrag eines Schussfadens in den Eintragskanal eines an einer Weblade 6
montierten Webblattes 5 geschieht in dem Zeitintervall, in dem jeweils ein Webfach 7
ausgebildet ist, also der Lamellen- und Nadelschaft 4 sich in seiner in Figur 1
dargestellten Position befindet.
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Der Anschlag des hier nicht dargestellten Schussfadens an den Bindepunkt 8 des
Gewebes 9 erfolgt z.B. zu einem Zeitpunkt, zu dem die Kettfaden 1p ihre Lage quer
zum Zulauf der Kettfadenscharen bzw. in horizontaler Richtung andern.

Mit einem solchen Bewegungsablauf wird das Gewebe in Dreherbindung 15 realisiert,
siehe auch Figur 9 und 10.

Gemal der Erfindung wird innerhalb eines Webzyklus, also von Blatianschlag zu
Blattanschlag, neben der vorstehend erwahnten Dreherbindung 15 ein Gewebe 2 in
Leinwandbindung 16, siehe auch Figur 9 und 10, mit den gleichen Schaften, wie diese
fur die Dreherbindungen erforderlich sind, realisiert.

Dazu besitzt der Lamellen- und Nadelschaft 4 neben den tblichen Stablamellen 10 und
den sogenannten Nadellamellen 11 mit einer Fadenfiihrungsdse 11a, siehe auch Figur
3 und 4, erfindungsgemaf Schulterlamellen 12 mit doppelseitig oder einseitig
angeordneter oder ausgebildeter Schulter 13a, 14a, wie insbesondere in den Figuren 5
bis 8 dargestellt.

Das hergestellte Gewebe 9 wird gemaR Figur 1 tiber den Gewebetisch 17 und einer
Umlenkwalze 18 einer Einziehwalze 19 zugeleitet, von der aus es durch eine
Klemmstelle zwischen der Einziehwalze 19 und einer Anpresswalze 20 Uber zwei
Umlenkwalzen 21, 22 zu dem nicht weiter dargestellten Warenbaum gelangt, auf dem
es aufgewickelt wird.

Die erwahnten Walzen sind in einem ausschnittsweise dargestellten Maschinengestell
23 drehbar gelagert, das auch den Gewebetisch 17 tragt.

Die den Walzen zugeordneten Antriebe sind an sich bekannt und nicht weiter
dargestellt.

In dem Bereich zwischen dem Punkt 24a des Streichbaumes 24 und den Lamellen-
und Nadelschaften 3, 4 verlaufen die Kettfaden 1., 15 bzw. 2, 2p durch einen
Kettfadenwachter 25, dessen auf den Kettfaden 1., 1p; 21, 2p aufreitende Lamellen 26
ebenso wie die Kettfaden 1., 1p; 2., 20 bei einem Kettfadenbruch von oben her
unbehindert leicht zuganglich sind.

Die Weblade 6 mit dem Webblatt 5 ist Gber Stitzen 27 mit einer in dem
Maschinengestell 23 drehbar gelagerten, eine oszillierende Drehbewegung
ausfiihrenden Welle, der sogenannten Webladenwelle 28, fest verbunden, um deren
Drehachse sie eine dem Schussfadenanschlag dienende, hin- und hergehende
Bewegung ausfuhrt.

Der Antrieb der Webladenwelle ist allgemein bekannt, so dass weitere Erlauterungen
hierzu nicht erforderlich sind.
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Der grundsétzliche Aufbau der Lamellen- und Nadelschafte 3, 4 ist aus den Figuren 2
und 3 zu ersehen.

Die Lamellen- und Nadelschéfte 3, 4 weisen einen unteren Schaftbund 29 und einen
oberen Schaftbund 30 auf. Beide Schaftbunde werden von einem Rahmen, dem
sogenannten Schaftrahmen 31 umschlossen.

Beide Lamellen- und MNadelschafte 3, 4 besitzen eine Vielzahl voneinander
beabstandet angeordneter Stablarmellen 10, deren jeweilige Enden in dem oberen und
unteren Schaftbund 30, 29 verankert sind.

Um gemé&l dem erfindungsgeméaRen Verfahren in einem Gewebe 9 gleichzeitig, wie in
den Figuren 9 und 10 gezeigt, eine Leinwandbindung 16 und eine Dreherbindung 15
ausbilden zu konnen, ist erfindungsgemaR® auf einem ersten vorgesehenen
Langenabschnitt der Webbreite des Lamellen- und Nadelschaftes 4 erfindungsgeman
zwischen jeweils zwei nebeneinander liegenden Stablamellen 10 eine sogenannte
Schulterlamelle 12 vorgesehen und auf einem zweiten vorgegebenen Langenabschnitt
des gleichen Lamellen- und Nadelschaftes 4 sind zwischen den Stablamellen 10
sogenannte Nadellamellen 11 mit einer Fadenfiihrungstse 11a vorgesehen, am besten
zu sehen in den Figuren 3 und 4.

Ferner ist auf einem zu dem ersten Langenabschnitt identischen zweiten
Langenabschnitt der Webbreite des Lamellen- und Nadelschaftes 3 zwischen jeweils
zwei Stablamellen 10 eine Nadellamelle 11 mit Fadenfiihrungstse 11a angeordnet.

Die Fadenflihrungsdsen 11a der Nadellamellen 11 beider Lamellen -und Nadelschafte
3, 4 sind dabei voneinander weg gerichtet.

Eine erfindungsgemafe Schulterlamelle 12 ist in Figur 5 dargestelit.

Die Schulterlamelle 12 besteht hier aus einer ersten Einfachstablamelle 13 mit einer
sogenannten Halbschulter 13a und einer zweiten Einfachstablamelle 14 mit einer
Halbschulter 14a.

Beide Halbschultern 13a, 14a haben als zeitweiliger Kettfadentrager hier eine
muldenférmige Ausnehmung.

In Figur 9 und 10 sind die einen Kettfaden 1, 2, zeitweilig tragenden Schultern
ebenflachig ausgebildet. In Figur 7 sind die Schultern in einem Winkel B < 90° zur
Langserstreckung der Lamelle 13, 14 derart ausgerichtet, dass der betreffende

Kettfaden 1., 2, sicher zur Fachbildung ausgehoben und im Unterfach sicher von der
Schulter abgleiten kann.
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Gemal der Schnittdarstellung A-A in Figur 6 kénnen beide Schultern 13a, 14a einen
Winkel a < 180° einschlieen und dabei eine Schenkellange L derart besitzen, dass
einerseits ein Berlhrungskontakt mit den benachbarten Stablamellen 10
ausgeschlossen ist und dass andererseits ein hinreichend grof3er seitlicher Luftspalt
zwischen der Schulter 13a, 14a und der benachbarten Stablamelle 10 fir ein
wechselseitiges Aufnehmen und Abnehmen von Kettfaden 1y, 2| vorhanden ist.

Figur 8 zeigt die Seitenansicht einer Schulterlamelle 12 mit der muldenférmigen
Ausnehmung in der Schulter 13a, 14a fir einen Kettfaden 1, oder 2,.

Das Verfahren zum Herstellen eines Gewebes mit dem gleichzeitigen Ausbilden von
Leinwandbindungen und Dreherbindungen soll anhand der Figur @ und 10 erlautert
werden.

Die in Figur 9 schematisch dargestellten Lamellen- und Nadelschafte 3, 4 besitzen, wie
vorstehend ausgefuhrt, Stablamellen 10 und Nadellamellen 11 mit Fadenfiihrungstse
11a.

Nur der Lamellen- und Nadelschaft 4 besitzt zusatzlich Schulterlamellen 12.

Der Lamellen- und Nadelschaft 3 fUhrt quer zu dem Zulauf der Kettfaden 1., 1p; 2., 2p
eine oszillierende hin- und hergehende Bewegung aus. Die hin- und hergehende
Bewegung ist durch den Richtungspfeil 32 angezeigt.

Der Lamellen- und Nadelschaft 4 fuhrt eine im wesentlichen vertikal oszillierende auf-
und abgehende Bewegung aus, wie durch den Richtungspfeil 33 angezeigt ist.

In die Lucken zwischen den Schulterlamellen 12 und den Stablamellen 10 des
Lameilen- und Nadelschaftes 4 einerseits und in die Licken zwischen den
Stablamellen des Lamellen- und Nadelschaftes 3 andererseits sind zur Ausbildung
einer Leinwandbindung 16 die Kettfaden 1., 2, eingezogen. Jeweils ein Kettfaden 1p ist
in die Fadenfhrungsése 11a jeder Nadellamelle 11 des Lamellen- und Nadelschaftes
4 und jeweils ein Kettfaden 2p ist in die Fadenflihrungstse 11a jeder Nadellamelle 11

des Lamellen- und Nadelschaftes 3 eingezogen, um eine Dreherbindung zu realisieren.

Beim Absenken des Schaftes 4 in das Unterfach, gem. Richtung des abwarts
gerichteten Doppelpfeiles 33, das entspricht in Figur 9 der Lage der Kettfaden 1., 1p
und bei gleichzeitiger Querbewegung des Lamellen- und Nadelschaftes 3 nach rechts
in Richtung des Doppelpfeils 32 werden die entsprechenden Kettfaden 2, mittels der
Lamellen 10 auf die linke Schulter 14a bzw. rechte Schulter 13a der Schulterlamellen

12 gelegt. Daraufhin bewegt sich der Lamellen- und Nadelschaft 4 aus der Position des

10
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Unterfaches in die Position des Oberfaches, wodurch die Kettfaden 1, und 2, ein
leinwandbindiges Webfach ausbilden.

In gleicher Weise werden alle durch die Fadenfihrungsésen 11a gefihrten Kettfaden
2p des Lamellen- und Nadelschaftes 4 aus der Position des Unterfaches in die Position
des Oberfaches bewegt, wodurch die Kettfaden 1p und 2p ein Dreherfach ausbilden.
Nachfolgend wird in das ausgebildete Leinwand- und Dreherfach 7 ein Schussfaden 34
eingetragen, durch das Webblatt 7 gem. Figur 1 an den Bindepunkt 8 angeschlagen
und durch Fachwechsel des Lamellen- und Nadelschafies 4 aus dem Oberfach in das
Unterfach mittels der Kettfaden 2, und 2, abgebunden.

Gemall Figur 10 werden, wahrend der Lamellen- und Nadelschaft sich in
Unterfachposition befindet, durch eine erneute Querbewegung des Lamellen- und
Nadelschaftes 3 die leinwandbindigen Kettfaden 1, auf die Schulter 13a bzw. 14a der
betreffenden Schulterlamellen 12 gelegt, um erneut ein Leinwandfach und ein
Dreherfach bilden zu kénnen.

In einer weiterer Ausgestaltung der Erfindung bestehen die Mittel zum Herstellen eines
Gewebes mit Leinwand- und Dreherbindungen gem. Figur 11 aus einer von einem hier
nicht dargesteliten Kettbaum gelieferten Webkette, bestehend aus leinwandbindigen
Kettfaden 1. und 2. sowie aus dreherbindigen Kettfaden 1p und 2p.

Die genannten Kettfaden sind, ausgehend von dem Bindepunkt 8 des Gewebes 9,
nach einander in ein um die Mittenachse 28a der Webladenwelle 28
schwenkbeweglich angetriebenes Webblatt 5, in einen quer zur Webebene 35 hin- und
her beweglich angetriebenen ersten Lamellen- und Nadelschaft 3 und in einen um die
Mittenachse 36a einer von der Webblattwelle entfernt angeordneten Schwenkarmwelle
36 schwenkbeweglich angetriebenen zweiten Lamellen- und Nadelschaft 4
eingezogen.

Wie bereits vorstehend offenbart, besitzt der erste Lamellen- und Nadelschaft 3 eine
Vielzahl von Stablamellen 10 und an vorgesehenen Stellen zwischen jeweils zwei
Stablamellen 10 eine Nadellamelle 11 mit einer Fadenfilhrungsdse 11a, siche auch
Figur 9 und 10.

Zwischen den Stablamellen 10 des ersten Lamellen- und Nadelschaftes 3 sind
abwechselnd die Kettfaden 1. und 2, zur Ausbildung eines leinwandbindigen Gewebes
9 aufgenommen wahrend in jeder Fadenfithrungsdse 11a der Nadellamellen 11 ein
Kettfaden 1p zur Ausbildung eines dreherbindigen Gewebes 9 oder zur Ausbildung

einer Dreherkante als Abschluss eines leinwandbindigen Gewebeabschnittes gefiihrt
ist.

11
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Dementsprechend besitzt auch der zweite Lamellen- und Nadelschaft 4 eine Vielzahl
von Stablamellen 10, wobei zur Ausbildung der Leinwandbindungen zwischen jeweils
zwei Stablamellen 10 eine sogenannte Schuiterlamelle 12 positioniert ist, die eine
Schulter 13a, 14a zum abwechselnden Aufnehmen eines Kettfadens 1, oder 2,
aufweist. Auch in dem Lamellen- und Nadelschaft 4 ist an vorgesehenen Stellen
zwischen jeweils zwei Stablamellen 10 eine Nadellamelle 11 mit Fadenfithrungssse
11a vorgesehen, die zusammen mit den Nadellamellen 11 mit Fadenfihrungsdse 112
des ersten Lamellen- und Nadelschaftes 3 das dreherbindige Gewebe © oder einzelne
Dreherbindungen realisieren.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist nun zum Zwecke der \/ermeidu’ng von
fehlerhaftem leinwandbindigen Gewebe 9, deren Ursache in klammernden Kettfaden
im Bereich des Hinterfaches 7a zu suchen ist, abwechselnd zwischen jeder
geradzahligen oder jeder ungeradzahligen Stablamelle 10 des ersten Lamellen- und
Nadelschaftes 3 auch eine Schulterlamelle 12 angeordnet, bzw. die betreffende
Stablamelle 10 als Schulterlamelie 12 ausgebildet, und zwar mit einer etwa zu einem
Haken auslaufenden, trogartig, vertikal nach unten offenen Ausnehmung 13a, um
abwechselnd die Kettfaden 1. oder 2., wenn diese nicht bei der Webfachbildung durch
den zweiten Lamellen- und Nadelschaft 4 in das Oberfach bewegt werden,
niederzuhalten, s.a. die Figur 11 bis 14.

Die Mittel zur Ausbildung eines aus Ober- und Unterfach gebildeten Webfaches 7
bestehen hier aus dem zweiten Lamellen- und Nadelschaft 4 mit den schon erwahnten
Stab-, Schulter- und Nadellamellen.

Der Lamellen- und Nadelschaft 4 ist mit seinem unteren Bund 4a am freien Ende
wenigstens eines an der Schwenkarmwelle 36 drehfest angreifenden Schwenkarmes
37 verbunden.

Die Schwenkarmwelle 36 besitzt eine Verbindungslasche 38. Ebenso ist die
Webladenwelle 28 mit einer Verbindungslasche 39 ausgestattet. Beide
Verbindungslaschen 38, 39 sind tiber eine Stange 40 gekoppelt.

In Figur 12 sind die Kettfaden 2, und 2, durch den zweiten Lamelien- und Nadelschaft
4 in die Unterfachposition gefiihrt, also unterhalb der Webebene 35 positioniert.
Wahrend dieser Position wird tiber einen hier nicht dargestellten Antrieb der erste
Lamellen- und Nadelschaft 3, entsprechend der Figuren 13 und 14, quer zur
Webebene 35 gemaR Doppelpfeil 32 aus seiner auReren rechten Position, siehe auch
Figur 14, in die &uRere linke Position, siehe auch Figur 13, bewegt. Dementsprechend
veranlasst der erste Lamellen- und Nadelschaft 3, dass zur Ausbildung eines neuen

12
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leinwandbindigen Webfaches die in das Unterfach geflhrten Kettfaden 2 aus der
Ausnehmung 13a der Schulterlamellen 12 des zweiten Lamellen- und Nadelschaftes 4
herausgefilhrt und in die Ausnehmung 13a der Schulterlamellen 12 des ersten
Lamellen- und Nadelschaftes 3 hineingefiihrt werden, wahrend die in den
Ausnehmungen 13a der Schulterlamellen 12 gehaltenen Kettfaden 1. aus diesen
heraus und in die Ausnehmung 13a der Schulterlamellen 12 des zweiten Lamellen-
und Nadelschaftes 4 gefithrt werden.

Aufgrund dessen, dass auch die betreffenden Stablamellen des ersten Lamellen- und
Nadelschaftes 3 als Schulterlamellen 12 ausgebildet sind und der betreffende
Kettfaden 1, oder 2, wahrend der Webfachbildung niedergehalten wird, sind Webfehler
im Leinwandgewebe ausgeschlossen.

13
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen eines Gewebes in Leinwand- und Dreherbindung, wonach
in einem quer zu dem Verlauf der Kettfaden (1., 2; 1p, 2p) oszillierend hin- und
herverschiebbaren ersten Lamellen- und Nadelschaft (3) Kettfaden (1., 2.; 1p, 2p) zur
Ausbildung eines Unterfaches eingezogen sind und in einem zweiten oszillierend auf-
und abgehenden Lamellen- und Nadelschaft (4) Kettfaden (1., 2.; 1o, 2p) zur
Ausbildung eines Oberfaches eingezogen sind, dadurch gekennzeichnet, dass in dem
Gewebe (9) die Leinwandbindungen (16) und die Dreherbindungen (15) innerhalb
eines Webzyklus gleichzeitig ausgebildet werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zum Herstellen der
Leinwandbindung (16) die einander benachbarten, der Ausbildung des Unter- und
Oberfaches dienenden Kettfaden (1, 2,) wechselseitig von ein und denselben
Lamellen- und Nadelschaft (4) aus der Position des Unterfaches in die Position des
Oberfaches gehoben und umgekehrt aus der Position des Oberfaches in die Position
des Unterfaches abgesenkt werden, wahrend zur Ausbildung der Dreherbindung (15)
in an sich bekannter Weise nur die das Oberfach bildenden Kettfaden (2p) von dem
Lamellen- und Nadelschaft (4) aus der Position des Unterfaches in die Position des
Oberfaches gehoben und umgekehrt aus der Position des Oberfaches in die Position
des Unterfaches abgesenkt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das wechselseitige
Ausheben der die Leinwandbindungen (16) ausbildenden Kettfaden (1.,2,) durch das
Hin- und Herverschieben des ersten Lamellen- und Nadelschaftes (3) quer zur
Webebene (35) bewirkt wird.

4. Webmaschine zum Herstellen eines Gewebes, das sowohl aus Schussfaden (34)

und Kettfaden (1.,2.) bestehende Leinwandbindungen (16) als auch aus Schussfaden

(34) und Kettfaden (1p,2p) bestehende Dreherbindungen (15) aufweist, wobei die

Webmaschine umfasst:

- eine ein Webblatt (5) tragende Weblade (6), die eine um die Langsmittenachse
(28a) der Webladenwelle (28) oszillierende Schwenkbewegung ausfihrt,

- einen ersten Lamellen- und Nadelschaft (3), welcher mit einem Antrieb (41)
verbunden ist, der eine quer zur Webebene (35) oszillierende hin- und hergehende
Linearbewegung des Lamellen- und Nadelschaftes (3) bewirkt und

14



WO 2004/076729 PCT/DE2004/000293

- einen den ersten Lamellen- und Nadelschaft (3) benachbarten zweiten Lamellen-
und Nadelschaft (4), welcher Uber geeignete Mittel (37) mit einer von der
Webladenwelle (28) der Webmaschine entfernt angeordneten Welle (36) drehfest
verbunden ist und welche Welle (36) eine oszillierende Vor- und
Ruckwartsdrehbewegung um ihre Mittenachse (36a) ausfihrt,

dadurch gekennzeichnet, dass zum Herstellen der Dreherbindungen (i5) zwischen

jeweils zwei der in einern oberen Schaftbund (30) und in einem unteren Schaftbund

(28) des ersten und zweiten Lamellen- und Nadelschaftes (3;4) arretierten

Stablamellen (10) jeweils eine Nadellamelle (11) mit Fadenfihrungsése (i1a)

verbunden ist und dass zum Ausbilden von Leinwandbindungen (16) in dem ersten

Lamellen- und Nadelschaft (3) eine Vielzahl von Stablamellen (10) nebeneinander

angeordnet ist, denen im zweiten Lamellen- und Nadelschaft (4) entweder jeder

geradzahligen oder jeder ungeradzahligen Stablamelle (10) des ersten Lamellen- und

Nadelschaftes (3) eine Schulterlamelle (12) mit ein- oder doppelseitig angeordneter

Schulter (13a,14a) zum Auflegen wenigstens eines Kettfadens (1,,2,) zugeordnet ist.

5. Webmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die den Kettfaden
(12.) tragende Auflage der Schultern (13a,14a) etwa in der Ebene der
Fadenflhrungsdsen (11a) des zweiten Lamellen- und Nadelschaftes (4) ausgebildet
ist.

6. Schulterlamelle fur einen Lamellen- und Nadelschaft, gekennzeichnet als
langserstreckter, flacher, vorzugsweise metallischer Korper (12) mit einer beidseitig im
Bereich seiner Langserstreckung hervorragenden Schulter (13a,14a).

7. Schulterlamelle nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch die lose Verbindung von
zwei einander spiegelbildlich gestalteten, langserstreckten, flachen, vorzugsweise
metallischen Korpern (13,14).

8. Schulterlamelle nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch eine erste Schulter (13a)
und eine zweite Schulter (14a) mit einer muldenartig ausgebildeten Kettfadenauflage.

9. Schulterlamelle nach Anspruch 6, gekennzeichnet durch eine erste Schulter (13a)
und eine zweite Schulter (14a) mit einer ebenflachigen Kettfadenauflage.

10. Schulterlamelle nach Anspruch 9, wonach die Kettfadenauflage der Schultern in
einem Winkel B < 90° zur La&ngsachse der Schulterlamelle ausgerichtet ist.

15
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11. Schulterlamelle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Schulter
(13a) und die zweite Schulter (14a) einen Winkel a < 180° einschlieRen.

12. Webmaschine zum Herstellen eines Gewebes, das sowohl aus Schussfaden (34)
und Kettfaden (1.,2.) bestehende Leinwandbindungen (18) als auch aus Schussfaden
(34) und Kettfaden (1p,2p) bestehende Dreherbindungen (15) aufweist, wobei die
Webmaschine umfasst:
eine ein Webblatt (5) tragende Weblade (6), die eine um die Langsmittenachse
(28a) der Webladenwelle (28) oszillierende Schwenkbewegung ausfiihrt,
einen ersten Lamellen- und Nadelschaft (3), welcher mit einem Antrieb (41)
verbunden ist, der eine quer zur Webebene (35) oszillierende hin- und hergehende
Linearbewegung des Lamellen- und Nadelschaftes (3) bewirkt und
einen den ersten Lamellen- und Nadelschaft (3) benachbarten zweiten Lamellen-
und Nadelschaft (4), welcher Uber geeignete Mittel (37) mit einer von der
Webladenwelle (28) der Webmaschine entfernt angeordneten Welle (36) drehfest
verbunden ist und welche Welle (36) eine oszillierende Vor- und
Rickwartsdrehbewegung um ihre Mittenachse (36a) ausfilhrt,
wobei zum Herstellen der Dreherbindungen (15) zwischen jeweils zwei der in einem
oberen Schaftbund (30) und in einem unteren Schaftbund (29) des ersten und zweiten
Lamellen- und Nadelschaftes (3;4) arretierten Stablamellen (10) jeweils eine
Nadellamelle (11) mit Fadenfihrungsose (11a) verbunden ist und dass zum Ausbilden
von Leinwandbindungen (16) in dem ersten Lamellen- und Nadelschaft (3) eine
Vielzahl von Stablamellen (10) nebeneinander angeordnet ist, denen im zweiten
Lamellen- und Nadelschaft (4) entweder jeder geradzahligen oder jeder
ungeradzahligen Stablamelle (10) des ersten Lamellen- und Nadelschaftes (3) eine
Schulterlamelle (12) mit ein- oder doppelseitig angeordneter Schulter (13a,14a) zum
Auflegen wenigstens eines Kettfadens (1,,2) zugeordnet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass zum Ausbilden der Leinwandbindungen (16) auch jede der geradzahligen oder
auch jede der ungeradzahligen Stablamellen (10) des Lamellen- und Nadelschaftes (3)
eine Schulterlamelle (12) ist, die wenigstens eine entgegen der Richtung (42) der
zulaufenden Kettfaden (1.,2;1p,2p) einseitige Schulter mit einer nach unten offenen
muldenartigen Ausnehmung in der Schulter (13a;14a) zum Niederhalten der Kettfaden
(1L) oder der Kettfaden (2,) besitzt.

13. Webmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dass die den Kettfaden
(11, 2,) niederhaltende Schulter (13a;14a) der Schulterlamellen (12) etwa in der Ebene

16
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der Fadenfuihrungstse (11a) der Nadellamellen (11) des ersten Lamellen- und
Nadelschaftes (3) ausgebildet ist.

14.  Schulterlamelle fur einen Lamellen- und Nadelschaft, gekennzeichnet als
langserstreckier, flacher, vorzugsweise metallischer Korper mit einer einseitig im
Bereich seiner Langserstreckung eine muldenférmige Ausnehmung ausbildende
Schulter (13a).

17
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Regcherchierte aber nicht zum Mindesiprilfstoff gehérende Verdffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Waihrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Verotfentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

26. August 1969 (1969-08-26)
Abbitdungen 1-7

29. September 1922 (1922-09-29)
das ganze Dokument

EP 0 957 191 A (LENZI LEONARDO)
17. November 1999 (1999-11-17)

Abbildungen 4-6

DE 616 709 C (EUGEN KENTNER A G)
3. August 1935 (1935-08-03)
Abbildung 1

US 3 463 199 A (CRENSHAW WALTER J ET AL)

DE 360 112 C (SAECHSISCHE WEBSTUHLFABRIK)

Spalte 3, Zeile 9 - Spalte 4, Zeile 28;

1-14

1-14

1-14

Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu
entnehmen

Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

"A" Verdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

"E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum veréffentlicht worden ist

"L" Verdffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritdtsanspruch zweifelhaft er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Versifentlichungsdatum einer
anderen im Recherchenbericht genannten Vertffentlichung belegt werden
soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefihrt)

"Q" Verditentlichung, die sich aut eine mindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht

"P" Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritétsdatum verdffentlicht worden ist

"T" Spétere Verdffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist und mit der
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Versténdnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

"X" Verbtfentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Veréffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden

"Y* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet
werden, wenn die Veréffentlichung mit einer oder mehreren anderen
Veréffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung filr einen Fachmann naheliegend ist

"&" Versffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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