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Procédé de construction de piscine.

@ L’invention concerne un procédé de construction d’'une
piscine (1) comprenant les étapes consistant a effectuer un
terrassement de fagon a réaliser une fouille destinée a re-
cevoir ladite piscine, réaliser la paroi latérale (2) de ladite
piscine par assemblage de panneaux en béton armé pré-
sentant des ferraillages (4) faisant saillie, lesdits panneaux
(3) étant pré-décorés sur I'une de leurs faces (5), couler le
radier (6) de ladite piscine, réaliser un joint d’étanchéité au
niveau des jonctions (7) desdits panneaux entre eux et au
niveau de la jonction (8) desdits panneaux avec ledit radier,
réaliser un coffrage autour de ladite paroi latérale (3), cou-
ler un chainage bas (9) en béton armé présentant un fer-
raillage (10) sur toute la périphérie de ladite paroi latérale
(2), couler des poteaux (11) en béton armé présentant un
ferraillage (12) au niveau de chaque jonction entre les pan-
neaux constituant ladite paroi latérale, couler un chainage
haut (13) en béton armé présentant un ferraillage (14) sur
toute la périphérie de ladite paroi latérale (2), les ferrailla-
ges (4) de ladite paroi latérale coopérant avec les ferrailla-
ges du chainage haut (14), du chainage bas (9) et des po-
teaux (11) pour renforcer la structure de ladite piscine (1),
et décorer la face supérieure (15) dudit radier (6) consti-
tuant le fond de ladite piscine (1).
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Procédé de construction de piscines.

L’invention concerne le domaine de la construction de piscines.

On connait dans I’état de la technique de nombreux procédé€s de construc-
tion de piscine, comprenant généralement les étapes principales suivantes consistant
a:

- réaliser une fouille dans le sol destinée & accueillir la piscine,

- construire une paroi aussi voisine possible de la fouille, ladite paroi étant destinée
a constituer la paroi latérale de ladite piscine,

- couler un radier destiné a constituer le fond de la piscine,

- recouvrir I'ensemble ainsi réalisé d’'un matériau décoratif avant de remblayer
Pespace entre la fouille et la paroi latérale et de réaliser éventuellement plages et
escalier.

La paroi latérale pourra notamment étre réalisée en magonnerie, et, par
exemple constituée d’une construction en agglos a banche ou en béton banché.
Lorsque la paroi latérale de la piscine est ainsi réalisée par magonnerie, il est
possible de revétir la paroi latérale, et éventuellement le radier, d’un carrelage
ayant I'aspect d’'une faience donnant & I'ouvrage un trés bel aspect. Le coiit des
piscines haut de gamme ainsi réalisées est trés élevé puisque la construction de
celles-ci nécessite une main d’oeuvre importante pour réaliser, d'une part les
travaux de magonnerie et surtout le revétement intérieur de la piscine.

D’autres procédés permettent la réalisation de piscines & moindre coiit. Ces
procédés font classiquement intervenir, en tant que revétement intérieur de la
piscine, non pas un carrelage, mais un “liner” se présentant sous la forme d’un
grand sac épousant les formes de la piscine délimitées par la paroi latérale et le
fond de celle-ci, sous le seul effet de la pression de 'eau présente a I'intérieur de la
piscine.

Pour la réalisation des parois latérales de piscine, il existe de nombreux

procédés, les uns faisant intervenir au moins un panneau formé dans un matériau
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Iui conférant une certaine flexibilité, ledit panneau étant solidarisé par des pieux,
par exemple en aluminium, glissés dans des longerons paralléles et solidaires au
panneau et assurant la verticalité du montage. De tels procédés nécessitent la
réalisation d’un coffrage perdu, par exemple en P.V.C, derri€re la paroi et le
remplissage de celui-ci par du béton.

Un autre procédé du méme type, consiste a réaliser, pour former la paroi
latérale de la piscine, un coffrage perdu a I'intérieur duquel sont coulés une paroi et
des poteaux en béton armé, la paroi et les poteaux formant une seule piece, puis a
couler le radier, un ferraillage étant prévu dans la partie inférieure des poteaux
pour favoriser la solidarisation du radier a la paroi latérale.

Ces deux derniers type de procédé permettent la réalisation de piscines
présentant un coft bien inférieur aux piscines carrelées.

Toutefois, les piscines équipées dun "liner" présentent de nombreux
inconvénients. Le principal de ces inconvénients résulte du fait que le "liner" se
détériore relativement rapidement et doit étre changé fréquemment. De plus, si le
sol entourant la piscine est amené a recevoir beaucoup d’eau, le "liner" peut étre
ainsi conduit & se désolidariser de la paroi latérale de la piscine, sous I'effet de la
pression exercée par le sol détrempé sur la surface extérieure de la paroi latérale.

Il a été envisagé dans d’autres procédés, de remplacer le "liner" par un
matériau plastique en polyester collé sur la paroi intérieure de la piscine. Toutefois,
Pemploi d’un tel matériau augmente notablement le cott de la piscine.

L’objectif de la présente invention est de proposer un procédé de fabrica-
tion de piscines permettant la réalisation de piscines carrelées & un cofit bien
inférieur aux colts habituellement suscités par la réalisation de telles piscines.

Un autre objectif de la présente invention, est de proposer un tel procédé
pouvant étre facilement mis en oeuvre, tout en ne nécessitant pas une main

d’oeuvre importante.
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Encore un autre objectif de l'invention est de fournir un tel procédé
permettant la réalisation dune piscine en un temps plus court que le temps
habituellement nécessaire pour la réalisation d’une piscine carrelée.

Ces objectifs sont atteints, selon Iinvention, grdce & un procédé de
construction d’une piscine comprenant les étapes consistant a :

- effectuer un terrassement de facon a réaliser une fouille destinée a
recevoir ladite piscine,

- réaliser la paroi latérale de ladite piscine par assemblage de panneaux en
béton armé présentant des ferraillages faisant saillie, lesdits panneaux étant pré-
décorés sur 'une de leurs faces ,

- couler le radier de ladite piscine,

- réaliser un joint d’étanchéité au niveau des jonctions desdits panneaux
entre eux et au niveau de la jonction desdits panneaux avec ledit radier,

- réaliser un coffrage autour de ladite paroi latérale,

- couler un chainage bas en béton armé présentant un ferraillage sur toute
la périphérie de ladite paroi,

- couler des poteaux en béton armé présentant un ferraillage au niveau de
chaque jonction entre les panneaux constituant ladite paroi latérale,

- couler un chainage haut en béton armé présentant un ferraillage sur toute
la périphérie de ladite paroi,
les ferraillages de ladite paroi latérale coopérant avec les ferraillages du chainage
haut, du chainage bas et des poteaux pour renforcer la structure de ladite piscine, et

- décorer la face supérieure dudit radier constituant le fond de ladite
piscine.

Préférentiellement lesdits panneaux pré-décorés sont revétus sur I'une de
leur face de carreaux en péte de verre, présentant I’aspect d’'une faience.

Dans ce cas, ladite étape consistant & décorer la face supérieure dudit
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radier consiste & revétir celle-ci de carreaux de pate de verre présentant I'aspect
d’une faience.

Ainsi, le procédé selon I'invention permet d’obtenir une paroi latérale déja
carrelée grace a 'emploi de panneaux en béton armé pré-décorés. De tels panneaux
peuvent étre réalisés d’'une fagon rapide selon un procédé qui sera explicité ci-apres
et permettent de gagner un temps trés important sur le temps de construction de la
piscine, par rapport au temps nécessaire pour carreler une telle paroi, puisque seule
la face supérieure du radier doit étre décoré manuellement. On pourra d’ailleurs
choisir de ne pas carreler le fond de la piscine, mais de la revétir d’un revétement
décoratif plus facilement réalisable, tel qu'une couche de peinture.

On notera, que la réalisation des joints d’étanchéité, d’'une part entre les
différents panneaux et, d’autre part, entre les panneaux et le radier pourra €tre
effectuée grice a des matériaux connus de '’homme du métier et permettront la
réalisation de jonctions quasi-invisibles.

Selon une variante de réalisation de I'invention, le chafnage haut est réalisé
au niveau de lextrémité supérieure de ladite paroi latérale, lorsqu’aucune plage
portée n’est construite autour de ladite piscine.

Selon une autre variante, le chainage haut est réalisé de facon a permettre
la réalisation d’une plage portée autour de la piscine venant sensiblement dans le
méme plan que Pextrémité supérieure de ladite paroi latérale.

L’invention concerne également un panneau pré-décoré pour la mise en
oeuvre d’un tel procédé de construction de piscines caractérisé en ce qu’il est
constitué d’un panneau en béton renforcé par un treillis métallique soudé revétu sur
I'une de ses faces d’un revétement décoratif et présentant des ferraillages faisant
saillie. De tels ferraillages sont destinées, comme il a déja été mentionné, a
renforcer la solidarisation des panneaux au chainage haut et au chainage bas et au

radier.
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Préférenticllement, ledit revétement décoratif est constitué de carreaux en
pate de verre présentant 'aspect d’une faience.

Avantageusement, I'épaisseur du panneau est comprise entre environ 10 cm
et environ 20 cm. On notera qu’une telle épaisseur est notoirement inférieure aux
épaisseurs classiquement rencontrées dans les parois en béton des piscines. Un tel
résultat est obtenu grice a l'emploi des poteaux de rigidification disposés a
intervalles réguliers autour de la paroi latérale.

Selon une variante de l'invention, les panneaux présentent une forme
plane.

Selon une autre variante ceux-ci présentent une section transversale
essentiellement en forme d’arc de cercle et préférentiellement en forme d’un
sixieme d’arc de cercle de rayons divers.

L’emploi de panneaux présentant une forme plane et de panneaux
présentant une section transversale formant préférentiellement un sixitme d’arc de
cercle permet la réalisation d’un trés grand nombre de formes de piscines.

L’invention concerne enfin un procédé de réalisation d’un tel panneau pré-
décoré caractérisé en ce qu’il comprend les étapes consistant a :

- étaler dans le fond d’un moule des carreaux en pate de verre ou en un
matériau similaire solidarisés de fagon réversible & au moins une feuille de support,
de facon telle que ladite feuille soit en contact avec le fond du moule,

- étaler une couche de colle sur lesdits carreaux, (colle servant aussi a
P’étanchéité du béton),

- couler une couche de béton armé sur ladite couche de carreaux ainsi
encollé en y incluant des ferraillages saillant a I'extérieur dudit panneau,

- démouler le panneau ainsi formé aprés prise du béton, et

- éliminer la ou lesdites feuilles de support.

L’invention, ainsi que les différents avantages qu’elle présente seront plus
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facilement compris grice a la description qui va suivre d’'un exemple de réalisation,
en référence aux dessins dans lesquels :

- la figure 1 représente une vue partielle d’une piscine réalisée grice au
procédé de construction selon l'invention ;

- la figure 2 représente une vue en coupe de la paroi latérale et du radier de
la piscine représentée a la figure 1, au niveau d’une zone n’incluant pas de poteau
de rigidification ;

- la figure 3 représente une vue en coupe d’une paroi latérale présentant un
chainage haut plus bas que celui de la piscine représentée a la figure 1 ;

- la figure 4 représente une vue en coupe de la paroi latérale et du radier de
la piscine représentée a la figure 1, au niveau d’une zone incluant un poteau de
rigidification.

En référence a la figure 1, une piscine réalisée grice au procédé selon
Pinvention est représentée en coupe transversale et en perspective. Pour les besoins
de clarté de la description, le terrassement effectué pour réaliser une telle piscine
n’est pas représenté sur la figure.

La piscine 1 comprend une paroi latérale 2 constituée d’une pluralité de
panneaux 3 assemblés entre-eux, un radier 6 constituant le fond de la piscine, un
chalnage bas 9 distribué sur toute la périphérie inférieure de la paroi latérale 2 et
un chainage haut 13 distribué sur toute la périphérie supérieure de la paroi latérale
2. L’ensemble constitué par les panneaux 3 constituant la paroi latérale 2, le radier
6, le chainage bas 9 et la chainage haut 13 est réalisé en béton armé.

Lors de la construction de la piscine, une fouille est réalis€e dans le sol.
Les panneaux 3 sont ensuite installés dans la fouille pour constituer la paroi latérale
2. A cet effet, ils peuvent avantageusement présenter des bords pouvant coopérer
entre eux de facon a favoriser I'assemblage. Ces panneaux peuvent également étre

assemblés par clavetage. Comme il sera décrit plus en détails ci-apres, les panneaux
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3 constituant la paroi latérale 2 présentent des ferraillages faisant saillie et permet-
tant de renforcer leur solidarisation au chainage haut 13, au chainage bas 9 et au
radier 6.

Conformément & Pinvention, les panneaux 3 sont pré-décorés sur I'une de
leurs faces destinées a étre tournée vers Pintérieur de la piscine.

Une fois la paroi latérale 2 réalisée, le radier 6 de la piscine 1 est coulé.
Ce radier présente également une armature de renfort interne constitué par un
treillis métallique soudé. On notera que, de facon classique, le radier 6 présentera
une épaisseur plus importante que celle des panneaux 3, cette derniére étant de
Pordre, dans le cadre du présent exemple de réalisation, d’environ 10 cm.

Aprés avoir réalis€ un coffrage perdu autour de la paroi latérale 2, le
chainage bas 9 est coulé en continuité du radier 6. Ce chainage bas 9 présente
également des ferraillages. Des poteaux 11 sont ensuite réalisés au niveau de
chaque jonctions des panneaux 3 entre eux, notamment aux angles de la piscine 1.
Enfin, le chainage haut 13 est coul€.

Aprés ou avant avoir remblayé la fouille autour de la piscine 1, la face
supérieure 15 du radier 6 constituant le fond de la piscine 1 est décoré apres avoir
réalisé des joints d’étanchéité entre les panneaux 3, au niveau des jonctions 7, et
entre les panneaux 3 et le radier 6.

En référence a la figure 2, qui montre une coupe verticale partielle de la
piscine représentée a la figure 1, en une zone ne présentant pas de poteaux de
jonction 11, les panneaux 3 comprennent une armature métallique se présentant
sous la forme d’un treillis soudé 19 ainsi que des ferraillages 4 faisant saillie, dans
leur partie inférieure et dans leur partie supérieure. Ces ferraillages 4 se présentent
sous la forme de fils métalliques longeant les panneaux.

Selon le mode de réalisation décrit, le chainage haut 13 est réalis€ au

niveau de la partie supérieure 17 des panneaux 3. Ce chainage haut 13 présente
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également un ferraillage 14. Le ferraillage 4 situé dans la partie supéricure des
panneaux 3 et le ferraillage 14 du chainage haut 13 coopérent entre eux pour
renforcer la rigidification de I'ensemble constitué par ces deux €léments.

Dans la partie inférieure des panneaux 3, le ferraillage 4 des panneaux
coopere avec le chafnage bas 9 de facon a rigidifier la liaison entre ces deux
éléments.

Egalement conformément & la présente invention, la face externe des
panneaux 3 est revétue d’un carrelage constitué de carreaux 16. Dans le cadre du
présent exemple de réalisation, ces carreaux 16 sont des carreaux de pétes de verre
donnant au revétement extérieur des panneaux 3 un aspect de faience. On notera
qu'on pourra également utiliser, sans sortir du cadre de I'invention, tout autre type
de décoration.

Les panneaux pré-carrelés utilisés peuvent avantageusement étre réalisé en
mettant en oeuvre le procédé suivant.

Des carreaux de pate de verre encollés de facon réversible sur une feuille
de support sont disposés dans un moule de fagon a ce que la feuille de support soit
en contact avec le fond du moule. Une couche de colle est ensuite €talée sur les
carreaux de facon & solidariser ceux-ci entre eux. Puis, une couche de béton armé
est coulée sur la couche de carreaux encollés en y incluant les ferraillages 4 faisant
saillie & 'extérieur du panneau 3. Aprés la prise du béton, le panneau 3 ainsi réalisé
est démoulé et les feuilles de support sont Gtées.

Pour la réalisation de certaines piscines, présentant une plage portée, il
pourra étre nécessaire de ne pas réaliser le chainage haut dans la zone supérieure
17 des panneaux 3 mais un peu plus bas. Un tel mode de réalisation est représenté
a la figure 3. Selon cette figure, le chainage haut 13 est solidarisé aux panneaux 3
environ 10 cm en-deca de Pextrémité supéricure des panneaux 3. Lors de la

réalisation de ces panneaux, il convient donc de prévoir un ferraillage 4 situé en
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une zone lui permettant de coopérer avec un chainage haut ainsi positionné. La
réalisation d’un tel chalnage haut 13 permet la construction d’une plage portée 18
autour de la piscine.

Selon la figure 4, la piscine 1 est représentée en coupe verticale partielle
au niveau d’une zone présentant un poteau de jonction 11. Ce poteau de jonction
11 présente un ferraillage intérieur faisant partiellement saillie lui permettant de
coopérer avec le chainage haut 13. Par ailleurs, le chainage bas 9 présente un
ferraillage faisant également saillie 10, sur lequel sont coulés les poteaux 11. Ceux-
ci, sont ainsi fermement solidarisés, d’une part au chainage haut 13 et, d’autre part,
au chainage bas 9, tout en sécurisant la jonction entre les panneaux 3.

Bien que I'on puisse envisager de revétir la face supérieure 15 du radier 6
d’un autre type de décoration que celle employée pour les panneaux 3, cette surface
15 est avantageusement décorée avec le méme type de carreaux 16 en péte de verre
que ceux utilisés pour revétir les panneaux 3.

Le mode de réalisation de l'invention ici décrit, n’a pas pour objet de
réduire la portée de celle-ci. En particulier, il pourra étre envisagé d’utiliser un
nombre quelconque de panneaux pour constituer la paroi latérale de la piscine.
Notamment, ces panneaux pourront présentés une forme non plane et, avantageuse-
ment, une forme en arc de cercle permettant la réalisation de piscine présentant

une paroi latérale courbe.
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REVENDICATIONS

Procédé de construction d’une piscine (1) comprenant les €tapes consistant

effectuer un terrassement de fagcon a réaliser une fouille
destinée a recevoir ladite piscine,

réaliser la paroi latérale (2) de ladite piscine par assemblage
de panneaux en béton armé présentant des ferraillages (4)
faisant saillie, lesdits panneaux (3) étant pré-décorés sur I'une
de leurs faces (5) ,

couler le radier (6) de ladite piscine,

réaliser un joint d’étanchéité au niveau des jonctions (7)
desdits panneaux entre eux et au niveau de la jonction (8)
desdits panneaux avec ledit radier,

réaliser un coffrage autour de ladite paroi latérale (3),

couler un chainage bas (9) en béton armé présentant un
ferraillage (10) sur toute la périphérie de ladite paroi latérale
@,

couler des poteaux (11) en béton armé présentant un ferrail-
lage (12) au niveau de chaque jonction entre les panneaux
constituant ladite paroi latérale,

couler un chainage haut (13) en béton armé présentant un
ferraillage (14) sur toute la périphérie de ladite paroi latérale
@,

les ferraillages (4) de ladite paroi latérale coopérant avec les
ferraillages du chainage haut (14), du chainage bas (9) et des
poteaux (11) pour renforcer la structure de ladite piscine (1),

et
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- décorer la face supérieure (15) dudit radier (6) constituant le
fond de ladite piscine (1).

2. Procédé selon la revendication 1 caractérisé en ce que lesdits panneaux
pré-décorés (3) sont revétus sur I'une de leur face (5) de carreaux en pate de verre
(16), présentant I'aspect d’une faience.
3. Procédé selon la revendication 2 caractérisé en ce que ladite étape
consistant & décorer la face supérieure dudit radier consiste & revétir celle-ci de
carreaux de pate de verre (16) présentant 'aspect d’une faience.
4. Procédé selon I'une des revendications 1 & 3 caractérisé en ce que le
chainage haut (13) est réalis€ au niveau de l'extrémité supérieure (17) de ladite
paroi latérale (2).
5. Procédé selon I'une des revendication 1 & 3 caractérisé en ce que le
chainage haut (13) est réalisé de facon & permettre la réalisation d’une plage portée
(18) autour de ladite piscine (1) venant sensiblement dans le méme plan que
Pextrémité supérieure (17) de ladite paroi latérale.
6. Panneau pré-décoré pour la mise en oeuvre du procédé de construction de
piscine selon 'une des revendications 1 & 5 caractérisé en ce qu’il est constitué d’un
panneau en béton (3) renforcé par un treillis métallique (19) soudé€ revétu sur 'une
de ses faces d’un revétement décoratif et présentant des ferraillages (4) faisant
saillie.
7. Panneau selon la revendication 6 caractéris€é en ce que ledit revétement
décoratif est constitué de carreaux (6) en pate de verre présentant 'aspect d’une
faience.
8. Panneau selon I'une des revendications 6 ou 7 caractéris€é en ce que son
épaisseur est d’environ 10 cm & 20 cm.
9. Panneau selon l'une des revendications 6 & 8 caractérisé en ce quil

présente une forme plane.
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10. Panneau selon l'une des revendications 6 & 8 caractéris€é en ce qu’il

présente une section transversale essentiellement en forme d’arc de cercle.

11. Panneau selon la revendication 10 caractéris€é en ce qu’il présente un

section transversale formant un sixiéme d’arc de cercle.

12. Procédé de réalisation d’un panneau pré-décoré selon I'une des revendica-

tions 6 & 11 caractérisé en ce qu’il comprend les étapes consistant a :

étaler dans le fond d’un moule des carreaux en péte de verre ou en
un matériau similaire solidarisés de fagon réversible & au moins une
feuille de support, de facon telle que ladite feuille soit en contact
avec le fond du moule,

étaler une couche de colle sur lesdits carreaux,

couler une couche de béton armé sur ladite couche de carreaux ainsi
encollé en y incluant des ferraillages saillant & Pextérieur dudit
panneau,

démouler le panneau ainsi formé aprés prise du béton, et

éliminer la ou lesdites feuilles de support.
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