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Tiivistelma - Sammandrag

T&m& keksintd koskee paperikerroksen val- kunkin kiinte&n vedenpoistimen

mistamista, jolla on suuri nelidmassa ja vuuskohdassa, ja paperikerrokset m

kaare-

uodos-

hyvd formaatio jopa alemmilla nopeuksilla,
suuntaamalla kiinte&n tyyppinen vedenpois-
tin, joka on ainakin osaksi kaareva alas-
pd&in niin, ettd painovoimaa ei k&&nnetd
ja tekemdlla vedenpoistokapasitetti suu-
remmaksi pienell& tyhjolla. Laite kdsittda
yhden silmukan muodostavan p&&ttémédn huo-
(5)

yksikkdd, jotka on tuotettu pasttdmén huo-

van ja ainakin kaksi 1lyhyen viiran
van alle ja joissa on kiintedn tyypin ve-
denpoistimet (2), jotka ovat ainakin osak-
P3&tdn
(4)

si kaarevia ja lyhyen viiran (4).

(5) koskettaa lyhyttd viiraa

huopa

tetaan ja yhdistetdsn poistamalla vetta
massasta samalla, kun lietettd suihkute-
taan perdlaatikosta (1) lyhyelle viiralle
(4),

padattoémédn huovan ja mainitun lyhyen viiran

jossa se pysyy ja liikkuu mainitun

vdlissd. Rainanmuodostustelan (10), huo-

pautustelan (11) ja huovanjohtotelan (12)

rakenne on sellainen, ettd niitd voidaan



liikuttaa pystysuorassa. Nostamalla p&&-
toéntd huopaa (5) huovanjohtotelan (12)
avulla, huovanjohtotelan (12) yl&puolisen
lyhyen viiran yksikén ja paattémén huovan
(5) valinen kosketus irtoaa ja lisdksi
lyhyen viiran (4) korvaus tillaisessa ly-
hyen viiran yksikéssd voidaan suorittaa

helposti toiminnan aikana.

Denna uppfinning berdor framstdllning av
ett pappersskikt med stor kvadratmeter-
massa och god formation &ven vid 1légre
hastigheter, genom att en avvattnare av
fast typ, som &tminstone delvis &r Kkrékt
neddt, riktas sd att tyngdkraften ej mot-
verkas och avvattningskapaciteten tkas vid
14gt vakuum. Anordningen onfattar en &nd-
18s filt (5) i en slinga och &tminstone
tvd kortviraenheter anordnade under den
och med avvattnare (2) av fast typ &tmin-
stone delvis krdkta neddt och en kort vira
(4). Den &ndlésa filten (5) beror den kor-
ta viran (4) pd krdkningen av vardera av-
vattnarna (2) av fast typ, och pappers-
skikten formeras och kombineras under av-
vattning av massan medan massan fran in-
loppsladan (1) sprutad pd den korta viran
(4) h&lls och férs mellan den dndlésa fil-
ten och kortviran. Formeringsvalsen (10),
guskvalsen (11) och en filtvals (12) har
konstruerats vertikalt roérliga. vid hoj-
ning av den &ndldsa filten (5) med filt-
valsen (12) upphdr berdringen mellan kort-
viraenheten uppstréms frédn filtvalsen och
den dndldsa filten, och utbyte av kortvi-
ran (4) i1 en dylik kortviraenhet kan utfo-

ras enkelt under drift.

Irrotus~ Kosketus=

osa osa
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Laite monikerrospaperin muodostamiseksi

Tamd keksintd koskee laitetta monikerrospaperin
muodostamiseksi paperikoneessa.

Kuvio 3 esittdd esimerkkid aiemman tekniikan tason
laitteesta monikerrospaperin muodostamiseksi. Kuviossa 3
esitetty laite on tyypillisen paperikoneen mdrk&pdd, jossa
lyhyiden viirayksikéiden v&dlilléa paperikerrokset kiinnite-
tadn toisiinsa, ja kuvio 3 esittdad kuvaa edestdpdin eri-
tyisesti lyhyestd viiraosasta. Perdlaatikosta 20 suihku-
tettava kuituliete sen jalkeen, kun siitd on poistettu
vettd table unit -yksikéssad 22, joka on jarjestetty lyhyen
viiran 21 silmukalle, muodostaa paperikerroksen lyhyelle
viiralle 21 ja vettd poistuu rainan ollessa rainanmuodos-
tussylinteriad 24 vasten sekd huovan 19 puristusvoiman
avulla, huovan kiertyessd rainanmuodostussylinterin 24
ympédrille.

Huovalle 19 yldpuolisten yksikdéiden avulla muodos-
tuva paperikerros ja edelld olevien yksikéiden lyhyelle
viiralle muodostuva paperikerros liimataan toisiinsa rai-
nanmuodostussylinterilld 24 kosketustelan 25 puristuksen
voimasta. Ja kiertovesi, jota suihkutetaan sylinterista,
kun lyhyt viira 21 erotetaan muodostussylinteristd 24,
absorboidaan imulaitteen (suction slider) 26 avulla. Toi-
saalta muodostussylinterilld 24 liimatut paperikerrokset
siirretddn huovalle 19 imusieppotelan 29 avulla kerrosten
kulkiessa 1lyhyen viiran 21 ja huovan 19 vadlistd ja sy®dte-
tdan seuraavaan yksikkddn.

Kuvio 4 esittdd toista esimerkki& aiemman tekniikan
tason laitteesta monikerrospaperin valmistamiseksi. T&mén
esimerkin laite on tyypillinen viiraosa paperikoneessa
paperikerrosten yhdistédmiseksi kdyttden lyhyttd viiraa ja
tasoviirakonetta. Kuviossa 4 perdlaatikosta suihkutettu
kuituliete muodostaa paperikerroksen kuivuttuaan table

unit -yksikéssd 33, joka on sijoitettu tasoviirakoneen 32
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silmukalle. Toisaalta peradlaatikosta 31 suihkutettu kuitu-
liete koskettaa jo muodostettua paperikerrosta Jja saapuu
kitaan, joka muodostuu lyhyen viiran 34 kosketuksesta ta-
soviiraan lead in -laatikon 40 paalla. Lyhyen viiran osassa
paperikerros on muodostettu ja yhdistetty samanaikaisesti,
vettd on poistettu lyhyen viiran kiristyksen avulla lead in -
laatikon 40 p&allada ja tyhjén avulla padasiassa tyhjove-
denpoistimen 39 avulla.

Tamadn jalkeen vyhdistetyt paperikerrokset siirretaan
seuraavalle lyhyelle viiralle tasoviiralle 32 siirtamisen
jalkeen, joka suoritetaan siirtolaatikkoon 41 kohdistuvan
tyhjén avulla. Jotta yhdistettyjen paperikerrosten tiheytta
saadaan nostetuksi, tyhjdlaatikko 42 on sijoitettu ta-
soviirasilmukalle. Nain yhdistetyista paperikerroksista
muodostettu paperi siepataan imusieppotelan 44 avulla huo-
pautusimutelan 43 kautta ja siirretdadn seuraavaan prosessiin
(puristusosa) .

Edelld olevassa kuviossa 3 esitetyssd laitteessa
monikerrospaperin muodostamiseksi muodostus ei ollut riit-
tavaa, koska paperikerrosten muodostus ja vedenpoisto suo-
ritettiin table unit -yksikdén 22 avulla, kuten muodostus-
pbydén, foilin, rekisteritelan ja markdimulaatikon avulla
(ndiden vyksityiskohtainen kuvaus on jatetty pois, koska
niitd on k&ytetty tasoviirakoneissa ja viiralieridtyyppi-
sissd paperikoneissa kauan ja ne ovat tuttuja) ja muodostus-
sylinterin 24 avulla ja lietteeseen kohdistuva leikkauslu-
juus pieneni.

Lisdksi aiemman tekniikan laitteessa on ongelmana
maradn paperin murtuminen johtuen muodostussylinterin si-
sddnoton vaikeuksista, jotka johtuvat midran paperin tiheyden
alenemisesta sen saapuessa vhdistysosaan kasvatettaessa
kiinnitetyn lietteen maaraa yhtad kerrosta kohti Ilyhyella
viiralla ja suurella nopeudella niin, ettd liitetty liete-
maadra vksikkdéa kohti lyhyelld wviiran osalla el voisi

kasvaa. Lisaksi kuviossa 3 esitetty laite on tarkoitettu
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vksinkertaistamaan kiertovesikédsittelyd, mutta ongelmia on
sumun rdiskymisessd kuin my®s kiertovesikdsittelyssd vii-
ralieridssd, koska muodostussylinteri 24 on huovalla.

P&&ttomdn huovan korvaaminen téssd8 aiemmassa lait-
teessa tuli vaikeaksi, koska silmukka on monimutkainen
huovan pituudesta johtuen, huopaa on pidennetty kietomalla
huopa 19 lyhyen viiran 21 pinnalle. Sen mukaisesti joskus
kdytetddn saumahuopaa (huovan saumausmenetelmd8 on saman-
lainen kuin kuivauskanvasin yhteydess&d) ja kosketustelaan
voi muodostua saumamerkki. Lisdksi koska huopa on kierret-
ty lyhyelle viiran osalle, lyhyen viiran korvaaminen oli
myds vaikeaa.

Sen lis#ksi laitteessa monikerrospaperin valmista-
miseksi, jota on esitetty kuviossa 3, oli sellainen heikko
kohta, jossa mdrdn paperin muodostus ldhestyy dry on dry
-adheesiota ja palstautumislujuus alenee, koska vedenpois-
tokapasiteetin kasvaessa lyhyelld viirapdyd&lld mdrédn pa-
perin tiheys kasvaa.

Aiemman tekniikan laitteessa monikerrospaperin muo-
dostamiseksi, jota on kuvattu kuviossa 4, tyhjokapasiteet-
tia vaaditaan vdlttam&ttd kiertoveden nostamiseksi paino-
voimaa vastaan, kuten mainittiin edelld, kiertovesi pois-
tetaan yl6spdin lead in -laatikon 40 p&&lla, ja poistetaan
imukaapimella, joka on tuotettu tyhj6vedenpoistimeen. Ja
koska kiertovettd tayttyy tyhjovedenpoistimeen 39 koko
ajan, vaadittiin enemm&n tyhjokapasiteettia kiertoveden
poistamiseksi ja massan kuivaamiseksi kahdella viiralla
kiertoveden avulla. Lisdksi, koska lyhytt& viiraa 34 pu-
ristetaan voimallisesti tyhjdvedenpoistimen 39 muodostus-
kenkien pddllsa (ei kuvassa) korkean tyhjon avulla, vaadit-
tiin suuri kdyttdvoima.

Lisdksi sisddnoton parantamiseksi ja nopeuden alen-
tamisen mahdollistamiseksi ja nelidmassan suurentamiseksi
kuvion 4 tapauksessa sis&ddnotto on helpompaa kuin kuvion 3

tapauksessa, koska kaarevuussédde kuvion 4 sisdd@notto-osas-
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sa on suurempi kuin kuviossa 3, mutta yha& joskus on ongelmia
hyvin alhaisella nopeudella tapahtuvassa sis&anotossa. Sen
vuoksi oli va&lttamatdntd lisadtd kiinnitettya madrad enemman
kerrosta kohti.

Lisaksi 1lyhyella wviiran osalla edelld kuvatussa
aiemman tekniikan tason laitteessa kiertoveden kasittely
lyhytt4d wviiraa 34 varten oli vaikeata ja toimenpiteité
syntyvadn sumun raiskymisen estdmiseksi vaadittiin myds,
koska lyhyen viiran osa on tuotettu tasoviiralle.

Tama keksintd ehdottaa yllad mainittujen ongelmien
ratkaisemista.

(1) Laitteelle monikerrospaperin valmistamiseksi
taman keksinndn mukaisesti on ominaista se, ettd mainittu
laite kasittdd yhden silmukan muodostavan paattdémadn huovan
ja useita 1lyhyen viiran vyksikdéitd, Joissa on kiinteat
vedenpoistimet, jotka ovat ainakin osaksi kaarevia, p&atdn
huopa koskettaa lyhyen viiran yksikdéiden kullakin 1lyhyella
viiralla kunkin kiintedn  vedenpoistimen kaarevuutta,
paperikerros on muodostettu kuivatetun massan avulla, joka
on suihkutettu kullekin 1lyhyelle wviiralle samalla, kun
mainittu massa liikkuu mainitun paattdman huovan jamainitun
lyhyen viiran valissd ja ndin muodostetut paperikerrokset
liitetdan yhteen.

(2) Laitteelle monikerrospaperin valmistamiseksi
tédman keksinndn mukaisesti on ominaista edellisen (1)
lisaksi se, ettd lyhyelld viiralla olevalla mainitulla kiin-
tedllad vedenpoistimella on rakenne, joka pystyy kiihdytta-
méan vedenpoistoa tyhjén avulla.

Peralaatikosta suihkutettava liete saapuu kitaan,
joka on p&attémédn huovan ja lyhyen viiran valissé, muodos-
tusteran foili-effektin avulla kiintedn vedenpoistimen en-
simmaisen puoliskon irrotusosassa tapahtuvan veden poiston
jalkeen. Saapunut massa, joka on lyhyen viiran ja paattéd-

man huovan valissa kuivataan olosuhteissa, joissa kuitujen
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dispersio kiihtyy pulssipaineen avulla, jonka muodostus-
kenk&dterat indusoivat.

Nostamalla huovanjohtotelaa kuin my®6s muodostuste-
lan ja huopautustelan asentoja vaihtamalla, huovanjohtote-
lan yl&puolisen lyhyen viiran ja p&&dttémadn huovan vdlinen
kosketus voidaan irrottaa. Sen mukaisesti vain valttamat-
témien yksikéiden kdyttd valmistettavan nelitmassan mukai-
sesti tulee mahdolliseksi ja lyhyen viiran korvaaminen
pysdytetyssd yksikdssd8 voidaan suorittaa helposti toimin-
nan aikana.

Tdmdn keksinndn erdstéd suoritusmuotoa kuvataan seu-
raavassa. Kuvioissa 1 ja 2 viitenumerolla 1 on merkitty
perédlaatikkoa, 2 on kiinted vedenpoistin, 3 on muodostus-
kenkdterd, 4 on lyhyt viira, 5 on p&atén huopa, 6 on rin-
tatela, 7 on kayttoétela, 8 on kiristystela, 9 on ohjauste-
la, 10 on rainan muodostustela, 11 on huopautustela, 11'
on imuhuopautustela, 12 on huovanjohtotela, 13 on takai-
sinvirtauslaite ja 14 on imusieppotela.

Lyhyessd viirayksik&ésséd on lyhyt viira 4 ja kiinteéa
vedenpoistin 2, jossa on useita muodostusterid 3, lyhyt
viira 4 liikkuu kiinte&n vednpoistimen 2 p&&lld sen pinnan
kanssa kontaktissa. Vedenpoistin 2 on p&&ttomd&n hihnan 5
silmukan alapuolella ja sen ensimmd@inen puolisko on irti
pdattdmésta huovasta, vedenpoistimen 2 pinta koskettaa
padatdntd huopaa 5 muodostustelan 10 avulla keskivdlissa.
Kiintedn tyypin vedenpoistinta 2 varten, vaikka on sallit-
tua jatkaa se useasta osasta, kosketusosalla yhdessd pdat-
toéman huovan 5 kanssa on suurempi kaarevuussdde verrattu-
na aiempiin laitteisiin.

On mahdollista nostaa vedenpoistopainetta ja lisata
mdrdn paperin tiheyttd vd@hentdmdlla kaarevuussddetta pdat-
t6m&n huovan 5 liikkeen suuntaan mentdessd. Mainitut muo-
dostuskenkdterdt voivat olla kiintedtd tyyppid ja lisdksi
ne voidaan tukea niin, ettd poisveto tai sis&d&npano ovat

mahdollisia. Lisdksi kiintedn tyypin vedenpoistimen 2 si-
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sdosa on tyhjd, muodostustela ja huopautustela on tuettu
irrotettavasti p&attomédstd huovasta 5 ja huovanjohtotela
12 on tuotettu niin, ettd pystytddn nostamaan p&aiatdénta
huopaa lyhyiden yksik&iden véalissa.

Perdlaatikko 1 on tuotettu niin, ettd se syytéa
lietettd ulos lyhyelle viiralle 4 edelld olevan mukaisesti
konstruoidun lyhyen viiran yksikén rintatelan 6 ja rainan-
muodostustelan 10 vdliin ja useita perdlaatikoita ja lyhy-
en viiran yksikditd on tuotettu pddttémdn huovan 5 suun-
taisesti.

Kiinte&n tyypin vedenpoistimen 2 muodostuskenkadtera
3 koostuu useasta kappaleesta ja muodostusta parannetaan
dispergoimalla kuidut uudelleen liettessd leikkausvoiman
avulla, joka indusoidaan kunkin ter&n 3 tuottaman paine-
pulssin avulla. Kiintedtyyppinen terd@ on hyvaksytty, mutta
on myds hyvidksyttdvdsd vaihtaa se tytontdtyyppiin (ei esi-
tetty piirustuksissa) muuttamalla terdn muotoa ja kaytet-
tdvien kappaleiden lukum&dr&dd, jotka ovat valttamattodmisg,
jotta edelld mainittua pulssipainetasoa ja kertojen luku-
mi88rdd voidaan s88td8 ja muodostuksen hienosd&datdad voidaan
suorittaa.

Jos kiintedtyyppisen vedenpoistimen 2 kaarevuussdde
pienenisi vdhitellen, on mahdollista kasvattaa kuivauspai-
netta maton tiheyden lis&&ntyessd. Lisdksi kiertovesiké-
sittely on my®6s helppoa, koska lyhyen viiran yksikké on
paattoémdn huovan 5 silmukan alapuolella.

Koska kiinte&dtyyppisessd vedenpoistimessa 2 on sama
konstruktio kuin tavallisessa imulaatikossa, on mahdollis-
ta lis&td veden poistoa kohdistamalla siihen vaadittaessa
matala alipaine, jonka tarkoituksena on parantaa veden-
poistokapasitettia. Sen lisdksi kiintedn tyypin vedenpois-
timessa 2 vedenpoistosuunta kaikkialla on alaspdin, mikéa
on vastakkainen aiemman monikerrospaperin muodostamislait-

teen (kuvio 4) tyhjokuivaimen 39 suuntaan ndhden ja vailla
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vastavoimaa (antigravity), tyhjoon vaadittava ilmamd&rd on
pieni ja kadyttévoima on myds pieni.

Lis8ksi perdlaatikon 1 1&8helld oleva vedenpoistimen
2 osa voi olla tasainen ilman kaarevuutta ja muu osa voi
olla kaareva edelld kuvatulla tavalla.

Tdss8 suoritusmuodossa perdlaatikosta 1 suihkutet-
tava liete saapuu kitaan pdadttomd@n huovan 5 ja lyhyen vii-
ran 4 vdlille sen jalkeen, kun vettd on poistettu foili-
vaikutuksen avulla muodostuskenkdterdn 3 vapaassa osassa
kiintedn tyypin vedenpoistimen 2 ensimmdisessd puoliskos-
sa. Koska kaarevuussdde R kiinte&n tyypin vedenpoistimen
kaarevassa osassa on suuri, p&dattdémian huovan 5 tydntdpaine
on pieni ja massa joutuu kitaan vaikeuksitta. On tarpee-
tonta sanoa, ettd sisdd@noton asema voidaan sijoittaa opti-
mitilaan s&&tdmd@lld muodostustelaa 10, joka on tuotettu
padttémédn huovan 5 silmukkaan, pystysuorassa suunnassa,
kuten nuolella on merkitty, riippuen saapuvan materiaalin
paksuudesta.

Lyhyen viirayksikén kiintedn vedenpoistimen 2 toi-
sessa puoliskossa pddtttmdn huovan 5 ja lyhyen viiran 4
védlisessd kosketuksessa massaa, joka joutuu lyhyen viiran
4 ja padattomén huovan 5 vdliin, kiihdytetddn muodostusken-
kdterdn 3 indusoiman pulssipaineen avulla. Ja on mahdol-
lista parantaa veden poistoa kohdistamalla alipaine kiin-
tedn tyyppiseen vedenpoistimeen 2 tarvittaessa.

Toisaalta lyhyelle viiralle 4 muodostettu paperi-
kerros liimataan mdrk&dn paperiin huopapuolella purista-
malla huopautustelaa 11 kdyttdtelaan 7 ja liitet&d&n pdat-
témé&n huovan 5 alapinnalle seuraavaan yksikkéon siirtymi-
seksi. Jotta varmistutaan siirtymisestd& huopapuolelle, on
mahdollista myts kd@yttd& imuhuopautustelaa 11' huopautus-
telan sijasta.

Kuvio 1 esittaa esimerkkid markapddstd mdridn pape-
rin siirt&miseksi seuraavassa vaiheessa puristusosaan

edelld olevien paperikerrosten toistuvien yhdistédmisien
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(adheesio) jalkeen ja esittda tapausta, jossa kaikki paperi-
kerrokset muodostetaan lyhyen viiran osalla 4 useissa yk-
sikdissa.

Monikerrospaperi, joka k&annetdadn yhdistadmisen jal-
keen viimeisen lyhyen viirayksikdén jalkeen sijoitetun,
kuviossa 1 esitetyn, imuhuopautustelan 21' avulla ja siir-
retaddn seuraavaan vaiheeseen. Maran paperin tiheytta nos-
tetaan poistamalla vett& enemm&n tunnetun tyyppisen takai-
sinvirtauslaitteen 13 avulla, joka on tuotettu paattdman
huovan 5 silmukkaan ja poimitaan sitten imusieppotelan 14
avulla seuraavaan vaiheeseen (puristusosaan) siirrettéavaksi.

Vaihtamalla rainanmuodostustelan 10, huopautustelan
11 ja huovanjohtotelan 12 asemia ylemmdksi, kuten katko-
viivoilla kuviossa 1 on esitetty, lyhyen viiran 4 ja huovan
5 véalinen kosketus voidaan irrottaa ja valtt&dmadtdn maara
yvksikditd voi toimia taman lyhyen viiran osan pysahtymisen
avulla, ja 1lyhyt wviira pysaytetyssa yksikdssa voidaan
helposti korvata.

Kuten yksityiskohtaisesti kuvattiin, tassa keksin-
ndéssd kunkin kerroksen formaatio on hyva, koska se suori-
tetaan muodostuskenkadteran indusoiman pulssipaineen avulla.
Ja tama dispersiovaikutus nostaa palstautumislujuutta
kartongin kerrosten valilld yhdessé& wet on dry -yhdistéamis-
(adheesio)menetelman kanssa. Koska kiintedn tyypin veden-
poistimessa on konstruktio tyhjda varten, kiinnittyva ne-
lidmassa yksikkda kohti tulee suuremmaksi johtuen kiintean
tyypin tyhjovedenpoistosta, joka ei tapahdu valmistusno-
peudella ja on mahdollista pienentdd asennusaluetta ja
alentaa kustannuksia kuin myds yksikdéiden lukumddraad jopa
toimittaessa suurella nopeudella.

Lisdksi tyhjdtaso, joka kohdistuu kiintaen tyypin
vedenpoistimeen, voidaan tehdd pienemmdksi kuin aiempl taso
ja tyhjéén vaadittavaa ilmamaaraa voidaan pienentaa.

Lisdksi kayttdvoimaa voidaan saastaa, koska kitkavoima
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kiintedn tyypin vedenpoistimessa pienenee. Sen mukaisesti
ndin alennetaan ei vain varusteiden alkukustannuksia, wvaan
myds kdyttokustannuksia.

Lisdksi koska tdmd keksinté on suunniteltu niin,
ettd kosketus huovanjohtotelan yl&puolella olevan lyhyen
viiran yksikén ja pa&attéman huovan vdlills voidaan irrot-
taa nostamalla huovanjohtotelaa kuin myds wvaihtamalla
muodostustelan ja huopautustelan asemia, on mahdollista
kdyttd8 vain valttamattdmid yksikditd valmistettavan ne-
lidmassan mukaisesti ja suorittaa lyhyen viiran korvaami-
nen helposti pysédytetysséd yksikdssd toiminnan aikana. Toi-
saalta, koska huopa on p&dtdn, ei ole pelkoa merkin muo-
dostumisesta saumahuovan saumaosasta johtuen.

Kuvio 1 on edestdpdain kuva paperikoneen mark&pdds-
td, joka on varustettu t&m&n keksinndn er&dn suoritusmuo-
don mukaisella monikerrospaperin muodostamislaittella.

Kuvio 2 on yksityiskohtainen leikkauskuva kuvion 1
pddosasta.

Kuvio 3 on edestdpdin kuva, joka esittdd aiemman
tekniikan tason laitetta monikerrospaperin muodostamisek-
si.

Kuvio 4 on edestdpdin kuva, joka esittdd aiemman
tekniikan tason laitetta monikerrospaperin muodostamisek-

si, joka on erilainen kuin kuviossa 3 esitetty laite.
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Patenttivaatimukset

1. Laite monikerrospaperin valmistamiseksi kasit-
tden vyhden silmukan muodostavan paattdéman huovan (5),
useita paattdémédn huovan (5) alle aikaansaatuja 1lyhyita
viirayksikodéita, joista kussakin on 1lyhyt wviira (4) ja
kiinted vedenpoistin (2), jossa on ainakin osaksi kaareva
osuus, jolloin paperikerros muodostetaan poistamalla vetta
sulpusta, jota on suihkutettu kullekin lyhyelle viiralle
(4) samalla, kun mainittu sulppu liikkuu mainitun paattd-
man huovan (5) ja mainitun lyhyen viiran (4) véalissa, ja
lyhyissd viirayksikdissd nain muodostetut paperikerrokset
liitetddn vyhteen, tunnettu siitd, ettd paatdn huopa
(5) koskettaa kutakin lyhytta viiraa (4) kunkin kiintean
vedenpoistimen (2) kaarevalla osuudella.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite moniker-
rospaperin valmistamiseksi, tunnettu siita, etta lyhy-
essd viirayksikdssd olevalla mainitulla kiinteallad veden-
poistimella (2) on rakenne, Jjoka pystyy kiihdyttaméan
vedenpoistoa tyhjén avulla.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite mo-
nikerrospaperin valmistamiseksi, tunnettu siita, etta
se kasittdad 1lisaksi rainanmuodostustelan (10) tukemista
varten siten, ettd p&attéman huovan (5) ja lyhyen viiran
(4) kosketuskohtaa voidaan s&&t&a, huopautustelan (11)
paadttdmadn huovan (5) puristamiseksi markaan paperiin, mai-
nitun rainanmuodostustelan (10) ja mainitun huopautustelan
(11) ollessa tuettu irrotettavaksi paattdémasta huovasta
(5), ja huovanjohtotelan (12), joka on tuettu viereisten
lyhyiden viirayksikéiden valiin siten, ettd sen asema on
pystysuunnassa vaihdettava paattdémé&n huovan (5) nostami-
seksi huovanjohtotelalla (12), ja huovanjohtotelasta (12)
ylavirtaan olevan lyhyen viirayksikdn ja padttdéman huovan

(5) valisen kosketuksen irrottamiseksi.
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Patentkrav

1. Anordning fér framstallning av flerskiktspapper
omfattande en andldés filt (5) som bildar en slinga, flera
korta viraenheter som Aastadkommits under den &andldsa fil-
ten (5), wvarav respektive viraenhet omfattar en kort vira
(4) och en fast avvattnare (2) med en atminstone delvis
bdjd del, wvarvid ett papperskikt bildas genom avlagsning
av vatten fran massasuspensionen som sprutats pa respekti-
ve kort vira (4) samtidigt som namnda massasuspension ror
sig mellan ndmnda &andlésa filt (5) och nadmnda korta vira
(4) och de salunda i de korta viraenheterna formade pap-
persskikten sammanfogas, ka&dnnetecknad av att den and-
lésa filten (5) kommer i kontakt med respektive korta vira
(4) pa den bdjda delen av respektive fast avvattnare (2).

2. Anordning enligt patentkrav 1 fér framstallning
av flerskiktspapper, kannetecknad av att namnda fasta
avvattnare (2) i den korta viraenheten uppvisar en kon-
struktion som fdérmar accelerera avvattningen med hjalp av
vakuum.

3. Anordning enligt patentkrav 1 eller 2 fé6r fram-
stdllning av flerskiktspapper, kdnnetecknad av att den
desutom omfattar en formeringsvals (10) £ér att bilda ett
stdd sd att en berdringspunkt mellan den andldsa filten
(5) och den korta viran kan regleras, en guskvals (11) foér
att pressa den andldésa filten (5) mot ett vatt papper,
varvid ndmnda formeringsvals (10) och n&mnda guskvals (11)
ar stddda sa& att de kan frigdras fran den andldsa filten
(5), och en filtledvals (12) som ar stddd mellan intillig-
gande korta viraenheter sa att dess position kan andras i
hojdled f£é6r att hdéja den a&ndlésa filten (5) med hjalp av
filtledvalsen (12) och fér att frigdbra kontakten mellan
den korta viraenheten som ar beldgen uppstrdéms 1 £o6rhal-
lande till filtledvalsen (12) och den andlésa filten (5).
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