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pfedem stanovenych skupin opatfen soustavou davkovacich
1ist (b), usporadanych v rozestupech. Sefad’ovact dopravnik
(28) pro sestavovéni plechovek (c) do pfedem stanovenych
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Balici stroj, zejména pro nipojové plechovky

Oblast techniky

Vynalez se tyka baliciho stroje, zejména pro ndpojové plechovky, ktery je pfedevsim pouzitelny
pro sestavovani vicenasobnych baleni vyrobkd, jakymi jsou napf. plechovky s napoji, z podoby
polotovarti do podoby zcela naplnénych kartond.

Stav techniky

Dosud neni znam balici stroj, ktery by byl pouZitelny pro sestavovani vicenasobnych baleni vy-
robkii, jakymi jsou napf. plechovky s napoji, z polotovari do podoby zcela naplnénych kart6nd,
a ktery by byl snadno sefizovatelny, aby uplatnil Siroky rozsah velikosti karténi bez zbytecné
ztraty &asu, ktery je vynakladan na pfizpisobeni stroje ze skladani jedné velikosti karténu na
skladani jiné velikosti kartonu. Je zndm pouze balici stroj s ddvkovacim systémem pro plnéni
karténti jeho otevienym koncem, ktery vSak neni pouzitelny tak, jak je vySe uvedeno, a z toho
vyplyvaji i nevyhody spocivajici jednak v Gasovych ztratach nutnych pro pfizpisobeni stroje ze
skladani jedné velikosti karténu na skladani karténu jiné velikosti. Je znamo pouze zafizeni,
kterym jsou napojové plechovky sefazovany do skupin nebo davkovény z piiblizujicich se vodi-
&a, jez jsou vedeny piiéné k plnicim dopravnikiim, a to ze spisu EP 0 017 333, avSak bez jakych-
koliv davkovacich soudasti v sefizovatelném balicim stroji. Spis EP 0 017 333 popisuje sice téZ
balici stroj, ktery pouziva davkovaci listy, jez pfi€né pfecnivaji pfes celou Sifku piepravni a plni-
ci linky baliciho stroje, av8ak opét bez moznosti &i souvislosti se sefizovatelnym balicim strojem.
Znamy balici stroj sestava jednak z vodiciho dopravniku pro posouvéani karténii s otevienym
koncem, jednak z podavacich dopravniki pro pfisun plechovek k vodicimu dopravniku a jednak
ze sefad’ovaciho dopravniku, ktery je pro sestavovani plechovek do pfedem stanovenych skupin
opatfen soustavou davkovacich list uspofadanych v rozestupech. Jak jiz bylo vSak fe¢eno, znac-
nou nevyhodou tohoto zndmého stroje je nemoZnost, resp. znaéné obtiZnost jeho sefizeni nebo
prestaveni pro rizné velikosti kartént. '

Podstata vynalezu

1w

Vynélez pfinasi balici stroj, zejména pro ndpojové plechovky pro baleni do kartdni, sestavajici
jednak z vodiciho dopravniku pro posouvéni karténti s otevienym koncem, jednak z podavacich
dopravnikd pro p¥isun plechovek k vodicimu dopravniku a jednak ze sefad’ovaciho dopravniku,
ktery je pro sestavovani plechovek do pfedem stanovenych skupin opatfen soustavou davkova-
cich li§t, uspofadanych v rozestupech, pfi¢emZ podstata vyndlezu spociva v tom, Ze sefad’'ovaci
dopravnik pro sestavovani plechovek do pfedem stanovenych skupin je opatien fadou nosic,
z nichZ kazdy obsahuje jednak pfipeviiovaci prostiedky, upravené pro neseni davkovaci listy,
a jednak ovladaci prostiedek pro zajisténi pohybu davkovaci listy pii sestavovani plechovek do
piedem stanovenych skupin ve sméru, ktery je pfi¢ny vii¢i sméru posunu kartoni.

Vynélez je moZno provést téz tak, Ze ovladaci prostfedek je tvoren vodici kladkou, zasahujici do
kladkové drahy, uspofadané rovnob&Zné s vodicim dopravnikem a upravené na zaCatku sefad’o-
vaciho dopravniku pro postupné pfi€né piisunuti nosi¢i k vodicimu dopravniku a pro alespoii
Caste€né proniknuti davkovacich 1ist do mezer mezi sousedici posouvané kartény ve stfedové
asti sefad’ovaciho dopravniku, uspofddané pro setrvani nosi¢l a davkovacich 1ist v dosaZené
poloze, a na konci sefad’ovaciho dopravniku upravené pro postupné ptiéné odsunuti nosicl od
vodiciho dopravniku a vysunuti ddvkovacich list z mezer mezi posouvanymi kartony.
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Vynélez je moZno provést téz tak, Ze kazdy nosi¢ je pfiéné ve sméru od posouvanych kartoni
uloZen odpruzené na nosnych hiidelich sefad’'ovaciho dopravniku.

Vynélez je mozno provést tézZ tak, Ze pfipeviiovaci prostiedky sestdvaji ze vzajemné od sebe
oddélitelnych prvki pro zajisténi rozebiratelného upevnéni ddvkovaci listy na nosici.

Vynélez je mozZno provést téZ tak, Ze jeden z oddélitelnych prvki je tvofen jednostranné otevie-
nou a na nosi¢i upravenou klinovou drazkou, zatimco druhy oddélitelny prvek je tvofen vodicim

kamenem s pfi¢nym profilem odpovidajicim tvaru pfi¢ného profilu klinové draZzky a upravenym
na davkovaci listé.

Vynélez je moZno provést téZ tak, Ze davkovaci lista je na svém konci, odvraceném od posou-
vanych karténi, opatfena ze§ikmenym koncem ve tvaru klinu.

Piehled obrazki na vykresech

Pfikladna provedeni vynalezeckého i dosavadniho baliciho stroje jsou znézornéna na pfipoje-
nych vykresech, kde obr. 1 pfedstavuje celkové schematické usporadani baliciho stroje podle
vynalezu, obr. 2 je schematicky pudorys jiz znamého davkovaciho systému pro plnéni karténd
jeho otevienym koncem, obr. 3 je schematickym perspektivnim pohledem na dalsi detail stroje
celkové zobrazeného na obr. 1, obr. 4 je boéni fez stroje podle obr. 3, obr. 5 je pidorys stroje
podle obr. 3, obr. 6 je fez z pohledu na nastupni konec stroje podle obr. 3, obr. 7 je schematicky
perspektivni pohled na davkovaci a plnici usek stroje podle vynalezu, obr. 8 je piidorys uspofa-
dani podle obr. 7, obr. 9 a 10 znazoriuji dva perspektivni pohledy na sestavu dévkovaci listy
a nosice, kterd je vélenéna do davkovaciho a plniciho seku stroje podle vynalezu, obr. 11 je
schematicky perspektivni pohled na jednu ze sestav hlavniho vystupkového fetézového nosice
stroje podle vynalezu, obr. 12 je perspektivni pohled na hnaci a sefizovaci prostiedky sestavy
znazornéné na obr. 11, obr. 13 je schematicky koncovy pohled na hlavni vystupkové fetézové
noside stroje, jeZ jsou sefizeny pro manipulaci se §irokym karténem, obr. 14 je pohled podobny
pohledu na obr. 13, aviak v tomto pfipad® znazortiuje sefizeni hlavnich vystupkovych fetézovych
nosi¢h pro mensi §ifku baleni a obr. 15 je schematicky koncovy pohled, ktery znazorfiuje pouze
jeden z hlavnich vystupkovych fetézovych nosi¢i stroje podle vynalezu v pracovni poloze.

Ptiklady provedeni vynalezu

Na obr. 1 je schematicky znazornéna podoba stroje podle vynélezu pro vztyCovani kartdni a pl-
néni t&chto karténii vyrobky, jako jsou napojové plechovky, napojové lahve a podobné. Tak, jak
jdou jednotlivé soudasti za sebou, je v blizkosti nastupniho konce stroje umistén zasobnik 10
kart6nd, v némZ se nachazi zdsoba kartonovych, strojem zpracovavanych polotovard, jeZ nastu-
puji do podévaci 12 a formovaci stanice 12a u néstupniho konce stroje.

Hlavni vodici dopravnik 14 zformovanych karténi, provedeny jako pfepravni a plnici linka stro-
je, obsahuje dvojici vedle sebe umisténych, rovnob&znych vystupkovych fetézovych nosi¢i 16,
18, kdy jak jeden, tak i druhy tento nosi¢ 16, 18 je tvofen dvojici obéZnych vystupkovych fetézi
16a, 16b a 18a, 18b, a které piepravuji nekoneéné rady vodicich vystupkti L pro pfemistovani
kartond.

Vodici vystupky L jednoho nosi¢e 16 jsou sefizovatelné s ohledem na vodici vystupky L sou-
sedniho noside 18, takZe vzdalenost mezi vodicimi vystupky L jednoho nosi¢e 16 od vodicich
vystupkll L druhého nosi¢e 18 dvojice miZe byt sefizovana v zavislosti na velikosti ¢i Sifce kar-
ténu uréeného pro ptemistovani. Toto sefizovani bude podrobnéji popsano v souvislosti s odka-

zemnaobr. 11 a 12.
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Sestava 20 pro vkladani vyrobkil do karténil je umisténa podél toho konce jednoho z nosicii 16,
ktery se nachazi proti pracovnimu sméru stroje, a obsahuje fady svodidel 22 pfiblizujicich se
k vodicimu dopravniku 14, fady podavacich dopravnikid 24, 26 a sefad’ovaci dopravnik 28, urce-
ny pro sefazovani plechovek do skupin a provadéjici vkladani plechovek do otevienych konci
karténd, jez postupuji dale po vodicim dopravniku 14. Jak je jiz uvedeno, konkrétni zptisob, pod-
le kterého jsou napojové plechovky sefazovany do skupin nebo déavkovany z pfiblizujicich se
vodidl, jez jsou vedeny pifi¢né k plnicim dopravnikiim, je znam ze spisu EP 0 017 333, ackoli
zvladtni davkovaci soucasti a jejich ¢innost ve stroji podle pfedlozeného vynalezu nebyly dopo-
sud nikde uvedeny.

Cinnost davkovani a sefazovéni provadi nekone¢na fada davkovacich list b, které budou podrob-
néji popsany v souvislosti s odkazem na obr. 7 az 10. Tato fada protina drahu vkladani vyrobki
vedenou podél navazujiciho nosie 16, a vysledkem této Cinnosti je uplné vloZeni vyrobki do
otevienych konci karténii pfemistovanych na vodicim dopravniku 14. Balici stroj, ktery pouZiva
davkovaci listy, jez p¥iéné precnivaji pfes celou $itku pfepravni a plnici linky baliciho stroje, je
popsan v jiz zminéném evropském patentu EP 0 017 333. Avsak pro ucel nazorného dokresleni
je davkovaci funkce takovych davkovacich list pfedvedena konkrétnéji v souvislosti s odkazem

na obr. 2.

Obr. 2 schematicky piedvadi funkci davkovacich list provédé&jicich vkladani skupin plechovek ¢
do otevienych konct fady kartonti ct. Ty jsou udrzovéany a piemistovany nekonenou fadou dav-
kovacich list b, pohybujicich se nad nosnou plosinou p. Plechovky c se pfiblizuji ke kartontim ct
po draze f, vymezené piiblizujicimi se vodi¢i g. Ddvkovaci liSty b maji zeSikmené konce w, které
postupng zasahuji do pfisunové linky 1 tak, aby vytvarely davkované skupiny plechovek, v tomto
vyobrazeni v po&tu Sesti plechovek, pro vkladani do karténl ct. Pohyb davkovacich list b vpred
v plnicim sméru f ve vztahu k pfibliZujicim se vodi¢im g zpisobuje, Ze kazda takto davkovana
skupina je natladena do otevieného konce navazujiciho karténu ct. Obdobné zrcadlové usporada-
ni existuje na opalné strané stfedové osy x-x, kde davkovaci listy b také pfe¢nivaji pfes drahu
vkladani vyrobkii. AvSak ve stroji podle tohoto vynalezu nejsou kartény piepravovany pomoci
davkovacich li§t, nybrZ pomoci dvojic nosi¢t 16, 18 nebo pfinejmensim jednim z nich s neko-
neénou fadou davkovacich lidt b pracujicich podél jednoho nebo ptipadné obou nosich 16, 18,
jak bude popséano pozdéji.

Za podavaci stanici 12 ve smyslu pracovniho sméru stroje se nachazi uzaviraci stanice 30, urena
pro uzavirani koncovych chlopni karténu ct, kterd obsahuje otoéna uzaviraci kola 32 a uzaviraci
vedent 34 pro uzavirani koncovych chlopni. U vystupniho konce uzaviraci stanice 30 je umisténa
lepici stanice 36, po které nasleduji postranni stlatovaci pasy 38, jez udrzuji slepené chlopné
pohromads tak dlouho, aZ lepidlo nanesené na lepici stanici 36 ztuhne.

Stroj podle piedloZeného vynalezu je sefizovatelny v fadé ohledi tak, aby byl schopen zpracova-
vat kartény majici riizna sestaveni skupin plechovek a aby mohl vytvofit rozsah velikosti karténi
od karténu pro &tyfi plechovky, tj. 2 x 2, aZ ke karténu pro tficet plechovek, tj. 6 x 5, bez nad-
mérné dlouhé &asové ztraty zpisobené sefizovanim stroje. Tento stroj miize byt skuten€ snadno
pfizplisoben pro zpracovani $irokého rozsahu karténi majicich riizna uspofadani skupin vyrobkd.

Vv .

Dale nasleduje podrobnéjsi popis specifickych vyznamnych soucasti stroje.

V souvislosti s odkazem na obr. 3, 4, 5 a 6 lze zjistit, Ze podavaci stanice 12, nachazejici se na
prisunovém konci stroje, obsahuje otoény podavag 40, ktery je vybaven kruhovymi fadami pod-
tlakovych misek 40a umisténych pod p¥isunovou drahou v pracovnim sméru Fp pohybu strojem
premistovanych karténd. Podava¢ 40 je umistén v blizkosti paralelni, vedle sebe vedené dvojice
premistovacich pasovych sestav 42, 44. Podavac 40 postupné odebira jednotlivé kartény ze za-
sobniku 10 a ptemistuje je do vodorovné polohy, v niZ jsou uchopeny mezi pfemistovacimi pa-
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sovymi sestavami a pfemistovany v pracovnim sméru stroje k formovaci stanici 12a pro otevira-
ni kartonu ct.

Dolni podtlakové pasy 42a, 44a kazdé premistovaci pasové sestavy 42, 44 jsou konstrukéné fese-
ny jako podtlakové, takze karton ct je po opusténi mezery mezi hornimi pasy 42b, 44b a dolnimi
pasy 42a, 44a udrzovan v ploché, zborcené poloze ve vztahu k dotykové plose dolnich podtlako-
vych past 42a, 44a. Karton ct se pohybuje pod pracovnimi drahami zdvojeného otoéného visu-
tého formovaciho zatizeni 46 pro otvirani kartonti ct a visutého, svislého vystupkového fetézu 48
a v pracovnich drahach bo€nich vystupkovych fetézt 50, 52.

Zdvojené otocné visuté formovaci zafizeni 46 pro otvirani kartoni ct také obsahuje fadu podtla-
kovych misek 46a, které sméfuji k navazujicimu vystavenému vrchnimu panelu karténu ct tak,
aby se vystaveny horni panel po vytvofeni podtlaku oteviel smérem vzhiiru od protéjsiho panelu,
ktery je udrzovan na dolnich podtlakovych pasech 42a, 44a. Panel se pfemisti do drahy pohybu
jak svislého vystupkového fetézu 48, tak i dvojice podavacich bo¢nich vystupkovych fetézu 50,
52. Ty pracuji v podstaté ve vodorovné roviné vedle jedné i druhé podtlakové pasové sestavy 42,
44 pro pfepravovani karténii ct a mezi obéma t€mito pasovymi sestavami42, 44 je umistén svisly
vystupkovy fetéz 48.

Bodni vystupkové fetézy 50, 52, svisly vystupkovy fetéz48 a zdvojené otoéné formovaci zaiizeni
46 jsou synchronizovany tak, aby poté, co formovaci zafizeni 46 provede potatecni vztyceni
karténu ct proti odporu podtlaku, se predni ¢elo karténu ct ve smyslu sméru jeho pfemistovani
ve stroji dostalo do styku s jednim z vystupki 481 horniho svislého vystupkového fetézu 48, za-
timco zadni &elo tohoto karténu ct se dostava do styku s vystupky 501, 521, nesenymi bo¢nimi
vystupkovymi fetézy 50, 52. Po&ateéni postaveni karténu ct v disledku €innosti oto€ného formo-
vaciho zafizeni 46 spo¢iva v tom, Ze podavaci ¢elo a zadni &elo kartonu ct je pfidrZzeno proti smé-
ru pfemist'ovani. Rychlost horniho svislého vystupkového fetézu 48 je nastavena tak, aby byla
0 néco pomalejsi nez bo¢niho vystupkového fetézu 50, takZe na kartdn ct, jenZ je pfemistovan
ob&ma vystupkovymi fetézy 48, 50, pisobi Ginek jeho stisknuti, vysledkem ¢ehoZ je zformovani
karténu ct do uplné sestaveného tvaru, pfipraveného pro vloZeni vyrobkil.

Poté, kdy kartén ct opusti vystupni konec horniho svislého vystupkového fetézu 48 a bo¢nich
vystupkovych fetézii 50, je uchopen na svém zadnim &ele pohybujicimi se vystupky L hlavnich
nosi¢d 16, 18 pro pfepravu karténti ct nebo pfinejmensim jednim z nich v zavislosti na velikosti
pouzitého karténu. Pro ucel této &asti popisu je povaZovano za samoziejmé, Ze velikost karténu
je takova, aby se oba hlavni nosife 16, 18 zudastnily pfepravy karténu ct s otevienym koncem
pro napinéni. Vkladani vyrobkt do otevienych konci karténti ct se provadi ve spolupraci mezi
podévacimi dopravniky 24, 26 pro piisun plechovek ¢ a setad'ovacim dopravnikem 28, svodidly
22 a davkovacimi listami b v blizkosti vkladani vyrobki do kartdn ct.

Déle bude proveden odkaz na obr. 7 a 8, které schematicky znazortiuji zpisob vkladani plecho-
vek ¢ do otevienych konci kartonu ct. Jak jiz bylo uvedeno v souvislosti s odkazem na obr. 2, je
tento postup v principu zndm z riznych uspofadani davkovacich list, které vSak neuplatiiuji to, Ze
fady davkovacich li§t postupné prochazeji a piicné€ zasahuji do pfisunové linky pro dodavani ple-
chovek, jeZ jsou pfinuceny k pohybu mezi vodiéi pfiblizujicimi se k draze plnéni karténti. Jak je
patrno z obr. 7 a 8, $ikmo tvarované konce davkovacich li$t b timto zpiisobem postupné formuji
skupinu plechovek ¢ mezi sousedicimi liftami, vtlaGovanou i¢inkem pfibliZzeni k otevienym kon-
ctim kartdna ct pfistavovanych podle postupu piisluinych davkovacich litb.

V tomto provedeni podle piedloZeného vynalezu se davkovaci Cinnost provadi pouze na jedné
strang stroje, a proto je potiebné, aby se nekone¢na fada davkovacich list b pohybovala tak, Ze
jeji draha protina pfibliZujici se svodidla 22 podavacich dopravnikii 24, 26 pro piisun vyrobku.
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Vyméfeni vzdalenosti mezi sousednimi davkovacimi listami b zavisi na velikosti a poétu plecho-
vek kazdé skupiny. Aby bylo usnadnéno sefizovani stroje pro zpracovani kartond ct, majicich
rizneé velikosti a obalujici plechovky riiznych velikosti, 1ze ddvkovaci listy b oddélovat, jak bude
podrobnéji vysvétleno. Takto mohou byt davkovaci listy b vyjmuty a/nebo nahrazeny davkova-
cimi liStami b majicimi jiné rozméry, aby byl stroj pfipraven k obalovéani plechovek a/nebo kar-
toni s jinymi rozméry. Jak jiz bylo uvedeno, sefad’ovaci dopravnik 28 obsahuje nekoneénou fadu
oddélitelnych a zatahovatelnych davkovacich lit b, které jsou neseny dvéma sestavami zdvoje-
nych fetézovych kol 54, 56. Kartony ct urené pro naplnéni se pohybuji na hlavnich nosiéich 16,
18. Na konci EU sestavy davkovacich list b, ktery se nachazi proti pracovnimu sméru stroje, jsou
listy b pfinuceny vstupovat podle otageni fetézovych kol 54 do pracovni polohy s odstupem od
nejbliz§ich okrajii chlopni koncii kartént ct. AvSak v zajmu ujisténi, Ze napojové plechovky c
jsou spravné vkladany do pfislu$nych karténi ct, by mély byt vnitini nesené konce davkovacich
li$t b umistény mezi sousednimi kartény ct, aby bo¢ni stény koncovych chlopni byly fadné po-
depfeny a plechovky ¢ byly fadné vedeny. V zdjmu dosaZeni tohoto stavu pfi spole¢ném pohybu
davkovacich lidt b spolu s kartény ct v pracovnim sméru stroje jsou vnitini nesené konce davko-
vacich li§t b pfinuceny k posunuti dovnité mezi sousedni kartény ct Einnosti vodicich kladek 68
a kladkové drahy 69, které jsou v ¢innosti aZ do ukonéeni vkladaciho procesu u konce DE, ktery
je umistén po sméru pracovniho pohybu, po ¢emz se davkovaci liSty b postupné vraceji do pii-
vodni polohy na zadatku pracovni drahy. Specifické podrobnosti oddélitelné a zatahovatelné hra-
bicové listy b, pouzité v tomto provedeni stroje, jsou ptedvedeny na obr. 9 a obr. 10, k nimZ bude
dale proveden vyklad.

Na obr.9 a 10 jsou znazornény detaily zatahovatelnych a oddélitelnych davkovacich list b.
Kazda obsahuje listovy dil 58 s vnéj$im zavésnym koncem 58a ve tvaru klinu a na spodku vede-
nym vodicim kamenem 60, ktery mé v podstaté tvar T a ktery je zasunut do odpovidajici klinové
drazky 62 vytvofené v nosi¢i 64. Rada téchto nosi&i 64 je upevnéna na wistroji, které je tvoieno
dvéma sestavami fetézovych kol 54, 56. Nosi¢ 64 obsahuje pruZinami tlaGené nosné hiidele 66,
jejichz u¢inkem se miize nosi¢ 64 pruzné premist'ovat pficné ke sméru pohybu. Spodek nosice 64
obsahuje vodici kladku 68, kterd kopiruje pfislusné tvarovanou kladkovou drdhu 69, ktera je
schematicky znazornéna na obr. 8 a je vedena tak, aby byl vyvolan pohyb davkovacich list b
smérem dovnitf mezi dvojici vedle sebe postupujicich kartdnu ct, jez stroj pfemistuje v pribéhu
davkovaciho a plniciho procesu, pfi¢emZ po ukonéeni tohoto procesu je lista b zataZena, takze se
muzZe vracet po zpétné draze. Davkovaci lista b miZe byt snadno oddélena kluznym vytaZenim
¢epu z klinové drazky 62. Takové oddélovani davkovacich list b je zadouci pfi sefizovani vzdale-
nosti mezi sousednimi davkovacimi liStami b v souvislosti s velikosti ¢i $itkou zpracovavaného
karténu ct. Vyjmuti nebo piidani vybranych davkovacich list b umoziiuje setizovani kroku stroje,
pfilemZ vzdalenost mezi sousednimi davkovacimi li§tami b méZe byt ménéna nahrazovanim
davkovacich lit b jinymi s jinym rozmérem.

Vlastni kartény ct jsou pfepravovany po pracovni drize stroje pomoci prostfedkil vystupkovych
fetézovych nosi¢d 16, 18. Kazdy z nich obsahuje dvojici vystupkovych fetézii 16a, 16b nebo 18a,
18Db, které jsou vzajemné sefizovatelné. Jedna takova sestava je detailngji znazornéna na obr. 11
a 12, kdy tato vyobrazeni predstavuji konstrukéni feSeni hlavniho fetézového nosice 16. Nosi¢ 18
ma podobné konstrukéni feseni..

Vystupky L1 jsou pohanény vystupkovym fetézem 16a a vystupky L2 jsou pohanény vystupko-
vym fetézem 16b. Servomotor M1, viz obr. 12, pohani vystupkovy feté€z 16a a servomotor M2
pohani vystupkovy fetéz 16b. Servomotor M1 roztadi hiidel 1 a fetézové kolo S1 a servomotor
M2 roztadi htidel 2, ktery dale slouzi jako transmisni pohon pro fetézové kolo S2. Obé hnaci
fetézova kola S1, S2 jsou umisténa na stejném hiideli. Retézové kolo S1 je pevné naklinovano ke
hiideli 1, zatimco fetézové kolo S2 je sice neseno hiideli 1, ale ve vztahu k nému je roztaci hiidel
2. Retézové kolo S1 nese vystupkovy Fetéz 16a a fetézové kolo S2 nese vystupkovy fetéz 16b.
Na obr. 11 jsou vystupkové fetézy 16a, 16b sefizeny tak, Ze vzdalenosti L1, L2 mezi sousednimi

vystupkovymi fetézy 16a, 16b je stejnd, coZ je s vyhodou typickym uspofddanim vhodnym pro
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malé kartény. Kartény majici vét$i rozméry mohou byt zpracovavany tehdy, je-li vzdalenost
mezi sousednimi vystupky jednotlivych fetézi zmenSena. Proto, dostanou-li se vystupky fetézu
16a do dotyku s vystupky fetézu 16b, je dosaZena maximalni vzdalenost mezi po sobé€ jdoucimi
dvojicemi vystupkil, umoZziujici umisténi maximalni §ifky karténu. Sefizeni je dosaZzeno postup-
nym spousténim servomotorii S1, S2 tak, aby posunuly polohu fetézii 16a,16b ve vztahu k sobg,
zatimco pfi normalni ¢innosti servomotory S1, S2 pohanéji fetézy 16a, 16b v synchronizovaném
rezimu. Pro provadéni této operace je stroj vybaven piislusnym fidicim obvodem pro ovladani
servomotordl S1, S2 (neni zndzornén), obsahujicim programovatelné fidici zafizeni. Odbornikim
v této oblasti techniky je zfejmé, jak se takové fizeni miize sestavit a programovat, aby provadélo

uvedené sefizovaci ¢innosti.

V zajmu zaji$téni sefizovatelnosti mezi témito hlavnimi vystupkovymi fetézovymi nosiéi 16, 18
je, na rozdil od sefizovani vzdalenosti mezi vystupky, ten vystupkovy fetézovy nosi¢ 18, jenz je
umistén na vzdalené&jsi strané ve vztahu k davkovaci a plnici sestavé stroje, sefizovatelny ve

sméru pti¢né i dozadu od druhého nosice 16, ktery se nachazi vedle mista vkladani vyrobkt do
kartoni ct a ktery ma stalou polohu ve vztahu k plnici sestavé 20.

V souvislosti s odkazem na obr. 13 a 14 je patrno, Ze vystupkové fetézové nosice 16, 18 jsou
znazornény na obr. 13 v maximalni vzdalenosti od sebe pro udrzovani a pfemistovani karténi ct
majicich v&t§i rozmeéry. Vystupkovy fetézovy nosi¢ 18 se miize pfi¢n¢ posouvat smérem od
ak druhému vystupkovému fetézovému nosi¢i 16 na zaklad® Sinnosti zndmych, a proto nezné-
zornénych Sroubem sefizovatelnych kluznych vodi¢h. V uspofadani podle obr. 13 jsou znézor-
nény zatahovatelné nosné plosiny 70, 72, jez poskytuji dodate¢nou podporu dolni stran€ karténu
ct mezi nosi¢i 16, 18. Tyto nosné plosiny 70, 72 jsou neseny obloukovymi pruty 74, 76, které se
pohybuji ve vedenich 78, 80 a které obsahuji fadu zubti zapadajicich do pfisluSnych ozubenych
sefizovacich ¢lenti 82, 84. Proto se pii sefizovani mohou vysunutim vedeni 78, 80 umistit nosné
plosiny 70, 72 pod kartén ct piemistovany vystupkovymi fet€zovymi nosi¢i 16, 18 nebo naopak
zataZenim na zékladé& Cinnosti vedeni 78, 80 se miize uvolnit prostor mezi vystupky. Jsou-li nos-
né plosiny 70, 72 v zataZené poloze, jak je to vidét na obr. 14, bude nosi¢ 18 sefizovan posuno-
vanim smérem dovniti tak, aby se t&sné pfibliZil k sousednimu stalému nosici 16. V tomto uspo-
f4dani jsou nosie 16, 18 sefizeny pro manipulaci s kartény ct majicimi stfedni velikost, jak je
znazornéno na obr. 14. V nékterych uspotradanich, v nichz je vyzadovana manipulace s malymi
kartony ct, obsahujicimi napf. 2 x 2 plechovky, miZe byt nosi¢ 18 vyfazen z provozu, takze
kartoény ct jsou neseny a premistovany pouze innosti nosi¢e 16. Toto celkové usporadani je
znazornéno na obr. 15, kde nosié 18 je znazornén ve snizené, ne¢inné poloze. SniZovani a zvySo-
vani nosice 18 se jednoduse provadi pomoci mechanickych prostfedkd s pomoci kliky a vedeni,
jak je v této oblasti techniky dobfe znamo.

Na zakladé uvedenych skutednosti je nosi¢ 18 sefizovatelny jak pficné, tak i svisle ve vztahu
knosi¢i 16 podle velikosti baleni, s kterym stroj manipuluje. Obdobné, jak jiz bylo popséno
v pfedchézejicim textu, je sefizovatelna i vzdalenost mezi po sob€ jdoucimi davkovacimi liStami
b jejich oddélenim nebo pfidanim k faddm davkovacich listb na fetézovych kolech 54, 56.

Sefizovani vzdalenosti mezi sousednimi vystupky kazdého hlavniho nosice 16, 18 se rovnéz pro-
vadi tak, jak jiz bylo popséano v pfedchazejicim textu. Navic na podavacim konci stroje existuje
mozZnost sefizovani riznych mechanickych sou¢asti manipulujicich s riznymi velikostmi karto-
novych polotovari. V tomto smyslu jsou pfemistovaci pasové sestavy 42, 44 vzajemné piicné
sefizovatelné pouhym posunutim sestavy 44 ve vztahu k sestavé 46. Pokud to velikost karténu ct
dovoluje, miiZze byt v &innosti pouze sestava 42. Podobné mohou byt piicné sefizovany bodni
vystupkové fetézy 50, 52 pouhym posunutim boéniho vystupkového fetézu 52 ve vztahu k bod-
nimu vystupkovému fetézu 50. RovnéZ obé jednotky zdvojeného, visutého otocného formova-
ciho zafizeni 46 jsou sefizovatelné jednak pficné ve vztahu k sobé a jednak svisle pro piipady,
kdy je tieba brat v Gvahu rozdilné vysky kartoni ct majicich rizné velikosti. Ze stejného diivodu
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je podobné vyskové sefizovan svisly vystupkovy fetéz 48. Tento zplisob sefizovani nevyzaduje
zadné zvlastni mechanismy a je dobfe znam odbornikiim v této oblasti techniky.

PATENTOVE NAROKY

1. Balici stroj, zejména pro napojové plechovky (c) pro baleni do karténd (ct), sestavajici
jednak z vodiciho dopravniku (14) pro posouvani kartoni (ct) s otevienym koncem, jednak z po-
déavacich dopravnikd (24, 26) pro piisun plechovek (c) k vodicimu dopravniku (14) a jednak ze
sefad’ovaciho dopravniku (28), ktery je pro sestavovani plechovek (¢) do pfedem stanovenych
skupin opatien soustavou davkovacich list (b), uspofadanych v rozestupech, vyznacujici
se tim, Ze sefad'ovaci dopravnik (28) pro sestavovani plechovek (c) do pfedem stanovenych
skupin je opatien fadou nosici (64), z nichZ kazdy obsahuje jednak pfipeviiovaci prostiedky,
upravené pro neseni davkovaci listy (b), a jednak ovladaci prostiedek pro zajisténi pohybu dav-
kovaci listy (b) pfi sestavovani plechovek (c¢) do pfedem stanovenych skupin ve sméru, ktery je
piiény vici sméru posunu karténi (ct).

2. Balici stroj podle naroku 1, vyznaéujici se tim, Ze ovladaci prostiedek je tvofen
vodici kladkou (68), zasahujici do kladkové drahy (69), usporadané rovnob&zn€ s vodicim dop-
ravnikem (14) a upravené na zac¢atku (EU) sefad’ovaciho dopravniku (28) pro postupné piicné
prisunuti nosi¢ii (64) k vodicimu dopravniku (14) a pro alespoii ¢aste¢né proniknuti davkovacich
list (b) do mezer mezi sousedici posouvané kartony (ct) ve stfedové €asti sefad’ovaciho dopravni-
ku (28), uspoiadané pro setrvani nosi¢ii (64) a davkovacich list (b) v dosaZené poloze, a na konci
(DE) sefad’ovaciho dopravniku (28) upravené pro postupné p¥i¢né odsunuti nosict (64) od vodi-
ciho dopravniku (14) a vysunuti davkovacich list (b) z mezer mezi posouvanymi kartony (ct).

3. Balici stroj podle nirokii 1 a2, vyznaéujici se tim, Ze kazdy nosi¢ (64) je piitne
ve sméru od posouvanych karténi (ct) ulozen odpruZené na nosnych hfidelich (66) sefad’ovaciho
dopravniku (28).

4. Balici stroj podle ndroku 1,vyznaéujici se tim, Ze pfipeviiovaci prostiedky sesta-
vaji ze vzajemné od sebe oddélitelnych prvki pro zajisténi rozebiratelného upevnéni davkovaci
listy (b) na nosici (64).

5. Balici stroj podle ndroku 4, vyznadujici se tim, Ze jeden z oddélitelnych prvki je
tvofen jednostranné otevienou a na nosi¢i (64) upravenou klinovou drazkou (62), zatimco druhy
oddglitelny prvek je tvofen vodicim kamenem /60) s pfi¢nym profilem odpovidajicim tvaru pfic-
ného profilu klinové drazky (62) a upravenym na ddvkovaci li§té€ (b).

6. Balici stroj podle narokit 1 a2, vyznadujici se tim, Ze davkovaci liSta (b) je na

svém konci, odvraceném od posouvanych karténili (ct), opatiena zeSikmenym koncem (w) ve
tvaru klinu.
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