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PANNEAU OU PLAQUE D’AGGLOMERES OU DE DERIVES DE BOIS PRESENTANT AU MOINS UNE FACE
POURVUE D’UN REVETEMENT D’ESTHETIQUE ET DE PROTECTION.

Le panneau est caractérisé en ce qu’il est en particu-
les ou fibres de bois ou dérivés du bois, qu'il est du type a
assemblage par rainure-languette, qu'il présente au moins
une face (15,16) pourvue d’'un revétement décoratif et de
protection (17,18) et que la lévre inférieure (8) d’une rainure
(6) comporte une prolongation latérale (10) en saillie de pro-
tection et de fixation.
Cette invention intéresse les fabricants de panneaux de
planchers, de cloisons ou de plafonds.
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La présente invention se rapporte a un
panneau ou a une plaque d'agglomérés de particules ou
de fibres de bois ou d'autres formes de dérivés de bois
a au moins wune face revétue d'une protection
d'embellissement.

On connait les panneaux constitués de
particules ou de fibres ou autres agglomérées et
réalisés en une épaisseur suffisante pour présenter une
bonne résistance mécanique de fagon & étre utilisables
dans le domaine du batiment par exemple, pour former
une structure plane d'un plancher ou d'une cloison a
rapporter sur une ossature porteuse.

Si la surface des deux grandes faces de ces
panneaux est plate et lisse, son aspect moucheté ou
granuleux et quelquefois rugueux ne lui confére qu'une
piétre qualité esthétique. De plus, cette surface est
sensible aux coups et marquages de toute sorte ainsi
qu'a l'humidite.

Pour toutes ces raisons, les utilisateurs
s'évertuent & masquer la face visible par divers
revétements ou plaquages en matiére naturelle ou
synthétique, comme par exemple, des dalles souples, des
revétements de sol, de la tapisserie et autres
revétements d'esthétique apportant au besoin un effet
technique de protection.

L'assemblage s'effectue classiquement par
juxtaposition au moyen du systéme & encastrement dit a
rainures et languettes.

La discontinuité aux jonctions du revétement
collé et son endommagement suite aux manipulations, au
stockage et aux dégradations liées & 1'appui sur les
bords, obligent les utilisateurs bricoleurs et les
professionnels & réaliser les travaux de mise en place
du revétement aprés la pose des panneaux sur la
structure porteuse formée de poutrelles, lambourdes ou
autres éléments en général en bois.

La présente invention a pour but de remédier
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a ces différents inconvénients en proposant un panneau
ou une plaque d'agglomérés de particules ou de fibres
de bois ou dérivés du bois a revétement de protection
et/ou d'esthétique intégré car solidarisé et intimement
1lié & une ou a chacune de ses deux grandes faces. Le
systéme d'assemblage avec les panneaux adjacents et de
fixation sur la structure porteuse a été amélioré pour
apporter des solutions satisfaisantes & toutes les
difficultés antérieurement rencontrées.

Ainsi, la levre inférieure bordant la rainure
d'assemblage présente une prolongation latérale servant
de platine d'appul et de fixation pour la pose des
éléments de fixation & la structure porteuse ainsi que
de protection du bord adjacent de la face revétue lors
du stockage en position debout. Au moins une cavité
ponctuelle et répétitive ou linéaire permet le logement
et le masquage de la téte de chaque élément de
fixation.

Par ailleurs, un revétement est solidarisé
d'usine & l'une des faces ou a chacune des deux faces
réalisant ainsi une couverture de faible épaisseur,
sclide, stable et bien finie apportant un rendu
esthétique en méme temps qu'une étanchéité et une
protection mécanique.

A cet effet, l'invention se rapporte a un
panneau ou plaque de particules ou de fibres
agglomérées présentant au moins une face sur laquelle
est solidarisé d'origine en wusine un revétement
décoratif et de protection, simple ou complexe. L'un au
moins des bords délimitant au moins une des rainures
d'assemblage comporte une prolongation latérale formant
une platine de protection et de fixation.

D’autres caractéristiques et avantages de
l’invention apparaitront dans la description qui suit,
donnée a titre d’exemple et accompagnée des dessins
dans lesquels

la figure 1 est une vue en perspective d'une plaque
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ou d'un panneau selon l'invention,

. la figure 2 est une vue en coupe transversale au
niveau d'un bord transversal & rainure avec la
prolongation de protection et de fixation a 1'état
dissocié avant assemblage avec le bord adjacent en
regard,

. la figure 3 est une vue en coupe transversale au
niveau des deux bords en regard de la figure 2 avec
la prolongation de protection et de fixation de sa
levre inférieure & 1'état assemblé et représentation
d'un élément de fixation,

. la figure 4 est une vue en coupe transversale au
niveau d'un assemblage de la variante a deux faces
d'esthétique et de protection,

. la figure 5 illustre un procédé de revétement en
usine d'un panneau conforme & 1'invention,

. la figure 6 illustre un autre procédé de revétement
en usine d'un panneau conforme & 1l'invention.

La présente invention concerne un panneau ou
une plaque de particules ou de fibres ou autres
agglomérées de bois ou de dérivés de bois mais
s'applique aussi bien & un panneau en un matériau i
base de bois, de copeaux ou de déchets de bois ou de
dérivés de bois de toute sorte.

D'une fagon générale, il s'applique & toute
plaque ou panneau a base de bois venant se juxtaposer
et s'assembler l'un a l'autre par le systéme connu
utilisant des rainures et des lanquettes, c'est-a-dire
par encastrement de la languette d'un bord dans la
rainure du bord opposé.

Le panneau ou la plaque selon 1l'invention
peut étre utilisé pour confectionner une surface de
plancher, de cloison ou de plafond ou toute autre
surface appropriée ou pour réaliser un plan comportant
un habillage esthétique.

La forme générale du panneau ou de la plaque
est carrée ou rectangulaire dont un exemple est
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représenté en perspective sur la figure 1. Il s'agit
d'un bloc plat 1 présentant une face supérieure 2 et
une face inférieure 3 ainsi que des bords longitudinaux
4 et transversaux 5. Les bords présentent
alternativement une rainure 6 ou une languette 7.

De préférence, les Dbords transversaux 5
présentent une rainure 6 car ils reposent
habituellement en stockage sur ce bord.

Pour ne pas risquer d'endommager la ligne de
bord adjacente du revétement, la lévre de préférence
inférieure 8, opposée a la lévre supérieure 9 d'un bord
transversal 5 présente une prolongation latérale 10 en
saillie d'appul, de protection et de fixation. Cette
prolongation latérale 10 est en saillie du chant du
bord correspondant et constitue une extension en
saillie de cette lévre inférieure 8.

Cette prolongation latérale 10 en saillie
sert également de platine de fixation 11 du panneau sur
la structure porteuse de plancher, de cloison ou de
plafond (non représentée). En effet, la platine de
fixation est en retrait vers le bas, délimitant au
niveau de sa Jjonction avec la lévre inférieure 8 un
évidemment ponctuel répétitif ou linéaire servant de
logement 12 a la téte de chaque élément de fixation 13,
clous wvis ou autre, du panneau sur la structure
porteuse. Cet évidemment peut étre linéaire, constitué
par la jonction des deux parois adjacentes.

Cette prolongation latérale 10 en saillie
forme une avancée terminée par un chant 14 sur lequel
repose la plaque ou le panneau dans sa position dressée
de stockage. La prolongation latérale 10 en saillie
permet de maintenir 1l'autre lévre de la rainure c'est-
a-dire la lévre supérieure 9, a une distance suffisante
du sol pour la protéger de divers chocs et impacts
ainsi que de l'humidité du sol.

L'une ou les deux faces du panneau selon

l'invention présente une ou deux surfaces qui seule ou
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a chaque fois, constitue une face d'esthétique et de
protection supérieure 15 et inférieure 16, c'est-a-dire
une face sur la ou chacune desquelles a été déposée ou
solidarisée en usine a chaque fois une couche ou une
épaisseur de matiére plane de parement et de protection
formant un habillage 17 ou 18. Il s'agit par exemple
d'une feuille, d'un film, d'un voile en matieére
synthétique enduite, encollée ou autrement traitée pour
que 1l'opération de solidarisation par exemple par
pression a chaud en usine apporte toute la garantie
nécessaire de tenue mécanique et d'étanchéité et de
résistance a l'humidité.

Dans la variante a deux faces d'esthétique et
de protection 15 et 16, on prévoit un logement 19
différent pour la téte de 1'élément de fixation 13. Il
s'agit a chaque fois d'un évidemment en cavité
ponctuelle ou de forme linéaire en creux le long de
chagque jonction entre une lévre bordant la rainure d'un
bord transversal 5 correspondant et le début du flanc
de cette rainure. Cette technique utilisant des
fixations cachées procure un supplément d'esthétique et
de régularité des formes tout & fait intéressant.

Sans pour autant é&tre limitatif, on peut
citer a titre d'exemple et décrire sommairement deux
procédés de base permettant de confectionner en usine
directement sur la face concernée le revétement ou la
couche de parement ou l'habillage en se référant aux
figures 5 et 6.

Il s'agit tout d'abord d'un procédé de
stratification par pressage & chaud d'un ou de
plusieurs film(s) de papier préimprégné mélaminé en
deux ou plusieurs couches ou d'un revétement composite.
L'une ou 1l'autre ou les deux faces est ou sont
garnie(s) chacune d'un revétement par pressage a chaud.
A cet effet, tout procédé adapté de ce type convient
ainsi que tous les types appropriés de revétement
simple ou composite ou multiple. On peut terminer par
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un voile de finition qui a pour but de conférer au
papier ou au revétement simple ou composite un meilleur
aspect esthétique mais aussi et surtout de bonnes
caractéristiques mécaniques dont celles correspondant &
la norme d'abrasion avec les résistances normées 2
l'impact et aux rayures permettant d'obtenir Ile
maintien de l'aspect, la résistance mécanique et la
moindre usure (figure 5).

Il s'agit ensuite d'un procédé de calandrage
sans thermocompression. A cet effet, on procéde par
exemple, pour une face ou chaque face & une phase
d'application d'un durcisseur suivie d'un chauffage
puis d'une enduction par une colle. Le procédé se
poursuit par la dépose d'un revétement simple ou
composite ou multicouches en mono ou multi-film débité
d'une bobine pour chaque face et plaqué a force par
calandrage sur l'une ou les deux faces de la plague ou
du panneau. Une couche ou un traitement de finition et
de protection termine le procédé (figure 6).

Les procédés ci-dessus sont connus sur des
supports différents, mais peuvent étre mis en oeuvre
moyennant certaines adaptations sur les supports en
particules, en fibres ou agglomérés de bois ou dérivés

de bois tels que ceux visés par 1l'invention.
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REVENDICATIONS

1. Panneau de particules ou de fibres de
bois ou dérivés du bois du type & assemblage par
encastrement dit a languette (7) et rainure (6)
délimitée a chaque fois par une lévre inférieure (8) et
une lévre supérieure (9) de rainure, panneau présentant
des bords longitudinaux (4) et transversaux (5), une
face supérieure (15) et une face inférieure (16) et
destiné a étre fixé sur wune structure porteuse
caractérisé en ce qu'au moins une de ses faces (15,16)
est pourvue d'un revétement d'esthétique et de
protection (17,18) et en ce que la lévre située coHté
non revétu d'au moins un bord transversal (5)
comportant une rainure (6) présente une prolongation
latérale de protection et de fixation.

2. Panneau selon la revendication 1
caractérisé en ce que la prolongation latérale est une
prolongation latérale (10) en saillie du chant du bord
correspondant.

3. Panneau selon la revendication précédente
caractérisé en ce que la prolongation latérale (10) en
saillie présente une platine (11) en retrait vers le
bas.

4. Panneau selon la revendication précédente
caractérisé en ce que la platine (1l1) en retrait vers
le bas forme a son extrémité, un évidemment (12) qui
sert de logement a la téte des éléments de fixation
(13) clous vis ou autres du panneau sur la structure
porteuse.

5. Panneau selon la revendication précédente
caractérisé en ce que la platine en retrait est
terminée par un chant (14) sur lequel repose le panneau
pendant son stockage.

6. Panneau selon la revendication 1
caractérisé en ce que les deux faces sont pourvues d'un
revétement d'esthétique.
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7. Panneau selon la revendication précédente
caractérisé en ce que chaque 1lévre bordant chaque
rainure (6) présente sur son bord de jonction avec 1la
rainure des évidements ponctuels servant de logement
(19) pour la téte de chaque élément de fixation.

8. Panneau selon la revendication précédente
caractérisé en ce que le logement (19) est linéaire
sous la forme d'un retrait le long du bord de jonction.

9. Panneau selon la revendication 1
caractérisé en ce que le revétement d'esthétique et de
protection (17,18) est obtenu par solidarisation par
pressage a chaud d'au moins un film, un voile ou une
feuille préimprégné sur la face correspondante du
panneau.

10. Panneau selon la revendication 1
caractérisé en ce que la solidarisation du revétement
d'esthétique et de protection (17,18) est obtenue par
calandrage.

11. Panneau selon la revendication 9
caractérisé en ce que la solidarisation du revétement
d'esthétique et de protection (17,18) résulte du
pressage a chaud d'un film ou d'une feuille d'un
matériau préimprégné simple ou composite.

12. Panneau selon la revendication 10
caractérisé en ce que la solidarisation du revétement
d'esthétique et de protection (17,18) résulte du

calandrage d'un revétement sur une surface encollée.
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