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69 Verfahren zur Herstellung einer mehrschichtigen Ausweiskarte.

@ Die Karte wird aus mehreren Folienschichten (2 bis 8) — 3
gebildet, welche mittels verschiedener Drucktechno- l = — 2 |

logien bedruckt werden. Die lichtdurchldssigen Folien (4, i ___ s

5) werden mitteis eines digitalen Druckverfahrens mit vor- ] 2

gangig digital gespeicherten karteninhaberspezifischen 20 w

Informationen bedruckt. Die Deckfolien (2, 6), die Basisfo- — — 5

lie (8) sowie weitere Folien werden sowohl! digital als auch T f— ; e b T

mittels herkémmlicher Druckverfahren bedruckt. Die —— F

Basisfolie (8) kann zweischichtig mit darin eingebetteten
Lichtleitern (24) oder auch einschichtig sein. Das Verfah-
ren erlaubt eine einfache Herstellung bei hoher Fél-
schungssicherheit.
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Beschreibung

Die Etfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung einer mehrschichtigen Ausweiskarte. Ferner
betrifft die Edindung eine Vorrichiung zu dessen
Durchfilhrung sowie eine nach dem Verfahren her-
gestellte Ausweiskarte.

Mehrschichtige Ausweiskarten sind bekannt, wo-
bei unter dem Begriff Ausweiskarte séamtliche Kar-
tenarten, wie Kennkarten, Kreditkarten, Scheck-
karten, Migliederausweise, Péasse, Zertifikate,
Geldersatz sowie andere Urkunden und Dokumente
verstanden werden solfen,

Derartige Ausweiskarten sind vielfach in Ge-
brauch. lhr Sicherheitsprinzip besteht dabei darin,
dass die Karten einerseits sichtbare und unsichtba-
re Sicherheitsmerkmale tragen, welche ihre Her-
kunft von einer dazu legitimierten Kartenausgabe-
stelle Uiberpriifbar garantieren und anderseits auch
personenbezogene Merkmale, die den jeweiligen
Karteninhaber als berechtigten Besitzer auswei-
sen. Merkmale der ersten Art sind herkdmmlicher-
weise drucktechnische  Sicherheitskennzeichen,
Guillochen, Wasserzeichen ete., wahrend die indivi-
dualisierenden Merkmale personenbezogene Daten
sind, welche unsichtbar auf einer Magnetbahn und
sichtbar afs Pragung, Photographie oder Unter-
schrift auf der Karte vorhanden sind.

Aus der CH-PS 646 536 ist z.B. eine dreischich-
tige Karte bekanni, deren Mittelschicht lichtun-
durchlassig ist und im verbundenen Zustand von
aussen durch eine lichidurchlassige Deckschicht
hindurch mittels eines Laserstrahls mit individuali-
sierenden Merkmalen beschrieben wird. Damit wird
der unberechfigte Zugriff auf die mittlere Schicht
schwierig. Das Vorgehen gem&ss CH-PS 646 536
hat jedoch den Nachteil, dass sich damit nur relativ
schlechte Bildqualititen erzielen lassen, die als Si-
cherheitsmerkmale von entsprechend geringerem
Wert sind. Da ferner die im ibrigen bereits fertige
Karte beschrieben wird, sind Manipulationen bei
der Beschriftung nicht ausgeschlossen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu-
grunde, ein Verfahren zur Herstellung einer mehr-
schichtigen Karte, sowie eine solche Karte zu
schaffen, auf deren Schichten individualisierbare
und allgemeine Sicherheitsmerkmale angeordnet
sind, die nur schwer nachzuahmen und in einfacher
Weise auf mehrere Schichten verteilbar sind, um ei-
ne maoglichst grasse Sicherheit gegen Datenmiss-
brauch und Falschungen bei Herstellung und Repro-
duktion zu gewahrleisten.

Diese Ziele werden bei einem Verfahren der ein-
gangs genannten Art dadurch erreicht, dass kar-
teninhaber- und sicherheitsspezifische Informatio-
nen aufgenommen und auf einem Datentréager digital
gespeichert werden, dass mindestens ein licht-
durchiassiger Folienabschniit mit vom Datentréger
gelesenen Informationen mitiels eines digitalen
Druckverfahrens bedruckt wird, dass dieser min-
destens eine Folienabschnitt zwischen einer unbe-
druckten oder einer konventionell oder digital oder
nach beiden Verfahren bedruckten lichtdurchidssi-
gen Deckfolie und einer unbedruckten oder einer
konventionell oder digital oder nach beiden Verfah-
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ren bedruckten Basisfolie angeordnet und mit die-
sen Folien untrennbar verbunden wird, worauf die
Ausweiskarte im gewiinschten Format aus dem Ver-
bund ausgestanzt oder ausgeschnitten wird.

Damit kann die Bedruckung der einzelnen Schich-
ten voneinander getrennt und nach unterschiedli-
chen Drucktechniken, d.h. einerseits im konventio-
nellen Sicherheitsdruck und anderseits im digitalen
Druck erfolgen. Mit dem digitalen Druck kénnen die
erwdhnten, personenbezogenen Merkmale als
schwer nachzumachende chromatische oder achro-
matische Grautonbilder erzeugt werden. Erst zum
Verbinden werden die einzelnen, getrennt bereits
mit Sicherheitsmerkmalen versehenen Schichien
zusammengefiiht und unirennbar verbunden. Ein
weiterer, wesentlicher Vorteil des Verfahrens be-
steht darin, dass die Vorder- und die Riickseite der
Karte unabhéngig voneinander mit individualisieren-
den Merkmalen oder Daten versehen werden kon-
nen, deren Vergleich als Sicherheitsmerkmal dient.

Das digitale Realbild-Druckverfahren ist vor-
zugsweise als punkteiiberlappungkompensiertes
Fehlerdiffusionsverfahren ausgebildet,  womit
Grautonbilder sehr guter Qualitéf, z.B. photodhnli-
che Bilder des Karteninhabers erzeugbar sind, die
falschungssicher sind. Die beim Fehlerdiffusions-
verfahren angewandte Kompensationsbewertung
ist mit Vorteil an den jeweiligen Druckvorgang, den
Drucker und die Druckunterlage angepassi, was
ein zusétzliches Sicherheitselement darstellt.

Bei einer bevorzugten Ausfilhrungsart sind fer-
ner mehrere lichtdurchldssige Folien vorgesehen,
welche mittels digitalen Druckverfahren, wie Tin-
tenstrahldruckverfahren oder einem digitalen slek-
trographischen Verfahren, wie z.B. digitaler Laser-
druck Elektroerosion, bedruckt werden.

Ferner kann als weiteres, von aussen nicht wahr-
nehmbares, personenbezogenes Sichetheitsmerk-
mal mindestens ein Lichtleiter in elne oder zwischen
die einzelnen Schichten eingebettet werden, derart,
dass seine beiden Stirnflichen an Seitenkanten der
Karte zugénglich sind zur Herstellung eines Licht-
kontakts von aussen. Die Anordnung des oder der
Lichtleiter stellt eine codierte Information dar, die
durch entsprechende Lichtkontakte abgefragt wer-
den kann.

im folgenden sollen Ausfiihrungsbeispiele an-
hand der Zeichnungen naher erlautert werden. Da-
bei zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Schich-
ten der Ausweiskarte vor dem Verbinden dersel-
ben;

Fig. 2 schematisch eine Aufsicht auf eine lami-
nierte Karte;

Fig. 8 schematisch eine Lesevorrichtung fiir eine
Karte mit eingelegten Lichtleitern;

Fig. 4 eine weitere Variante einer Lesevorrich-
tung fiir eine Karte mit eingelegten Lichtleitern;

Fig. 5 bis 8 verschiedene Varianten zur Anord-
nung von Lichtleitern zwischen Schichien der Karte;

Fig. 9 die Darstellung einer bevorzugten Art der
Chipeinbettung in eine Schicht der Karte, und

Fig. 10 eine schematische Darstellung eines wei-
teren bevorzugten Kartenaufbaus.
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Fig. 1 zeigt schematisch Schichten bzw. Folien
einer ersten Ausfiihrung der Ausweiskarte, wobei
die einzelnen Folienabschnitie bereits im Karten-
format gezeigt sind, wahrend bei der realen Kar-
tenherstellung zunédchst Folienabschnitte vorlie-
gen, welche grésser als das Format einer Karte
sind.

Mit 8 ist eine Basisfolie bezeichnet, weiche vor
allem die Aufgabe hat, der Karte genligende mecha-
nische Festigkeit zu verleihen. Die Dicke der Basis-
folie 8 kann nach dem Anwendungsgebiet der Karte
ausgewahit werden, wobei natiirlich auch die Anzahl
der weiteren Folien beriicksichtigt werden muss, da-
mit die Gesamtdicke der Ausweiskarte innerhalb der
anwendungsspezifischen Grenzen bleibt. Die Ba-
sisfolie 8 ist aus Kunststoff und kann zweiteilig mit
darin eingebetteten Lichtleitern 24 oder auch eintei-
lig sein.

Mit 2 ist eine vorderseitige Deckfolie bezeich-
net, welche ebenfalls aus Kunststoff besteht und
mit einer UV-Filterfolie 3 oder Schicht versehen
sein kann, oder UV-absorbierende Stoffe beinhal-
tet. Zwischen der Basisfolie 8 und der vorderseiti-
gen Deckfolie 2 ist mindestens eine lichtdurchléssi-
ge Folie 4 vorgesehen.

Diese ist mit einem Digitaldruck versehen, wie
noch néher erlautert wird. Weitere, nicht dargestell-
te lichtdurchlassige Folien konnen anschliessend
an diese Folie 4 vorgesehen sein.

Erfindungsgemass wird die lichtdurchléssige Fo-
lie 4 und allenfalls weitere solche Folien, mittels ei-
nem digitalen Druckverfahren mit karteninhaber-
und sicherheitsspezifischen Daten bedruckt. Unter
einem digitalen Druckverfahren soll dabei ein
Druckverfahren verstanden werden, bei welchem
Bilder und Buchstaben aus einzeln gedruckien
Punkien aufgebaut werden. Vorzugsweise wird da-
zu ein Tintenstrahldrucker an sich bekannter
Bauart verwendet. Um das Aufbringen der Druck-
finte auf die Folien zu erleichtern, bestehen diese
vorzugsweise aus einer speziellen Kunststoff-Fo-
lis, welche mit einer porGsen Beschichtung zur Auf-
nahme der Druckiinte versehen ist. Die schwamm-
artig strukturierte Oberflache dieser Folie saugt
die Drucktinte auf Grund des Kapillareffekts in die
pordse Beschichtung ein, womit ein Verfliessen
oder Verwischen der relativ langsam frocknenden
Drucktinte beim Druckvorgang oder bei der Weiter-
verarbeitung vermieden wird. Die Herstellung sol-
cher pordsen bzw. offenzelligen Oberflachen-
sirukturen ist in der Kunststofftechnik bekannt
(val. Kunststofftaschenbuch, 16. Auflage, Min-
chen 1965, S. 320 ff). Wird ein Tintenstrahldrucker
verwendet, welcher nach dem Tintenheissschmelz-
verfahren arbeitet, so kann auch eine normale, un-
beschichtete Kunststoff-Folie verwendet werden.
Die bisher beschriebenen Folien 2, 4 und 8 kénnen
ferner auch mit einem herkémmlichen Druckverfah-
ren, wie Siebdruck, Offsefdruck usw. bedruckt
werden, z.B. um Texte, Signaturen, Schraffuren,
Guillochen, Ornamente usw. aufzudrucken. Vor-
zugsweise wird das herkdmmliche Druckverfahren
dazu verwendet, die fir alle Karten gleichbleiben-
den Muster zu drucken, wahrend die karteninha-
berspezifischen Informationen mittels des digitalen
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Druckverfahrens hergestellt werden.

Das digitale Druckverfahren fiir Realbilder wird
als Punkteliberlappung-kompensieries Fehlerdiffu-
sionsverfahren ausgefohrt. Ein solches ist allge-
mein bekannt aus einem Artikel von P. Stucki, in Ad-
vances in Digital Image Processing for Document
Reproduction, Lecture Notes in Computer Science,
No. 163, pp 256-302, «VLS| Engineering Beyond
Software Engineering», Springer Verlag 1984.

Wie in diesem Artikel ausfiihrlich erfautert wird,
beeinflusst die sog. Punkteiiberlappung die Qualitét
eines digitalen, d.h. aus einzeln gedruckten Punk-
ten aufgebauten Bildes. Es handelt sich dabei um
den Effekt, dass sich benachbarte, im wesentlichen
kreisformige Punkte eines digitalen Bildes teilweise
berlappen miissen, falls volistandige Farbbe-
deckung erreicht werden soll. Diese Uberlappung
verfélscht indessen das Bild, weil dort jeder be-
nachbarte Punkt nicht mehr seinen vollen Farbdich-
tebeitrag zum Bild liefert. Um die sich ergebende
Unlinearitat der Farbbedeckung des Bildes zu korri-
gieren, wird die Punkteliberlappung beim digitalen
Druck rechnerisch beriicksichtigt und korrigiert.
Damit kann im Zusammenhang mit der votliegenden
Erfindung eine digitale, personenbezogene Be-
druckung erzielt werden, welche dank der hohen
Bildqualitat schwer zu falschen ist. Zum Beispiel
kann das Bild des Karteninhabers auf eine der Fo-
lien so aufgedruckt werden, dass es die Qualitat ei-
ner Photographie erreicht, ohne jedoch deren si-
cherheitstechnische Nachteile zu besitzen (vgl. da-
zu Fig. 2).

Ein zusatzlicher Sicherheitseffekt ergibt sich
daraus, dass die Kompensation der Punkteiiber-
lappung von der jeweils beim Druck erzeugten
Punktgrdsse und Punkiform abhéngt und diese wie-
derum vom verwendeten Drucker und der Art des
bedruckten Substrats. Die entsprechenden Kom-
pensationskoeffizienten stehen also im Zusammen-
hang mit dem verwendeten Drucker und der ver-
wendeten Folie. Im Druckersteuergerat werden die
passenden Koeffizienten deshalb in einem weg-
nehmbaren und austauschbaren ROM-Speicher ge-
speichert. Dieser ROM-Speicher dient als zusétzli-
ches Sicherheitselement, indem ohne den passen-
den ROM-Speicher wegen falscher Kompensation
der Punkteliberlappung keine ausreichende digitale
Druckqualitat erzielbar ist.

Riickseitig besitzt die in Fig. 1 gezeigte Karte
ebenfalls mindestens eine lichtdurchléssige, digital
bedruckte Folie 5, an welche nach aussen eine
riickseitige Deckfolie 6 mit UV-Filter 7 anschlies-
sen. Dieser Aufbau erlaubt es, die Karte vorder-
und riickseitig unabhéngig digital zu bedrucken, wo-
bei als Sicherheitsmerkmal Korrelationen zwischen
den individuellen Informationen auf Vorder- und
Riickseite hergestellt werden kénnen. Die erwahn-
ten UV-Filter 3, 7 werden vorgesehen, um nicht
fichtechte Drucktinte, z.B. aus dem Tintenstrahl-
drucker, zu schiitzen. Es kann dafiir eine, entspre-
chend beschichtete Folie oder eine Folie, die UV-
absorbierende Stoffe beinhaltet eingesetzt werden.

Die Karte kann weiter auf ihrer Rickseite mit ei-
ner Magnetspur versehen werden.

Es wurde bereits erwéhnt, dass die Basisfolie 8
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ihrerseits als Verbund hergestelit und mit einem
oder mehreren eingebetieten Lichileitern versehen
sein kann. Diese Lichtleiter 24 sind derart angeord-
net, dass ihre Stirnflachen randbiindig zur Folie 8
liegen, wie nachfolgend noch im Detail erlautert wird.

Fig. 2 zeigt diese Ausweiskarte schematisch in
Aufsicht. Die lichtundurchldssige Basisfolie 8 ist
dabei beispielsweise mit dem Text 11 und der Textur
12 konventionell bedruckt, welche fiir alle Karten
identisch sind. Auf der lichtdurchlassigen Folie 4
sind zB. mittels eines Tintenstrahldruckers die
Adresse 13 des Karteninhabers, ein Strichcode 14
und der Fingerabdruck 15 des Karteninhabers auf-
gedruckt. Es kann ferner, ebenfalls digital, das Bild
16 und die Unterschrift 17 des Karteninhabers
aufgedruckt sein, sowie eine Kartennummer 18. Von
der Karfenriickseite her kann z.B. eine digitale
Bedruckung der riickseitigen, lichtdurchlassigen
Folie 5 sichtbar sein. Insbesondere kann riickseitig
auch ein Feld fir die Handsignatur des Karten-
inhabers angeordnet sein, so dass diese mit der
gorderseiﬁg aufgedruckten Unterschrift vergleich-

ar ist.

Die digital gedruckten Personeninformationen 13,
15, 16, 17 werden bej der Datenerfassung mit Hilfe
einer Tastaiur, eines Scanners, einer Videokamera
oder eines anderen Sensors digital erfasst und digi-
tal gespeichert. Bei der Kartenherstellung kdnnen
die Datenverarbeitung und der Druckvorgang fiir
die Folien 4, 5 und 8 véllig getrennt werden. Dies er-
folgt vorzugsweise so, dass die fiir eine Folie vor-
gesehene Information alleine keinen Missbrauch er-
méglicht. Die wverschiedenen Schichten werden
dann erst zum Verbinden zusammengefithrt und ge-
meinsam weiterverarbeitet.

Das Verbinden der Folien und die weitere Kon-
fekfionierung, wie Ausstanzen, Ausschneiden,
Schleifen der Kanten usw., erfolgt auf bekannte
Weise, z.B. durch Laminieren. Es kann aber auch
eine Haftung mittels Harz oder Lack erzielt werden.

Wihrend die bisher erwahnten digitalen und kon-
ventionellen Bedtuckungen im wesentlichen sichtba-
re Sicherheitsmerkmale darstellen, erlaubt die erfin-
dungsgemésse Karte, zusatzlich unsichtbare, per-
sonenbezogene Identifikationsmerkmale in die
Karte zu integrieren. Wie bereits erwahnt, werden
dazu Lichtleiter 24 in eine Schicht 8 der Karte einge-
baut. Ihre an den Kartenrandern liegenden Stirnfla-
chen erméglichen die Ein- und Auskoppelung von
Licht mittels entsprechenden Lesegerdten. Damit
kann die personenbezogene Anordnung der Licht-
leiter, welche noch néher erldutert wird, maschinell
gelesen werden.

In den Fig. 3 und 4 ist schematisch dargestellt,
wie die in der Schicht 8 als zuséatzliches Sicherheits-
merkmal eingelegten Lichtleiter gelesen werden kén-
nen. In einem nur schematisch dargestellien Lese-
gerat 20 geméss Fig. 3 wird die eine Seite der Karte
21, an welcher die Lichtleiter 24 minden, von einer
Lichtquelle 22 beleuchtet. Lichtempfindliche Elemen-
te 23 des Lesegerates priifen dann an der gegen-
Uberliegenden Kante der Karte, an welcher die an-
deren Enden der Lichtleiter miinden, ob und an wel-
chen Stellen das Licht richtig durch die Karte
geleifet wird, d.h. ein Lichtkontakt vorliegt. Natiir-
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lich sind auch Konfigurationen méglich, bei welchen
die Lichtquelle 22 auf derselben Kartenseite ange-
ordnet werden kénnen, wenn der oder die Lichtleiter
entsprechend verlegt worden sind.

Ein entsprechendes Lesegerat ergibt sich aus
der Fig. 4. Die Lichtleiter 24 sind dabei schlaufen-
formig verlegt, so dass jeweils beide Enden eines
Lichtleiters an derselben Kante optisch gespiesen
und abgetastet werden kénnen.

In den Fig. 5 bis 8 sind im Sinne von Beispielen
verschiedene Lichtleiteranardnungen gezeigt. Fig.
5 zeigt zusatzlich, wie die entsprechende Schicht 8
der Karte hergestellt wird.

Zunéchst ist in den Fig. 5 und 6 eine lineare An-
ordnung der Lichtleiter 24 zu entnehmen. Bei der
Anordnung nach Fig. 5 wird die personenbezogene
Codierung bei der Herstellung mitiels Durchtren-
nung einzelner Lichtleiter 24’ durch mechanisches
Schneiden oder Zeririimmern mittels Lasersirahl
hergestellt, wie mit Pfeil 26 angedeutet ist. Das da-
bei in der Schicht 8 entstehende Loch 25 wird bei
der Laminierung durch die restlichen Folien wieder
gedeckt. Geméass Fig. 6 wird die Kodierung durch
selektive Anordnung der Lichfleiter 24 erzielt. An
bestimmten, rasterartig angeordneten Stellen 27
fehlt der Lichtleiter 24, bzw, der Lichtkontakt, was
vom Lesegerat festgestellt wird.

Fig. 7 zeigt eine Ausfiihrung, welche mit einem Le-
segerét nach Fig. 4 zusammenwirkt. Ein oder meh-
rere Lichtleiter 24 sind dabei schlaufenférmig ver-
legt, so dass die Einspeisung und die Detektion des
Lichts an nur einer Kante 28 der Karte erfoigt. Die
Kodierung erfolgt durch die Wahi des Abstands x
zwischen den beiden Enden des Lichtleiters an der
Kante 28.

Schliesslich ist in Fig. 8 eine Kombination beider
Varianten dargestellt.

Die Lichtleiter 24 werden zur Herstellung der
Schicht 8, welche selbst als Verbund aus zwei Fo-
lien 8, 8 aufgebaut ist, auf einer der Folien 8 in
der beschriebenen Weise angeordret. Dies kann
z.B. mittels einer gesteuerten Positioniereinrich-
tung erfolgen, welche die Lichtleiter ab Rolle aus-
gibt, positioniert und mittels lokalem Anschmelzen
der Folie 8 oder Leimpunkten (vgl. Stellen 30 in Fig.
5) fixiert. Anschliessend werden Folien 8, 8” verei-
nigt.

Die Positionierung der Lichileiter kann dabel
durchaus stochastisch erfolgen, salange die erziel-
ten Strukturen eine individuelle Zuordnung der ent-
sprechenden (zufélligen) information und damit der
Karte zu einem bestimmten Inhaber erlaubt. Die Po-
sitioniereinrichtung kann in diesem Fall durch einen
Zufallsgenerator gesteuert sein. Auch ein absolut
zufilliges Anordnen von Lichtleitern 24 ist méglich,
sofern die Lesegeréte entsprechend ausgestaltet
sind. Die Lichtleiteranordnung stellt in diesem Fall
eine Art regelioser «Fingerabdrucks der Karte dar,
der mittels Lesegerét tberpriifbar ist.

Obwohl die Anordnung der Schicht 8 mit eingeleg-
ten Lichtleitern hier im Zusammenhang mit einem be-
stimmten Kartenaufbau mit digitaler Bedruckung be-
schrieben und vorteilhaft einsetzbar ist, wird aus-
driicklich darauf hingewiesen, dass Lichtleiter
dieser Art auch in andere Kartentypen etc. inte-
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grierbar sind. Es wird hierfiir ausdriicklich die Ein-
reichung einer Teilanmeldung vorbehaiten.

Im Zusammenhang mit der vorliegend beschriebe-
nen Erfindung hat die Anordnung von Lichtleitern
indessen den Vorteil, dass nebst den personenbe-
zogenen, sichtbaren Merkmalen, die (iber mehrere
Schichten verteilt sind, zusatzlich noch personen-
bezogene oder andere unsichtbare, fest eingebau-
te Merkmale in einer separaten Schicht hinzugefiigt
werden, Die darin enthaltene Information kann mit
der sichtbaren Information verkniipft werden, was
die Falschungssicherheit stark erhoht.

Schliesslich wird anhand der Fig. 9 und 10 ein wei-
teres Ausfithrungsbeispiel der Erfindung beschrie-
ben, bei welchem eine als Chip 30 ausgebildete,
elekironische Schaltung in die Karte integriert ist.
Die den Chip tragende, durchsichtige Folie 34 ist
mit einer, der Chip-Grésse entsprechenden Pra-
gung 32 versehen, in welche der Chip eingebettet
ist. Eine Deckfolie 2 kann dann mit der Chip-tragen-
den Folie 34 verbunden werden. im Vergleich zum
bisherigen, blossen Einkleben des Chips zwischen
zwei Folien ist der Chip 30 gegen Eingriffe besser
geschiitzt und es kann eine ebene Karte erzielt wer-
den. Insbesondere kann die chiptragende Folie 34
ebenfalls zum Schluss mit der anderen Schicht ver-
bunden werden.

In Fig. 10 ist ein schematischer Kartenaufbau ei-
ner solchen Chip-Karte dargestellt. Von oben nach
unten sind folgende Folien bzw. Schichten vorgese-
hen. Die Deckfolie 2 tragt Anschliisse fiir den Chip
30 und kann mit einer UV-Filterfolie oder Schicht
versehen sein. Daran schliesst die den Chip tra-
gende, durchsichtige (transparente) Folie 34 sowie
eine oder zwei mittels Digitaldruck individualisierte,
durchsichtige Folien 4 an. In eine Basisfolie 8 sind
in der beschricbenen Weise Lichtleiter 24 als
personenbezogenes Sicherheitsmerkmal eingelegt.
Darauf folgen wiederum eine oder zwei mittels Digi-
taldruck mit Rtickseiteninformation individualisierte
Folien 5 sowie eine riickseitige Deckfolie 6 als
Schutzschicht mit oder ohne UV-Filter, auf die ein
Magnetstreifen 39 geklebt ist. Wie beim zuerst er-
l8uterten Ausflihrungsbeispiel werden auch hier die
Falien einzeln in der beschriebenen Weise mit per-
sonen-bezogenen Sicherheitsmerkmalen versehen,
die damit auf mehrere Schichten verteilt sind, und
anschliessend verbunden.

Die erfindungsgeméss hergestelite Karte besitzt
gegeniiber bekannten Karten eine wesentlich erhth-
te Félschungs- und Verfilschungssicherheit. We-
gen den auf mehreren, unabhangig voneinander
hergestellien Folien angeordneten, jedoch aufein-
ander bezogenen, individualisierenden Merkmalen.
Ferner kénnen dabei verschiedene Techniken, wie
konventioneller Sicherheitsdruck, digitaler Druck,
Anordnung von Lichtleitern, kombiniert werden,
was eine Falschung undenkbar erscheinen l&sst, da
innerhalb der Produktionsorganisation der Karte
getrennte Wege beschritten werden kdnnen, die
erst am Schluss zusammengefihrt werden.
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Patentanspriiche

1. Verfahren zur Hersteliung einer mehrschichti-
gen Ausweiskarte, dadurch gekennzeichnet, dass
karteninhaber- und sicherheitsspezifische Informa-
tionen aufgenommen und auf einem Datentrager di-
gital gespeichert werden, dass mindestens ein licht-
durchldssiger Folienabschnitt mit vom Datentrager
gelesenen Informationen mittels eines digitalen
Druckverfahrens bedruckt wird, dass dieser- min-
destens eine Folienabschnitt zwischen einer unbe-
druckten oder mit sicherheitstechnischen und/oder
anderen Informationen konventionell oder digital
oder nach beiden Verfahren bedruckten lichtdurch-
iéssigen Deckfolie und einer unbedruckten oder ei-
ner konventionell oder digital oder nach beiden Ver-
fahren bedruckien Basisfolie angeordnet und mit
diesen Folien unirennbar verbunden wird, worauf
die Ausweiskarie aus dem Verbund ausgesianzi
oder ausgeschnitten wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das digitale Realbild-Druckverfah-
ren als Punkteliberlappung-kompensiertes Fehler-
diffusionsverfahren ausgestaltet ist.

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Kompensationsbewertung des di-
gifalen Druckverfahrens in Abhangigkeit des je-
weils eingeseizten Druckers bzw. des jeweils ange-
wendeten direkten  Druckverfahrens gesteuert
wird.

4. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das digita-
le Druckverfahren wahiweise chromatisch oder
achromatisch ausgefiihrt wird. .

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass aussenseitig der mindestens einen
lichc}durchléssigen Folie ein UV-Filter angeordnet
wird. -

6. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
der mindestens einen lichtdurchlassigen Folie und
der Basisfolie eine weitere lichtdurchlassige Folie
angeordnet wird.

7. Verfahren nach einem der vorangehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass als digita-
les Druckverfahren ein Tintenstrahldruckverfah-
ren verwendet wird.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Tintenheissschmelzverfahren
verwendet wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass als Druckverfahren
ein elekirographisches Verfahren eingesetzt wird.

10. Verfahren nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass in die
Karte mindestens ein Lichileiter eingebettet wird,
derart, dass dessen beide Stirnflachen an Seiten-
kanten der Karte zur Herstellung eines Lichtkon-
takts zugénglich sind.

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mindestens ein Lichtleiter in die
Basisfolie eingebettet wird.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 10 oder
11, dadurch gekennzeichnet, dass die Anordnung
des oder der Lichtleiter derart erfoigt, dass damit
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eine information dargestelit wird, die in Uberpriifba-
rem Zusammenhang mit einer anderen z.B. mittels di-
gitalem Druckverfahren aufgebrachten Information
steht.

13. Vorrichtung zur Durchflihrung des Verfah- 5
rens nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass fiir das digitale
Druckverfahiren ein digitaler Drucker mit einem
Drucker-Steuergeréit zur Steuerung der Punkie-
tiberlappungskompensation vorgesehen ist, wobei 10
im Drucker-Steuergerat ein auswechselbarer Fest-
wertspeicher fir die Kompensationsbewertungs-
grossen angeordnet ist.

14, Ausweiskarte, hergestellt nach dem Verfah-
ren geméss einem der Anspriiche 1 bis 12. 15

15. Ausweiskarte nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mehrere Lichtleiter in die Karte
gingebettet sind, deren Anzahl bzw. Anordnung in
der Karte individualisiert sind.

16. Ausweiskarie nach Anspruch 14, dadurch ge- 20
kennzeichnet, dass mehrere Lichileiter in die Karte
eingebettet sind, die wahlweise zur Unterbrechung
des Llichtdurchgangs durchgetrennt sind, um jede
Karte zu individualisieren.

17. Ausweiskarte nach einem der Anspriche 14 25
bis 16, dadurch gekennzeichnet, dass der bzw. die
Lichtleiter derart angeordnet sind, dass mindestens
der Anfang der Lichtleiter an einer der Seitenkan-
ten liegt und dass die an den Stirnflachen der Lichi-
leiter bzw. an den Seiienkanten der Karte herstell- 30
baren Lichikontakte eine die Karte individualisieren-
de Information darstellen.

18. Ausweiskarte nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der bzw. die Lichtleiter derart
angeordnet sind, dass die damit dargestellte Infor- 35
mation mit mindestens einer anderen auf der Karte
vorhandenen Information in Uberprifbarem Zusam-
menhang steht.

19. Ausweiskarte nach einem der Anspriiche 14—

18, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens eine 40
Folie zur Aufnahme einer Chip-formigen, elekiri-
schen Schaltung vorgesehen ist, wobei diese Folie
eine Prigung zur Einbettung der chipférmigen
Schaltung an einer Folienflache aufweist.
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