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(54) Laite suomuvirtana tulevien tasomaisten tuotteiden, etenkin painc-
tuotteiden poiskuljettamiseksi - Anordning for boritransport av i en
Overlappande strdm ankommande plana produkter, sirskil: tryckalster

Tamd keksint® koskee laitetta suomuvirtana tulevien tasomaisten
tuotteiden, etenkin painotuotteiden poiskuljettamiseksi, jossa lait-
teessa on sydttdlaite tulevien tuotteiden sydttimiseksi kuljetus-
laitteeseen, jossa on kuljetussuunnassa per&kkiin sovitettuja, yk-
Sittdin ohjattavia tarraimia, joilla tartutaan syCtettyjen tuottei-
den etureunaan, jolloin sybttblaite on sovitettu siten, etti se
saattaa suomuvirran muodostelmaan, jossa jokainen tucte lepdd sen
perdssd olevalla tuotteella.

Kun kuljetuslaitteella ohjatussa suomuvirrassa kukin tuote on seu-
Taavan tuotteen pddlld, on kulloinkin tarraimelle kiinniotettava
tuote paljaana. Tuotteen etureunaan voidaan siten tarttua tarrai-
mella moitteettomasti jJa se voidaan nostaa seuraavalta tuotteelta
pois. Tuotteen vapaana oleva etureuna mahdollistaa tuotteiden kos-
ketuksettoman tunnistuksen, esim. laskennan.

Useissa tavauksissa tulee suomuvirta muodostelmana, jossa kunkin
tuotteen takareuna peittyy seuraavalla tuotteella. T&hin asti suo-
muvirta on myds pyritty kuljettamaan pois syntyvdssd muodostclmassa
kuljetuslaitteen avulla. Tdmdnlaatuisesssa tunnetussa laitteessa
(DE-hakemusjulkaisu 2 519 561 tai vastaava US-patenttijulkaisu
39955 667) johdetaan suomuvirta hihnakuljecttimen avulla kKuljetti-
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melle, jonka kuljetussuunta on pddasiassa samanlainen kuin hihna-
kuljettimen. Koska kiinniotettavien painoctuotteicden etureunat ei-
vidt ole vapaana vastaanottoalueella, on tarraimien mentdvd sucmu-
virran sisZin painotuotteisiin tarttumista varten. Tdmdn lisdksi
tarvitaan kuljetussuunnassa huomattava rakennepituus, koska vastaan-

ottoalue

M

l1la kuljetin ja hihnakuljetin on johdettava jonkin matkaa

rinnakkain, Jjotta taataan painotuotteiden oikea vastaanotto.

Timin keksinndn tehtdvind on nyt, vdlttdm&dlld mainitut haitat,
Tuoda alussa mainitunlaatuinen laite, Jjossa tuotteiden etureu-
naan voidaan tarttua kuljetuslaitteen tarraimilla yksinkertai-

sella Ja luotettavalla tavalla.

Tami tehtivi ratkaistaan keksinn®dn mukaisesti laitteella, jonka

tunnusmerkit selviidvdt oheisesta patenttivaatimuksesta 1.

Kulijetuslaitteen kuljetussuunta kulkee siis vastaanottcalueella
keksinn®dn mukaisesti poikittain tarttuttavien tuotteiden tasoon
nidhden ja on suunnattu ldhinnd alhaalta yl&spdin, jolloin tuot-
teet saapuvat avoimiin tarraimiin ja siten niihin voidaan t&dl-
18in my®s tarttua oikein, jos tuotteet eivdt saavu tarkoin sa-
manaikaisesti tarraimien kanssa vastaanottoalueelle. Esimerkiksi
kuljetuslaitteen eteen kytketty suunnanvaihtolaite voi saada ai-
kaan tulevan suomuvirran kdidntidmisen sen kuljetussuuntaan ndhden
yhdensuuntaisen pituusakselin ympdri 180° tai siind voi olla
suomuvirran ldpikuljettava kd&ntdlaite suomuvirran k&dntdmistd
varten, jonka poistosivulla on kuljetussuunta, joka on vastak-
kxainen kdidntdlaitteeseen saapuvan suomuvirran kuljetussuuntaan
nihden. Vaakasuorassa suunnassa tulevassa suomuvirrassa voidaan
rakennepituus pitdd pienend t&llaisen kd&nndn avulla, koska suo-
muvirta ohjataan yldspdin ja se kuljetetaan ldhinnd myos ylos-
pdin pois, mikd mahdollistaa olemassa olevan rakennekorkeuden

hyvédksikdytdn.

On tosin jo tunnettua k&intd8 painotuotteiden, jotka kulloinkin
ovat edeltidvin tuotteen pddlld, muodostama suomuvirta noin 1800,
mutta kddntdminen toimii yksinomaan painotuotteiden viemiseksi kadn-

timisen jdlkeen alhaalta k&sin pinoon (DE-kuulutusjulkaisu 1 436 485).
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Tisti huolimatta ei ole vield koskaan yritetty paljastaa tdllaisen
k3intidmisen avulla painotuotteita, jotta niihin voitaisiin tarttua
kuljettimen tarraimilla, ja irrottaa ne kuljettimen avulla suomu-
virrasta. Tami on toki himmistyttdvdd tarkasteltaessa CH-patentti-
julkaisua 530 926 tai vastaavaa US-patenttijulkaisua 3 735 977, koska
nimi patenttijulkaisut opastavat, pidinvastoin kuin keksinndn nukainen
ehdotus, etti suomuvirta, jossa kukin tuote on seuraavan tuotteen
pd4lld, k&dnnetddn vield kerran ennen edelleenmuokkausta, jotta
saataisiin lopulta jdlleen normaali suomuvirta, jossa kukin tuote

on osittain peitetty.

Seuraavassa selitetdidn ldhemmin keksintdkohteen suoritusmuotoja

piirustuksen avulla. Siind ndhddidn kaaviomaisesti:

Kuvio 1: sivukuva laitteesta suomuvirtana tulevien painctuotteiden
poiskuljetusta varten,

xuvio 2: suurennettu leikkauskuva kuvion 1 esittémdstd laitteesta,
kuvio 3: leikkauskuva kuviossa 2 esitettyd linjaa III-III pitkin,
kuviot 4 ja 5: sivukuva vastaanottoalueesta, jossa on kddntdlaite
saapuvia painotuctteita varten eri kiyttdasennoissa ja

kuvio 6: pddllyskuva kuvion 4 nuolen H suunnassa.

Kuviossa 1 esitetyssid laitteessa on yksittdiskuljetin 1, jossa on
kiertidvisti kdytetty vetoelin 2, jchon on kiinnitetty kulijetussuun-
nassa A perdkkiin sijoitettuja, yksittédin ohjattavia tarraimia 3.
Vetoelimen 2 ja tarraimien 3 rakennetta selitetddn ldhemmin kuvioi-
den 2 ja 3 avulla. Vetoelin 2 on ohjattu kuviossa 1 esitetyssd pdds-
sd vilipydrdn 4 ympdri, jota kdytetddn kdyttdmoottorilla 5. Yksit-
tiiset tarraimet 3 on tarkoitettu suomuvirtana S tulevien ja syotté-
laitteen 7 avulla sy8tettdvien painotuotteiden 6 etureunaan 6a
tarttumista varten, jolloin t3m#d reuna on tdssd tapauksessa tatto-

reuna (sitoma).

Lihteesti, esim. rotaatiopainokoneesta tuleva suomuvirta S, jossa
kukin painotuote 6 on edeltdvdn tuotteen pddlli, johdetaan sydttdo-—
laitteelle. Viimeksi mainitussa on kuljetushihna 8, jota kdytetdédn
pidasiassa vaakasuorassa kuljetussuunnassa B kdyttslaitteen 9
avulla kiertdvisti. Kuljetushihnan 8 kdyttd tapahtuu tarkoituksen-
mukaisesti lihteesti kisin, so. rotaatiopainokoneesta kdsin. Taman

ensimmiisen kuljetushihnan 8 jdlkeen on kytketty toinen kuljetushihna
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1%, jota kdytet#&n kidyttdelimen 10 (ketjun tai hihnan) kautta kulje-

tushihnalla 8 ja jolla samoin on vaakasuorasti kulkeva kuljetussuun-

(t
Y
@]

- XulZetushihna 11 on sijoitettu k&intdlaitteen 12 sy&ttdsivul-
2 a se ohiaa suomuvirran S tille kddntblaitteelle. Viimeksi mai-
nitussa on »&Etén, nuolen D suuntaan kiertdvasti kdytetty puristus-
ihra 13, Joka on ohjattu akselinsa l4a ympdri kddntyvdn kdyttdtelan
ja ohjausrullien 15 ympé&ri. Kayttbtela 14 on laakeroitu
akselinsa l4a kanssa vaappuvivun 16 toiseen piihidn, joka on toisesta
pddst&8d3n laakeroitu kddntyvdsti kiintedn kiintdakselin 17 ymodri.
Kayttdtelan 14 kdyttd tapahtuu kuljetushihnalta 11 kdsin kdyttoeli-
nen 12 (ketjun tai hihnan) kautta. Vaappuvivun 16 kdyttdtelaa 14
kannattava pd% on tuettu puristusjousella 19, joka saa aikaan puris-
tushihnan 13 kiristyksen. KidntSlaitteeseen 12 kuuluu lisdksi ka&in-
torumpu 20, jota kiytetiin kiertivisti akselinsa 20a ympi3ri nuolen

E suunnassa. Kiintdrummun 20 kdyttd tapahtuu kdyttdtelalta 14 k&dsin,
nimittdin k&dyttdhihnan tai kdyttdketjun 21, viimeksi mainitulla kay-
tetyn hammas- tai hihnapy&rien 22 ja toisen kdyttdelimen 23 (ketjun
tai hihnan) kautta. X3intSrummun 20 ympdri sekd ohjauspydrin 25
kautta on ohjattu pd&tdn, nuolen F suunnassa kiertdvd kuljetushihna
24. KdintStelan 20 tai t#min kautta ohjatun kuljetushihnan 24 ja
kdyttShihnan 13 vilissi on syottdrako 26, jonka kautta suomuvirta

S kuljetetaan vastaanottoalueelle 27. Kuljetushihnan 24 k3int&-
laitteen 12 poistosivulle jédrjestetty jakso 24a, ioka liikkuu kulje-
tusuuntaan F, kulkee pidasiassa vaakasuorasti ja muodostaa yksit+,is—
kuljettimen 1 kuljetussuunnan A kanssa vastaanottealueella 27 ;oin
60° kulman.

Tunnistamista varten, esimerkiksi laskemista varten vksittdisille
painotuotteille 6 on jdrjestetty vastaanottoalueelle valosidhk&Sinen
puomi 28, joka reagoi kuhunkin painotuotteeseen 6, jota kuljetetaan
kuljetushihnalta 24 tarrainta 3 vasten. Tdmdn valosdhk&isen puomin
28 tuottamat signaalit syOtetddn synkronointiohjaukselle 31, joka
muodostaa osan kdyttdohjauksesta yksittdiskuljettimen 1 kiyttdSmoot-
toria 5 varten. Vilipydrdin 4 on kytketty kierrostenlaskin 29,

joka ulostulopuolella on yhdistetty synkronointiohjaukseen 31 ja joka
tuottaa ulostulosignaaleija, jotka ovat verrannollisia yksittdis-
kulijettimen 1 kuljetusnopeuteen ja jotka timi#n lisiksi ovat tunnuscmaisia
yksittdisten tarrainten 3 sijainnille. Synkrornointiohjaus 31 on
lisdksi yhdistetty toisen kierrostenlaskimen 30 ulostuloon, joka

on kytketty kuljetushihnaan 8 ja joka tuottaa viimeksi mainitun
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kuljetusnopeuteen verrannollisia ulostulosignaaleja. Synkronointi-
ohjauksen 31 ulostulo on yhdistetty k3yttdohjaukseen 32, joka ohjaa
kdyttdmoottoria 5. K&yttdmoottorin 5 nyt kaaviomaisesti esitetty
ohjaus toimii yksittdiskuljettimen kuljetusnopeuden siitimisessi
siten, so. suurentamisessa tai pienentimisessi, ettid kukin tarrain
3 saapuu samanaikaisesti silld kiinniotettavan painotuotteen kanssa
vastaanottoalueelle 27, niin ettd kukin tarrain 3 voi tarttua
haluttuun m&&rdédn painotuotteita 6. Esitetyssi suoritusesimerkissi

on kunkin tarraimen 3 tartuttava yhteen painotuot*teeseen 6.

Kuvion 2, joka esittdd kuviossal esitettyd vastaanottoaluetta suuren-
netussa mittakaavassa, ja kuvion 3 avulla, joka on leikkaus kuviossa
2 esitettyd linjaa III-III pitkin, selitet#in nyt lihemmin yksittdis-
kuljettimen 1, so. tarrainten 3 rakennetta. Vetoelin 2 kulkee
alaspdin avoimessa, C-muotoisessa solassa 33 ja on rakenteeltaan
pallonivel-nivelketju, kuten se on l&hemmin kuvattu DE-hakemusjul-
kaisussa 26 29 528. T&h&n pallonivel-nivelletkuun 2 on ruuvattu kiin-
ni kaarenmuotoisia pidikkeitd 34, joihin kuhunkin on laakeroitu akse-
1i 35. T&hdn akseliin on laakeroitu kd&ntyviasti alempi laattamainen
puristusleuka 36 ja kaksi ylempidi etdisyyden p&issi toisistaan olevaa
kaarenmuotoista puristusleukaa 37 ja 38. Akselilla 35 on edelleen
vddntdjousi 39, joka on sakaroillaan 39a ja 39b ylemmi#n puristus-
leuvan 37 tai 38 p&&lld ja puristaa nidmd ylemmit puristusleuat 37 tai
38 alempaa puristusleukaa 36 vasten. Puristusleukoja 36 ja 37 tai

38 pidetddn siten vd&ntSjousen 39 avulla niiden puristusasernossa.
Puristusleuat 36, 37 ja 38 ovat yhteisesti kierrettdvissi akselin

35 ympdri, kun taas molemmat ylemmdt puristusleuat 37 ja 38 ovat
lisdksi ja toisistaan riippumatta k#innettdvissd timidn akselin 35
ympdri avoimeen asentoon, kuten vield tullaan selittimiin. Alemmassa
puristusleuassa 36 on kummallakin sivulla vipu 40, joka kannattaa oh-
Jaustelaa 41. N&md vivut 40 ja ohjaustelat 41 toimivat tavalla,

jota tdssd ei lidhemmin esitetd, tarraimilla 3 kiinniotettuien paino-
tuotteiden 6 paljastamiseksi poistokohdassa. Kuten kuvio 2 etenkin
esittdd, on alemman puristusleuan 36 etureuna 36a taivutettu ja
kiilanmuotoinen ja varustettu asetuspinnalla 42, jonka tehtdvinid on

ohjata sen p#d#lli kulkevat painotuotteet avoimeen tarraimeen 3.

Kuvioissa 2 ja 3 ndhdddn edelleen molemmat solan 3 sivuille jdrjes-
tetyt kulissit 43, jotka on kytketty yksittdiskuljettimen 1 kulje-

tussuuntaan A katsottaessa varsinaisen vastaanottoalueen 27 eteen.
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Ylemmdt puristusleuat 37 ja 38 kulkevat ndille kulisseille 43,

mikd ensin saa aikaan suljetun tarraimen 3 kd&ntymisen akselin 35
ympdri, kuten tdm& on esitetty kuviossa 1 kaaviomaisesti. T&m&n
jdlkeen ylemmdt puristusleuat 37 ja 38 kdidnnetddn ndiden kulissien
43 avulla vddntdjousen 39 voimaa vastaan niiden avoimeen asentoon,
kuten kuviossa 2 on esitetty. T&lld tavoin saadaan aikaan, etti
kukin tarrain 3 saapuu oikeassa asennossa ja etté nuristusleuat 37

ja 33 ovat avoinna vastaanottoalueelle 27.

Tarrainten 3 liikeradan sivussa on vastaanottoalueella 27 kaksi vas-
tekiskca 44, Jjotka toimivat myShemmin selitettdvdllid tavalla vastei-

na vksittdisid painotuotteita 6 varten.

Kuvatun laitteen toimintatapa on seuraava:

Lihteestd, esim. rotaatiopainokoneesta saapuva suomuvirta S, jossa
painotuotteet 6 ovat kattotiilenomaisesti siten pddllekkdin, etti
jokaisen painotuotteen etureuna 6a peittdd edeltdvidn painotuotteen
taaksepdin olevan reunan 6b (kukan), ohjataan kuljetushihnojen &8

ja 11 kautta pddasiassa vaakasuorassa suunnassa, so. kuljetQSSUunnas—
sa B, C k&ddntdlaitteelle 12. T&1l1l4d kuljetustielld painotaGfteet

6 oikaistaan kuljetushihnan 11 alueella tdssd léhemmin>ésittémétté
Jdtetylld, sindnsd tunnetulla oikaisulaitteella suomuliitoksessa.
Kuljetushihnalta 11 tuotteet saapuvat sydttdrakoon 26 ja ne siirre-
tddn kuljetushihnan 24 ja puristushihnan 13 kautta t&mé&n sy&ttdraon
26 ldpi. Syodttbraossa 26 painetaan painotuotteet 6 jdnnitetyn puris-
tushihnan 13 avulla k3d&ntSrumpua 20 vasten ja puristetaan silld.
Kddnt&laitteessa 12 tapahtuu saatavan suomuvirran S kd&ntdminen noin
180°. Syodttdraosta 26 ulostulevat painotuotteet 6 ohjataan kuljetus-
hihnan 24 vaakasuoran jakson 24a kautta vastaanottcalueelle ja
yksittdiskuljettimeen 1 pdin. Tdmdn k&&ntdmisen jdlkeen ovat yksit-
tdiset painotuotteet 6 suomuvirrassa S seuraavan tuotteen pddlléa,

sO. kunkin painotuotteen taaksepdin oleva reuna 6b on nyt seuraavan
painotuotteen 6 yldpuolella eikd endd tdmdn seuraavan painotuotteen

6 alapuolella, kuten on asianlaita saapuvassa suomuvirrassa S ennen
kd&ntdd. Kunkin painotuotteen ennen k&&ntdd eteenpdin kulkeva reuna
6a muodostaa kuitenkin myds kddntdmisen jdlkeen eteenpdin kulkevan
reunan. Kuten jo mainittiin, synkronisointiohjaus huolehtii siitd,
ettd samanaikaisesti painotuotteen 6 kanssa saapuu tarrain 3 vas-
taanottcalueelle. Kulissien 43 avulla kddnnetddn kuvatulla tavalla

tarraimet 3 niiden oikeaan asentoon ja avataan ne samalla, niin
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ettd saapuva painotuote 6 voi saapua avattuun tarraimeen 3 siten,
ettd sen etureuna on edessd, kuten selvdsti kdy ilmi kuviosta 2.
Alemman puristusleuan 36 etureunassa 36a oleva asetuspinta 42
huolehtii nyt siitd, ettd painotuote 6 voi saapua vahingoittumatta
avoimeen tarraimeen 3. Koska tarrainten 3 edelleensiirrossa kul-
jetussuunnassa A ylemmidt puristusleuat 37 ja 38 nousevat kulissilta
43, voidaan nidmi ylemmidt puristusleuat 37 ja 38 viedd va&dntdjousen
39 avulla niiden puristusasentoon, jossa ne puristavat painctuot-
teen 6 alempaa puristusleukaa 36 vasten, jolloin painotuote 6 pide-
tidn paikallaan. Kiinniotettu painotuote 6 nostetaan nyt vinosti
yldspdin liikkuvan tarraimen 3 avulla suomuvirrasta, so. se kuori-
taan. Koska tarraimet 3 on laakeroitu vapaasti kierrettdvdsti akse-
lille 35, kuljetetaan painotuotteet 6 vapaasti alaspdin riippuen
pois, kuten kuviot 1 ja 2 esittdvdt. Painotuotteiden 6 pcis-
kuljettaminen yksittdiskuljettimen 1 avulla voi edelleen tapahtua
suomumuodostelmassa. Painotuotteiden 6 poisto, jota tdssd el ole
esitetty, voi tapahtua mit3d erilaisimmilla tavoilla. N&din voidaan
painotuotteet poistaa jdlleen suomuvirtana, jossa on painotuottei-

den sama tai myds toinen muodostelma, kuin tulevassa suomuvirrassa S.

Jos painotuote 6 saapuu ennen tarrainta 3 vastaanottoalueelle 27,
niin painotuote 6 kulkee vastekiskoja 44 vasten ja ndmd estdvdt

sitd siirtymidstid eteenpdin, kunnes seuraava tarrain 2 ottaa sen mu-
kaansa. Kuten kuvio 2 esittdi, ylemmit puristusleuat 37 ja 38 ava-
taan niin pitk#lle, ettd ne kulkvat vastekiskoja 44 vasten olevan
painotuotteen 6 ohi ja t3hi#n painotuotteeseen voidaan tarttua alem-
malla puristusleualla 36. Jos painotuote 6 jd& jdlkeen tarraimeensa
3 nihden, niin yksitt#diskuljettimen 1 kulkusuunnan A kanssa terdvén
kulman muodostava kuljetushihnan 24 kuljetussuunta mahdollistaa td&s-

td huolimatta painotuotteen 6 saapumisen avoimeen tarraimeen 3.

Koska kulloinkin kiinniotettavan painotuotteen 6 etureuna 6a on va-
paana, voidaan painotuotteiden tunnistamisessa (laskennassa) kdyttda
kosketuksettomia jidrjestelmii,esim. kuten esitetty valos&hkOinen
puomi 28. Pdinvastoin kuin muissa tarpeellista mekaanista tunnis-
tusta varten ratkaisuissa vdltetddn tdlld tavalla painotuotteiden

6 vaurioituminen.

Esitetyssd suoritusesimerkissi on yksittdiskuljettimen 1 kuljetus-

nopeus sovitettu siten sydttdlaitteen 7 kulj etustehoon, ettd kukin
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tarrain 3 tarttuu vain yhteen painotuotteeseen 6 ja kuljettaa t&m&n
pois. Yksittdiskuljettimen 1 kuljetusnopeuden vastaavan pienenti-
misen avulla suhteessa kuljetushihnan 24 kuljetusnopeuteen tai tule-
van sucnuvirran suomuvdlin pienentdmisen avulla on kuitenkin myd&s
mahdollista tarttua yhdelld tarraimella 3 kahteen tai useampaan pai-
notuotteeseen 6 ja kuljettaa ndmd pois. T&dmd tarkoittaa, ettd vas-
taava mddrd painotuotteita 6 saapuu avonaiseen tarraimeen 3, ennen
kuin tdmd jdlleen suljetaan. Yksittdiskuljettimen 1 kuljetusnopeuden
vdhentdninen saa aikaan kuljettimen rauhallisen kulun, vih&isemm&n

kulutuksen ja siten pitemm&n eliniin.

Mikdli edelleenmuokkausta varten ei ole tarpeellista, ettid tarrainta

3 kohden on esilld aina sama, ennalta mddrdtty mddrid painotuottei-

ta 6, voi yksittdiskuljettimen 1 kdyttd olla riippumaton sydttdlait-
teen 7 kdytOstd. Tdssd tapauksessa voidaan luopua valosdhkSisesti
puomista 28 ja synkronointiohjauksesta 31. Yksittdiskuljettimen 1
kdyttdmoottorina 5 voi olla esimerkiksi epdtahtimoottori, jossa on
vakio nopeus. SyStt&laitetta 7 kdytetddn, kuten edelld on selitetty,
parhaiten suomuvirran S tuottavasta l&hteestd. Koska yksittdis-
kuljettimen 1 ja sySttdlaitteen 7 kdytdt ovat toisistaan erotettu-

ja, ei jokaisella tarraimella 3 vdlttimittd tartuta aina samaan
mddrddn painotuotteita. N&din voi esimerkiksi tapahtua, ettid liik-
keelle l&hdettdessd ei saada riitt&dvisti painotuotteita 6, niin etti
kukin tarrain 3 voisi tarttua yhteen kappaleeseen. MyShemp&dnd ajan- -
kohtana valmistuu sitten riittdvisti painotuotteita 6, jotta jokgi‘f
nen tarrain 3 voi ottaa mukaan yhden kappaleen. Lahtévaihéen'péé—
tyttyd ohjataan sitten niin monta painotuotetta 6 vastaanottoalueelle
27, ettd jokaisen tarraimen 3 on tartuttava kahteen tai useampaan
painotuotteeseen. Mik&li t&dssd tapauksessa jokin painotuote 6 tulee
liian mybhddn, jotta se voisi kulkeutua vield tarraimeen 3, niin

tdhdn painotuotteeseen 6 tartutaan seuraavalla tarraimella 3.

On tdrkedd, ettd silloin kun tarrain 3 ja kiinni otettava painotuote
6 eivdt ole samanaikaisia, vZltetdin se, ettd painotuotteen 6 etu-
reuna 6a ei iskeydy alempaa puristusleukaa 36 vasten ja vahingoitu
tdlldin. Tdtd tarkoitusta varten on, kuten edelli selitetty, alempi
puristusleuka 36 varustettu etureunastaan 36a asetuspinnalla 42.
Tdm&d toimenpide ei kuitenkaan anna yleensi riitt#vid4 varmuutta pai-
notuotteiden 6 vaurioitumista vastaan. Kuten kuviot 4-6 esitt&vit,

Oon vastaanottoalueelle 27 jarjestetty t&std syystd yleisesti numerolla
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45 merkitty kdédntdlaite. Tdméd kddntdlaite 45 muodostuu pydridsti

46, joka on laakeroitu kuljetushihnan 24 ohjauspydrdn 25 akselille
25a kiertyvdsti nuolen G suuntaan. Tiami py®rid 46 on varustettu kol-
mella sen kehdltd poispdin olevalla sormella 47. Jokaisen sormen

47 kXummallakin sivulla on pienii jousenlehtii 48, jotka on kiinni-
tetty toisesta pd&stddn ruuveilla 49 pydrdidn 46. Kuten kuviosta

6 ndndddn, on tarrainten 3 alempien puristusleukojen 36 etureunassa

koverrus 50, jonka ldpi sormet 47 menevit.

Kddntdlaitteen 45 toimintatapa on seuraava.

Pydrdn 47 kiertdessd sormet 47 kulkevat jaksottain alhaalta suomu-
virtaan. Sormet 47 tulevat siten kosketuksiin kulloinkin kiinniotet-
tavan painotuotteen 6 kanssa ja saavat aikaan, kuten kuviosta 5
selvidd, painotuotteen 6 etureunan 6a vihidisen nostcn. Tam&n etu-
reunan 6a noston avulla taataan painotuotteen 6 varma kiinniotto
alemman puristusleuan 36 avulla ja siten painotuotteen moitteeton
mukaanotto tarraimella 3. Mikdli painotuote 6 kuitenkin saapuu
myShdstyneend, niin ettd, kuten kuvio 4 esittdid, ohikulkeva sormi 47
el voi sitd endd nostaa ja asettaa sit#d saapuvaan tarraimeen 3,
huolehtivat pienet jousenlehdet 48 siitd, ettd viltetdin paino-
tuotteen 6 etureunan 6a iskeytyminen alemman puristusleuan 36 etu-
reunaan 36a. Pienet jousenlehdet 48 kid&nnetdidn nimittdin ohikulkevan
alemman puristusleuan 36 avulla, niin ettd ne toimivat vasteena
myShdstyneend saapuvalle painotuotteelle 6. Kuten kuviosta 4 kiy
ilmi, k&&nnetddn k&dnnetyille jousenlehdille 48 tuleva painotuote

6 alareunastaan 6a hiukan alaspdin, niin ettd painotuote 6 ei vau-
rioidu. T&md jousenlehden 48 avulla pid&tetty painotuote 6 k&dian-
netddn nyt pydrdn 46 kiertdessid edelleen seuraavan sormen 47 avulla
yldspdin ja ohjataan seuraavalle tarraimelle. T&mi kiddntSlaite 45
huolehtii t&mdn mukaisesti siitd, ettd oikeaan aikaan saapuvat paino-
tuotteet 6 voivat saapua moitteettomasti saapuvalle avoimelle
tarraimelle 3 ja ettd myShdstyneend saapuvat painotuotteet, Jjoita

ei voida ottaa endd moitteettomasti mukaan ohikulkevalla tarraimella

3, voivat siirtyd vahingoittumatta seuraavalle tarraimelle.

Kuten mainittiin, kulkee yksittdiskuljettimen 1 kuljetussuunta A
vastaanottolaueelle 27 alhaalta yl&spdin ja noin 60°:n kulmassa vaa-
kasuoran suhteen. On kuitenkin mahdollista valita t#md kulma pienem-
pdnd, esim. 30° tai suurempana, esim. 90%°:seen asti, niin ettd kul-

jetussuunta A kulkee vastaanottoalueella 27 pystysuorassa suunnassa
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tai se rajoittaa pystysuoran kanssa terivii kulmaa. Samoin on mah-
dollista valita kuljetushihnan 24 jakson 24a kuljetussuunta F siten,
ettd se vaakasuorassa suunnassa kulkemisen sijasta muodostaa
vaakasuoran kanssa terdvidn kulman, so. kulkee joko vinosti yldspdin
tai vinosti alaspdin. T&ssi tapauksessa k&#nnettdisiin suomuvirta

S kulman ymp&ri, joka on suurempi tai pienempi kuin 180°.

On selvdd, ettd kuljetushihnan 24 jilkeen voidaan kytked toinen kul-
jetin, joka ottaa painotuotteet kuljetushihnalta 24 ja ohjaa nimi
tarraimille 3. N&md tarraimet 3 ja siten koko yksittdiskuljetin

1 voivat olla rakenteeltaan myds toisenlaiset, kuin tZssi on esitet-
ty ja selitetty.

Saapuvan suomuvirran k#dntdminen on paitsi kddntblaitteella 12 mah-
dollista my®s muulla tavalla, esim. k&&ntimi#l1li suomuvirta pituus-
akselinsa ympédri 1800, kuten esimerkiksi on esitetty CH-patentti-
Julkaisussa 530 926 tai vastaavassa US-patenttijulkaisussa

3 735 977.
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Patenttivaatimukset

1. Laite suomuvirtana (S) tulevien tasomaisten tuotteiden (6),
etenkin painotuotteiden poiskuljettamiseksi, jossa laitteessa on
syottSlaite (7) tulevien tuotteiden (6) sySttimiseksi kuljetus-
laitteeseen (1), jossa on kuljetussuunnassa (A) perdkkdin sovi-
tettuja, yksittdin ohjattavia tarraimia (3), joilla tartutaan
syStettyjen tuotteiden (6) etureunaan (6a), jolloin sybttdlaite
(7) on sovitettu siten, ettd se saattaa suomuvirran (S) muodos-
telmaan, jossa jokainen tuote (6) lepdi sen perissi olevalla
tuotteella, t unne t t u siitd, ettd kuljetuslaitteen (1) kul-
jetussuunta (A) tuotteiden (6) vastaanottoalueella (27) on suun-
nattu tuotteiden (6) alasivulta niiden ylidsivulle ja poikittain

tarraimien (3) avulla mukaanotettujen tuotteiden (6) tasoon nihden.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t unne t t u siiti,
ettd kuljetuslaitteen (1) kuljetussuunta (A) muodostaa tuotteiden
(6) vastaanottoalueella (27) saapuvan suomuvirran kuljetussuunnan

(F) kanssa kulman.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laite, t unne t t u siitd,
ettd kuljetuslaitteen (1) kuljetussuunta (A) kulkee ainakin vas-
taanottoalueella (27) pystysuorassa suunnassa tai viimeksi mainic4/
tuun n&hden teridvissd kulmassa. .

4. Jonkin patenttivaatimuksen 1-3 mukainen laite, t unne t -
t u siitd, ettd vastaanottoalueelle (27) on jidrjestetty vaste

(44) tarraimella (3) kiinniotettavien tuotteiden (6) etureunaa

(6a) varten.

5. Jonkin patenttivaatimuksen 1-4 mukainen laite, t unne t -
t u siitd, ettd tarraimissa (3) on kaksi pihtimidisesti yhteistoi-
minnassa olevaa puristusleukaa (36, 37, 38), jotka ovat siirret-
tdvissd puristusasennosta, jossa niitd pidetddn jousivoimalla (39),
avoimeen asentoon, ja jotka yhteisesti ovat akselin (35) ympari

kddnnettdvissi.

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen laite, t un ne t t u siiti,
ettd toinen puristusleuka (37, 38) on muodostettu kahdesta toisis-
taan riippumattomasti toisen puristusleuan suhteen (36) liikutelta-

vasta osasta (37, 38).
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7. Patenttivaatimuksen 5 tai 6 mukainen laite, t un ne t t u
siitd, ettd8 kulissi (43) on jdrjestetty vastaanottoalueelle (27)

kulkevien tarraimien (3) kddntdmistd ja avaamista varten.

8. Jonkin patenttivaatimuksen 5-7 mukainen laite, t unne t -
t u siitd, ettd tuotteisiin (6) tarttumista varten olevassa pu-
ristusleuassa (36) on sen etureunassa (36a) asetuspinta (42), joka

asettaa sydtettdvat tuotteet (6) avoimeen tarraimeen (3).

9. Patenttivaatimuksen 8 mukainen laite, t unne t tu siitd,

ettd etureuna (36a) on muodoltaan kiilamainen.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1-9 mukainen laite, t unne t -
t u siitd, ettd yksittdiskuljettimen (1) kuljetusnopeus ja aika-
yksikkdd kohden vastaanottoalueelle (27) kuljetettujen tuctteiden
(6) lukumddrd on sovitettu siten toisiinsa, ettd jokainen tarrain

(3) tarttuu kahteen tai useampaan tuotteeseen (6).

Patentkrav
1. Anordning f8r borttransport av i en dverlappande strdm (S).
ankommande plana produkter (6), sdrskilt tryckalster, vilkep.dﬁ-

orcning uppvisar en inmatningsanordning (7) f&r att inmata'de an-
kommande produkterna (6) till en transportanordning/ils som om-
fattar i transportriktningen (A) efter varandra énpassade, enskilt
styrbara griporgan (3), vilka kan bringas till increpp med den
framre kanten (6a) hos de inmatade produkterna (6), varvid inmat-
ningsanordningen (7) anpassats s&, att den bringar den &verlap-
pande str&mmen (S) 1 en konfiguration dir var och en produkt (6)
vilar pa den efterkommande produkten, k & nne tecknad av
att transportanordningens (1) transportriktning (A) inom produk-
ternas (6) mottagninasomrdde (27) 8r riktad frén orodukternas

(6) undre sida mot deras 8vre sida och pd& tvirled relativt de
medelst griporganen (3) medbringade produkternas (6) plan.

2. Anordning enlict patentkravet 1, Kk @& nnetecknad
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av att transportanordningens (1} transportriktning (A) inom om-
rddet (27) f&r mottagande av produkterna (6) bilcdar en vinkel
med transportriktningen (F) hos den ankommande Overlappnings-

strommen.

3. Anordning enligt patentkravet 2, k & nn e tec xn ad
av att transportanordningens (1) transportriktning (A) loper
3tminstone inom mottagningsomrddet (27) i vertikal riktning

eller i en spetsig vinkel i relation till den sistndmnda.

4. Anordning enligt né&got av patentkraven 1-3, kd&nne -
t+ ecknad av att inom mottagningsomradet (27) anordnats
ett anslag (44) fdr den frdmre kanten (6a) av produkterna (6)

som gripes medelst griporganet (3).

5. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-4, k @&nne -

t ecknad av att griporganen (3) uppvisar tvenne tdngartat
samverkande klimbackar (36, 37, 38), vilka dr f&rskjutbara fran
ett kliamldge, ddr de halles genom fjaderkraft (39), till ett tppet

lige, dir de &r svidngbara gemensamt kring en axel (35).

6. Anordning enligt patentkravet 5, k dannetec k nad
av att den ena klimbacken (37, 38) &r utfdrd av tvenne oberoende
av varandra med avseende p& den andra kldmbacken (36) rérliga
delar (37, 38).

7. Anordning enligt patentkravet S eller 6, x ianneteck-
nad av atten kuliss (43) anordnats i och f£6r svangning och 6poning

av griporganen (3) inom mottagningsomradet (27).

8. Anordning enligt ndgot av patentkraven 5-7, k &n n e -

t ec knad av att den £6r ingripande med produkterna (6) av-
sedda klimbacken (36) vid sin frimre kant (36a) uppvisar en stdll-
yta (42), vilken instdller de f&r matning avsedda produkterna (6)

i det ®ppna griporganet (3).

9. Anordning enligt patentkravet 8, k d nn e t e c knad

av att den framre kanten (36a) till sin form ar kilformad.

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1-9, K idnne -
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t ecknad av att styckestransportdrens (1) transporthastig-
het och antalet av produkter (6) som per tidsenhet transporteras
till mottagningsomrddet (27) anpassats s&lunda till varandra,

att vart och ett griporgan (3) griper tvad eller flere produkter

(6).

uwlkalsuje-Anforda putlikationer

Hakemus ulxalsuja:~AnsGkningspublikationer: Saksan Liittotasavalta-Fdrbunds—
repulblizen Tyskland(DZ) 2 519 561 (B 65 H 5/2L).
Laulutusiulkaisuja:-Utldggningsskrifter: Saksan Liittotasavalta-Férbunds—
repudlixen Tysxland{(DE) 1 436 485 (B 41 ¥ 13/46)
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