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@Resumen:

Sistema y procedimiento de sujecién/desafijacion de
piezas a una maquina-herramienta por medio de un
adhesivo reversible, y uso de dicho adhesivo
reversible.

El sistema consta de un dispositivo de sujecion (1)
provisto de una superficie exterior (3) de contacto con
la pieza (2) a mecanizar; disponiéndose en dicha
superficie exterior (3) unas cavidades (5) en las que
se aloja el adhesivo reversible (21), que es una
mezcla de un material termoplastico semi-cristalino
basado en poliésteres alifaticos con una resina epoxi.

Se efectla la sujecion, procediendo a colocar la pieza
a mecanizar (2) sobre la superficie exterior (3) del
dispositivo de sujecién (1) y conectar los elementos
de calentamiento (11) hasta que el adhesivo
reversible (21) alcance aproximadamente la
temperatura de 120°C.

Se efectla la desafijacion, conectando los elementos
de calentamiento (11) hasta que el adhesivo
reversible (21) alcance aproximadamente una
temperatura de 50°C quedando liberada la pieza
mecanizada (2).
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Declaraciéon

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986)

Actividad inventiva (Art. 8.1 LP11/1986)

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Reivindicaciones
Reivindicaciones

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacion industrial
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinién.-

1-15

1-15

SI
NO

SI
NO

. Este requisito fue evaluado durante la fase de

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como se publica.
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OPINION ESCRITA

N° de solicitud: 201630091

1. Documentos considerados.-

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideraciéon para la
realizacién de esta opinion.

Documento Numero Publicacién o Identificacion Fecha Publicacion
D01 JP 2002052430 A (KANETEC CO LTD) 19.02.2002
D02 US 5087643 A (TRUONG DINH NGUYEN) 11.02.1992

2. Declaracion motivada segln los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucién de la Ley 11/1986, de 20 de
marzo, de Patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracién

El documento D01, que puede considerarse que representa el estado de la técnica mas cercano al objeto de la
reivindicacion 1, divulga (ver figuras 1 a 5 y parrafos [0019] - [0032]): un sistema de sujecion/liberacion de piezas a una
maquina-herramienta por medio de un adhesivo reversible, que consta de:

al) un dispositivo de sujecion (10) provisto de una superficie exterior (20) de contacto con la pieza (12) a mecanizar;
disponiéndose en dicha superficie exterior (20) unas cavidades (22) en las que se aloja un adhesivo reversible (26);

a2) unos elementos de calentamiento (28) del adhesivo reversible (26); y

a3) un circuito de refrigeracion (28) del adhesivo reversible (26).

En el documento D01 no se indica la composicion quimica del adhesivo. La diferencia entre el sistema de sujecion/liberacion
del documento DO1 y el objeto de la reivindicacion 1 radica en que el adhesivo empleado en D01 es una mezcla fisica de
Poli(ecaprolactona) con Resina Epoxi basada en diglicidil éter de bisfenol A y 4,4 diaminodifenil sulfona. Sin embargo, esta
composiciéon quimica del adhesivo es conocida del documento D02 y presenta las mismas ventajas que las mencionados en
la presente solicitud, siendo adecuado el adhesivo descrito en D02 para el uso concreto en un sistema de sujecion de piezas
por medio de un adhesivo reversible.

El experto en la materia podria por lo tanto considerar como opcién normal de disefio incluir estas caracteristicas de la
composicion quimica del adhesivo, en el sistema de sujecion/liberacién de piezas a una maquina herramienta descrito en el
documento DO1, para obtener el sistema sujecion/liberacién de piezas a una maquina-herramienta por medio de un
adhesivo reversible de acuerdo con la reivindicacion 1.

En conclusion, la reivindicacién 1, si bien presenta novedad (articulo 6.1 de la Ley 11/1986 de patentes), se considera que
carece de actividad inventiva segun el articulo 8.1 de la Ley 11/1986 de patentes.

Las reivindicaciones dependientes 2-13 hacen referencia a una serie de caracteristicas constructivas de disefio, que
resultan ser cuestiones practicas, las cuales son conocidas de los documentos citados 0 son obvias para un experto en la
materia.

Por lo tanto, el objeto de las reivindicaciones dependientes 2-13 presenta novedad (articulo 6.1 de la Ley 11/1986 de
patentes), si bien no implica actividad inventiva (articulo 8.1 de la Ley 11/1986 de patentes).

Un razonamiento similar al utilizado en la reivindicacién 1, puede ser aplicado para las restantes reivindicaciones
independientes 14 y 15, que definen el procedimiento de sujecién/liberacién empleado en el sistema de la reivindicacién 1 o
el uso del adhesivo reversible segun dicho procedimiento en dicho sistema.

Por lo tanto, se considera que las reivindicaciones 14 y 15 cumplen los requisitos de novedad (articulo 6.1 de la Ley 11/1986
de patentes), si bien se considera que carecen de actividad inventiva segun el articulo 8.1 de la Ley 11/1986 de patentes.
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