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(54)  Couvercle  perfectionné  pour  tubes  de  rouge  à  lèvres 

(57)  Le  tube  comprend  un  couvercle  (5)  à  accoupler 
par  pression  à  un  col  (4)  émergeant  de  manière  axiale 
du  corps  (1)  du  tube,  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend 
une  bague  (6)  fixée  audit  couvercle  (5)  ou  audit  col  (4), 
présentant  une  extrémité  libre  (16),  flexible,  constituant 
le  moyen  d'accouplement,  respectivement,  audit  col  (4) 
du  corps  du  tube  ou  audit  couvercle  (5),  ladite  bague  (6) 
comprenant  une  feuillure  circulaire  (9)  définissant  un  es- 
pace  annulaire  (10)  vers  lequel  ladite  bague  peut  être 
déformée  de  manière  élastique  lors  de  son  accouple- 
ment,  respectivement,  audit  col  (4)  ou  audit  couvercle 
(5),  pour  réaliser  une  fermeture  étanche  dudit  tube  (20). 
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Description 

DOMAINE  TECHNIQUE 

[0001]  La  présente  invention  concerne  le  domaine 
des  tubes  de  rouge  à  lèvres. 

ETAT  DE  LA  TECHNIQUE 

[0002]  Comme  cela  est  connu,  les  tubes  de  rouge  à 
lèvres  sont  habituellement  composés  d'un  corps  de  ba- 
se,  support  du  crayon  ou  bâton  de  rouge  à  lèvres,  pou- 
vant  être  projeté  à  l'extérieur  au  moyen  d'un  mécanisme 
d'entraînement  hélicoïdal,  cet  ensemble  étant  complété 
par  un  couvercle  pouvant  être  accouplé,  par  pression, 
à  l'embouchure  du  corps,  couvercle  qui  fondamentale- 
ment  protège  le  support  du  crayon  de  rouge  à  lèvre  et 
le  crayon  lui-même,  tout  en  parachevant  esthétique- 
ment  le  tube  dans  son  ensemble. 

PROBLEME  POSE 

[0003]  Il  y  a  un  besoin  de  tubes  de  rouge  à  lèvres, 
conçus  et  structurés  de  manière  à  réaliser  une  ferme- 
ture  absolument  étanche  du  couvercle  et  du  corps  du 
tube  afin  d'éviter  aussi  bien  la  perte  des  composants 
volatiles  participant  à  la  formulation  du  rouge  à  lèvres 
que  la  contamination  de  ce  dernier  par  des  particules 
en  suspension  dans  l'environnement  entraînant  des 
odeurs  susceptibles  d'affecter  négativement  les  presta- 
tions  dudit  rouge  à  lèvres. 
[0004]  Pour  obtenir  la  stabilité  appropriée  du  couver- 
cle  par  rapport  au  corps,  ce  dernier  comprend,  en  gé- 
néral,  dans  la  zone  réceptrice  de  l'embouchure  du  cou- 
vercle,  de  petites  saillies  extérieures  qui  forcent  ledit 
couvercle  à  subir  une  légère  déformation  élastique  avec 
l'effet  "  de  pince  "  en  résultant  sur  le  corps,  qui  stabilise 
l'union  entre  les  deux  éléments. 
[0005]  Ce  système  de  fixation  implique  qu'il  reste,  en- 
tre  les  saillies  susmentionnées,  des  creux  qui,  bien 
qu'ils  soient  de  dimensions  réduites,  établissent  la  com- 
munication  entre  l'intérieur  et  l'extérieur  du  tube,  avec 
la  problématique  précédemment  exposée  concernant  la 
perte  des  composants  volatiles  participant  à  la  formula- 
tion  du  rouge  à  lèvres  et  la  contamination  dudit  rouge  à 
lèvres  par  son  environnement. 
[0006]  Une  solution  apparemment  évidente  à  ce  pro- 
blème  consisterait  à  établir  un  parfait  ajustement  entre 
le  couvercle  et  le  corps,  solution  qui,  en  plus  d'être  dif- 
ficile  à  réaliser  dans  la  pratique,  obligerait  à  exercer  une 
force  excessive  lors  des  opérations  d'extraction  et  de 
remise  en  place  dudit  couvercle,  qui  à  leur  tour  feraient 
du  tube  un  produit  peu  pratique  à  utiliser. 

DESCRIPTION  DE  L'INVENTION 

[0007]  Selon  l'invention,  le  tube  de  rouge  à  lèvre  (20) 
comprend  un  couvercle  (5)  à  accoupler  par  pression  à 

un  col  (4)  émergeant  de  manière  axiale  du  corps  (1  )  du 
tube,  et  est  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  une  bague 
(6),  fixée  audit  couvercle  (5)  ou  audit  col  (4),  présentant 
une  extrémité  libre  (16),  flexible,  constituant  le  moyen 

s  d'accouplement,  respectivement,  audit  col  (4)  du  corps 
du  tube  ou  audit  couvercle  (5)  en  un  matériau  rigide, 
ladite  bague  (6)  comprenant  une  feuillure  circulaire  (9) 
définissant  un  espace  annulaire  (10)  entre  l'extrémité 
libre  (16)  de  ladite  bague  (6)  et,  respectivement,  ledit 

10  couvercle  (5)  ou  ledit  col  (4),  vers  lequel  ladite  bague 
peut  être  déformée  de  manière  élastique  lors  de  son  ac- 
couplement,  respectivement,  audit  col  (4)  ou  audit  cou- 
vercle  (5),  pour  réaliser  une  fermeture  étanche  dudit  tu- 
be  (20). 

75  [0008]  Les  tubes  de  rouge  à  lèvres  proposés  par  l'in- 
vention  constituent  un  perfectionnement  résolvant  le 
problème  précédemment  exposé,  en  permettant  un  ac- 
couplement  totalement  étanche  entre  le  couvercle  et  le 
corps  et  sans  que  cela  suppose  des  problèmes  de  fa- 

20  brication  ni  de  manipulation  ultérieure,  et  en  permettant 
un  accouplement  et  un  désaccouplement  très  simples 
dudit  couvercle,  le  niveau  d'étanchéité  se  conservant 
durant  toute  la  durée  d'utilisation  dudit  tube,  en  dépit 
d'un  très  grand  nombre  de  cycles  accouplement  /  dé- 

25  saccouplement  durant  cette  durée. 

DESCRIPTION  DES  DESSINS 

[0009]  La  figure  1  représente,  selon  en  vue  en  projec- 
30  tion  latérale  et  en  coupe  diamétrale,  un  tube  de  rouge 

à  lèvres  dont  le  couvercle  est  réalisé  conformément  aux 
perfectionnements  objets  de  la  présente  invention. 
[0010]  La  figure  2  représente  un  détail  agrandi  de  la 
précédente  figure,  au  niveau  de  la  zone  d'accouplement 

35  du  couvercle  au  corps.  Dans  cette  modalité  de  l'inven- 
tion,  la  bague  (6)  est  solidaire  du  couvercle  (5). 
[0011]  La  figure  3,  analogue  à  la  figure  2,  représente 
une  variante  de  tube  dans  lequel  la  fermeture  étanche 
est  assurée  par  des  nervures  circulaires  (18). 

40  [0012]  La  figure  4,  analogue  à  la  figure  2,  représente 
une  autre  modalité  de  l'invention  dans  laquelle  la  bague 
(6)  est  solidaire  du  corps  (1)  du  tube,  ladite  bague  (6) 
pouvant  être  située  soit  à  l'extérieur,  soit  à  l'intérieur  du 
corps  (1). 

45 
DESCRIPTION  DETAILLEE  DE  L'INVENTION 

[0013]  Selon  une  première  modalité  de  l'invention  re- 
présentée  aux  figures  1  et  2  ,  ladite  bague  (6)  peut  être 

50  fixée  audit  couvercle  (5),  typiquement  à  l'intérieur  dudit 
couvercle,  l'extrémité  libre  (16),  flexible,  de  ladite  bague 
(6)  constituant  le  moyen  d'accouplement  audit  col  (4), 
ladite  bague  (6)  comprenant  une  feuillure  circulaire  ex- 
terne  (9),  près  de  son  extrémité  libre,  qui  définit  un  es- 

55  pace  annulaire  (10)  entre  ladite  bague  (6)  et  ledit  cou- 
vercle  (5)  de  nature  rigide,  vers  lequel  l'extrémité  libre 
(1  6)  de  ladite  bague  (6)  peut  être  déformée  de  manière 
élastique  lors  de  son  accouplement  au  col  (4)  du  corps 
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du  tube  (1),  pour  réaliser  une  fermeture  étanche  dudit 
tube  (20). 
Ledit  accouplement  entre  l'extrémité  libre  (16)  et  le  col 
(4)  a  lieu  sur  une  hauteur  typiquement  comprise  entre 
3  et  20  mm. 
[0014]  Ladite  feuillure  (9)  détermine  une  marge  de  dé- 
formation  suffisante  pour  que  l'extrémité  (16)  de  ladite 
bague  (6),  dont  le  diamètre  peut  être  parfaitement  ajusté 
ou  de  dimensions  légèrement  inférieures  par  rapport  au 
col  (4)  du  corps  de  tube,  se  déforme  en  entrant  en  con- 
tact  avec  ce  dernier,  en  subissant  une  très  légère  aug- 
mentation  de  diamètre,  mais  tout  à  fait  suffisante  pour 
que  l'accouplement  entre  les  deux  pièces  soit  parfaite- 
ment  étanche. 
[0015]  La  bague  (6)  peut  aussi  être  fixée  à  l'extérieur 
du  couvercle  (5).  Dans  ce  cas,  la  bague  est  fixée  de  ma- 
nière  étanche  au  couvercle. 
Cette  variante  d'exécution  n'a  pas  été  représentée  sur 
une  figure.  Cependant,  elle  correspondrait  à  l'agence- 
ment  représenté  à  la  figure  4,  en  inversant  les  repères 
(1)  et  (5)  d'une  part,  et  (4)  et  (17)  d'autre  part,  c'est  à 
dire  en  faisant  jouer  au  corps  (1  )  le  rôle  du  couvercle  (5) 
et  réciproquement. 
[0016]  Selon  l'invention,  l'extrémité  flexible  (16)  de  la- 
dite  bague  (6)  peut  présenter  un  diamètre  interne  légè- 
rement  inférieur  à  celui  du  col  (4)  du  corps  (1  ),  de  sorte 
que  son  accouplement  à  ce  dernier  entraîne  une  défor- 
mation  radiale  de  ladite  bague  (6),  étant  donné  que 
l'arête  (11)  du  col  (4)  est  arrondie  et  que  l'extrémité  (7) 
de  la  partie  flexible  (16)  de  la  bague  (6)  présente  une 
embouchure  évasée  (12)  pour  faciliter  le  début  dudit  ac- 
couplement,  comme  cela  est  représenté  à  la  figure  2. 
[0017]  Ladite  bague  (6)  peut  se  loger  de  manière 
ajustée  dans  une  feuillure  échelonnée  et  circulaire  (1  3) 
de  la  surface  interne  du  couvercle  (5),  affectant  ce  der- 
nier  sur  une  longueur  plus  ou  moins  grande  (typique- 
ment  sur  une  longueur  allant  de  15  à  40  mm). 
La  bague  (6),  qui  reste  parfaitement  stable  à  l'intérieur 
du  couvercle  (5),  dans  une  feuillure  échelonnée  (1  3)  du- 
dit  couvercle,  peut  s'étendre  jusqu'à  une  distance  plus 
ou  moins  grande  de  l'extrémité  fermée  du  couvercle,  la- 
dite  bague  pouvant  également  être  fermée  par  l'une  de 
ses  extrémités,  en  s'adaptant  aussi  bien  à  la  paroi  laté- 
rale  qu'à  la  paroi  du  fond  du  couvercle  proprement  dit, 
sans  que  cela  n'affecte  l'essence  de  l'invention,  de  la 
même  manière  que  ne  l'affecte  pas  non  plus  le  mode 
de  réalisation  de  la  fixation  étanche  entre  les  deux  élé- 
ments,  le  couvercle  proprement  dit  et  la  bague,  fixation 
qui  peut  être  réalisée  simplement  par  ajustement  et 
pression,  avec  la  collaboration  d'un  adhésif,  d'une  ther- 
mosoudure  ou  par  tout  autre  moyen. 
[0018]  Selon  une  seconde  modalité  de  l'invention,  la- 
dite  bague  (6)  peut  être  fixée  audit  col  (4)  dudit  corps 
(1  ),  à  l'intérieur  ou  à  l'extérieur  dudit  col  (4),  l'extrémité 
libre  (16),  flexible,  de  ladite  bague  (6)  constituant  le 
moyen  d'accouplement  audit  couvercle  (5),  ladite  bague 
(6)  comprenant  une  feuillure  circulaire  (9),  près  de  son 
extrémité  libre,  qui  définit  un  espace  annulaire  (10)  entre 

ladite  extrémité  libre  (16)  et  ledit  col  (4),  vers  lequel  la- 
dite  extrémité  libre  (16)  peut  être  déformée  de  manière 
élastique  lors  de  son  accouplement  audit  couvercle  (5), 
pour  réaliser  une  fermeture  étanche. 

s  Cette  modalité  est  représentée  à  la  figure  4. 
D'une  manière  analogue  à  ce  qui  a  été  indiqué  pour  la 
modalité  précédente,  l'extrémité  flexible  (16)  de  ladite 
bague  (6)  peut  présenter  un  diamètre  choisi  par  rapport 
à  celui  dudit  couvercle  (5),  de  sorte  que  son  accouple- 

10  ment  à  ce  dernier  entraîne  une  déformation  radiale  de 
ladite  extrémité  flexible  (16)  de  ladite  bague  (6),  étant 
donné  qu'il  a  été  prévu  que  l'arête  (110)  du  couvercle 
est  arrondie  et  que  l'extrémité  (7)  de  l'extrémité  flexible 
(16)  présente  une  embouchure  évasée  ou  biseautée 

15  (1  2)  pour  faciliter  le  début  de  l'accouplement. 
De  même,  ladite  bague  (6)  peut  se  loger  de  manière 
ajustée  dans  une  feuillure  circulaire  (15)  de  la  surface 
interne  ou  externe  dudit  col  (4),  ce  dernier  pouvant 
s'étendre  sur  une  longueur  plus  ou  moins  grande  dudit 

20  corps  (1). 
Lorsque  ladite  bague  (6)  est  logée  dans  une  feuillure 
externe  dudit  col,  elle  est  alors  fixée  de  manière  étanche 
audit  col,  typiquement  par  un  emmanchement  à  force. 
Typiquement,  ledit  col  (4)  peut  s'étendre  sur  une  lon- 

25  gueur,  ou  hauteur  de  tube  comprise  entre  1  0  et  40  mm. 
Selon  une  variante  de  cette  modalité,  ledit  couvercle  (5) 
peut  présenter  une  extrémité  amincie  (17),  mais  non 
flexible,  coopérant  lors  dudit  accouplement  avec  une 
feuillure  d'accouplement  (90)  de  ladite  bague,  ladite  ex- 

30  trémité  amincie  (17)  et  ladite  feuillure  d'accouplement 
(90)  étant  typiquement  de  même  épaisseur,  de  façon  à 
obtenir  une  continuité  de  surface,  intérieure  ou  extérieu- 
re,  selon  que  ladite  feuillure  circulaire  (15)  est  située, 
respectivement,  à  l'intérieur  ou  à  l'extérieur  dudit  col  (4). 

35  Cette  modalité  a  été  représentée  à  la  figure  4. 
[0019]  Il  est  important  de  noter  que,  selon  notamment 
les  effets  esthétiques  recherchés,  la  bague  (6)  pourra 
être,  soit  sensiblement  masquée  si  elle  est  placée  à  l'in- 
térieur  du  tube,  la  feuillure  (15)  étant  à  l'intérieur  dudit 

40  col  (4),  soit  en  grande  partie  visible  si  elle  est  placée  à 
l'extérieur  du  tube,  et  dans  ce  cas,  elle  pourra,  notam- 
ment  par  sa  couleur  propre  contribuer  à  l'esthétique  du 
tube. 
[0020]  Quelle  que  soit  la  modalité  de  l'invention, 

45  l'épaisseur  de  ladite  extrémité  libre  (1  6)  de  ladite  bague 
peut  aller  de  0,3  mm  à  0,8  mm,  l'étanchéité  diminuant 
si  ladite  extrémité  est  trop  ou  trop  peu  rigide. 
Cette  plage  d'épaisseur  permet  d'assurer  à  la  fois  l'étan- 
chéité  du  tube  et  une  ouverture  /  fermeture  du  tube  qui 

so  ne  nécessite  que  l'effort  minime  usuel  avec  ce  type  de 
tube. 
Ledit  matériau,  flexible,  constituant  ladite  bague,  peut 
être  choisi  parmi  les  PE,  les  PP,  les  polyacétals,  mais, 
de  préférence,  parmi  les  polyacétals. 

55  Ledit  matériau  rigide  peut  être  choisi  parmi  les  ABS,  le 
SAN  (copolymère  styrène-acrylonitrile). 
[0021]  Selon  une  variante  de  l'invention,  ladite  extré- 
mité  flexible  (16)  peut  comprendre  des  nervures  circu- 

3 
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laires  (18)  assurant  ladite  fermeture  étanche,  comme 
représenté  à  la  figure  3.  Il  est  également  possible  de 
placer  lesdites  nervure  (18),  non  pas  sur  ladite  extrémité 
flexible  (16),  comme  représenté  à  la  figure  3,  mais  sur 
la  partie  du  col  (4)  ou  du  couvercle  (17)  coopérant  avec 
ladite  extrémité  flexible  (16)  en  vue  d'assurer  ladite  fer- 
meture  étanche. 

EXEMPLES  DE  REALISATION 

[0022]  On  a  fabriqué  des  tubes  selon  la  figure  1  ,  de 
70  mm  de  hauteur. 
On  a  réalisé  d'une  part  des  tubes  selon  ladite  première 
modalité  illustrée  aux  figures  1  et  2. 
On  a  réalisé  aussi  deux  variantes  de  tubes  selon  ladite 
seconde  modalité  illustrée  à  la  figure  4  : 

d'une  part  la  variante  dans  laquelle  ladite  bague  (6) 
est  située  à  l'intérieur  du  tube, 
d'autre  part,  la  variante  dans  laquelle  ladite  bague 
(6)  est  située  à  l'extérieur  du  tube. 

Dans  tous  ces  essais,  les  corps  de  tubes  (1  ),  dotés  d'un 
fond  (3)  et  contenant  le  mécanisme  de  support  (2)  et  de 
déplacement  du  tube  de  rouge  à  lèvres  (non  représenté 
sur  les  figures),  présentaient  le  même  diamètre  inté- 
rieur,  de  manière  à  pouvoir  utiliser  les  mêmes  mécanis- 
mes  intérieurs. 
[0023]  Ladite  bague  (6)  a  été  choisie  en  polyacétal 
avec  une  épaisseur  de  l'extrémité  (16)  choisie  égale  à 
0,5  mm.  Le  corps  (1  )  et  le  couvercle  (5)  ont  été  réalisés 
en  ABS. 
[0024]  Des  tests  effectués  avec  des  bâtons  de  rouge 
à  lèvres  contenant  des  produits  volatils  ont  montré 
qu'effectivement  les  bâtons  de  rouge  à  lèvres  n'avaient 
pas  tendance  à  sécher  comme  ceux  conditionnés  dans 
des  tubes  standards  selon  l'art  antérieur. 

AVANTAGES  DE  L'INVENTION 

[0025]  L'invention  présente  plusieurs  avantages  : 

d'une  part  elle  résout  d'une  manière  simple  et  effi- 
cace  le  problème  de  l'étanchéité  des  tubes  de  rouge 
à  lèvres, 
d'autre  part,  elle  divulgue  un  concept  ouvert  sur  un 
grand  nombre  de  variantes  et  de  modalités  prati- 
ques  qui  permettent  une  grande  différentiation  des 
tubes  chez  les  clients  tout  en  conservant  le  même 
effet  technique  relatif  à  l'étanchéité  du  tube, 
enfin,  elle  résout  le  problème  posé  sans  avoir  à  mo- 
difier  les  mécanismes  de  support  des  bâtons  de 
rouge  à  lèvres,  de  sorte  que  l'invention  peut  utiliser 
des  mécanismes  standards. 

Revendications 

1.  Tube  de  rouge  à  lèvre  (20)  comprenant  un  couver- 
cle  (5)  à  accoupler  par  pression  à  un  col  (4)  émer- 

5  géant  de  manière  axiale  du  corps  (1)  du  tube,  ca- 
ractérisé  en  ce  qu'il  comprend  une  bague  (6)  fixée 
audit  couvercle  (5)  ou  audit  col  (4),  présentant  une 
extrémité  libre  (16),  flexible,  constituant  le  moyen 
d'accouplement,  respectivement,  audit  col  (4)  du 

10  corps  du  tube  ou  audit  couvercle  (5)  en  un  matériau 
rigide,  ladite  bague  (6)  comprenant  une  feuillure  cir- 
culaire  (9)  définissant  un  espace  annulaire  (1  0)  en- 
tre  l'extrémité  libre  (16)  de  ladite  bague  (6)  et,  res- 
pectivement,  ledit  couvercle  (5)  ou  ledit  col  (4),  vers 

15  lequel  ladite  bague  peut  être  déformée  de  manière 
élastique  lors  de  son  accouplement,  respective- 
ment,  audit  col  (4)  ou  audit  couvercle  (5),  pour  réa- 
liser  une  fermeture  étanche  dudit  tube  (20). 

20  2.  Tube  selon  la  revendication  1  dans  lequel  ladite  ba- 
gue  (6)  est  fixée  audit  couvercle  (5),  typiquement  à 
l'intérieur  dudit  couvercle,  l'extrémité  libre  (16), 
flexible,  de  ladite  bague  (6)  constituant  le  moyen 
d'accouplement  dudit  couvercle  (5)  audit  col  (4)  ri- 

25  gide,  ladite  l'extrémité  (1  6)  de  ladite  bague  (6)  com- 
prenant  une  feuillure  circulaire  externe  (9),  près  de 
son  extrémité  libre  (7),  qui  définit  un  espace  annu- 
laire  (10)  entre  ladite  bague  (6)  et  ledit  couvercle 
(5)  de  nature  rigide,  vers  lequel  l'extrémité  libre  (16) 

30  de  ladite  bague  (6)  peut  être  déformée  de  manière 
élastique  lors  de  son  accouplement  au  col  (4)  du 
corps  du  tube  (1  ),  pour  réaliser  une  fermeture  étan- 
che  dudit  tube  (20). 

35  3.  Tube  selon  la  revendication  2  dans  lequel  l'extrémi- 
té  flexible  (16)  de  ladite  bague  (6)  présente  un  dia- 
mètre  interne  légèrement  inférieur  à  celui  du  col  (4) 
du  corps  (1),  de  sorte  que  son  accouplement  à  ce 
dernier  entraîne  une  déformation  radiale  de  l'extré- 

40  mité  (1  6)  de  ladite  bague  (6),  étant  donné  qu'il  a  été 
prévu  que  l'arête  (11)  du  col  (4)  est  arrondie  et  que 
la  bague  dispose  d'une  embouchure  évasée  (12) 
pour  faciliter  le  début  dudit  accouplement. 

45  4.  Tube  selon  une  quelconque  des  revendications  2  à 
3  dans  lequel  ladite  bague  (6)  se  loge  de  manière 
ajustée  dans  une  feuillure  échelonnée  et  circulaire 
(1  3)  de  la  surface  interne  du  couvercle  (5),  affectant 
ce  dernier  sur  une  longueur  plus  ou  moins  grande, 

50  ladite  bague  (6)  pouvant  s'étendre  jusqu'au  fond  du 
couvercle  (5),  voire  fermer  son  fond,  comme  ce  der- 
nier,  en  configurant  une  cuvette. 

5.  Tube  selon  la  revendication  1  dans  lequel  ladite  ba- 
55  gue  (6)  est  fixée  audit  col  (4)  dudit  corps  (1  ),  à  l'in- 

térieur  ou  à  l'extérieur  dudit  col  (4),  l'extrémité  libre 
(16),  flexible,  de  ladite  bague  (6)  constituant  le 
moyen  d'accouplement  dudit  corps  de  tube  (1  )  audit 

55 

4 



7  EP  0  933  040  A2  8 

couvercle  rigide  (5),  ladite  bague  (6)  comprenant 
une  feuillure  circulaire  (9),  près  de  son  extrémité  li- 
bre,  qui  définit  un  espace  annulaire  (10)  entre  ladite 
extrémité  libre  (16)  et  ledit  col  (4),  vers  lequel  ladite 
extrémité  libre  (16)  peut  être  déformée  de  manière  s 
élastique  lors  de  son  accouplement  audit  couvercle 
(5),  pour  réaliser  une  fermeture  étanche. 

6.  Tube  selon  la  revendication  5  dans  lequel  l'extrémi- 
té  flexible  (16)  de  ladite  bague  (6)  présente  un  dia-  10 
mètre  choisi  par  rapport  à  celui  dudit  couvercle  (5), 
de  sorte  que  son  accouplement  à  ce  dernier  entraî- 
ne  une  déformation  radiale  de  ladite  extrémité  (16) 
de  ladite  bague  (6),  étant  donné  qu'il  a  été  prévu 
que  l'arête  (110)  du  couvercle  est  arrondie  et  que  15 
l'extrémité  (7)  de  la  bague  dispose  d'une  embou- 
chure  évasée  ou  biseautée  (12)  pour  faciliter  le  dé- 
but  de  l'accouplement. 

7.  Tube  selon  une  quelconque  des  revendications  5  à  20 
6  dans  lequel  ladite  bague  (6)  se  loge  de  manière 
ajustée  dans  une  feuillure  circulaire  (15)  de  la  sur- 
face  interne  ou  externe  dudit  col  (4),  ce  dernier  pou- 
vant  s'étendre  sur  une  longueur  plus  ou  moins  gran- 
de  dudit  corps  (1).  25 

8.  Tube  selon  la  revendication  7  dans  lequel  ledit  cou- 
vercle  (5)  présente  une  extrémité  amincie  (17)  coo- 
pérant  lors  dudit  accouplement  avec  une  feuillure 
d'accouplement  (90)  de  ladite  bague,  de  façon  à  ob-  30 
tenir  une  continuité  de  surface,  intérieure  ou  exté- 
rieure,  selon  que  ladite  feuillure  circulaire  (15)  est 
logée,  respectivement,  à  l'intérieur  ou  à  l'extérieur 
dudit  col  (4). 

35 
9.  Tube  selon  une  quelconque  des  revendications  1  à 

8  dans  lequel  l'épaisseur  de  ladite  extrémité  libre 
(16)  de  ladite  bague  va  de  0,3  mm  à  0,8  mm. 

10.  Tube  selon  une  quelconque  des  revendications  1  à  40 
9  dans  lequel  le  matériau,  flexible,  constituant  ladite 
bague,  est  choisi  parmi  les  PE,  les  PP,  les  polyacé- 
tals. 

11.  Tube  selon  la  revendication  10  dans  lequel  ledit  ma-  45 
tériau  flexible  est  choisi,  de  préférence,  parmi  les 
polyacétals. 

12.  Tube  selon  une  quelconque  des  revendications  1  à 
1  1  dans  lequel  ledit  matériau  rigide  est  choisi  parmi  so 
les  ABS,  le  SAN. 

13.  Tube  selon  une  quelconque  des  revendications  1  à 
12  dans  lequel  ladite  extrémité  flexible  (16)  com- 
prend  des  nervures  circulaires  (18)  assurant  ladite  55 
fermeture  étanche. 
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