
(57)【要約】

【課題】尻下部及び背もたれ部とその他の部分との座り

心地に違和感のない車両用シートクッションパッド及び

車両用シートバックパッドを提供する。

【解決手段】座面の尻下部以外の一部又は全部が、該尻

下部を構成する材料ａよりも低密度の材料ｂで構成され

ている車両用シートクッションパッドにおいて、該材料

ｂのＪＡＳＯ－Ｂ４０８の硬さ試験法による２５％硬度

（以下、２５％硬度という。）が材料ａの２５％硬度よ

りも小さいことを特徴とする車両用シートクッションパ

ッド。背もたれ部以外の一部又は全部が、該背もたれ部

を構成する材料ｃよりも低密度の材料ｄで構成されてい

る車両用シートバックパッドにおいて、該材料ｄのＪＡ

ＳＯ－Ｂ４０８の硬さ試験法による２５％硬度が材料ｃ

の２５％硬度よりも小さいことを特徴とする車両用シー

トバックパッド。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 座 面 の 尻 下 部 以 外 の 一 部 又 は 全 部 が 、 該 尻 下 部 を 構 成 す る 材 料 ａ よ り も 低 密 度 の 材 料 ｂ
で 構 成 さ れ て い る 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド に お い て 、
　 該 材 料 ｂ の Ｊ Ａ Ｓ Ｏ － Ｂ ４ ０ ８ の 硬 さ 試 験 法 に よ る ２ ５ ％ 硬 度 （ 以 下 、 ２ ５ ％ 硬 度 と い
う 。 ） が 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 よ り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ
ド 。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 該 材 料 ｂ の ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 の ５ ０ ～ ９ ８ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ に お い て 、 該 材 料 ｂ の ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 の ６ ０ ～ ９ ０ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド を 備 え て な る
車 両 用 シ ー ト 。
【 請 求 項 ５ 】
　 背 も た れ 部 以 外 の 一 部 又 は 全 部 が 、 該 背 も た れ 部 を 構 成 す る 材 料 ｃ よ り も 低 密 度 の 材 料
ｄ で 構 成 さ れ て い る 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド に お い て 、
　 該 材 料 ｄ の Ｊ Ａ Ｓ Ｏ － Ｂ ４ ０ ８ の 硬 さ 試 験 法 に よ る ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 よ
り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド 。
【 請 求 項 ６ 】
　 請 求 項 ５ に お い て 、 該 材 料 ｄ の ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 の ５ ０ ～ ９ ８ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ５ に お い て 、 該 材 料 ｄ の ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 の ６ ０ ～ ９ ０ ％ で あ る
こ と を 特 徴 と す る 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ５ な い し ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド を 備 え て な る 車 両
用 シ ー ト 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド に 係 り 、 特 に 座
り 心 地 、 乗 り 心 地 及 び 耐 久 性 を 損 な う こ と な く 、 軽 量 化 及 び コ ス ト ダ ウ ン を 図 っ た 車 両 用
シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド に 関 す る 。 ま た 、 本 発 明 は か か る
シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 又 は シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド を 備 え た 車 両 用 シ ー ト に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 従 来 、 自 動 車 等 の シ ー ト （ 座 席 ） の 着 座 部 に 取 り 付 け ら れ る シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド は
、 尻 下 部 及 び 腿 下 部 と 座 面 両 サ イ ド の サ イ ド 土 手 部 と 後 端 部 と で 構 成 さ れ 、 金 型 に 、 ポ リ
オ ー ル 成 分 配 合 液 と イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 と を 混 合 し て な る ウ レ タ ン 配 合 原 液 を 注 入 し て 発
泡 成 形 す る こ と に よ り 製 造 さ れ て い る 。 シ ー ト の 背 も た れ 部 に 取 り 付 け ら れ る シ ー ト バ ッ
ク パ ッ ド も 、 上 部 背 も た れ 部 及 び 下 部 背 も た れ 部 と 、 そ の 両 サ イ ド の サ イ ド 土 手 部 と 上 端
部 及 び 下 端 部 と で 構 成 さ れ 、 同 様 に 製 造 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド に お い て は 、 乗 員 の 尻 部 や 背 中
が 直 接 に 当 る 部 分 、 例 え ば 座 面 の 尻 下 部 は 、 搭 乗 者 の 体 重 が 最 も 多 く か か り 、 こ の 部 分 の
材 質 は 座 り 心 地 や 乗 り 心 地 と 密 接 な 関 係 が あ る 。 従 っ て 、 尻 下 部 等 の 構 成 材 料 は 座 り 心 地
、 乗 り 心 地 の 観 点 か ら 重 要 で あ る が 、 そ れ 以 外 の 部 分 は 体 重 の 負 荷 も 小 さ く 相 対 的 な 重 要
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度 は 低 い 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ こ で 、 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 軽 量 化 、 低 コ ス ト 化 を 図 る た め に 、 座 り 心 地
に 最 も 影 響 の 大 き い 座 面 の 尻 下 部 を 高 密 度 部 と し 、 そ の 他 の 部 位 を 低 密 度 部 と す る な ど の
改 良 を 加 え た 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド が 種 々 提 案 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 例 え ば 、 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ５ ３ ３ ５ ７ 号 公 報 に は 、 座 面 の 尻 下 部 以 外 の 一 部 又 は 全 部 を
尻 下 部 よ り も 低 密 度 で か つ 硬 度 は ほ ぼ 同 等 と し た 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド が 提 案 さ
れ て い る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 ２ ０ ０ ２ － １ ５ ３ ３ ５ ７ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 尻 下 部 と そ れ 以 外 の 部 分 の フ ィ ー リ ン グ （ 座 っ た と き の 感 触 ） を 合 わ せ る た め に 、 Ｊ Ａ
Ｓ Ｏ － Ｂ ４ ０ ８ に 定 め る と こ ろ の “ ２ ５ ％ 硬 度 ” を 合 わ せ る こ と が 提 案 さ れ て い る が 、 ２
５ ％ 硬 度 の 測 定 方 法 は φ ２ ０ ０ ｍ ｍ と い う 大 き い 円 盤 を 用 い る 上 に 、 ２ ５ ％ 圧 縮 時 点 で ２
０ 秒 間 保 持 し た 後 の 反 力 の 値 を 読 む た め 、 た と え ２ ５ ％ 硬 度 を 合 わ せ て も 、 異 な る 配 合 を
用 い た 尻 下 部 と そ れ 以 外 の 部 分 で は フ ォ ー ム の フ ィ ー リ ン グ が 異 な っ て し ま い 、 違 和 感 を
感 じ て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 そ の 一 例 と し て 、 図 １ ０ （ ａ ） は 、 ２ ５ ％ 硬 度 が ３ １ ４ Ｎ で 等 し い ２ 種 類 の ウ レ タ ン フ
ォ ー ム の 荷 重 － 撓 み 線 図 と 、 ２ ５ ％ 硬 度 測 定 時 の ２ ０ 秒 保 持 の 後 の 応 力 緩 和 を 示 し 、 図 １
０ （ ｂ ） は 応 力 緩 和 部 分 の 拡 大 図 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 図 １ ０ （ ａ ） ， （ ｂ ） に 示 す よ う に 、 ２ ５ ％ 硬 度 は 同 じ で あ っ て も 配 合 に よ っ て 応 力 緩
和 の 量 が 異 な り 、 ２ ０ 秒 保 持 前 の 荷 重 － 撓 み 曲 線 の 反 力 は 異 な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 同 じ ２ ５ ％ 硬 度 を 出 す 際 に 、 低 密 度 の ウ レ タ ン 配 合 （ Ｃ ） の ウ レ タ ン フ ォ ー ム の 方 が 樹
脂 を 硬 く す る 必 要 が あ る が 、 一 般 に 硬 い 樹 脂 ほ ど 応 力 緩 和 の 量 が 大 き い 。 従 っ て 密 度 の 低
い 配 合 （ Ｃ ） と 密 度 の 高 い 配 合 （ Ｄ ） の ウ レ タ ン フ ォ ー ム と の ２ ０ 秒 保 持 前 の 反 力 は ７ Ｎ
ほ ど 配 合 Ｃ の 方 が 高 く 、 こ の こ と は 押 し た 瞬 間 は 配 合 Ｃ の 方 が 硬 く 感 じ ら れ る こ と に な る
。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 低 密 度 で 高 硬 度 の ウ レ タ ン は 、 高 密 度 で 同 硬 度 の ウ レ タ ン に 比 べ 樹 脂 自 体 が 硬 く
な っ て い る た め 、 軟 ら か く 弾 力 の あ る 高 密 度 ウ レ タ ン に 比 べ 、 パ ッ ド 表 面 部 の 張 力 が 高 く
、 突 っ 張 っ た 硬 い 感 触 の も の と な る 。 こ の こ と は 、 た と え ２ ５ ％ 硬 度 が 同 じ で あ っ て も 、
指 な ど の 小 さ い 面 積 で フ ォ ー ム を 加 圧 す れ ば そ の 差 は 明 白 と な る 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 図 １ １ は 、 ２ ５ ％ 硬 度 の 等 し い 配 合 Ｃ 、 配 合 Ｄ を φ １ ０ ｍ ｍ の 円 盤 で 押 し た 荷 重 － 撓 み
線 図 で あ る が 、 低 密 度 で 硬 い 配 合 Ｃ の 圧 縮 荷 重 （ 反 力 ） は 、 高 密 度 の 配 合 Ｄ に 比 べ て ４ ０
％ ほ ど 高 い 値 を 示 し て い る 。 こ の こ と は 、 指 先 の 太 さ に 近 い 径 の 円 盤 で 押 し た 際 に こ れ だ
け の 差 が あ る こ と か ら 、 ２ ５ ％ 硬 度 が 等 し く て も 手 で 触 っ た 感 触 は 配 合 Ｃ の 方 が 硬 く な る
こ と を 示 し て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 着 座 時 に 腿 下 や サ イ ド 土 手 部 に 主 に 接 す る の は 臀 部 で は な く 腿 や 手 で あ り 、 こ れ ら の 部
分 は 尻 下 に 比 べ て 接 触 面 積 も 小 さ く 、 ま た 、 負 荷 さ れ る 荷 重 が 小 さ い 。 従 っ て こ れ ら の 部
位 の 感 触 を 尻 下 の も の に 合 わ せ る に は 、 φ ２ ０ ０ ｍ ｍ の 円 盤 で 押 す よ り は 、 よ り 小 さ い 円
盤 で 押 し た 方 が 実 際 の 触 感 に 近 く 適 し て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 同 様 に 、 こ の ２ 種 類 の ウ レ タ ン フ ォ ー ム を 図 １ ２ （ ａ ） に 示 す プ ッ シ ュ プ ル ゲ ー ジ １ ３

10

20

30

40

50

(3) JP 2006-204887 A 2006.8.10



０ の 先 端 の 加 圧 子 １ ３ １ で 加 圧 し た 場 合 、 そ れ ぞ れ の 値 は 、 配 合 Ｃ （ １ ７ ． ５ Ｎ ） 、 配 合
Ｄ （ １ ３ ． ７ Ｎ ） と な っ て お り 、 配 合 Ｃ の 方 が 高 い 値 を 示 し 、 硬 く な っ て い る 。 な お 、 図
１ ２ （ ｂ ） ， （ ｃ ） の よ う に こ の 加 圧 子 １ ３ ０ を サ ン プ ル に １ ５ ｍ ｍ 押 し 込 ん で 反 力 を 測
定 す る た め の 加 圧 子 １ ３ １ は 、 先 端 側 が 直 径 ２ ０ ｍ ｍ の 半 球 形 と な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 上 記 の 通 り 、 尻 下 部 と そ れ 以 外 の 腿 下 部 や サ イ ド 土 手 部 に 異 な る 材 料 を 用 い る 場 合 、 Ｊ
Ａ Ｓ Ｏ － Ｂ ４ ０ ８ （ Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ 　 ６ ４ ０ １ ） に 定 め る と こ ろ の ２ ５ ％ 硬 度 を 合 わ せ た だ け
で は フ ォ ー ム の フ ィ ー リ ン グ を 合 わ せ る こ と が で き ず 、 配 合 間 で 違 和 感 を 感 じ て し ま う 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 本 発 明 は 、 上 記 従 来 の 問 題 点 を 解 決 し 、 尻 下 部 、 背 も た れ 部 等 の 中 央 部 と の 周 囲 部 分 と
の 間 で 座 り 心 地 に 違 和 感 の な い 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ
ッ ド を 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 請 求 項 １ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド は 、 座 面 の 尻 下 部 以 外 の 一 部 又 は 全 部 が 、 該
尻 下 部 を 構 成 す る 材 料 ａ よ り も 低 密 度 の 材 料 ｂ で 構 成 さ れ て い る 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン
パ ッ ド に お い て 、 該 材 料 ｂ の Ｊ Ａ Ｓ Ｏ － Ｂ ４ ０ ８ の 硬 さ 試 験 法 に よ る ２ ５ ％ 硬 度 （ 以 下 、
２ ５ ％ 硬 度 と い う 。 ） が 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 よ り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 請 求 項 ２ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド は 、 請 求 項 １ に お い て 、 該 材 料 ｂ の ２ ５ ％ 硬
度 が 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 の ５ ０ ～ ９ ８ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 請 求 項 ３ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド は 、 該 材 料 ｂ の ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ａ の ２ ５ ％
硬 度 の ６ ０ ～ ９ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 請 求 項 ４ の 車 両 用 シ ー ト は 、 請 求 項 １ な い し ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 車 両 用 シ ー ト ク
ッ シ ョ ン パ ッ ド を 備 え て な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 請 求 項 ５ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド は 、 背 も た れ 部 以 外 の 一 部 又 は 全 部 が 、 該 背 も た
れ 部 を 構 成 す る 材 料 ｃ よ り も 低 密 度 の 材 料 ｄ で 構 成 さ れ て い る 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド
に お い て 、 該 材 料 ｄ の Ｊ Ａ Ｓ Ｏ － Ｂ ４ ０ ８ の 硬 さ 試 験 法 に よ る ２ ５ ％ 硬 度 が 材 料 ｃ の ２ ５
％ 硬 度 よ り も 小 さ い こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 請 求 項 ６ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド は 、 請 求 項 ５ に お い て 、 該 材 料 ｄ の ２ ５ ％ 硬 度 が
材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 の ５ ０ ～ ９ ８ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 請 求 項 ７ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド は 、 請 求 項 ５ に お い て 、 該 材 料 ｄ の ２ ５ ％ 硬 度 が
材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 の ６ ０ ～ ９ ０ ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 請 求 項 ８ の 車 両 用 シ ー ト は 、 請 求 項 ５ な い し ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 車 両 用 シ ー ト バ
ッ ク パ ッ ド を 備 え て な る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 な お 、 本 発 明 に お い て 、 密 度 と は 「 Ｏ Ａ 密 度 （ オ ー バ ー オ ー ル 密 度 ； 総 密 度 ） 」 を 示 す
。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 本 発 明 は 尻 下 部 又 は 背 も た れ 部 の ２ ５ ％ 硬 度 に 比 べ 、 そ れ 以 外 の 部 分 の 少 な く と も 一 部
（ 好 ま し く は 全 体 ） の ２ ５ ％ 硬 度 を 若 干 小 さ く 設 定 し た も の で あ り 、 こ れ に よ り 、 尻 下 部
又 は 背 も た れ 部 と そ れ 以 外 の 部 位 と の フ ォ ー ム フ ィ ー リ ン グ が 近 く な り 、 違 和 感 の 無 い パ
ッ ド の 作 製 が 可 能 と な る 。
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【 ０ ０ ２ ６ 】
　 従 っ て 、 本 発 明 に よ れ ば 、 座 り 心 地 、 乗 り 心 地 及 び 耐 久 性 を 損 な う こ と な く 、 軽 量 化 及
び コ ス ト ダ ウ ン を 図 っ た 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド で
あ っ て 、 尻 下 部 又 は 背 も た れ 部 と そ れ 以 外 と の 違 和 感 を 生 ず る こ と が 防 止 さ れ た 車 両 用 シ
ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド が 提 供 さ れ る 。 ま た 、 本 技 術 を 応 用
す れ ば 、 尻 下 に 対 し て 、 そ れ 以 外 の 部 分 の 硬 度 、 材 料 特 性 を 意 図 的 に 操 作 す る こ と が で き
る 。 と り わ け 、 従 来 の 単 一 配 合 、 あ る い は サ イ ド 部 が 異 材 質 の 製 品 で は 不 可 能 で あ っ た 尻
下 と 腿 下 の そ れ ぞ れ の 最 適 な 硬 度 の 選 定 を す る こ と が で き る 。 よ っ て 、 乗 り 心 地 の 向 上 も
果 た す こ と が 可 能 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 以 下 に 図 面 を 参 照 し て 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 及 び 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク
パ ッ ド の 実 施 の 形 態 を 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 １ ～ ５ は 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ り 、
図 ６ ～ ９ は 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 図 １ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド １ Ａ は 、 尻 下 部 ２ の み を 高 密 度 部 と し 、 そ の 他 の
腿 下 部 ３ 、 サ イ ド 土 手 部 ４ 及 び 後 端 部 ５ を 低 密 度 部 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 図 ２ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド １ Ｂ は 、 尻 下 部 ２ 及 び 後 端 部 ５ を 高 密 度 部 と し 、
腿 下 部 ３ と サ イ ド 土 手 部 ４ を 低 密 度 部 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 図 ３ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド １ Ｃ は 、 サ イ ド 土 手 部 ４ の み を 低 密 度 部 と し 、 そ
の 他 の 尻 下 部 ２ 、 腿 下 部 ３ 及 び 後 端 部 ５ を 高 密 度 部 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 図 ４ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド １ Ｄ は 、 尻 下 部 ２ 及 び 腿 下 部 ３ を 高 密 度 部 と し 、
サ イ ド 土 手 部 ４ 及 び 後 端 部 ５ を 低 密 度 部 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ５ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド １ Ｅ は 、 腿 下 部 ３ の み を 低 密 度 部 と し 、 そ の 他 の
尻 下 部 ２ 、 サ イ ド 土 手 部 ４ 及 び 後 端 部 ５ を 高 密 度 部 と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ６ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド １ １ Ａ は 、 サ イ ド 土 手 部 １ ６ の み を 低 密 度 部 と し 、 そ
の 他 の 上 端 部 １ ２ 、 下 端 部 １ ３ 、 上 部 背 も た れ 部 １ ４ 及 び 下 部 背 も た れ 部 １ ５ を 高 密 度 部
と し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 図 ７ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド １ １ Ｂ は 、 サ イ ド 土 手 部 １ ６ 及 び 上 端 部 １ ２ を 低 密 度
部 と し 、 そ の 他 の 下 端 部 １ ３ 、 上 部 背 も た れ 部 １ ４ 及 び 下 部 背 も た れ 部 １ ５ を 高 密 度 部 と
し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ８ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド １ １ Ｃ は 、 サ イ ド 土 手 部 １ ６ 及 び 下 端 部 １ ３ を 低 密 度
部 と し 、 そ の 他 の 上 端 部 １ ２ 、 上 部 背 も た れ 部 １ ４ 及 び 下 部 背 も た れ 部 １ ５ を 高 密 度 部 と
し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 図 ９ の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド １ １ Ｄ は 、 サ イ ド 土 手 部 １ ６ と 上 端 部 １ ２ 及 び 下 端 部
１ ３ を 低 密 度 部 と し 、 そ の 他 の 上 部 背 も た れ 部 １ ４ 及 び 下 部 背 も た れ 部 １ ５ を 高 密 度 部 と
し た も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 本 発 明 に お い て 、 高 密 度 部 の 密 度 Ｄ Ａ は 座 り 心 地 、 乗 り 心 地 、 耐 久 性 等 を 確 保 す る た め
に ４ ０ ～ ８ ０ ｋ ｇ ／ ｍ ３ 程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。 ま た 、 硬 度 Ｈ Ａ は １ ５ ０ ～ ３ ０ ０ Ｎ
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程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 一 方 、 低 密 度 部 の 密 度 Ｄ Ｂ は 軽 量 化 の た め に 高 密 度 部 の 密 度 Ｄ Ａ の ４ ０ ～ ９ ５ ％ 程 度 で
あ る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
　 こ の 高 密 度 部 は ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ を 発 泡 成 形 し て な り 、 低 密 度 部 は ウ レ タ ン 配 合 原 液
Ｂ を 発 泡 成 形 し て な る 。 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ よ り な る 高 密 度 部 及 び ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ よ
り な る 低 密 度 部 は 、 次 の ［ Ｉ ］ 又 は ［ II］ の よ う に し て 製 造 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
　 ［ Ｉ ］ 　 高 密 度 部 に は 、 密 度 Ｄ Ｘ （ た だ し 、 Ｄ Ａ ＞ Ｄ Ｘ ＞ Ｄ Ｂ ） と な る よ う に 発 泡 成 形
し た 場 合 の 硬 度 が Ｈ Ｘ Ａ で あ る ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ を 用 い 、 こ の ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ を 密
度 が Ｄ Ａ と な る よ う に 発 泡 さ せ る 。 一 方 、 低 密 度 部 に は 、 密 度 Ｄ Ｘ （ た だ し 、 Ｄ Ａ ＞ Ｄ Ｘ

＞ Ｄ Ｂ ） と な る よ う に 発 泡 成 形 し た 場 合 に 、 硬 度 Ｈ Ｘ Ａ よ り も 高 い 硬 度 Ｈ Ｘ Ｂ ’ を 示 す ウ
レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ の イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を 上 げ て 調 製 さ れ た ウ レ タ ン 配 合 原 液
Ｂ を 用 い 、 こ の ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ を 密 度 が Ｄ Ｂ と な る よ う に 発 泡 さ せ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 こ こ で 、 密 度 Ｄ Ｘ に 発 泡 成 形 す る ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ と ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ と の イ ソ
シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス は 同 程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。 両 者 の イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ
ク ス は ８ ０ ～ １ ２ ０ 程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。 ま た 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ と 同 密 度 で 高
硬 度 を 示 す ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ は 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ の 硬 度 Ｈ Ｘ Ａ に 対 し て １ ． １ 倍
以 上 、 例 え ば １ ． ２ ～ ２ ． ０ 倍 の 硬 度 Ｈ Ｘ Ｂ ’ を 示 す こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ は 、 こ の よ う な ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ に つ い て イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン
デ ッ ク ス を １ ～ ２ ０ 程 度 上 げ て 、 密 度 Ｄ Ｂ に お い て 硬 度 Ｈ Ｂ が 得 ら れ る よ う に 調 製 さ れ る
。 な お 、 イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を 上 げ る た め に は 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ の ポ リ オ
ー ル 成 分 配 合 液 と イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 と の 配 合 割 合 を 調 整 し 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 を 増 や
す こ と が 簡 便 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ［ II］ 　 高 密 度 部 は 、 密 度 Ｄ Ｘ （ た だ し 、 Ｄ Ａ ＞ Ｄ Ｘ ＞ Ｄ Ｂ ） と な る よ う に 発 泡 成 形 し
た 場 合 の 硬 度 が Ｈ Ｘ Ａ ’ で あ る ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ の イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を 下
げ て 調 製 さ れ た ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ を 、 密 度 が Ｄ Ａ と な る よ う に 発 泡 さ せ る 。 一 方 、 低 密
度 部 に は 、 密 度 Ｄ Ｘ （ た だ し 、 Ｄ Ａ ＞ Ｄ Ｘ ＞ Ｄ Ｂ ） と な る よ う に 発 泡 成 形 し た 場 合 に 、 硬
度 Ｈ Ｘ Ａ ’ よ り も 高 い 硬 度 Ｈ Ｘ Ｂ ’ を 示 す ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ の イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ
ッ ク ス を 上 げ て 調 製 さ れ た ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ を 用 い 、 こ の ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ を 密 度 が
Ｄ Ｂ と な る よ う に 発 泡 さ せ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
　 こ こ で 、 密 度 Ｄ Ｘ に 発 泡 成 形 す る ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ と ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ と の イ
ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス は 同 程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。 両 者 の イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ
ッ ク ス は ８ ０ ～ １ ２ ０ 程 度 で あ る こ と が 好 ま し い 。 ま た 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ と 同 密 度
で 高 硬 度 を 示 す ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ は 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ の 密 度 Ｈ Ｘ Ａ ’ に 対 し て
１ ． １ 倍 以 上 、 例 え ば １ ． ２ ～ ２ ． ０ 倍 の 硬 度 Ｈ Ｘ Ｂ ’ を 示 す こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
　 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ は 、 こ の よ う な ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ に つ い て イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン
デ ッ ク ス を １ ～ ２ ０ 程 度 、 よ り 好 ま し く は ２ ～ １ ０ 程 度 下 げ て 、 密 度 Ｄ Ａ に お い て 硬 度 Ｈ

Ａ が 得 ら れ る よ う に 調 製 さ れ る 。 ま た 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ は 、 こ の よ う な ウ レ タ ン 配 合
原 液 Ｂ ’ に つ い て イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を １ ～ ２ ０ 程 度 、 よ り 好 ま し く は ２ ～ １ ０
程 度 上 げ て 、 密 度 Ｄ Ｂ に お い て 硬 度 Ｈ Ｂ が 得 ら れ る よ う に 調 製 さ れ る 。 な お 、 イ ソ シ ア ネ
ー ト イ ン デ ッ ク ス を 下 げ る た め に は 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ の ポ リ オ ー ル 成 分 配 合 液 と イ
ソ シ ア ネ ー ト 成 分 と の 配 合 割 合 を 調 整 し 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 を 減 ら す こ と が 簡 便 で あ る
。 ま た 、 イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を 上 げ る た め に は 、 ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ の ポ リ オ
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ー ル 成 分 配 合 液 と イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 と の 配 合 割 合 を 調 整 し 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 を 増 や
す こ と が 簡 便 で あ る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
　 こ の よ う に ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ 又 は ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ａ ’ に 対 し て 、 同 密 度 Ｄ Ｘ に お い
て 高 硬 度 で 脆 性 的 挙 動 を 示 す ウ レ タ ン 配 合 原 液 Ｂ ’ を イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を 調 整
す る と 共 に 密 度 を 調 整 し て 低 密 度 部 を 構 成 す る 。 ［ Ｉ ］ の 場 合 は 、 配 合 原 液 Ｂ ’ の イ ン デ
ッ ク ス を 上 げ 、 ［ II］ の 場 合 は 配 合 原 液 Ａ ’ の イ ン デ ッ ク ス を 下 げ る こ と に よ り 、 高 密 度
部 と 低 密 度 部 の 密 度 差 を 大 き く し 、 パ ッ ド 製 品 と し て 軽 量 化 効 果 を よ り 高 め よ う と し て い
る が 、 本 来 配 合 原 液 Ａ ’ と Ｂ ’ は 同 密 度 に お い て 硬 度 は 差 が あ る 為 、 同 イ ン デ ッ ク ス 又 は
製 品 と し て 軽 量 化 が 測 れ る 範 囲 内 で 、 自 由 に イ ン デ ッ ク ス を 選 定 す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
　 本 発 明 で は 、 前 記 の 通 り 、 材 料 ｂ の ２ ５ ％ 硬 度 を 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 よ り も 若 干 小 さ く
し 、 好 ま し く は 材 料 ｂ の ２ ５ ％ 硬 度 を 材 料 ａ の ２ ５ ％ 硬 度 の ５ ０ ～ ９ ８ ％ 、 特 に 好 ま し く
は ６ ０ ～ ９ ０ ％ と し て い る 。 ま た 、 材 料 ｄ の ２ ５ ％ 硬 度 を 材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 よ り も 若 干
小 さ く し 、 好 ま し く は 材 料 ｄ の ２ ５ ％ 硬 度 を 材 料 ｃ の ２ ５ ％ 硬 度 の ５ ０ ～ ９ ８ ％ 、 特 に 好
ま し く は ６ ０ ～ ９ ０ ％ と し て い る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
　 な お 、 図 １ ～ ５ は 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 実 施 の 形 態 の 一 例 を 示 す も
の で あ り 、 本 発 明 は そ の 要 旨 を 超 え な い 限 り 、 何 ら 図 示 の も の に 限 定 さ れ る も の で は な い
。 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド は 、 尻 下 部 が 高 密 度 部 で 、 サ イ ド 土 手 部 及 び ／
又 は 腿 下 部 が 低 密 度 部 で あ り 、 上 記 ２ ５ ％ 硬 度 の 関 係 を 満 た す も の で あ れ ば 良 い 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
　 ま た 、 図 ６ ～ ９ は 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 実 施 の 形 態 の 一 例 を 示 す も の で
あ り 、 本 発 明 は そ の 要 旨 を 超 え な い 限 り 、 何 ら 図 示 の も の に 限 定 さ れ る も の で は な い 。 本
発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド は 、 上 部 及 び 下 部 の 背 も た れ 部 が 高 密 度 部 で 、 サ イ ド 土
手 部 が 低 密 度 部 で あ り 、 上 記 ２ ５ ％ 硬 度 の 関 係 を 満 た す も の で あ れ ば 良 い 。
【 ０ ０ ５ １ 】
　 本 発 明 に お い て 、 座 り 心 地 、 乗 り 心 地 や 耐 久 性 を 損 な う こ と な く 、 軽 量 化 、 低 コ ス ト 化
を 十 分 に 図 る た め に 、 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド 又 は シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 総 体 積 の ２ ０ ～
７ ０ ％ を 高 密 度 部 と し 、 残 部 を 低 密 度 部 と す る の が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
　 本 技 術 は 、 サ イ ド 部 に 高 硬 度 材 質 を 用 い る 、 い わ ゆ る サ イ ド 異 硬 度 技 術 と の 組 み 合 わ せ
が 可 能 で 、 フ ロ ン ト ク ッ シ ョ ン に 適 用 さ れ る 場 合 は 、 サ イ ド 部 に 高 硬 度 配 合 、 尻 下 部 に 乗
り 心 地 を 重 視 し た 配 合 、 そ れ 以 外 の 部 分 に は 、 尻 下 部 よ り 密 度 と 硬 度 を 下 げ た 材 質 を 用 い
る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 上 記 の 各 実 施 の 形 態 は 、 一 人 掛 け の 所 謂 セ パ レ ー ト タ イ プ の シ ー ト へ の 本 発 明 の 適 用 例
で あ る が 、 本 発 明 は 二 人 掛 け 以 上 の 所 謂 ベ ン チ タ イ プ の シ ー ト に も 適 用 可 能 で あ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ５ ４ 】
　 以 下 に 実 施 例 及 び 比 較 例 を 挙 げ て 本 発 明 を よ り 具 体 的 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
　 実 施 例 １
　 サ イ ド 部 、 腿 下 部 及 び 後 端 部 に は 、 下 記 表 １ に 示 す 配 合 の ポ リ オ ー ル 成 分 配 合 液 Ｃ を 用
い 、 ま た 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 成 分 と し て は 、 日 本 ポ リ ウ レ タ ン 社 製 「 Ｃ ｏ ｒ ｎ ａ ｔ ｅ 　 Ｔ －
８ ０ 」 を 用 い 、 こ れ ら を イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス ８ ５ と な る よ う に 混 合 し て ウ レ タ ン
配 合 原 液 と し た 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
　 別 に 、 下 記 表 １ に 示 す 配 合 の ポ リ オ ー ル 成 分 配 合 液 Ｄ を 用 い 、 ま た 、 イ ソ シ ア ネ ー ト 成
分 と し て は 、 上 記 と 同 じ 日 本 ポ リ ウ レ タ ン 社 製 「 Ｃ ｏ ｒ ｎ ａ ｔ ｅ 　 Ｔ － ８ ０ 」 を 用 い 、 こ
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れ ら を イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス １ ０ ０ と な る よ う に 混 合 し て ウ レ タ ン 配 合 原 液 と し た
。
【 ０ ０ ５ ７ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ５ ８ 】
　 サ イ ド 土 手 部 と 腿 下 部 と 後 端 部 の 密 度 が ５ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ３ と な る よ う に 、 ま た 尻 下 部 の 密
度 が ６ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ３ と な る よ う に 上 記 ウ レ タ ン 原 液 配 合 液 Ｃ ， Ｄ を 供 給 し 、 常 法 に 従 っ て
車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド を 製 造 し た 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
　 こ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 尻 下 部 の 密 度 及 び ２ ５ ％ 硬 度 と 、 サ イ ド 土 手 部 、
腿 下 部 及 び 後 端 部 の 密 度 及 び ２ ５ ％ 硬 度 を 表 ２ に 示 す 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
　 こ の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド に つ い て 、 モ ニ タ ー が 実 際 に 着 座 し 、 そ の と き の 大
腿 部 の 違 和 感 を 評 価 し 、 結 果 を 表 ２ に 示 し た 。 な お 、 評 価 は い ず れ も 普 通 を （ △ ） と し 、
劣 る （ × ） 、 優 れ る （ ○ ） の 基 準 で 表 し た 。
【 ０ ０ ６ １ 】
　 本 実 施 例 で は 、 配 合 Ｃ ， Ｄ の 硬 さ を そ れ ぞ れ ４ ０ ０ × ４ ０ ０ × １ ０ ０ ｍ ｍ の テ ス ト ピ ー
ス 形 状 に 換 算 し て い る が 、 実 際 の 製 品 形 状 で 確 認 す る 場 合 は 、 尻 下 部 と そ れ 以 外 の 部 分 か
ら 同 形 上 の サ ン プ ル を 切 り 出 し 、 そ の Ｃ Ｌ Ｄ 硬 度 （ 全 面 圧 縮 硬 度 Ｊ Ｉ Ｓ 　 Ｋ 　 ６ ４ ０ ０ －
２ ） で 代 用 し て も 良 い 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
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　 比 較 例 １
　 実 施 例 １ に お い て 、 全 て の 部 分 に 原 料 と し て 実 施 例 １ の 尻 下 部 と 同 一 の ウ レ タ ン 配 合 原
液 を 用 い て 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド を 製 造 し た 。 即 ち 、 ポ リ オ ー ル 配 合 液 と し て Ｄ
を 用 い 、 イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を １ ０ ０ と し た 。 ま た 、 密 度 は 尻 下 部 及 び そ れ 以 外
も す べ て ６ ６ ｋ ｇ ／ ｍ ３ と し た 。 結 果 を 表 ２ に 示 す 。
【 ０ ０ ６ ３ 】
　 比 較 例 ２
　 実 施 例 １ に お い て 、 サ イ ド 土 手 部 、 腿 下 部 及 び 後 端 部 に 、 ポ リ オ ー ル 配 合 液 Ｃ を 用 い 、
且 つ イ ソ シ ア ネ ー ト イ ン デ ッ ク ス を １ ０ ０ ％ と し た 高 硬 度 ウ レ タ ン 配 合 原 液 を 用 い た こ と
以 外 は 同 様 に し て 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド を 製 造 し 、 同 様 に 評 価 を 行 っ て 結 果 を 表
２ に 示 し た 。
【 ０ ０ ６ ４ 】

10

(9) JP 2006-204887 A 2006.8.10



【 表 ２ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ６ ５ 】
　 表 ２ に 示 す よ う に 、 サ イ ド 土 手 部 等 と 尻 下 部 と の ２ ５ ％ 硬 度 の 比 を ７ ８ ％ と し た 実 施 例
１ は 、 こ の 比 を １ ０ ０ ％ と し た 比 較 例 １ ， ２ に 比 べ て 、 大 腿 部 の 違 和 感 が な く 、 座 り 心 地
が 良 い 。 ま た 、 実 施 例 １ は 比 較 例 １ に 比 べ て 軽 量 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ６ ６ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 別 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ４ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 別 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド の 別 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 他 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 別 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ９ 】 本 発 明 の 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド の 別 の 実 施 の 形 態 を 示 す 斜 視 図 で あ る 。
【 図 １ ０ 】 従 来 配 合 の ウ レ タ ン に お け る 荷 重 （ Ｎ ） － 歪 み （ ％ ） 曲 線 を 示 す グ ラ フ で あ る
。
【 図 １ １ 】 従 来 配 合 の ウ レ タ ン に お け る 荷 重 （ Ｎ ） － 歪 み （ ％ ） 曲 線 を 示 す グ ラ フ で あ る
。
【 図 １ ２ 】 プ ッ シ ュ プ ル ゲ ー ジ に よ る 硬 さ 測 定 法 の 説 明 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ６ ７ 】
　 １ Ａ ， １ Ｂ ， １ Ｃ ， １ Ｄ ， １ Ｅ 　 車 両 用 シ ー ト ク ッ シ ョ ン パ ッ ド
　 ２ 　 尻 下 部
　 ３ 　 腿 下 部
　 ４ 　 サ イ ド 土 手 部
　 ５ 　 後 端 部
　 １ １ Ａ ， １ １ Ｂ ， １ １ Ｃ ， １ １ Ｄ 　 車 両 用 シ ー ト バ ッ ク パ ッ ド
　 １ ２ 　 上 端 部
　 １ ３ 　 下 端 部
　 １ ４ 　 上 部 背 も た れ 部
　 １ ５ 　 下 部 背 も た れ 部
　 １ ６ 　 サ イ ド 土 手 部
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【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

【 図 ５ 】

【 図 ６ 】
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【 図 ７ 】

【 図 ８ 】

【 図 ９ 】

【 図 １ ０ 】

【 図 １ １ 】

【 図 １ ２ 】
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