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La présente invention concerne un vitrage (1) comprenant un élément vitré (2), au moins une portion de joint profilé (3), au moins
une piéce rapportée (4) telle qu'un enjoliveur, et au moins un élément de fixation (5) pour la fixation de ladite piéce rapportée (4)
a ladite portion de joint profilé (3), ladite piéce rapportée (4) présentant une face intérieure (41) comportant des ailes de retenue
(40, 40" ledit élément de fixation (5) présente une base (50), une téte (52) et un tronc (51) disposé entre cette base et cette téte.
Ladite téte (52) retienne selon sa longueur (Ls,) dans la seconde direction lesdites ailes de retenue (40, 40") en direction de la sur-
face extérieure du joint profilé (3).
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VITRAGE A JOINT PROFILE ENCAPSULE ET PIECE RAPPORTEE FIXEE
AU JOINT, ELEMENT DE FIXATION DE LA PIECE RAPPORTEE POUR LE
VITRAGE ET PROCEDE DE FABRICATION DU VITRAGE.

La présente invention concerne un élément de fixation
d’une piéce rapportée, telle qgu’'un enjoliveur, sur un
vitrage, notamment un vitrage utilisé sur un véhicule. La
présente invention concerne également les vitrages mettant
en ceuvre un tel élément de fixation et le procédé de
fabrication du vitrage correspondant.

Dans tout le présent document, 1l’expression « piéce
rapportée » désigne un accessoire du vitrage, en
particulier un accessoire de forme allongée ; elle ne
désigne pas un élément de carrosserie de véhicule.

On sait gque pour améliorer sur le plan esthétique
certains vitrages, notamment les vitrages utilisés dans le
domaine automobile, on fait appel a des enjoliveurs qui
sont habituellement constitués de profilés qui wviennent se
fixer par clipage sur des clips qui sont attachés a un
cordon profilé, réalisés par exemple en un polymere souple,
qui est surmoulé sur chaque vitrage, notamment en
périphérie de ce dernier.

On connait par la demande internationale N° WO
2007/003823, wun dispositif de fixation intermédiaire du
type de celui précédemment décrit.

Selon c¢e document, la partie de coopération amont
comporte au moins un élément miAle saillant ou un élément
femelle creux, cet élément coopérant respectivement avec un
élément femelle creux ou un ¢élément méle saillant
correspondant ménagé dans le cordon profilé, ledit élément

femelle creux présentant des dimensions intérieures au
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moins partiellement inférieures aux dimensions extérieures
dudit élément méle saillant.

Cette coopération est ainsi du type « tenon-mortaise »
avec un effet de frottement entre une partie au moins des
surfaces des éléments.

Un avantage important de ce dispositif par rapport au
précédent réside dans la fiabilité du systeme de fixation
il permet un maintien fiable du profilé enjoliveur vy
compris dans des conditions extrémes notamment de
vibration.

Toutefois, ce systéme complexifie la conception du
cordon profilé et oblige & conceveoir un cordon profilé
particulier qui présente des zones males ou femelles
particulieres.

En outre, ce systeme ne donne pas entiérement
satisfaction lorsque la piéce rapportée présente une forme
complexe.

En effet, avec ce systeéme et avec les autres systemes
de 1l’art antérieur, il est possible de cliper une piéce
rapportés s’étendant selon un ou deux bords du vitrage,
mais 11 est tres difficile de c¢liper une piéce rapportée
s’ étendant selon au moins trois bords du vitrage.

L’art antérieur connait par ailleurs de la demande de
brevet N° DE 10 2005 054 721 un systéme de fixation d’une
pieéce rapportée a 1l’aide d’un élément de fixation dont deux
tétes distinctes passent au travers du cordon profilé pour
venir retenir, chacune, suivant leur largeur, une aile de
retenue de la piéce rapportée.

Ce systeme est particulier en ce que la largeur de
1"élément de fixation au niveau de ses tétes est supérieure
a la largeur du trou du cordon profilé ; cette largeur de
17¢élément de fixation au niveau de ses tétes doit donc
passer « en force » par le trou, en forcant la flexibilité

du tronc d’une des tétes.
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Ce systéeme n’est pas suffisamment fiable car il repose
sur deux caractéristiques contradictoires : il faut que la
distance entre les extrémités des deux tétes suivant leur
largeur (c’est-a-dire la largeur de 1’élément de fixation
au niveau de ses tétes) soit suffisamment grande pour
maintenir au mieux les ailes de retenue, mais 11 ne faut
pas que cette distance soit trop grande pour pouvoir passer
les deux tétes par la largeur du trou dans le cordon
profilé.

Si la largeur de 1’'élément de fixation au niveau de ses
tétes est grande, la piéce rapportée sera bien maintenue
mais 11 sera tres difficile de retirer 1’7é&lément de
fixation ; a 1’inverse, si la largeur de 1’élément de
fixation au niveau de ses tétes est petite, 1’élément de
fixation est facile a retirer mais la piéce rapportée ne
sera pas suffisamment bien maintenue.

La présente invention a pour but de remédier aux
inconvénients de la technique antérieure en proposant un
élément de fixation permettant de fixer, avec précision et
efficacité et d’une maniere amovible, sur un cordon profilé
d’un vitrage au moins un élément rapporté, notamment un
enjoliveur, présentant une forme complexe en utilisant au
moins un ¢€lément intermédiaire fixé de maniére amovible
(c’est-a-dire non définitive), a la piece rapportée.

La présente invention a pour but en particulier de
permettre une fixation rapide et fiable d’une pieéce
rapportée, et notamment une piece rapportée complexe, sans
toutefois que cette piéce rapportée ne soit trop complexe,
ni gque 1’élément de fixation ne soit trop complexe.

La présente invention repose ainsi sur une solution ou
la piece intermédiaire se présente sous la forme d’une clé
dont une partie est passée a travers un trou ménagé dans le

cordon profilé, cette partie wvenant ensuite retenir les
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4
ailes de 1la piéce rapportée par rotation de la piéce
intermédiaire sur elle-méme.

Le vitrage selon l’invention comprend un élément vitré,
au moing une portion de joint profilé, au moins une piéce
rapportée telle qu‘un enjoliveur, et au moins un élément de
fixation pour 1la fixation de ladite piéce vrapportée a
ladite portion de ijoint profilé, ladite pié&ce rapportée
présentant une face intérieure comportant des ailles de
retenue. Ces ailes de retenue sont disposées le long de
deux bords longitudinaux opposés de la face intérieure de
la piéce rapportée.

Selon 1l’invention, ladite portion de Jjoint profilé
comporte sous ladite piéce rapportée au moins un trou
débouchant sur une face intérieure et sur une face
extérieure dudit joint, 1ledit trou étant plus 1long dque
large, ledit élément de fixation présente une base qui est
unique, une téte gui est unigue et un tronc gui est unique
et qui est disposé entre cette base et cette téte, avec

-~ le tronc moins large ou aussi large que la largeur du

trou

- la téte moins large que la largeur du trou selon une

premiére direction et moins longue que la longueur du
trou tout en étant plus longue que la largeur du trou
selon une seconde direction

- la base plus large gque la largeur du trou selon

ladite ©premiére direction et selon ladite seconde
direction

- ladite premiére direction et ladite seconde direction

étant dans un méme plan et de préférence perpendiculaires
dans ce plan

- la largeur de la téte qui est inférieure & la

distance entre les extrémités latérales des ailes de
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5
retenue afin de pouvoir passer cette largeur entre ces
ailes et

- la longueur de 1la téte gqui est supérieure a la

distance entre les extrémités latérales des ailes de
retenue afin ladite téte retiemne selon sa longueur
lesdites ailes de retenue (et donc la piéce rapportée)} en
direction de la surface extérieure de ladite portion de
joint profilé.

Ainsi suivant 1‘invention, en passant la téte de
l/élément de fixation par le trou ménagé dans le cordon
profilé, puis en passant la largeur de la téte entre les
ailes de retenue, puls en tournant 1’'élément de fixation
sur lui-méme, la longueur de la téte se trouve en vis-a-vis
des ailes de retenue de la piéce rapportée et la longueur
de la téte vient retenir les ailes de la piéce rapportée.

Pour une bonne fixation de la piéce rapportée, il est
préférable en outre que la hauteur du tronc de 1’é&lément de
fixation soit é&gale a la distance entre 1les ailes de
retenue et le trou qui est sur la face intérieure dudit
joint.

La fixation amovible de la piéce rapportée est précise
et fiable, méme si la piéce rapportée présente une forme
complexe.

Dans une variante de 1’invention, 1ledit tronc de
1élément de fixation présente un axe et il présente une
forme circulaire en coupe perpendiculairement a cet axe ;
ainsi, le tronc peut tourner sans difficulté dans le trou
ménagé dans le cordon profilé.

Ledit trou présente en surface intérieure deux creux,
de préférence, en vis-a-vis selon la largeur dudit trou,
afin de réaliser wune zone d’accueil pour la base de
1’élément de fixation qui soit en retrait en direction de
la piéce rapportée ; ainsi, la base, et par voie de

conséquence la piéce
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rapportée, se trouve bloguée en rotation lorsqu’elle est
située dans cette zone d’accueil.

Dans une autre variante encore, indépendante, le trou
présente un pourtour réalisé par une piece de pourtour
différente dudit joint profilé.

Dans cette variante, ladite piece de pourtour présente
deux creux en surface intérieure, qui sont tous les deux de
préférence en vis-a-vis selon la largeur dudit trou et
ladite piece de pourtour présente deux creux en surface
extérieure, qui sont tous les deux de préférence en vis-a-
vis selon la largeur dudit trou.

Dans une variante indépendante toute particuliére,
ladite piece rapportée présente une forme générale d’arc ou
de U avec une partie centrale et une partie en retour a
chaque extrémité de la partie centrale (qui s’étendent dans
la méme direction et le méme sens) et ledit wvitrage
comporte au moins deux trous et au moins deux pieces
rapportées avec au moins une paire trou / piéce rapportée
pour chaque partie en retour.

La présente invention se rapporte aussi a un élément de
fixation pour un vitrage suivant 1’invention, ledit é&lément
de fixation présentant une base, une téte et un tronc
disposé entre cette base et cette téte.

La présente invention se rapporte aussi a un procédé de
fabrication d’un vitrage suivant 1’/invention, ledit vitrage
comprenant un élément vitré, au moins une portion de Jjoint
profilé, au moins une piéce rapportée telle qgu’'un
enjoliveur, et au moins un élément de fixation pour la
fixation de ladite piéce rapportée a ladite portion de
joint profilé.

Selon ce procédé, ladite téte dudit élément de fixation
est passée par le trou de ladite portion de joint profilé,

puis 1l’élément de fixation est tourné sur lui-méme.
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De préférence, pour passer ladite téte dans ledit trou,
ladite téte est introduite par le trou en surface
intérieure ©pour ressortir par le trou en surface
extérieure.
De préférence encore, 1’élément de fixation est tourné

o

sur lui-méme d’un angle de 90 °.

On décrira ci-aprés, a titre d’exemples non limitatifs,
plusieurs formes d’exécution de la présente invention, en
référence aux dessins annexés sur lequel

- la figure 1 illustre une vue en coupe d’un vitrage
selon 1’invention lorsque la téte de 1’élément de fixation
est introduite le trou ménagé dans le cordon profilé ;

- la figure 2 est une vue en coupe du méme vitrage
qu’en figure 1 apres que 1’élément de fixation ait été
tourné sur lui-méme pour retenir la pieéce rapportée par ses
alles de retenues ;

- la figure 3 est une vue en perspective de 1’élément
de fixation utilisé en figures 1 et 2 ;

- la figure 4 est une vue en perspective équivalente a
la figure 1, wvue du dessus partielle du cordon profilé,
sans la piece rapportée ; et

- la figure 5 est une vue en perspective équivalente a
la figure 2, wvue du dessus partielle du cordon profilé,

sans la piece rapportée.

Dans ces figures, les proportions entre les différents
éléments sont respectées sur chaque figure mais les
éléments en arriére-plan ne sont en général pas

représentés, afin de faciliter leur lecture.

La présente invention se rapporte a un vitrage 1, et
notamment un vitrage de véhicule tel que celui visible sur

les figures 1 et 2, comprenant un élément vitré 2, au moins



10

15

20

25

30

CA 2884815 2019-08-28

8
une portion de joint profilé 3 fixée a 1'élément vitré, au
moins une piéce rapportée 4 telle gu’un enjoliveur, et au
moins un élément de fixation 5 pour la fixation de ladite
piéce rapportée 4 a ladite portion de joint profilé 3 et
donc au vitrage.

Le vitrage 1 selon l'invention qui est illustré en
figures 1 et 2 est un vitrage latéral arriére fixe d’'une
automobile (custode arriére). Il comporte un élé&ment
vitré 2 qui est muni d‘une portion d'un cordon/joint
profilé 3 en un matériau polymére souple qui fait tout le
tour de 1’élément vitré 2.

Le vitrage 1, qui comporte éventuellement un (ou des)
accessoire(s) et notamment un (ou des) accessoire(s) de
fixation du vitrage, est destiné & fermer une baie
réalisant une séparation entre un espace intérieur du
véhicule et un espace extérieur au véhicule. L’élément
vitré 2 présente ainsi une face intérieure 21, destinée a
étre tournée vVers 1'espace intérieur, une face
extérieure 22 destinée & étre tournée vers 1’espace
extérieur, ainsi qu’un chant 23 périphérique.

L’'élément vitré peut é&tre wmonolithique, c¢’est-a-dire
constitué d’une feuille de matiére unique, ou étre
composite, c’est-a-dire constitué de plusieurs feuilles de
matiére entre lesquelles est insérée au moins une couche de
matiére adhérente dans le cas des vitrages feuilletés. La
(ou 1les) feuille(s) de matiére peut (ou peuvent) &tre
minérale(s), notamment en verre, ou organique(s), notamment
en matiére plastique.

Dans le cas d’un vitrage pour véhicule, le vitrage
présente généralement au moins partiellement & sa
périphérie une bande d’ornementation (non illustrée).

Lorsque 1’élément vitré est en matiére organique, il a
été fabriqué préalablement a la mise en cuvre de

1’invention par moulage de 1la matiére constitutive de
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1’7élément vitré dans un dispositif de moulage comportant un
moule comportant au moins une partie fixe de moule et une
partie mobile de moule qui est mcbile par rapport a la
partie fixe de moule, lesdites parties de moule coopérant a
1’7état fermé du moule, pendant 1’étape de moulage, pour
former une cavité de moulage présentant en coupe la forme
en coupe de 1’élément vitré. Souvent, 1’élément vitré en
matiére organique n’est pas plat mais bombé.

Lorsque 1’élément vitré est en matiere minérale, il a
été fabriqué ©préalablement a la mise en ccuvre de
17invention par fusion de matiere minérale en une feuille
plate, puis par découpe de cette feuille et éventuellement
bombage et/ou trempe de cette feuille.

Sur les figures 1 et 2, 1’élément vitré 2 est un
vitrage monolithique.

Le vitrage illustré en figure 1 est un vitrage fixe,
mais la présente invention peut aussi s’appliquer a un
vitrage mobile.

La portion de joint profilé 3 présente ainsi une partie
intérieure 31 qui est destinée a étre orientée vers
1l"intérieur du véhicule, ainsi gqu’une partie extérieure 32
qui est destinée a é&tre orientée vers 1l’extérieur du
véhicule.

Le matériau polymere constitutif du cordon profilé 3
peut étre un thermoplastique (PVC, TPE, )y un
polyuréthanne ou encore un caoutchouc synthétique du type
EPDM ou toute autre matiere adéquate.

Le cordon profilé 3 est fabriqué par mise en cuvre d’un
procédé de fabrication appelé « encapsulation » car il
comporte une étape de moulage du cordon profilé 3 dans un
dispositif de moulage, entre deux éléments de moulage, un
élément de moulage accueillant 1la face 1intérieure du
vitrage et un élément de moulage accueillant la face
extérieure du vitrage, ces deux éléments de moulage étant

refermés 1’un sur 1l’autre pendant 1’étape de moulage tout
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en réalisant entre eux une cavité de moulage gui est
remplie de la matiere constitutive du cordon profilé
pendant 1’étape de moulage de ce cordon.

Le cordon profilé 3 est, de préférence, disposé sur
toute la périphérie du vitrage 1 mais ce cordon profilé
pourrait tout a fait n’étre positionné gue sur une partie
de la périphérie du vitrage ou sur une partie quelconque du
vitrage.

Sur ces figures 1 et 2, la piéce rapportée 4 recouvre
ainsi une portion de la surface de la partie extérieure 32
du joint profilé.

C’'est pour améliorer 1'aspect esthétigque du vitrage,
qu’une partie du cordon profilé 3 visible de 1’extérieur du
véhicule est masquée par la piéce rapportée 4 constituée
ici d’un profilé enjoliveur.

La piéce rapportée est préfabriquée : elle a é&té
fabriquée, et éventuellement mise en forme, préalablement a
sa fixation au vitrage. Elle peut étre en aluminium,
alliage d’'aluminium, acier et notamment acier inoxydable,
matiere plastique et notamment matieére plastigue renforcée
de charge comme par exemple de charges minérales a base de
silice ou de fibres de verre. Elle peut aussi étre réalisée
en plusieurs parties, avec éventuellement des matériaux
différents pour au moins deux parties.

En considérant que le vitrage arriere fixe est
positionné d’une maniére sensiblement verticale, la piéce
rapportée est allongée suivant la largeur du véhicule et
s’étend a la fois sur le cdté droit et gauche du véhicule.
La piéce apportée présente ainsi une forme complexe : elle
présente une forme générale d’arc ou de U avec une partie
centrale et une partie en retour a chagque extrémité de la
partie centrale ces parties en retour s’étendent dans la

méme direction et le méme sens : l’une sur le cdté latéral
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gauche du véhicule et 1l'autre sur le cbté latéral droit du

véhicule.

Suivant 1’invention 1’élément de fixation 5 présente
une base 50, une téte 52 et un tronc 51 disposé entre
cette base et cette téte, avec & la fois

- le tronc 51 moins large ou aussi large que la largeur
lizo du trou 30,

- la téte 52 moins large que la largeur 13y du trou 30
selon une premiére direction correspondant ici a la
largeur de la piéce rapportée et moins longue que la
longueur L3y du trou 30 tout en étant plus longue que la
largeur 130 du trou 30 selon une seconde direction
correspondant ici & la longueur de la piéce rapportée, |,
afin que la téte puisse passer compl&tement par Ile
trou 30 et

- la base 50 plus large que la largeur 1lz; du trou 30 a
la fois selon ladite premiére direction et selon ladite
seconde direction, afin que la base ne puisse pas du tout
passer par le trou 30

- la largeur ls2 de la téte 52 est inférieure a la
distance dso entre les extrémités latérales des ailes de
retenue 40, 40’ afin de pouvoir passer entre ces deux
ailes et

- la longueur ILsz; de la téte 52 est supérieure & la
distance dyo entre les extrémités latérales des ailes de
retenue 40, 40’ afin de pouvoir retenir les ailes, et
donc la piéce rapportée, en direction de 1la surface
extérieure 32 de ladite portion de joint profilé.

Ici, la premiére direction et la seconde direction
considérées sont dans un méme plan et sont

perpendiculaires dans ce plan.
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La longueur du trou 30 n’est pas illustrée en figures 1
et 2 ; c’est la largeur qui est illustrée. La longueur du
trou est selon la longueur de la pieéce rapportée.

Lorsque le tronc 51 est aussi large que la largeur ljsg
du trou 30, cela signifie que 1lors de 1la rotation de
17élément de fixation les parois extérieures du tronc vont
frotter contre les parois du trou 30 adjacentes, ce qui
n’est pas forcément un probléme.

Un exemple de réalisation d’un élément de fixation 5
selon 1’invention, pour le montage de la piéce rapportée 4
sur une portion du cordon profilé 3 est illustré en figure
3. Dans ce mode de réalisation de 1’invention qui est
représenté sur les figures 1 a 3, 1"élément de fixation est
constitué d’'un clip en matiere plastique, fabriqué par

moulage.

En comparant les figures 1 et 2, chacun peut constater

que

- dans une premiere section verticale de 17élément de
fixation 5, visible en figure 1, 1la téte 52 est a peu
prés aussi large que le tronc 51 et la base 50 est plus
large que le tronc 51 afin gue ledit ¢élément de
fixation 5 ©présente en coupe verticale selon cette
section une forme de T inversé ; ainsi, 11 est possible
de passer la téte 52 ainsi gu’une partie du tronc 51 dans
le trou 30, mais 11 n’est pas possible de passer la
base 50 car la base est plus large que la largeur du
trou ;

- dans une seconde section verticale de 17élément de
fixation 5, visible en figure 2 et qui est
perpendiculaire a la premiere, la base 50 et la téte 52
sont toutes les deux plus larges que le tronc 51 afin que
ledit élément de fixation 5 présente en coupe verticale

selon cette premiére gsection une forme de I ; ainsi,
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l’élément de fixation peut tourner sur lui-méme et la
téte 52 venir au-dessus des ailes 40, 40’ pour les
retenir en direction de la surface extérieurs 32 du
cordon profilé et il n’est pas possible de passer 1la
base 50 car la base est plus large gque la largeur du
trou.

Cette figure 2 montre plus particuliérement que la
distance entre la téte et la base de 1’élément de fixation
est telle que la téte plagque la piéce rapportée contre la
surface extérieure 32 en prenant appui, grdce a la base a
la périphérie intérieure du trou 30, contre 1la surface
intérieure 31.

Dans cette position, 1’élément de fixation est en
permanence sous 1’influence de contraintes internes en
traction ; c’est ce qui permet d’assurer la pérennité de la
fixation.

Pour empécher la rotation en retour de 1’élément de
fixation, le trou 30 présente en surface intérieure 31 deux
creux 36 ; 36’ en vis-a-vis selon la largeur du trou 30 ;
ainsi, ces c¢reux maintiennent la base 50 dans la wméme
position de l’espace en s’opposant a ce que la base 50
tourne et qu’'ainsi la téte 52 libére les ailes 40, 40’.

Au regard du mode de fabrication du cordon profilé, il
peut étre difficile de réaliser un trou avec la précision
requise.

Dans ce cas, 1l est alors préférable d’utiliser une
pléce de pourtour 6 qui va réaliser le pourtour du trou 30,
aussi bien en surface intérieure 31, qu’en surface
extérieure 32 et entre ces deux surfaces.

Avantageusement, la piéce de pourtour peut étre moulée
en méme temps que le cordon profilé 3, en disposant dans le

pour d’encapsulation une piéce de pourtour 6 a 1l’endroit

adéquat avant 1l’injection de la matiére formant le cordon
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profilé. La piéce de pourtour 6 peut étre par exemple en
métal ou en alliage métalligue.

Lorsque la piéce de pourtour 6 est présente, 1l est
préférable que ce soit elle qui comporte 1l’équivalent des
creux 36, 367.

Dans ce cas, pour éviter d’avoir a préciser un sens
dessus/dessous pour la piéce 6 lors de son introduction
dans le moule, il est préférable que la piece de pourtour 6
présente deux creux en vis-a-vis en surface intérieure 61
et deux creux 66 ; 606’ en vis—-a-vis en surface

extérieure 62.

Pour mettre en place l’enjoliveur il faut d’abord le
présenter, comme visible en figure 1 au-dessus du cordon
profilé 3 et en Dbutée inférieure <contre 1la surface
extérieure 32 du cordon profilé.

Ensuite, 11 faut saisir 1’élément de fixation 5 et
introduire la téte 52 dans le trou 30, en introduisant la
téte 52 par la surface intérieure 31 afin gqu’elle ressorte
par la surface extérieure 32. Pour faire cela, il faut que
les branches 53 soient positionnées correctement vis-a-vis
de trou 30, comme visible en figure 4.

Ensuite, il faut tourner 1’élément de fixation 5 sur
lui-mé&me autour de son axe A, ici d’un angle de 90° comme
visible en figure 5, en maintenant la base 50 contre la
surface intérieure 31. En faisant cela, chaque branche 53,
537 vient alors se positionner au-dessus de chagque aile,
respectivement 40, 40’ : 1l’enjoliveur est alors blogqué ; il
n’est plus possible de tirer 1l’enjoliveur vers le haut (sur
les figures) car les branches s’opposent a ce mouvement.

Ainsi, la téte 52 ne peut passer par le trou 30 que
lorsque les branches 53, 53’ sont alignés selon la longueur

du trou 30 ; par contre, lorsque 1l’élément de fixation 5
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est tournée de 90 ° par rapport & cette position, les
branches 53, 53’ ne peuvent pas passer par le trou 30.

Pour faciliter la rotation de 1’élément de fixation sur
lui-méme, 11 est possible de prévoir en dessous de la
base 50 une rainure 54 dans laquelle peut étre glissée
1l7extrémité d’un tournevis par exemple.

Les figures 1 et 2 montrent que le trou 30 est situé
sous les ailes 40, 40’, avec sSon axe a peu prés a égale
distance des extrémités des ailes et les branches 53, 53’
sont de méme longueur et sont symétriques 1l’une de 1l’autre
par rapport a un plan passant par 1l’'axe A. Ainsi, 1l est
possible de tourner 1’élément de fixation dans un sens ou
dans 1’autre autour de l'axe A ; 1l n’y a pas de sens

privilégié.
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REVENDICATIONS

1.- Vitrage comprenant un élément vitré, au moins une
portion de joint profilé, au moins une piéce rapportée,
et au moins un élément de fixation pour la fixation de
ladite piéce rapportée & ladite portion de joint profilég,
ladite piéce rapportée présentant une face
intérieure comportant des ailes de retenue,

dans lequel ladite portion de joint profilé comporte
sous ladite piéce rapportée au moins un trou débouchant
sur une face intérieure et sur une face extérieure dudit
joint, ledit trou étant plus long que large;

dans lequel 1ledit élément de fixation présente une
base, une téte et un tronc disposé entre cette base et
cette téte, avec

- le tronc moins large ou aussi large que la largeur
lio du trou

- la téte moins large que la largeur li; du trou selon
une premiére direction et moins longue que la longueur du
trou tout en étant plus longue gque la largeur du
trou selon une seconde direction,

- la base plus 1large gque 1la 1largeur du trou selon
ladite premiére direction et selon ladite seconde
direction, et

- ladite premiére direction et ladite seconde direction
étant dans un méme plan;

dans lequel la longueur de la téte est supérieure a la
distance entre leg extrémités latérales des ailes de
retenue afin que ladite téte retienne selon sa longueur
lesdites ailles de retenue en direction de 1la surface
extérieure de ladite portion de joint profilé;

et dans lequel ledit  trou présente en surface

intérieure deux creux, afin de réaliser une zone
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d’accueil pour la base de 1l’élément de fixation qui soit
en retrait en direction de la piéce rapportée pour
bloquer la base en rotation lorsqu’elle est située dans
cette zone d’accueil.

2.~ Vitrage suivant la revendication 1, dans lequel
ledit tronc présente un axe et présente une forme
circulaire en coupe perpendiculairement & cet axe.

3.- Vitrage suivant la revendication 1 ou 2, dans
lequel lesdits creux, sont en vis-a-vis selon la largeur
dudit trou.

4.- Vitrage suivant 1l‘une quelconque des revendications
1 a 3, dans 1lequel 1ledit trou présente un pourtour
réalisé par une piéce de pourtour différente dudit joint
profilé,

5.- Vitrage suivant la revendication 4, dans lequel
ladite piéce de pourtour présente deux creux en surface
intérieure, en vis-a-vis selon la largeur dudit trou et
deux creux en surface extérieure, en vis-a-vis selon la
largeur dudit trou.

6.- Vitrage suivant l’une quelconque des revendications
1 & 5, dans lequel ladite piéce rapportée présente une
forme générale d’arc ou de U avec une partie centrale et
une partie en retour & chague extrémité de la partie
centrale, et dans lequel ledit vitrage comporte au moins
deux trous et au moins deux piléceg rapportées avec au
moins une paire trou / piéce rapportée pour chaque partie
en retour.

7.- Vitrage guivant 1’une quelconque des revendications
1 & 6, dans lequel ladite au moins une piéce rapportée
est un enjoliveur.

8.- Vitrage suivant 1l’une quelconque des revendications
1 & 7, dans lequel ladite premiére direction et ladite
seconde direction sont dans un méme plan,

perpendiculaires dans ce plan.
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9.- Procédé de fabrication d'un vitrage tel que défini
selon l’'une quelconque des revendications 1 a 7, ledit
vitrage comprenant un élément vitré, au moins une portion
de joint profilé, au moins une piéce rapportée, et au
moins un élément de fixation pour la fixation de ladite
piéce rapportée & ladite portion de joint profilé,

dans lequel ladite téte dudit élément de fixation est
passée par le trou de ladite portion de joint profilé,
puis 1’é&lément de fixation est tourné sur lui-méme,

et dans lequel ledit trou présente en surface
intérieure deux  creux, afin de réaliser une zone
d’accueil pour la base de 1'élément de fixation gqui soit
en retrait en direction de la piéce rapportée pour
bloquer la base en rotation lorsqu’elle est située dans
cette zone d’accueil.

10.- Procédé suivant la revendication 9, dans lequel,
pour passer ladite téte dans ledit trou, ladite téte est
introduite par 1le trou en surface intérieure pour
ressortir par le trou en surface extérieure.

11.- Procédé suivant la revendication 9 ou 10, dans
lequel 1’é&lément de fixation est tourné sur lui-méme d’un
angle de 90°.

12.- Procédé suivant 1’une guelconque des
revendications 9 & 11, dans lequel ladite au moins une

piéce rapportée est un enjoliveur.
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