
(57)【要約】

【課題】プリント基板の穴加工において、プリント基板

の表面の平面度にかかわらず、エントリーボードをプリ

ント基板の表面へ隙間なく圧接することができるように

して、穴加工の精度及び品質を改善する。

【解決手段】プリント基板穴加工装置のプレッシャーフ

ット22の下面中央に、弾力性を有するゴムリング26を装

着する。ゴムリングを介してエントリーボード12を押さ

えつけることにより、プリント基板11の表面の平面度に

関わらず、プリント基板上のエントリーボードをプリン

ト基板の表面へ密着させることができる。これにより、

ドリル穴の周囲にバリが生じたり、切り粉がエントリー

ボードとプリント基板の間に入って基板の表面に傷をつ

けたりする虞が解消される。

【選択図】図2
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 ワ ー ク テ ー ブ ル 上 の 被 加 工 物 に 穿 孔 す る ド リ ル と 、 被 加 工 物 の 穿 孔 部 位 の 周 囲 を 上 方 か
ら ワ ー ク テ ー ブ ル へ 圧 迫 す る プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト を 備 え た プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 に お い
て 、 ド リ ル 挿 通 穴 を 有 す る ゴ ム リ ン グ を 前 記 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の 下 端 中 央 に 装 着 し 、 前
記 ゴ ム リ ン グ を 介 し て 被 加 工 物 を 圧 迫 す る こ と を 特 徴 と す る プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ
レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 。
【 請 求 項 ２ 】
　 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト に 対 し て 上 記 ゴ ム リ ン グ が 着 脱 自 在 で あ
り 、 ド リ ル 挿 通 穴 径 の 相 違 す る ゴ ム リ ン グ に 交 換 可 能 と し た 請 求 項 １ 記 載 の プ リ ン ト 基 板
穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 。
【 請 求 項 ３ 】
　 上 記 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト と ゴ ム リ ン グ と に 、 溝 と リ ブ 或 い は 凹 部 と 凸 部 な ど の 嵌 合 手 段
を 設 け た 請 求 項 １ 記 載 の プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 。
【 請 求 項 ４ 】
　 上 記 ゴ ム リ ン グ の 下 面 に エ ン ボ ス 或 い は 溝 を 加 工 し て 、 ゴ ム リ ン グ と 被 加 工 物 の 貼 り 付
き を 防 止 し た 請 求 項 １ 記 載 の プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 。
 
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト に 関 す る も の で あ り 、 特 に 多
層 フ レ キ シ ブ ル プ リ ン ト 配 線 板 や 、 リ ジ ッ ド プ リ ン ト 配 線 板 と フ レ キ シ ブ ル プ リ ン ト 配 線
板 を 組 み 合 わ せ た リ ジ ッ ド フ レ キ シ ブ ル プ リ ン ト 基 板 な ど の よ う に 、 厚 み の あ る 部 品 実 装
部 と 薄 い ケ ー ブ ル 部 と を 有 す る プ リ ン ト 基 板 の 穴 加 工 に 関 す る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 電 子 機 器 に 使 用 さ れ る プ リ ン ト 基 板 に は 、 積 層 さ れ た 回 路 層 間 の 導 通 な ど の 目 的 で ス ル
ー ホ ー ル を 穿 設 す る こ と が 行 な わ れ て い る 。 こ の た め の 穴 加 工 は 、 通 常 、 ド リ ル を 備 え た
プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 に よ っ て 行 な わ れ る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 図 4は 、 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の ド リ ル ユ ニ ッ ト 1を 示 し 、 2は プ リ ン ト 基 板 を 上 部 か
ら 圧 迫 す る た め の 金 属 素 材 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 、 3は モ ー タ （ 図 示 せ ず ） に よ っ て 駆 動
さ れ る ス ピ ン ド ル で あ り 、 ス ピ ン ド ル 3の 先 端 中 心 に ド リ ル ビ ッ ト 4が 装 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 プ リ ン ト 基 板 の 穴 加 工 に 際 し て は 、 複 数 枚 の プ リ ン ト 基 板 11を 積 層 し 、 エ ン ト リ ー ボ ー
ド 12と バ ッ ク ア ッ プ ボ ー ド 13と に よ っ て プ リ ン ト 基 板 11を 上 下 か ら 挟 ん で プ リ ン ト 基 板 穴
加 工 装 置 の ワ ー ク テ ー ブ ル （ 図 示 せ ず ） に セ ッ ト す る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 穴 加 工 開 始 操 作 に よ り 、 ド リ ル ユ ニ ッ ト 1は 下 降 し て プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 2が エ ン ト リ ー
ボ ー ド 12に 当 た り 、 バ ネ 機 構 （ 図 示 せ ず ） に よ っ て 下 方 向 へ 付 勢 さ れ て い る プ レ ッ シ ャ ー
フ ッ ト 2が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12及 び プ リ ン ト 基 板 11の 積 層 体 を 押 圧 す る 。 プ レ ッ シ ャ ー フ
ッ ト 2が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12に 当 た っ て 下 降 を 停 止 し た 状 態 で 、 ス ピ ン ド ル 3は さ ら に 下 降
し 、 ド リ ル ビ ッ ト 4に よ っ て プ リ ン ト 基 板 11に 穴 が 加 工 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 エ ン ト リ ー ボ ー ド 12は 、 ド リ ル 加 工 時 の 基 板 表 面 の 保 護 や 、 穴 バ リ を 抑 止 す る た め に 使
用 さ れ る も の で 、 通 常 0.4～ 0.8mmの べ ー ク ラ イ ト 板 や 0.15～ 0.2mmの ア ル ミ 板 が 使 用 さ れ
る 。 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 2は 、 プ リ ン ト 基 板 11と エ ン ト リ ー ボ ー ド 12と の 隙 間 を な く す た
め に 押 圧 す る も の で 、 プ リ ン ト 基 板 11と エ ン ト リ ー ボ ー ド 12と の 隙 間 が あ る と 、 穴 バ リ が
発 生 し た り 、 隙 間 に 切 り 粉 が 入 り 込 ん で プ リ ン ト 基 板 に 圧 痕 が 生 じ た り す る 原 因 と な る 。
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【 ０ ０ ０ ７ 】
　 多 層 プ リ ン ト 配 線 板 や リ ジ ッ ド フ レ キ シ ブ ル プ リ ン ト 配 線 板 な ど の よ う に 、 厚 み の あ る
部 品 実 装 部 と 薄 い ケ ー ブ ル 部 と を 有 す る プ リ ン ト 基 板 の 穴 加 工 に お い て は 、 一 般 に ケ ー ブ
ル 部 を 含 む 内 層 部 分 を 形 成 し て お き 、 外 層 部 分 と な る 部 品 実 装 部 に は ケ ー ブ ル 部 に 該 当 す
る 箇 所 を 打 抜 い た う え で 、 積 層 接 着 剤 を 介 し て 内 層 部 分 へ 接 着 し て 積 層 す る 。 こ の と き 、
積 層 接 着 剤 が 外 層 の 部 品 実 装 部 の 縁 か ら ケ ー ブ ル 部 へ 流 れ 出 し て 、 接 着 さ れ た 半 製 品 の 部
品 実 装 部 は 、 中 央 部 よ り も 縁 部 の 厚 さ が や や 薄 く な る 傾 向 が あ る 。 つ ま り 、 部 品 実 装 部 の
断 面 が 僅 か な 凸 面 形 状 と な る こ と が 多 い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の 場 合 は 、 図 5の よ う に プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 2が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12を 圧 迫 し た と き に
、 ケ ー ブ ル 部 11bと 部 品 実 装 部 11aの 境 界 付 近 で は プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 2が エ ン ト リ ー ボ ー
ド 12を プ リ ン ト 基 板 11へ 密 着 さ せ る こ と が で き ず 、 部 品 実 装 部 11aと エ ン ト リ ー ボ ー ド 12
と に 隙 間 が 生 じ て 、 穴 バ リ が 発 生 し た り 、 隙 間 に 切 り 粉 が 入 り 込 む こ と に よ り プ リ ン ト 基
板 11に 傷 痕 が 生 じ た り す る こ と に な る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 基 板 と エ ン ト リ ー ボ ー ド と の 隙 間 を 抑 止 す る 方 法 と し て は 、 例 え ば 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ
ト 下 部 に ド リ ル 挿 通 穴 を 有 す る 着 脱 可 能 な ブ ッ シ ュ を 介 し 、 ド リ ル 径 に 応 じ た ド リ ル 挿 通
穴 を 有 す る ブ ッ シ ュ を 選 択 す る ブ ッ シ ュ 交 換 シ ス テ ム が 提 案 さ れ て い る （ 特 許 文 献 １ ） 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 ま た 、 穴 径 が 異 な る 複 数 の ド リ ル 挿 通 穴 を 放 射 状 に 配 列 し た タ ー レ ッ ト 形 の 基 板 押 さ え
ピ ー ス を 回 転 さ せ て 、 ド リ ル 径 に 応 じ た ド リ ル 挿 通 穴 を 選 択 す る 機 構 も 提 案 さ れ て い る （
特 許 文 献 ２ ） 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 ま た 、 基 板 押 さ え 用 の ブ ッ シ ュ 下 部 を プ ラ ス チ ッ ク 素 材 と し て 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の
移 動 の 際 に エ ン ト リ ー ボ ー ド に 使 用 さ れ る ア ル ミ 板 を 傷 つ け る こ と を 抑 止 し た プ レ ッ シ ャ
ー フ ッ ト も 提 案 さ れ て い る （ 特 許 文 献 ３ ） 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 し か し な が ら 、 こ れ ら の 提 案 は 、 ド リ ル 外 周 と 基 板 押 さ え 部 の ド リ ル 挿 通 穴 と の 隙 間 を
可 及 的 に 小 さ く し て エ ン ト リ ー ボ ー ド の 浮 上 が り を 抑 制 し 、 穴 あ け 精 度 と 集 塵 効 率 の 向 上
を 図 る 手 段 （ 特 許 文 献 １ 、 ２ ） や 、 エ ン ト リ ー ボ ー ド の 傷 つ き を 防 止 す る 手 段 （ 特 許 文 献
３ ） で あ っ て 、 図 5の よ う な プ リ ン ト 基 板 に 傾 斜 が あ る 形 状 に お い て 、 基 板 と エ ン ト リ ー
ボ ー ド と の 隙 間 を 抑 止 す る こ と は で き な い 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 5-285891号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 2000-334697号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 8-155897号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 上 述 し た よ う に 、 厚 み の あ る 部 品 実 装 部 と 薄 い ケ ー ブ ル 部 と を 有 す る プ リ ン ト 基 板 は 、
部 品 実 装 部 の 縁 部 の 厚 さ が 中 心 部 よ り も 薄 く な り が ち で あ り 、 こ の よ う な 場 合 は プ リ ン ト
基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト が エ ン ト リ ー ボ ー ド を 押 さ え つ け た と き に 、 部 品 実
装 部 の 縁 部 と エ ン ト リ ー ボ ー ド と に 隙 間 が 生 じ て 穴 バ リ が 発 生 し た り 、 プ リ ン ト 基 板 に 傷
が つ い た り す る こ と が あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 そ こ で 、 プ リ ン ト 基 板 の 表 面 の 平 面 度 に か か わ ら ず 、 エ ン ト リ ー ボ ー ド を プ リ ン ト 基 板
の 表 面 へ 隙 間 な く 圧 接 す る こ と が で き る よ う に し て 、 穴 加 工 の 精 度 及 び 品 質 を 改 善 す る た
め に 解 決 す べ き 技 術 的 課 題 が 生 じ て く る の で あ り 、 本 発 明 は 上 記 課 題 を 解 決 す る こ と を 目
的 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ５ 】
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　 こ の 発 明 は 、 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 提 案 す る も の で あ り 、 ワ ー ク テ ー ブ ル 上 の 被 加
工 物 に 穿 孔 す る ド リ ル と 、 被 加 工 物 の 穿 孔 部 位 の 周 囲 を 上 方 か ら ワ ー ク テ ー ブ ル へ 圧 迫 す
る プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト を 備 え た プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 に お い て 、 ド リ ル 挿 通 穴 を 有 す る
ゴ ム リ ン グ を 前 記 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の 下 端 中 央 に 装 着 し 、 前 記 ゴ ム リ ン グ を 介 し て 被 加
工 物 を 圧 迫 す る こ と を 特 徴 と す る プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト を 提 供 す
る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 ま た 、 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト に 対 し て 上 記 ゴ ム リ ン グ が 着 脱 自
在 で あ り 、 ド リ ル 挿 通 穴 径 の 相 違 す る ゴ ム リ ン グ に 交 換 可 能 と し た プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装
置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト を 提 供 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 ま た 、 上 記 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト と ゴ ム リ ン グ と に 、 溝 と リ ブ 或 い は 凹 部 と 凸 部 な ど の 嵌
合 手 段 を 設 け た プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト を 提 供 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 、 上 記 ゴ ム リ ン グ の 下 面 に エ ン ボ ス 或 い は 溝 を 加 工 し て 、 ゴ ム リ ン グ と 被 加 工 物 の
貼 り 付 き を 防 止 し た プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト を 提 供 す る も の で あ る
。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の 下 部 に 弾 力 性 を 有 す る ゴ ム リ ン グ を 装 着 し 、 ゴ ム リ ン グ を 介 し て
被 加 工 物 を 押 さ え つ け る こ と に よ り 、 プ リ ン ト 基 板 の 表 面 の 平 面 度 に 関 わ ら ず 、 プ リ ン ト
基 板 の 上 に 載 せ た エ ン ト リ ー ボ ー ド を プ リ ン ト 基 板 の 表 面 へ 密 着 さ せ る こ と が で き 、 プ リ
ン ト 基 板 と エ ン ト リ ー ボ ー ド と に 隙 間 が 生 じ る こ と が な い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 本 発 明 の プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト は 、 下 端 中 央 に ゴ ム リ ン グ を 装
着 し た こ と に よ り 、 多 層 フ レ キ シ ブ ル プ リ ン ト 基 板 や フ レ ッ ク ス リ ジ ッ ド プ リ ン ト 基 板 な
ど の 厚 み の あ る 部 品 実 装 部 上 に エ ン ト リ ー ボ ー ド を 載 せ て 穴 加 工 す る 際 に 、 部 品 実 装 部 の
表 面 が 平 坦 で な く 、 縁 部 に 傾 斜 が あ る 場 合 で あ っ て も 、 エ ン ト リ ー ボ ー ド を 部 品 実 装 部 に
密 着 さ せ る こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 穴 の 周 囲 に バ リ が 生 じ た り 、 切 り 粉 が エ ン ト リ ー
ボ ー ド と 部 品 実 装 部 の 間 に 入 っ て 基 板 の 表 面 に 傷 を つ け た り す る 虞 が 解 消 さ れ 、 穴 加 工 の
精 度 並 び に 品 質 の 向 上 に 効 果 を 奏 す る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の 発 明 は 、 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の 下 端 中 央 に ゴ ム リ ン グ を
装 着 し 、 前 記 ゴ ム リ ン グ を 介 し て 被 加 工 物 を 圧 迫 す る よ う に 構 成 し 、 プ リ ン ト 基 板 の 表 面
の 平 面 度 に か か わ ら ず 、 エ ン ト リ ー ボ ー ド を プ リ ン ト 基 板 の 表 面 へ 隙 間 な く 圧 接 す る こ と
が で き る よ う に し て 、 穴 の 周 囲 に バ リ が 生 じ た り 切 り 粉 が エ ン ト リ ー ボ ー ド と 部 品 実 装 部
の 間 に 入 っ て 基 板 の 表 面 に 傷 を つ け た り す る 虞 を 解 消 し た 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 図 1は 、 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の ド リ ル ユ ニ ッ ト 21を 示 し 、 22は プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト
、 23は モ ー タ （ 図 示 せ ず ） に よ っ て 駆 動 さ れ る ス ピ ン ド ル で あ り 、 ス ピ ン ド ル 23の 先 端 中
心 に ド リ ル ビ ッ ト 24が 装 着 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22は 、 外 周 部 に 固 定 し た 縦 方 向 の ス ラ イ ド ガ イ ド 25を 介 し て ド リ ル
ユ ニ ッ ト 21本 体 に 装 着 さ れ て お り 、 図 示 し な い バ ネ に よ っ て 下 方 へ 付 勢 さ れ て い て 、 ド リ
ル ユ ニ ッ ト 21が 下 降 し た と き に 、 先 ず プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12の 表 面
に 接 し て 押 さ え つ け 、 ス ピ ン ド ル 23及 び ド リ ル ビ ッ ト 24が さ ら に 下 降 し 、 ド リ ル ビ ッ ト 24
が プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22の 中 心 穴 を 通 じ て プ リ ン ト 基 板 11に 穿 孔 す る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
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　 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22の 下 端 中 央 に は 小 径 の 筒 状 部 22aが 形 成 さ れ て い て 、 こ の 筒 状 部 2
2aに ゴ ム リ ン グ 26を 巻 き 付 け る か た ち で 装 着 し て い る 。 ゴ ム リ ン グ 26の 長 さ （ 上 下 長 ） は
、 筒 状 部 22aの 長 さ よ り も 大 き く 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22が 下 降 し た と き に ゴ ム リ ン グ 26
の み が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12の 表 面 に 接 す る 。 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12
へ 圧 接 し た と き に 、 ゴ ム リ ン グ 26は エ ン ト リ ー ボ ー ド 12の 表 面 に 倣 っ て 変 形 し 、 ゴ ム リ ン
グ 26の 下 端 面 全 体 が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12に 接 し て エ ン ト リ ー ボ ー ド 12を 圧 迫 す る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 ゴ ム リ ン グ 26の 素 材 と し て は ニ ト リ ル ゴ ム 、 ア ク リ ル ゴ ム 、 フ ッ 素 ゴ ム 、 ウ レ タ ン ゴ ム
な ど が あ げ ら れ る 。 ゴ ム 素 材 の 硬 度 は 、 JIS Hs硬 度 で 60～ 90が 推 奨 さ れ る 。 プ リ ン ト 基 板
11に 比 較 的 ケ ー ブ ル 部 11bが 多 く 、 傾 斜 の あ る 部 品 実 装 部 11aが 密 集 し て い る 場 合 に は 硬 度
が 柔 ら か い も の を 使 用 し 、 傾 斜 形 状 の 部 分 が 少 な い 場 合 に は 硬 度 が 固 い も の を 使 用 す る よ
う に す れ ば な お よ い 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 プ リ ン ト 基 板 11は 、 前 述 し た よ う に 接 着 剤 の 流 出 に よ り 部 品 実 装 部 11aの 縁 部 の 厚 さ が
中 央 部 よ り も や や 薄 く な っ て 、 表 面 は 縁 部 に 向 か っ て や や 下 降 す る 傾 斜 形 状 と な っ て い て
、 部 品 実 装 部 11aの 表 面 の 縁 部 と エ ン ト リ ー ボ ー ド 12並 び に バ ッ ク ア ッ プ ボ ー ド 13に は 間
隙 が 生 じ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 図 2は 、 図 1の 初 期 状 態 か ら ド リ ル ユ ニ ッ ト 21が 下 降 し た 状 態 を 示 し 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ
ト 22が 下 降 し て ゴ ム リ ン グ 26が エ ン ト リ ー ボ ー ド 12へ 圧 接 し た と き に 、 ゴ ム リ ン グ 26は 圧
力 に よ り 弾 性 変 形 し 、 エ ン ト リ ー ボ ー ド 12を プ リ ン ト 基 板 11の 部 品 実 装 部 11aの 傾 斜 面 に
倣 っ て 変 形 さ せ て 、 部 品 実 装 部 11aの 表 面 全 体 に 隙 間 な く 圧 接 さ せ る 。 こ れ に よ り 、 ド リ
ル ビ ッ ト 24が プ リ ン ト 基 板 11を 穿 孔 す る 際 に 、 バ リ が 生 じ た り 、 切 り 粉 が 部 品 実 装 部 11a
と エ ン ト リ ー ボ ー ド 12と の 間 に 入 っ た り す る こ と が な く 、 高 精 度 、 高 品 質 の ス ル ー ホ ー ル
を 形 成 で き る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 図 3は ゴ ム リ ン グ 26の 他 の 実 施 形 態 を 示 し 、 (a) で は プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22の 下 部 外 周
面 に 溝 22bを 形 成 し て お き 、 ゴ ム リ ン グ 26に は プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22の 溝 22bに 該 当 す る 箇
所 に リ ブ 26aを 設 け て 嵌 合 対 偶 を 構 成 し 、 ゴ ム リ ン グ 26を プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22へ 確 実 に
固 定 す る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 (b) は 、 (a) と は 逆 に 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22の 下 部 外 周 面 に リ ブ 22cを 設 け 、 ゴ ム リ
ン グ 26の 内 周 面 に リ ブ 22cに 対 応 す る 溝 26bを 設 け て 固 定 し た 例 を 示 し て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 ま た 、 (c) に 示 す よ う に 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22の 下 端 小 径 部 の 周 囲 の 水 平 底 面 に あ り
溝 22dを 形 成 し 、 ゴ ム リ ン グ 26の 上 端 面 に あ り 溝 22dに 対 応 す る 形 状 の リ ブ 26cを 設 け て 、
プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 22へ 結 合 す る よ う に し て も よ い 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ の よ う に す る こ と に よ り 、 ゴ ム リ ン グ 26は 着 脱 可 能 で あ り な が ら プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト
22へ 確 実 に 固 定 さ れ 、 磨 耗 時 の 交 換 或 い は 材 質 や 穴 径 の 異 な る ゴ ム リ ン グ へ の 交 換 も 容 易
で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 ま た 、 ゴ ム リ ン グ が エ ン ト リ ー ボ ー ド に 密 着 し て 貼 り 付 く と 、 次 工 程 へ の 移 行 に 支 障 を
来 た す こ と に な る の で 、 (a) (b) (c) に 示 す よ う に 、 ゴ ム リ ン グ 26の 底 部 に 溝 26dを 切 る
か エ ン ボ ス 加 工 な ど を し て 貼 り 付 き を 防 止 す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 尚 、 こ の 発 明 は 上 記 の 実 施 形 態 に 限 定 さ れ る も の で は な く 、 こ の 発 明 の 技 術 的 範 囲 内 に
お い て 種 々 の 改 変 が 可 能 で あ り 、 例 え ば 、 従 来 例 と し て 述 べ た 特 許 文 献 １ 記 載 の プ レ ッ シ
ャ ー フ ッ ト へ 着 脱 で き る ブ ッ シ ュ の 下 部 に ゴ ム リ ン グ を 装 着 し た り 、 特 許 文 献 2記 載 の プ
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レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の タ ー レ ッ ト 形 の 基 板 押 さ え ピ ー ス に 、 穴 径 が 異 な る 複 数 の ゴ ム リ ン グ
を 装 着 し た り し て も よ く 、 こ の 発 明 が そ れ ら の 改 変 さ れ た も の に 及 ぶ こ と は 当 然 で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 一 実 施 例 を 示 し 、 プ リ ン ト 基 板 穴 加 工 装 置 の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト 部 分 の
断 面 図 。
【 図 ２ 】 図 １ の プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の エ ン ト リ ー ボ ー ド 押 圧 状 態 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ３ 】 (a) (b) (c) は 、 そ れ ぞ れ プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の 他 の 実 施 形 態 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ４ 】 従 来 例 を 示 し 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の エ ン ト リ ー ボ ー ド 押 圧 状 態 を 示 す 断 面 図 。
【 図 ５ 】 従 来 例 を 示 し 、 プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト の エ ン ト リ ー ボ ー ド 押 圧 状 態 を 示 す 断 面 図 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
       11     プ リ ン ト 基 板
       11a    部 品 実 装 部
       11b    ケ ー ブ ル 部
       12     エ ン ト リ ー ボ ー ド
       13     バ ッ ク ア ッ プ ボ ー ド
       21     ド リ ル ユ ニ ッ ト
       22     プ レ ッ シ ャ ー フ ッ ト
       22a    筒 状 部
       22b    溝
       22c    リ ブ
       22d    溝
       23     ス ピ ン ド ル
       24     ド リ ル ビ ッ ト
       25     ス ラ イ ド ガ イ ド
       26     ゴ ム リ ン グ
       26a    リ ブ
       26b    溝
       26c    リ ブ
       26d    溝
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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